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INTRODUCERE

Cunoaunte decd tsrpee ¢ i dnlc io Mntare €@ scopsatisfacered wondi Si i
¢ @mai bune anevoilorconsumatorilor” weeacep r i vcalitateag sortimentulde produse,
promovaregroduselompep i & SBaa antk r f aliménfaeeauoi mp o r d eaonsSehdnirut L
C Istaulabazav i «$itin Lconsugnatoruluiputemspunec i produselenealimentaresunt
tot a t @etimportante deoarecea ¢ o preevoite de pr ot b ¢ 81 egaonsumatorului
(~ mbr Lt ¢ tnntiknl t Skhcumii m Sakisjacnevoi sociale,culturale, sportive,dei gi kin L
confort ambiental,u Kk ur enaneatt ryos p ok laurolee pr ot & mé&nheral Deci,
produselenealimentare t s puoonndvoimultiple aleconsumatorului.

O a | patticularitatea studului mt r f unealinhentareesteaceeac tele nu-k pierd
valoareade " nt r e bimedatSdaw peonsum ca ~ ncazul produselor nealimentare.
A Co n s u na mpresapuneo utilizare peo per i 6 ade |  myad telctonice,
electrocasnicex . aimp “, maretrebuies & me n Sdaracteristicilede calitate cele fizice,
chimice, mecanice,ergonomice,tehnicef u n ¢ Sidecorddrt& ji g i ete Unele dintre
mt r f wealimeetaref o r megapetde mt r f oumite chiar Amt r deufrol osi nSt
" n dnegl autMit. & .f wealimergardrebuie astfel realizate” n ¢ p@ toate fluxurile logistice
p © napostconsums & ime n Sdalitateak is tHie compatibilecu principile dezv ol t £r i i
durabile contrbuindla sanogeneza me n S i echélibréluaecologc al mediului” nconj ur £t or .
Aceastapresupuneealizareaproduselorprin cele mai noi tehnologij cares tasigurecalitatea
p r e v £ narnbativele’ wigoare.

Co me cugnd Ir fnealimentare e p r ecas tnrt Wig itanetate cel maiimportant
secbralc o me rcpa mu n u@fertademt r fneatimentaresste practicne | i mpet at t
pi affhd ~ nt Opradusépeovenitede la un n u mextremde maredepr odu &Lt or i
distribuitori, unii det r a ddarf b ®eriede firme necunoscutenterre sauexterne,europene
saudincelemai” n d e pZzZonedledumie

Produselece fac obiectulc 0 me r ¢dmk u if neafimentaresatisfaco g a nfaarte
di ver sde ¢ & c imle €basumuluip o p u |l iargd le ueler@emtdce S i de consumul
intermediar sau al stocurilor de i n v e sDini aSci el apset rts p eccot m evici§ whuri
nealimentarepresupunesistemediversificate de aprovizionare, de formare a sortimentelor,
utilizareaunortehnologiicomercialepersonatup r e g& @ I p le eexSkastele neomogene
de desfacerecu a mt n u bt asgectspecificp i e fpoetiselornealimentareesteacelac t
uni tde8esfhcerecu a me n uvint” ucbntactcu segmentede p o p u,laar Pimedrere
c ar a c tpantr-dD maemobilitate, produselecomercializatefiind, © meamai mare parte
fungibile,c u mp t ratvtCastthlposibilitateaunorsubstituirifrecventea acestora procesul
deconsum.

Diversitateaproduselornealimentarea condusla structurareac o me r §iuatesta
produsepe diferite ramuri K isubramuri,cum ar fi domeniiletextilelork idle " nct |l SEmi nt ei .
produselormetalechimice, articdelor electronicek klectrocasnicemobilierului, materialelor
dec o n s tkrdaa e n anjfedioare prodiselorceramicex dins t i produselode sporti
turismk divertismentetc. (Patrichex colab,1999).



TEMAL
- A2&5DIN34) #, A

C readrul bunurilor de larg consum sticlak imt r f din $ t ieoccl ulymioc important,d at or i t t
pr opr ile tebsShitdecarelep r e z @ antimitedomenii de utilizare,cumar fi articolelede menaj,
geamurilearticoleleopticeproduseledins t inedotfi ° n | o culinérezyltatedealtembt r f ur i

Sticlar e pr eosiurbtsts a@ h idthb rtfria, n s ptarraennstddwocpi addtt rch yn luciu
particular,| i p deiflexikilitate, c a s arnktauo ,n d u cdet b h dilede dlectricitate,f o r nudntr-un
amestedes i | He la "Hii pnrdpite.

Materiile prime folositelao b Si rsteleie a

Lao b $i stelei suatutilizate materii prime principale,careo f eacekteiamareamajoritatea
propr i precun®iiltorri ff o moh&ie $iaib i Idarx anat&ii prime secundarecare cuprind
afinapcidaeaSli ecah&ranSii

Materiile prime principale suntprincipalée trei categoriide oxizi, carea | ¢ L tc 0 im@ ® &tidle i a
cuunrol binedeterminat formaregpr o p r iaeestéieSi | or

Vi t r i duntraatei@ielécarei n f npantitateaceamaimare” masas t i ¢ & v @alu principal
"~ formareasticlei, deoarecerin topirek i £ cci ornefstareat. i t r sopaesdstjdiei (corh solid transparent).
Materiile primecurol dev i t r suhtinisipal§ u a rclua s ¢ n S i dioxidtde siliciu (SiO,) de pested5%;
boraxulk acidulboric, dincarer t@m es t itrioxiddl debor (B,Os) K pentaoxiduldefosfor (P-Os).

F o n d anrdul deac o btempératuraletopireav i t r i (suba50030) K de arealizatrecerea
sticleisolide” starep £ s tlaod :etmp e mags wh ZAwtntd.olo Siais b S i stidei san&carbonatul
de sodiui sodac a |l c {(Na&@) &k icarbonatulde potasiuK,COs. Oxizii alcalinir t mdxwptdt ugar e a
f on d apnaSri tlladem bpubn LundrpSri o peralesticleifcupisunt:luciulk i r anspar enSa.

Stabil i z aanrBlul de a mkt rstabilitateac h i nmkiide " mb u ngert A& Bri imedartic8k il e
termiceale sticlei. Sef ol o s B & i ¢ mati &xigul de calciu (calcarul)’'H oxidul de magneziu,ar = n
c a n tmaitmici®xidul debariu,oxidul de plumb, oxidul dezinc.

Materiile prime secundaresunts u b s tazese®@a a U gotr o p mai 18idi, ipentrua-i conferi
anumitep r o p rsiicleit £ Si

Af i naurdul dealimpezimasas t i ctl o méslttit mibule®dederk degazerezultatedin
r e alechimicedintrec o mp o prim anGenareacestordas u p r Lfealitatedea f i rsafeloSdsc:
trioxidul dearsensulfatulde sodiu,azotatulde sodiusaupotasiu sultafulde calciu.

Opaci muntsQibis tcaredResuntfin dispersat€ 1t i faclcdaceastss fieopal escent
Opacizareaefaceprina d £ u glebioxéd destaniubioxid detitan,f | u ocr ri i nealbioxidide zirconiu.

De c ol oseirtrodgdcuscopuldea” n | tculoareaa mp r isticleitelc t tdifeeimpur i t £ Si
din materiile prime, de exemply culoareaverzuied a t oprri et zt éiemufpiie € racestscop, se folosétte
amestecutletrioxid dearserk azotatulde sodiu.

Col orsuSi i pentaua b 51 onersatimentede s t icu difdrite culori. Cd maiut i | i za $i
c o | opertrasg iisuntokizii defier (daun u a de8 & b tssaugalbanioxidul de mangan(albastru)oxizii
demangar(rozg £ | toxidul Jlenichel(violet), oxidul decrom(verde)etc.

Se pot folosi ca materii prime K kioburile de s t i, cate ¢ontribuiela reducereaconsumuluide
materiiprime,concomitencuamelioraregp r o p r isdcteit Si | or

Procesultehnologicdeo b $i anaeticokelordinst i c | L

Procesutehnologicdeo b S i arariaolelordin s t iceplindepatrufazemaiimportanteo b Si ner e a
maseisticloasefasonarearecoacereda finisarea.

Ob $i nneasessticloaseareloc prin:

- topireaamesteculude materiiprime,controlateconformr e Sdet a b r i” @mwptParespeciale;

- afinareaser e a | ipunadaastdea f i nealniSmi;seBuleldde aerk gazele prin antrenarea
lorlasupraf aSt;

- omogenizarex 0 mp o rzhinfice eemaseisticloase pentruao b $ o viseozitatecares per mi t £
prelucrareaticlei” n o n davogabile.

Fasonareac o n’s trahsfomareamaseisticloas€ pbiecte,prin utilizareaprocedeeloca: suflare,
presaretrageresaulaminare.



V Suflarea esteprocedeulprin careseo b $iodusecup e rseuShikHiuc a v iintedio&édeforme
diferite. Suflarease poaterealizacu ma k autbmatesemiautomatsaudec & tmungitori, printr-o
S e ade & Seaftearela unc a piasade s t ivc@ stc Astfel ke.o b Hiferite produsede uz
casnic(paharepocale,ulcioare) k articoletehnice.
V Presareac 0 n’s inttoducereauneic a nitded tLiSoolpl forrhauneima t ruir redetpiesarea
materialului.Sticlaseintroduce’ nadf ro rmmett adep r© ¢ sce @oansonulPrin presaresticlaumple
" nt rfeocargobiectul fasonatpoatefi scosdin f o r ank pridicareapoansonuluiAstfel seo b Si n
produsecup e rger Soinasivek cuc a v interiodemici ( s o |vazeddfleri, salatiere).
V Suflarea-presareac o n s inttoducereauneic a ntdes$ t i@ colpti ndiprr e f me ma'M i c t
p r e subetiocestet r e ¢ ndna r H&u f p & tatdimensiunilefinale ale articolului. Prin
acesiprocedewseo b “Hiitiavledes t iceg Qdrg (borcaneputelii).
V Tragereasef o | o la falxritaedfirelor, S e v H Hivensdor profiluri K © 0 n s trelcereamasei
des t ipdnloftificile uneifiliere ceauformae x t e raiprodasulti.Esteomet ®@d i ciaent L,
produselesuntdecalitates u per i oar L.
V Laminarea ¢ 0 n s inttoducereamaseisticloase” n tdai @lindri laminori, careserotesc” sens
invers.Prin acestprocedeuseo b Yeamurip | tcwesiu p r mdufciSndden e t diddin,eces ar t
K | e f wpolizageasticleipentruo b Si oners @ p r peffeetSetede.
Recoacereac o n § tr & c il re eadproduselorfasonatede la temperaturade fasonarela tem-
peraturamediuluiambiant.Scopulacesteb p e restefe aieliminatensiunileinterneceapar” 8 t idatd L
r irtttcrapideténsiunicareardiminuamultr e z i fak etar8iek mecanicaproduselofinite.
Finisarea obiectelor din s t i estenecesdr pentruconferireaunor p r o p r esteticelsepbate
realizaprin trei categoriidemetodex anume:
- mecanicet L i & e hlustruireanae, ¢ a sculptaregperforareamatisareane ¢ a (sablareagtc.;
- fizice: pictareadepuneredestic Icto | or at t ;
- chimice:lustruireac h i ngravategc h i nrhatsarea h i nfopalizarea).
Tipuri dest i c | L
Tipuriledes t ised itf er d o it a 2utc Db mp b g h iSiinperc d p rki deet skt S Dugpi e .
C 0 mp oxh iSrsealsting:
- sticleunitare,carec o n U singurtip deoxizicav i t r idéexemplsiicladec u acar&,o neSi n
cca.98% dioxid desiliciu;
- sticlebinare,carec 0 nd& o widuri deoxizi, deexemply sticlasilico-s o d i ¢ t ;
- sticleturnarecarec o nt&itipuri deoxizi, deexemply sticlasilico-plumbop ot asi c t .
Du pdte st isedssthg Ler mi t grapedels @ i stidlatc:0 mu stidéla cristal; sticlao pt i ¢ & ;
sticlaspeci al t.
ML r f Wins 1 isecllta s’i d 6 whupe:
- mt r fdins ti ipentrumenaj; [ )

- mbr fdins ti ipentruic onstrucSi i ) ‘
Sortimentul m& r f u din 4 toirpertrd. menaj cuprinde,d u Edanmpo- — ll
z i & h i naisticléi,d o grupe: g ——
9 Articoledins t iccolmtu n t ; Figura 1.1. Articole
' Articole din's t icdstak dinsticl £ cor

Articoleledins t isepbteomercializasubf o r dagervcii (seturide pahareserviciidelichior, de
vin, dea pédtc.)sausubf o r dapieseseparatdobiectede uz casnic,ambalajede diferite forme, articole
dins t iteenhake z i sattiewladedorativestc.).

Articolele din s t i ccol nLusuntformateprin suflare aup e r € b $untincolore sautrangpa
rente,translucidesauopace suntfinisateprink | e f Qelea ke$ i pniruptesareaup e r @ IS dsunitgrele,
auo r n a mé mdlied ;g parteae x t e r Artiookele quflatemanualau cea mai marediversitatede forme
K,i” A c e tingpkvaloarea r t irsitdii Cihiretatkestesder e maarticolelesuflatemanualf ta fust Lri
saua d £ uagticaldedins t isaulptr aapicoEddins t icooll tomart agf ialtidrtitetca t £

Articolele dins t icdstaksec ar a c t prinomogmdatek i r an s p a d elucil futernic
K producprin lovire un sunetcristalin, prelung.Suntfinisateprink | e fcwkilrief @K € & S @a
efectdeosebila trecereduminii.



Diversificareasortimentuluide articoledin st iset €¢al ipelmzaz t
tipului des t ifotositk r e Bed tadir i dara Brin ®I@sireadiferitelor metode
de fasonarek ffinisare. Prin folosireader e St ® n s t idénticiedarS in
p r o p diferig,sé o b Sartioole din s t icao tatacteristicidiferite” pr i vi n$Sa
culorii, luciului,t r ansparenSei

Figura 1.2. Articole
dinsticl £ cr i
PROPRI ETI| GENERALE ALE STICLEI

Cunoaptr ®pe askcteilp $ ie lziompt ok.r deaareelled e t e rcafitat@ajsortimentulk i
valoareade utilizareaarticolelordins t i ¢ | £ .

Pr o p r ifiedcemapimporeantesunt:masas pe ¢ p f b p L jteemicé,dpticdk eelectrice.

Masas pec iviai ¢ a8 e/cnt, ” f un d&d emp o ¢ h IS mastd, sticla cu un
c 0 n Smanmarede oxizi ai metalelorgreleauo ma sstp e ¢ indimaced e cc&dcareauunc on Si nut
maimare” pxizi alcalini.

Pr o p r itemidespnitdeterminatelecomportareaticleif adge £ 1 dur L& .

Conductibilitateat e r naisticleiester e d eafiihd,c o n s i whe&olatottermic

Dilatareat er nesteitn f | udeo S @mp dsiclel Coaficientulde dilataret e r resteredus
c © stidlaareunc o n Sbogatdetdioxid desiliciu, ¢ 0 n S imaimarei |oxizi desodiuk potasiumt r e K t e
coeficientuldedilataret e r mi c £ .

Stabilitateat e r nvi ecpr epmprietdteksticlei de a rezistala v a r imariirapidede tempe
r at fuk asedistruge(semain u merket zei fak etergid).

Propr i apticerea t &dmportared a &L u mik Buntexprimateprin transmisialuminii,

a b s o lrhirf,iindiceledereflexiek r ef r ac Si e.

Transmisia luminii see x p r grimcoeficientulde transmisie,carecu ¢ Cestemaimarg cuat Ot
sticlaestemait r anspar ent t.

A b s or lbngnii esse e x p r priméoeficientulde a b s o rcar&easteinverspr oporcéi on al
transmisia) astfelc © madeledel u msuntabsorbitep a r Sticlaebtet r a n s larc ©isdhtabsorbite
total, sticlaesteo p a ¢ L .

Indicele de reflexie see x p r grimdoeficientulde reflexie a luminii, carela sticlao b i k deui t Lt
geamesteegalcu 4%.

Indicele der e f r aste@ependente naturaoxizilor Kk dep r o p tor” S tai astfekoxizii de
plumb,bariu,zincmt r édiceleder e f r (arev&dri marilasticlacristal).

Conductibilitatea e | e c asticleiedter e d eadiind,c o n s i uhbuniaotator.

Pr o p r imedahicBalestielei sunt:duritateagelasticitateafragilitatear e zi st en Sa .

Duritatea sticlei estec u p r i imtervalul 5-7 pe scarade duritateMohsk v ar i dzuktn de&Si e
compoxzhiSmiac t .

Fragilitatea, d e n u T & £ i $atk @ megdnic,esteo proprietaten e g a sticlasprg® n el
u K @ragilitateapoatefi” mbun)kt £ Si t Lt

Pr o p r ickimideBeia Ir edmportareaticleisuba ¢ S i augneera@imicidacizi,bazes L r ur i )
K aceloratmosfericilumiditateaaerului,gazedinat mosf er £ ) .

Sticla are o foarteb u rstabilitatec h i nla acd $ i acimiler gnumai acidul fluorhidricoat ac t ) ,
precumk laa c Si hazele &8 aapei. T ot lawiac Sipu ree uamgnii td4isticlaSeipit t ed zt
pierdedin luciuk t r a n s pStabilgeate&ticleif adeh pe” mbuntpribSeaktecen Si@aeut ul
bioxid desiliciu k oxid dealuminiu.

Pr o p r iigenhi¢o-Sanitare ale sticlei suntfoarte bune,deoarececeastanu constituieun mediu
prielnic pentrumicroorganismeses p & lsd n t ruekSa rn.e

Verificarea ¢ a | inttbr Fiuvidin sltoi kcieféctelemt r f udirisltoirc | L

Principalelecaracteristicicaresev e r ist@nt: aspectulculoareastabilitateas u p r aé sprifire i
ovalitateadimensiunilecapacitatea masay e z i fak etanSiap r e ztensipiborinterne.

Aspectulk tuloaressev e r ivikzuial,@din compararegrodusuluianalizatcu unprodusder e f er i n St
consideratetalon.La produseledin s t iincdloke nu seadmitvar a @eiculoare.V e r i f dspeduhsd
ur mkt rperketzetefe@etordet o p i dedasonarek ide finisare. Ovalitatea produselorcirculare se
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v e r ipfiniméstrareaad o wiametreperpendicular& sec a | ¢ udli ef aealibtrae®.® e z | slakeoncS a
termic sev e r ipfin irdréducereaproduselordin s t i ‘cth &t 1 preéatakdicu a p la temperaturade
fierbere,” nd baiedea pdutemperaturale 20 de grade.C mazul” warenu aparfisuri, produsulp r e zi nt t
r ezi datk eterdhic. Tensiunileinternesepun” ® v i da aj@drul polariscopului(aparatoptic care

i ndp rce ztensiiborinterne” produseldins t i c | £) .

Defectelemt r f udinis It ®se pottclasificad u piersecriterii, cel mai reprezentativfiind =~ n
f u n defauzelea p a rlor. dstfe, deosebim:

Defecteledet o p i aparsubf o r daincluziunidiferite” masas t i ¢ Hefeatesidculoarek i
stabilitatec h i mmecod.s p u n z Eld apaa’ r mairsul procesuluitehnologicde la depozitareanateriilor
primep ©Hato b S i opiturie Bacluziunile de gazesuntdatoratea f i miercioir e s pw potfikde o ar e
mt r idiferite, de r e g p ©Ha&. 0,8 mm. Defectelede culoae apardin cauzaut i | cabhti i £ S$Si |
necor es pdendzetctod asauam o IS ® rStalliieac hi M ed.or e s p aradreptic @ airz &
folosireauneic a ntnietckoSie s pdes z & b okhserramiSfprnts-drie z i sni datnPtaciz
saualcalii. Incluziunile de particulesolide nevitroasesuntdeterminatede materii prime netopitek aparsub
f o r dapietre,noduricareauconturdistinct” masasticlei.

Defectelede fasonaresuntabateridelaf o r dirhensiunicapacitatema xtintegritate.Defectele
def o r suhtabateridela axav e r t desimdtrie,delas e c Sic u n e & la &iplanul orizontalde
sprijin. Defectelede dimensiunicapacitat& ma ssdintdatoraten e r e s gdimritelor Het ioil e presanisg £
ale caacteristicilorrespectivé 0 p e r deJaisandrePefectelede integritatesuntdatorateunorsurplusuri
dema st i c unord § & ¢ 0 n dléesnuwir tadufipspiedins u p r prddas8l@x aparsubf o rdat
lipituri, fisuri,c r £ p K t itum, bervuri,b r £ zetck r i

Defectelederecoacerek ¢ £ | suntcauzatalenerespectarezurbeiderecoacer& dec L | respeetiya
parametriloiprocesuluderecoacer& ¢ t |, ki apaesubf o r detensiuniinterne fisuri k deformare.

Defectele de finisare pot a p £ deela fiecare o p e r de $inisare ( kK | e palizare, enatisare,
decorare)caurmareae x e c unctotecteéEle aparsubf ordak | e fi microenp g @t 2@ rksa@t ur |
mat iakt w pr a fmatiSeeeh ® w n i fAsomerindleelementelodedecor;scurgeride colorantetc.

Defecteledin timpul ma n i p ud eLpr o Z K, trangpartilui sunt” myeneraldefectede aspectk i
integritate.Apar subformt. de voalareas u p r acé aeeBela contactuldirectcu umiditateajfisuri,c r L p Lt ur i
z gOr ket udeterminatelenerespectarea o n d id€ambalarenmanipularedepozitarex ransport.

Marcarea, ambalareak depozitareamt r f udinisitoirc | £

Marcarea produselodin s t isefdcddiferit, d u pditate.Marcareaarticolelordin s t ipentrumenaj
seface pe fiecareambalaj,prin aplicareaunei etichete,caretrebuies Ic o n gelptk Yirme t man &1 ani
denumireaprodusului;marcadef a b mp c & d u c Lcalimteayjnhodeiul;n u mi b wd £ Snbhbte;r
n u mileotwul; semnulcared e f i fnagilitatea.

Obiecteledecristalaue t i cstbé b tdek u | pemdresetrecemarcadef abk¢c oh Sidaut ul
oxizi deplumb,” procentePentrucristal superioretichetareavafi ©~ n s aeun rakcajrotund,de culoare
aurie,i n s c r icysSpi eocni dPbi3@ep&hiruaristalul superiork R4% pentrucristalul cu plumb; marcaj
p L t deaxuloareargintie,” rmazul sticlei cristaline;marcajsubf o r daetriunghi echilateral,de culoare
argintie ~ nazul cristalinului(sticleisonore).

Ambalareaser e a | ifolpsindcarhaterialedep r o t he@e8§aditeritec a | k duth dgcarton.

Transportul trebuief £ cwatt e,peptrup L st ir mr e garticolelardpnisit i c | £ .

Depozitareatrebuieef e c t” unapt ali§cat¢ pentruaevitaunelemo d i fdelecuk i r ans par en
datoratea ¢ S iprelangiteau mi di t £ Si i

SARCINIPENTRUAUTOEVALUARE

1.Def i ne Hi daeme afdngtii cl t

2. D e t e rnmateriilgprimeutilizatela producereant r fordin$ t i c | Lt
3. I n dpracdsukehnologicdeproducerel mb r f Wins 1 oc | L

4. Cl asmtr € dinsitliec| L

5. Car act eerceadlagigrupuriliedemb r fding ti i c | L

6.1 n ddamdieristiciledecalitatedemt r f wWins 1 oc | L



TEMAZ2
MARFURICERAMICE

ML r f waramicep r e zdinmpto r d & o Sednirutarticole de menaj, articole decorative,
obiectedec e r a sna o Lrateriatedec o n st (r wtcrStiawd rza the b bAcesteprodusea | Lt ur i
dinceledins t i, ccd Wmloc important” wadrulbunurilordeconsuma t @@p i a $d erGapecea
internaSional t.

Produseleceramicesuntprodusecus t r um ¢ luir & r formdtealih partiduke aglomerataunite
" n tele, ea urmarea fenomenelofrfizico-chimice de sinterizarek Vitrifiere. Sinterizareaesteprocesulde
aderarea particulelor prin © n ¢ t la zempemturiinferioare temperaturiide topire, a v © cadurmare
"nmuilees eper k ap a alhobnoiaristalela limita dintre particulele” n mu Viaifieeea este
procesulde unirea particulelorsolide d a t aarpiatr tinegfazelichide (sticloasek as e p aunéifaze i
cristalinenoicumi ¢ kK op carr e zarodusulpiceramic.

Materiile prime folositepentruo b Si mp®duseldr ceramice

Pentruo b Séamreduselorceramicese folosescmaterii prime principale, auxiliare K ipentru
g | a zkuiectr.

MATERII PRIME PRINCIPALE

Acestematerii prime au rolul cel mai important” formareap r o p r i masetc&amiceRentru
o0 b Si predusalaiceramicbrut sefolosescmaterialeplasticek neplastice.

Materialele plasticeconstituieparteap r i n aimasaidedamicecarer e a | il Zzea 2 hutr @S |
const iacesictaDif @ ¢ e @ s tufipciparte:argila k caolinurile. Plasticitateaputerea i a migrok
scopicitateag 0 n t Haascepen materiilorplasticed e t e r” mmodhto t L, caitatesproduseloffinite.

1 Argilele sunt materialeplasticecare combinatecu apaf o r me ma &ce se poatefasona,prin

uscar€ it s t forena,iariprin arderesedurifick. Sefolosesct sorturidea r gd il fter @wm i at e

puritate,d u pni r i pariculelork festuriorganice.

1 Caolinurile suntmaterialeplasticemaipure,cuos t r uct ius thap ri oL u daadplas

ticitatemairedus. Deregult auculoareaalbt. Se” nt ©6soreirs 'ch u n de@ic & | ceteiik i

Materiile prime neplasticeaurolul de a diminuauneleefectenegativeale materialelorargiloasede
a’ mbunpn &G ip@duseBriinitee Dintre acestedfac parte:fo n d a m&drialeledegresantex i
refractare.

1 Fondan'Hauroluldeami c ktempesaturale formareafazeitopite,f o r mOmtdq miatopke

o compactizar& conferindtransluciditateproduseloffinite. Ei suntfoartei mp o rkti ahnuideSi e

naturap r i fm& | opmddusdlceramic” p o a denumirea(ex: p o r Sfesfaticnf a i deld-S a

spatSecti | i 2 & d@fbalBugenerdla ceramica i i to)s,HadoRitt, calcar.

1 Materiale degresantek irefractare c o n foemr ez i s tané fpRdte 1500 °C) k ipar ti ci pt

la formareaciobului ceramic.Ele au rolul de a mt rplasticitateamaseiceramicek c ont rlaac Si a

uscarea f aleacestgpr oprmient ¢Sz i snee aFaezt fuenBfdzi $ShSa

de a g e rcd@azii a produselorceramicetehnice’il de menaj.Seut i | iczeaa afghmiha,
nisipurilec uar Soase.

MATERIILE SECUNDARE

Materiile secundareaurolul dea” mb u nubdlep § 0 p ralemaseloBaramice.

1 Pl ast i(darafilaand8xtrinaetc.)” mb u nséprelu@abilitateak mb r e ez i sneemfa c L
produselomearse.

T Lubr i f(motoring,é 1 e ade lmigujnmiagnezily zincul, petrolullampant)f a ¢ i Ifasdn&enz L
prin presareanaseiceramiced a t arciSti tdedubrifiever

T Fl ui di(ecabomaful de sodiu, silicatul de sodiu etc.) contribuie la stabilizareabarbotinelor
ceramicecuunc o n Srédusdeta p L .



MATERIILE PRIME PENTRUGL A Z U R HDECOR

Glazurile suntsticleu k €uzibile, depus€ straturis u b |5 U b r prédas8l@ceramce. Rolul
lor estede a asigurao impermeabilizarea produselorf a defichide k gaze,deacontribui” a ¢ e tingpiai
" mb u n taspe@uluicanfarindunelecaracteristicide ordin estetic, n specialprin luciu, netezimeguloare.
Glazurilepotfi transparenteppacesaucoloratell compoZitd lor chimick esteceaa uneisticle. Glazurilesunt
0 b S idmsilicec o mb icwmoaizi dlcalini,alcalinop £ m© noiz deplumb,a | u netc.n L

Materiile prime pentru decoraresunt ~ rspeciaJ oxizi sauc 0 mb i ateanBtalélorgrele n u mi Si
p i g meenaBici. Aplicareaacestorasepoatefacepeg | a xsubdg | a zPuirgtme p $ iipegal Saiz ur L
trebuies fa i praprietateadeap Lt r um ld @ £ & @ dedescompunéa arderek & & p £ s t nuatzae.
Pi gmé & isubg 1Sa {suntptu S ireblie} kezistelatemperaturale arderea produsuluiceramicde
p © ai400C.

Seut i | dz & e p nf uBaceastscop,pentrucolorared ralbastrii ¢ o m pde eobalt;verdei
C 0o mpai edmulu; r o K m ckbbri;mi ¢ o mp ai fieiului; brunviolet, violet i ¢ o mp deknangan;
galbennegru,portocaliu:c o mpdewraniu.Semaiu t i | awuksiplatiba'nstarec ol oi dal t.

Op aci zsanhsSui bi s tcaaer en&ubf o r detparticule fine, uniform dispersate masa
glazuriipecareo o0 p a ¢ i sawpat pradu® bule de gaznedizolvate’ g | a zconfetindui acesteiaun
aspect £ pSen s i | i moesseopoxizi destaniu,oxid detitan, oxid dezirconiu,oxid destibiu.

PROCESULDEOBHI NEARBI RFUR I ICBFRAMICE

Prepararea maseiceramice.Sed o z enaateraleleprime conformr e Saef @ ib r isesapgn e ,
st Hcernerii),d e f e rHHozntorgiein(depdtece i e zii nmptokr gt ranpSdr @ in ak,|parittead
d u dresea me s tueatGr a n ud cangp can @ e $ ie Ircafitataaprodusuluiceramic,de aceea
sitareasevaexecutacud e o saben Bi e .

Qurmaa me st @a hingsac e r a poatefit

1 subformbdep a <telr a,cearedot la20%apt;
1 b ar b oeranich, 24-35%apt.
! dadnuarea p tasasen u mepilbeeec e r ami ¢ Lt .
Fasonareamaseiceramicesteo p e rcar&@lifao r abiectuluik poatefi:
1 pl a s (péantcupastaceramit);
{1 printurnare(pentrub ar bot i nt) ;
1 prin presargpentrupulberi).
Fasonareaplastictser e a | ipine a z £
1 Strunjire pentruobiectelecu formaunui corpder ot &&pbateface manwal (roataolarului)
sauautomat.
1 Extrudere (tragere) masacerami¢. este” mp i ‘'n & & Gnai profil (orificiu). Se aplict la
produseceau profil simplu.
f Presarean forme de ipsos se aplict pentruarticolede ma n u f accotmw(netLt cale) K i
pentruobiecteartizanale.
Fasonareaprin turnare: Barbotinaestet u r n afdrnhe de ipsos, care absorbapadinb ar bot i nt
per miod&@n doreneidodte.Sere a |l i pria:a z L
{ turnarei v £ r spantruprodusecu formecomplicateéllp e rseuShi Si r i ;
{ turnareprin umplere pentruproduselecuformesimplek p e rgerSoiK i
1 turnarela caldsubpresiungpentruobiectede preciziefoartemare’i cu forme foartecomplicde.

Presareaseaplick pulberilor, pentruproduseleeramiceehnice.

Uscareaproduselor fasonateser e a | i zseoputctr e krteezriisidrr@h Sk L tfemamke r i |
nului dedeformarecaurmareae v a p drr tuxapegiiae | i mic o it ir danenSionalélUscarease
realz e anathra) 'n Kk o p r eaaartificial, 'n tuneluri de uscare.C rwazul 'n careestec o n dnecotes
p un z apardefegtecac r Lt pde b or mbr i

Arderea” n t(a@leregprodusuluiuscat).Ser e a | i” aeptoardspecide,c ©Omuwdocmo di f i cbkr i
aleobiectdor: c r ecorpactitateasemo d i duloazehse” mb u n t it & Sie st € a FPalas500°C
produsul” wierdeapade cristalizaredevineporoshls f £ r © mharprim amnestecareu apanu maidt un
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materialfasonabil.La 750°C produsulestetot poros,dar rezistentLa 1000°C porozitated ncefp e a d t
din cauzaunui fenomende clincherizare,a d i togphke p ar Scea ¢ & ppori, &t e d u PE@ozithtea
Clincherizareapoate avansap @ la vitrifiere, ¢ @ rprodusuleste aproapecompact.Produsulrezultat se
n u mebiseuikceramic.

Glazurarea const. 'n depunereaunui strat s u b $lé glagut. R e z uun tprbdus ceramic cu
pr op r’inebtubnSpriving lutiug impermeabilitateda a pk.gaze,p r o pS iinheearicek thimice.
@ c ondi Bdrdglhzarareanuestec o r e s p exacotdt, taparmulte defectecarea f e ¢ taditaten,t
uneleneadmisén comercializare@roduselor.

Arderea a doua (arderegproduseloglazurate)Ser e a | ilazeeperati mais ¢ £ & topéhia
ardere @ urmaacestearderiser e a | iaz e a sraiufiaeg | a 1as W ip r prédas@ceramic.

Decorareaesteo p e rde Sk b t ta@sgpectaluiexterior H se poaterealizape glazut, 'H sub
glazut.

Metodelededecoraresunt:

{ pictareama n u eatedsteo decorarecec 0 n fvadoareartisticcd e os e bi t L ;

1 benzlek finiile;

1 pulverizar@, pentrus u p r eoforaté& gpentrufonduri cu degradeuri;

1 decalcomanii suntdecoruri” ©ulori ceramice depuseprin imprimaepeoh ©rstp eeckiial Lt
acopeuop ¢ lkisaportcarefacep o s itransférdrea depunereaecoruluipeprodus;
K t a mp@ ipdnteudeeorurisimple;
serigrafa (sitografi), pentrudesenesimple,desenegeometricek pentruprodusede seriemare,
folosindusesitek a b | o n ;

71 imprimareacup | deoi$ eulcilindri pe careestegravatdesenul;

1 gravuil, pentrui n s cdeaup, Si |

1 procedeufotoceramici reproducereaneifotografii cu culori vitrificabile.

Arderea atreia (arderealecorului)

Sereal z elatenhperaturk maimicid e ca@ereaall-ak anumeda400500°C. C nrmaacesté
sec on frerzi sdaceuluiah c S mecanicek chimice.

= =

TIPURI DE PRODUSE CERAMICE

ML r f waerdmicepentruarticolde de menajpotfi o b $i dinurei ¢ipuri dema scke r a mi c t
anumep or Seé rainp ofr Hied cadht, amod mb n t .

aPor Sel anul

D u pfandantul principal carei n t" rcko mp o, éosgbimp or SemaAaKwipor Sefaranur i
Por Sel aoimeic le®ti et nhp e daardarerélaiv j o asuh 1300 °C; glazuraestep u Sdiunr t
put &@rzdy ©Orduanvioddo Salat r an s pdaroes k@ iint utilizate, ~ rprincipal, pentru
articoleledecorativex articoleledelux.

D u pfandantulprincipal pot fi:

1 por S efbshaticel qumoscutesubdenu
mireade por Sekaglesaedet
oase (fosfat tricalcic, o b $ iprinucalci
nareapaselor); e

T por Setedmusatipor Sedrtar g =
ficiale,” © 0 mp ot rSo maitagun -
silicat alcalin greu fuzibil), d u patdere
prezn tttr a n s preistieleofate;

1 por $eina feldspatice(Seger),care
c o n 30i60P6 feldspat, ceeace permite
vitrificareala temperaturjoase.

i
i

Figura 2.1.Articole din por "Elan
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Por Sel tam gercialr @ c t erin tempemtart n ade ardere13001450 °C; glazuraeste
dur tgradulde alb estede 65-75%; transluciditata b u x foarteb u ncapacitatealea b s o adp&dste
demaximum0,5%;aub u rstabilitatet e r mi c £ .

D u pfandantulutilizat, deosebimp o r Sfedbkpatic,careare dreptagentde vitrificare feldspatuj
p o r Sfeldpaacalcic, carec o n nineraecalciu, asociatecu feldspatul;p o r Sreagneziccec on $Si n e
cafondantsteatitulk 0g | a2 edddspati ct.

b.Semi por Sel anul

Esteo ma scke r a mi cch caracteristiciintermediare * n tf ragk & np&S e | aspectullui
apropiindul maimultdef ai an St .

Sec ar act ernicoleabzsau gri; semivitrificat, a b s o mgeignaxdamum5%; r ezi st en $
me c amaic £ d ideealecht a i aarmde@asse facela 12301300 °C; glazurareacu glazuri transparerg
sauopacizateceseardlatemperaturimais ¢ £ z & tché@duitul.

MFai an$Sa

Esteoma scte r a mb § kdingaolin,c u acal@r, K
ar gidloL p mMeldspat,Sec ar a ct enni cole allz
g L | pouokitatemare( a b s @peis-$6%0H estepermeabit
pentrulichidek & p temperaturale ardere850-1250C. r

Du pdo mp o masél cemmice,deosebim:f a i an
si | i caca 8 h BHAH% siliciu, (feldspatc a | ¢ a seo
car act printi-un @ @z $ridicatide materialeargiloase,
aspecnetedg | azerzi stent t.

d. Ceramicac o mu n t Figura2.2. Articoled i n f

Esteoma scte r a smb § Ldnargile comunecuunc o n Sridicatde oxizi defier © amestec
Cu nisip K icalcar.P r e zad aqulbater o ksaua e a gar ty
struduraesteg r a n u Cupriadettei.tipuri: ceramicac o mu n
saup 0 p u tesamitac 0 mut netr mo r emajolicd. e n teadoge

Ceramicac o musep r e z'i mh & dipuri: cera
mi ato kdeter, a d io gnia@bS i phintrto &arderecom
pl eder,amealdettr, a diaiioebtS,i printrtotL
arderéa ncompl et t.

Ceramicac o mutnér mor e z io & S épiuge £
compeek ¢ onfreerzki daafecns8t ol o pemtrut
vasedemenaj. ‘

e. Majolica d u @ideresea c o pceg lLa D pratc L
peb a ddplumbk staniu,sed e ¢ o rdevapAteseglazu
r e aarduao a radtfe| desenulparecu un conturimprecis
K iaspectspecific, deoareceglazuraa doua de obicej este
f i s uSewtt it|. penteuartcdledecorativeieracote.

Figura 2.3. Artico

SORTIMENTUL Ml RF UR| ICBRRAMICE PENTRU MENAJ

Sortimentulcuprindeo g a nvér i detpdodused i f e r ‘e m €lé dau pehli multe criterii, astfe|
deosebim:

D u ptipul de produs ceramic:

T por Sel an;

1T semipor Sel an;

1T faianSt.

D u pnhodul defasonare:

1 strunjite;
1 presate;
1 turnate.
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D u pnhodul de decorare:
1 pictatemanual,
{ prin pulverizae;
1 imprimare;
1 sitografie;
T Ktampil ar e;
f cubenzik linii.
Du pdte s t iknmad3le oemercializare:
1 ~ pieseseparatec e wttirfigrfurii, platouri;
1 subf o r deservicii: dema sdeceai,decafeaetc.;
1 articoledecorativevaze,bibelouri,platouridecorativeetc.

Cri u n de&caracteristicilefizice k ic 0 n d ideSaspgedt(en u minrtu |i P a z idegectelor),
articolelede menajdin p o r Skeffl aingecDtme r c i atrdi @ & laiz-t, 418 k ill-a, marcate” n
culorilerespectie:r o,weardek albastru.

Lu®©nwmon s i drigerii Birgebtabilitede” n ¢ a d niele de calitate distingemcalitateaMa s t
S u p e r ExtaxrLix, Criterile de” n ¢ a pgemigete de calitatesunt: materiaprimt. u t i | ki calitateak
acesten, gradul de complexitateal produsului,modul de prelucrarek decoraregradulde noutatemt r i me a
serieik € 0 n d de$ehnoprezentare.

CARACTERISTICI DE CALITATE AMI RF UR| ICBARAMICE PENTRU MENAJ

Calitateaarticolelorceramicepentruuz casnicestedd i rpiinintermediulu r mt t @aracteristioi:r
Aspectul. Esteapreciat, principal,” f u n de$léfeeteladeaspectAcesteasunt:
{1 defectedef o r detdimensiunik de ma s adsimetrie,c u r bdintehsiunin e cor espunztt
marginideformatelipsap | an etc.t £ Si i
defectedes u p r ddvariSdurgerideglazuri,valuri,” n Sepbktt ur i ;
di scontii plegtl t atzBuyozitatez g ©r ifisuti, a r £ p exfoliern;i |,
incluziuni:b £ k granule,g r £ upnrSoee, mi ponetec@arate;
defect de decorare:decordeplasatdecorneaderent] i plecér, petede colorant,scurgeride
colorantetc.

Transluciditatea. P o r $ es$tatransiucidp © tab grosimede3 mm,iarf ai aste@m@ma c Lt .

Absorde8p &aested et e r odsmuattirds pturir, deci de porozitate,astfel obiectelede
p o r Ssantimpermeabilejar celedinf a i sunt@etmeabiled at @roirtotz i t £ Si i

Rezi sthe&oi@ranic. See x prporimdb s esaupa e zemiS@atL K disurlor abrectelor
supusda” n c tdrztidvinruike pt anumitec ondi Si i

Re z i sla &cizi® glazurii. Sep r e zci onnt vke npBnipiemdesed ma setx p r ilanmat’
uneiprobeintroduse ndsro | de§iCldel10%,” anumitec ondi Si i

Re zi sla eabiffaRe pr ereziinsttabiett§lailac £ d edele’an £ | 8a2malaa lungul
uneis u p r deb &8 & c | laumanghide8C°. Nu seadmitciobiri.

Rezi slaspar@e.Re pr erza mit sieetuiufcaramiclac £ d euneegar e ucti rhaSade
35g,dela” nl S ide20@m.Nu seadmitspargeri.

=A =4 =4 =4

MARCAREA , AMBALAREA , DEPOZITAREA k ITRANSPORTUL ARTICOLELOR CERAMICE

Marcarea sefacepeexterior,pes u p r debpaijid aobiectelorcutreime n Si uni

1 marcadef abaprcdaductt orul ui ;

1 calitatea;

1 i nsc Alcprda rmu aumaipentruproduseledecoratenanual.

Marcareac a | isefdac€humaiprink t a mpcurl apemrucalitateal-a, verdepentrucalitateaa
Il-ak albastrupentrucalitateaa lll -a.
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Fiecareambalajtrebuies 2 i be-t i occhuertmt temaen i uni
f denumiregroduselor;

marcadef abr i ct ;

calitatea;

modelul;

feuldecor trii;

n u mibrwd £ &ribdlatey

n u mtlotui;

semnulavertizorpentrucalitate.

=A =4 =4 -4 -4 -4 -4

Figura 2.4. Articole de artezanat

Ambalarea sefacecu g r ifglokind cutiile de cartonduplexsautriplex,p r ondé jp ®le agticolde
cuh ©rdemtet &g & ,p cauraa it kdio cartonondulat.

Depozitareaseface” B p & $icilcurateg ferite deumiditate;

Transportul trebuief L cwmiijloaceacoperitek p r e v cusenneavertizoaredefragilitate.

SARCINIPENTRUAUTOEVALUARE

1.Def i ne Hii demile & fcaramice

2. D e t e rnmaterilgprimeutilizatela producereant r f weramieo r
3. | n dpracdasukehnologicdeproducereal me r f weramieo r

4. Cl as mt r € beramike.e

5. Car act enercepogicayipuriiedemt r fceramice

6. | n ddamdteristiciledecalitateale mt r f weramice r
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TEMA3
- A2 & 50N LEMN

Lemnulr e p r eazli tndewtt, ir bkufiareunadintre cele mai importantemateriiprime,d at or i t t
faptuluic lsepr el uo er,@reanha sstp e cinif Kbk e z i sne € @ P iu oIpredeosebirade
b o g L Gimerale lemnulser e g e n eontmwu,prin c r e KDumtarelativmarederefacereap Lt dur i | or
impuneadoptareaunor programek t i i dexonbervara fondulu forestierpetermenlungk mt s de i
r aSi o ncaol nitzaawostumuluide lemn. Fondul forestier, principaul p r o d u detmateriep r i mt
| e mn ma uBd,Z%dins u p r RepubligieMoldova.

STRUCTURA k ICOMP OZ | € HAMI &LEMNULUI

a. Structura lemnului. Lemnul esteun materialorganic naturalde originev e g e pravénktdin
celulecu membrandignificate.
Prin structuralemnului se © n $ erhodu @m sunt grupate diferite elementeanatomice,care
al cttmasdeesnrtcn o as t .
Structuralemnuluisec ar a c t printi-ozceoanzstifiitburgoestsdti f € meeldtréis e c Si uni
principaleale maseilemnoaserespecti(figura3.1):
0 sec St uapesayperr paliniggaxatruncoiuldi(1);
0 sec $Si an g a truadd icaaetideeprin axatrunchiului(2);
0 sec Si ang i ttuadni gneaal Gipeelr ip e n gher caklica mig epeibealukbahukl(3).
Structurgpoatefi mi ¢ r o s © © pldmenteleonstitutivevizibile la microscopsuntceluledeforme
K dimensiunidiferite, cea | widsdS e s wdredruip 1 n cpSdarelé "en d e p eg n a p &stfelz L
0 S e s ule aomdicerea sevei(vascular:traheek traheide)ac t rcoorn f i @y rlaidentie
ficareaspecieilemnoase;
0 Sesuwene ii {sclerandimpozenchimaticerarec o n ff e rntftextara) materialului
fibros;
0 Ses uwenwrtik i 8 z éparenchim)cef o r meazeterhedulare;
d S e s wufurnigp&ialecares e ¢ anaimites u b s tr & x @eaduri efericeetc.
Structuramacrosopict alemnuluievid e n $'i me & $iaunngeg i ISintatl #oaeffigurad.2):

Figura3.l . Se’nlsmnu ni Figura 3.2. Structura lemnului
1-transversalt: l.coaja exbajmatjn2e
2-radi al t: 3 - cambiul; 4- aburn; 5- duramen;
3-tangenSial t. 6-mtduvitnel7e de <cr e

8 - raze medulare.

S ¢ 0 a(co§amgestea | ¢ Ldind io zdne:

0 coajae x t €I), h b r ndan celule moartek dure (ritidom), areroldepr ot eadli e Si unea
a g e n 8xteinioPoateaveas u p r ad a Samcuc r L p ide culorii diferite, constituindun
factordeidentificarea speciilorlemnoase;

0 coajai nt EJ(libdrul) esteun$ e siw, custructuraf i b rkopaos kgpansadrec i r seual L
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La unelespeciicoajasef o | o peatw ¢éxgageea taninului (stejarul),a plutei, chininei, cauciu
cului natural.

Cambiul (3) constituiestratulgeneratorde dezvoltareal trunchiului a d £ u § @ecateanun nou
ineldec r e kktf eorr en& a 2 tdeliber. ineleleanualei n dv @ rkasbbrelui.Lemnuldeceamaib u n L
calitateestedatde speciilecareauineleleanualecrescuteegulat, n g « gdale.

Cilindrul lemnosr e p r e@ateapetmaiv a | o dimlens) fiind formatdin:

a) alburn(4) i parteae x t e raicilmédulutlemnos,lemnult rOL catese” nt ispmed ® aGatac
teristici: S e sankt & f © 0 a h Snaredeumiditate,lemnp u Sdzistentk durabil,” generalde
culoaremaid e s cchd c=@tullemnului;

b) duramen(5) i lemnulmatur,aparetreptat” procesulde duramificareaalburnului” timpulc r e Kk t er i i
arborelui. Caracteristici:S e glens,rezistent,p u Permeabilla lichide,a s i g werzt didice-n S a
me c a aarborelui.Duramenulestemai dezvoltatia foioased e da®@tk K i noas e ;

c) mt d u(@)ti parteac e n t alanhului, esteformat din $ e smodle,spongios,f Lt r zi st en S
Mt d yvimp r euzondde lemnmoaledin jurul ei, sen u mei'Ht ielminase” n dretpe’are L
procesuldeprelucrareal lemnului.

@secSt vuapaalemnslased b s esleraentestructuralemacroscopicecarei nf | uen Se a :
" Bpecia) valoareae s t e matecialuluilemnos:

0 ineleledec r e k(7)) suntelementeanatomicecareconstituiecercuriconcentriced e | i nonta©n d
alburnului, duramenuluik imt d u Gmsimeainelelor anualek raportul” n tdifete zone sunt
variabiledela o specida altak d u W {© r asbbralui;

0 razelemedulare(8) aparsubforma unor linii radiale” n g wautate, cares t r inddedetanuale

ndepf unicd&ebrducerek i’ N ma g a a substa® e Inotritive. Se p r e z datirntii £
lucioasemai” n c hlacutbared e aeStullemnului conferindluciul acestuia;

o porii (vasele)aparsubf o r dagoluri mici (numaila lemnul de foioase)k d e t e rponézitatea
lemnului.
b.Comp o zihg ima lemnului. Co mp o z h § nmealembului estea | ¢ L dinusiutbks t an Se

organicecomplexek § u b s anargaSiee.

C o mp o nm@incipali:i celuloza, hemicelulozak ilignina, carer e pr e9% din compozi Si a
¢ hi nalearului.

C o mp o nseauriglarir £ k i ukeiurileesterice,gumele,s u b sle anmarfesg r £ s imateriilee
coloranteetc.

Lemnelebogate” © e | udefwlaskescpentruo b Si h ®r diliredoi textile, iar celebogate” n
S U b s tarantedaextragereacestora.

PROPRI ET | BEMNWEUI

Toate elementelestructuraleale lemnului, inclusivc o mp oa h iSmséacila bazapr opri et £ $i
cared e t e moduldetutilizarek prelucrareal acestuia.

a.Pr opr ifeitelcefemaiimportantesunt:

Culoarea,cared i fdeladspecidaalta d at @ri igtme ai Gatutalgestei n f | udesp&iat L
lemnului,dec | i stdteades £ n L pracentlde a p Euloareaspeciilor poatefi: a | ,ldar de diferite
n u a ib&e, molid, frasin, nuc, carpen);g a | b(esnatl & ® mifresin, ulm, stepr, fag, nuc); negru
(abanos)r o k o c(mahsn);c £ r t rpalizandru)Culoaredemnuluiestep u § £ v i dpeimlustiuire,
bti Sukicruei,r e.

Luciul este determinatde proprietatealemnului de a reflecta lumina. Razele medulareau rol
determinant formarealuciului, de aceeduciul estemai evident” 8 e ¢ Sri audn{eglihzt). Luciul poate
fii mk t t(makbrsulm), argintiu( me s t eaaria(bsng !, c ©m) .

Texturaested a tetmt r i ungrupareaelementelomnatomicgrazemedularejnele anuale pori).
Texturaestes p e c i f ke csheciep ut @:nfdarte f i fntahon,tisa), f i (nbc, paltin), s emi f i nt
( me st eaas qitetay,ulm).

Desenulestei n f | wecar&ceetisticilestructurale caresunte v i d e prigmoaul de debitare
(inele anuale razemedulare noduri). Cele mai decorativesuntdesenelé s ec fr adeabhbhgenSi al
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Speciileder £t k i @auwdassnelsimplu, speciilede foioaseau un desenmult mai variat (nucul, paltinul,
ulmul,me s t e afrasinul, pldpul).

Mirosul estecaracteristicf i e csperiigfiind slabk des cud &t £ @i ebx, c epiSKk ianoas el
stejarului,speciilorexotice.

Masav o | u medtei ind H udesfRaetpbrozitate,s t r u amiditatd,y ©r s i dde Si i
c | i atspeciiledin S a noaa s masav o | u medtec iu @ & i m t§ 4015 g/cnT, deosebindise 6
clase:
lemnfoartegreui peste0.80g/cnt (stejar):;
lemngreui 0,71-0,80g/cn? (pin, cer,carpens a | tejar);
lemnsemigreu 061-0,70g/cn? ( t igardn,frasin,paltinme st eactn) ;
lemns e mi UuX5®0,60g/cnt (larice, nuc,castanmt | anim);
lemnu K D 0,41—0,509/c:m3 (pin, brad,molid);
lemnfoarteu k b sub0,40g/cn? (plop negru).

Lemneleexoticeaumasav o | u mé t D,t48glcn? (balsak 2,230g/cnt (quaac).

Umiditateaestecantitategp r o0 ¢ e detapgdcareo c o n $emnukPentruc o n d iclighaticel e
ale S £ noastre umiditatear e | atemnuluiverdeeste45%,iar alemnuluiuscat” merliber i 12-15%.
Lemnul fiind higroscopi¢absoarbepap © tatealizaresechilibrului hidroscopic’ n umiditateaemnului
K umiditatear e | aaterwutUmiditatealemnuluii n f | u @ m $ @ a znecarticéitdhmologiceale
acestuia.

Umflareak tontragerealemnului suntfenomenedatoratehigroscopit t tacgstuiaUmflareaeste
proprietatedemnuluide ak mt wdlumul prina b s o apkifonagagereastefenomenulinversk ct on st L
" meducereaimensiuniloruneib u c de Brinn prin pierdereaapei.C © neinnul secontragek seu mf de £
spunec tA u c r eSard fledomened £ un L leronai ent r e bauriorb$tE @&mp | ctorniset,r uc Si
deoarecsedesfacex € r a p L .

Conductibilitateatermic esteredug, lemnulester tcuo n d udedé t lod wtaréu s c at & .

Coeficientuldedilataret e r rastecedus.

Putereacalorict arevalorid i f e r ‘e in UHn dedpiecid e mn wamiisdE n 8 X0@5 350kcal/kg.

Rigiditateadielectrict. esteproprietatedemnuluide arezistatensiuniielectrice(27-28 kw/mm).

Re z i setl eencQamnut” Listareusca kep r e zcaunizalator. Cu c Cumiditatealuicr ekt e,
scadp r o p r iizelante.@viburté £ Sp r e pr i ieolarteSe pbateface prin acoperiredemnului cu
uleiuri, lacurielecroizolanter + kachelitice.

Pr opr iaeusticeSeimla @ i fporen eholmeneder e z o & @ewvfdrtizareasunetelodec Lt r e
lemn. R e z o nesta’Sms u gei arcanduce,amplifica Kk ide a da un anumittimbruv i b r as@wore.l or
A ¢ e apmoprietatedepindede regularitateaf i n eeldictateafibrelor, umiditata k istareas t n £t £ Si i
lemnului.Lemnder e z o pa re dpetileimolid, pin, paltin, frasin,c i rneeks,t e abanbsmahon,
pernambucaospeciifolositela fabricareanstrumentelomuzicale.

b.Pr opr i reecani§ev b e i” dimite foartelargi, chiarlaa ¢ e esmeaefindi nf | uden Sat e
structura,c o mp oz h iSmEesds p e c urhiditatda,metodelede debitare.D a t oanizotrdpieilem-
nului, valorilep r o p r ineetahicgvi a roioedz r s@$ii & i t Lri | or .

Duritateas t at ie p £ erzeizn tgie caral&@nul o opunela a ¢ "Hi simleiac uneif oir IS@ r
exterioare.Lemnelepot fi foartedure(corn,me s t e fagj, Hune(tisa, carpen,s a | dr@sin), semidure
(larice, stejar,nuc), moi (plop, tei, brad).

@ f un d&d ier esoliitt a iemnul poate fi rezistentla compresiune(stejar), rezistentla
" n c o v(ruc,fag; stejar),rezistentia despicarécorn,carpenpalmiermt | i n) .

Durabilitatea esteproprietatedemnuluideaHp £ suntingg " n d e | turntgi aburabilitatease
ex prprimte z i emmloil@so | i dinamide(rki o obroiseabheGrzunke) .

Re z i slaueun walorifict,” Bpecia) pentruparchetet t | lpsamigschiurietc @f u n deSi e
r ezi $aue ny §edsebimiemnfoarterezistat (salcam) rezistent(nuc, fag, carpen,stejar),p u geazis
tent(pin, ulm, brad),foartep u Sazistentplop, molid).

Pr opr imecanic& ie lt & rutihzaneadk metodeledeprelucraresle maseilemnoase.

Qx Qx Ox Ox Ox Ox
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c. Pr op itk eehnologice r e pr e’ n 5 0 K ide |

comportarea materialului lemnos la prelucrare,” rtehnologia
0 b S difeitelorimt r fdim lern. @ acestscop lemnul poate

fi prelucratprinu r mt t preceded: e

0 uscarei reducereagradului de umiditatee x ¢ e gentm t
stabilitateadime n s i @lemadlut.

rscopul ¢ 0 n s o Iforneikbgeametricek ia
structuriSesut uril or ;

0 curbarei pentrumodificareaformei geometricenaturalea
maseilemnoasgen e ¢ e s idautizge | or

0 K| e fiupemtre a reliefa desenul rezultat din structura
a n a t @amaseldmnoaseaccentuarehiciului, aculorii;

d corectarei a unor forme Kk idimensiuni naturale ce nu

ilacuiilizatealemnului. Se

o aburirei

¢ 0 n c ourceledcareses o |
e X e (N p e rmacanice.

Cap r o p rtehadogicgrnai pot fi merS i o ncant €
portarealemnuluila ac Si ume al amgeiarteLz i da
smulgereauielorHk u r u b laforfetare despicarestc.

Pr o pr itebrioleggeale kemnului sunt determinatede
str ucbdmp bgh i"Hieditate, durabilitate.Se pot™ mb u

— curhbura (cres-
tere fnecovoiati)

~ conicltatea a-
neormali

~ canelura

- ovalitalea

~ infurcirea

~ seobitura

Figura 3.3. Defectée def o r mt
ale lemnului

n t tptinfatamentespecialek imetodedeconservar@lemnului.

DEFECTELE k ICONSERVAREA LEMNULUI

a. Defectelelemnului. Defectelesuntdevieride la starean o r medeimhului(structurac o mp o zi Si a
c h i maspedtulcarei n f | u editgearadorheniiledeutilizare.

Defectelede f o r abetrunchiului: curbura, conicitatea,ovalitatea, canelura,l £ b £ r ifiraar e a ,
c oncr emjaun fLy rsablaittirdAcestedefecteser e f |I” aemdadnentutie prelucrarex i palitatea

— exerescente
(“ilmele)

— fibra cerata

S O
— {ibrd inclinata <
S
— =
— fibra rasucitd M
— incle anuale

neuniforme

Noduri

Figura 3.4. Defectde d e
ale lemnului

stru

materialulio b $ idimaubbri.

Defecteledes t r u suhtanonhaliiale elementelodin
structuralemnului: fibore r Lt sucrt ¢8prcO( chntki nat e
inele anualeinegale, ondulate anormal,g © | maeduri (con
crescutec ttmake,c r L pretunde,ovale,must S¢t, r tpunse
ne st r icqorateistens,negre,s £ n L ttasi,pwredeetc.).
Defectelede st r u dt uni i caditatealemnului, micte-

r © nicklasticitdea,r e z i gnte e ra Y@arc” Lrynele cazuri
real ioteafinwumalasnului,ape ciladlkSi ner ea
furnirelor estetice.

Defectelecauzatede factori biologici suntprovocatede
ac Si imseatebor (carii, fluturi, viespi, g ©n d froici), a
parz i Svedetalil v Gisecd eabdctgrijlork ciupercilor.Se
manf e subf o r adelg £ ukrigalerii deinsecte,c o | okia Si i
alt eralSht gtbmke anlomimaerl wksgest elaat Lt
fagului, inima ¢ e n uawlopellui, a teiului), cadranuraputre
gaiul k icancerullemnului. Foarted £ u n t peptra caldatea
lemnului,acestalefecte fac uneorilemnulinutilizabil.

Defectelecauzatede a | f&ctori, cumarfi a g e atPa |
sferici ( ¢ r L pdelivura, fulura, lemn p ©r karbonjzat),
provacatedeanimales £ | b detlaimarearecojiread e f ect 0 a s ¢
( r bLaicatrice) depuneriarormalede r L K { naunme d &,
p undekr t Kk ifac £a) lemnul cu astfel de defectes tse
prelucrezegreu,cu pierderimari de material.
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b. Conservarea lemnului. Conservareaare drept scop s tme n $ caradteristicile lemnului,
t ransf-d4f m@&mediunefavorabil pentru dezvoltareainsectelork imicroorganismelor Se poate
realiza prin: uscaren at usaw@d rtt i fhidatare, &fumare,arderela s u p r diérlaei® k jaburire,
‘mpregnarecu s u b s targtise@iee,lustruire, vopsire,| £ c uignifugale etc. Varietateametodelorde

conservarested et e r deispecak d e s t iemral§ii procesuldeprelucrare

CARACTERIZAREA PRINCIPALELOR SPECII LEMNOASE

Vegef @ %iead i masiesstec 0 n s tdintt-augi at nidartel a rdgspeciilemnoaseCele
mai utilizate suntcaracterizaté tabelulde maijos.

Tabelul 3.1. Caracteristica speciilor lemnoase

Specia Structura PropriettSi Utiliztr
delemn
1 2 3 4
Molig |uni f ineleteanuale culoarealb-g £ | blamnrecaleuk or jconstmalkiSli 4,
delimitate elastic texturaf i, dutabilitater e d u s|instrumentemuzicale
uni f éneledisincte,cu culoarfaalbg L kELEI.I’IEukKI’nI’IlIHK o rcons t. rmae i bkt i
Brad conturondulat moale;ser@ d e | wiewsed ees p i [ambalajefabricarea
u K auritatemi cftt,e ¢t et i c t|celulozei
Pin duramerdistinet.r o Horun Iemnela_stlc,re2|stent,c_iur,foartetralnlc; mo b it !©tm,p Ipéntrui e
prin debitareseo b Qlesenp | L cutfl ocui nSe
Tisa ineleanualeondulate duramen |culoarer o #tiure, texturaf i fewn mobilier fin, piesemici
distinct greu,dur, rezistent decorative
inelebineddimitate,f £ r £ [culoareroz-r o kK i eldsticitadsyperioa
Fa duramerdigtinct, razemedulare|lr Hemndenssel u s t rfrumog,set e/mo b ipardheteplacaje,
9 densecolorate prin debitare [a b u r kesepoaecurba,darp ut r e zdoage
f or miemtiezkk oglinzi ukor
mt t £ sumedrsats,p r L, . . constdemm§|_|
. - , culoarec e n thk iydamntare,rezigent,|traverseparchetegrinzi,
Stejar |duramenrdistinct, alburn” n g U : ; ., ) i
. elastic,serindeluiete frumos t ©mp Ipéntrume b i |
f or meginzit :
grea,butoaie

PRODUSEOB HI N UDINELEMN

a. Semifabricatedin lemno b i
1. Cheresteauaseo b "Hirimpeelucraredemnului” gateresaucuf i e rietmgdanica.
Cheresteausec | a sd uf pitc bt t oriterice | e

2. Furnirele suntfoi s u b &iemn (0,086 mm), o b $ i pnirudeceparesauderularesbo u Kt eni | or

Hnui t

0 d u mraduldeprelucrareneecarisatfecarisat( t i @b o kij tnid,el ui t £) ;

0 d u plitmensiuni:l u N(B&3m),s ¢ u(l, T 2,75m);

0 d u mriditate:verdei peste30%,z W@ &2%30%,s e mi z vi®&Mb,a s L EH18%;

0 du ptor gnibz,rigli, s ¢ © n dulapi,irize, Hpci,| Lt ur oai e;

0 du pspecial e mn x @9 te z defe@etornaturale K ide prelucrare:cherestea £ K itn o a s
(extraE, Tombantl I1. 1ll, 1V, V, VA. V B); cherestedoioad (claseleA, B, C.D);

0 dupt st ipenaupnaterialedec onst molo Sldee,st spafi al L.

Sortimentuldefurnire seclasf i astfel:
0 dupte st ifunna tghinie(def a elmiez,deb a zfurnir estetic;
0 d u pnbduldederulareiexcentriccentric;
0 dupi r elanfluidedebitare(decupare)furnirt a n g esangrademllradial;
0 d u mdsenfurnircuf | £ € h fati cpachiuri, cudungilate;
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0 d u ppeciad e mn cspesiiindigenel foioasetari (nuc,paltin,c i rpetistejar,frasin, ulm,
s al cntens,t e fag),Hoibase moi (tei, plop, anin, salcie), specii exotice (mahon,p L r
african,palisandru);

0 d u mlitmensuni k defectenaturale k conform modului dgrelucraresuntfurnire: calitateal,
all-ak alll-a.

3. Parchetul sep r e zsubifi to & dalamelek din lemnmasiy cu diferite dimensiunipr evicwz ut e
| a mbuluc.Seo b Sdinrstejar,nuc,fag,anin,a r Sapenpaltin,me s t eRacHetukel i v r eraiz L
clasedecalitate:l, all-ak alll -a.

Panourilede parchetmozaicatse o b <din tamele de parchetconstituitedin p £ t relanieetare,
dispus€ R ashu” altemodele destinatafi lipite directpek a pedeton.Panouriledeparchetsel i vr eaz t
" d o wlasedecalitate:l k all-a.

Lamelelek panourilede parchetsec | a sd u ppeclal e mn adaiguliimensiuni,d u lasade
calitate.

4. Alte semifabricatdolosite” n o n s tsuntc Si i

0 dukuuowlaewilucob Sidnutei noase;

0 frizek Kk i pcaréaurolul deafacel e g £ tnuprete d oksieCanmiptl L r i e ;

0 t © mp bentrubinale( u feliestre)See x e dinlerinmasivk dinp | tcatulare Celedin
lemn masiv sunt grunduite, iar celedin p | tcelularefurniruite. Sel i v r peevazdridin
lemn, ferestre simple cu deschideree x t e r (1, @,a3r 4 canaturi), ferestre simple cu
deschidere n t e K(1i 2p3adrcanaturi) ferestreduble,glaf pentruferestreu kekteioare(1,
2 canaturi),u kbatantey kdebalcon.

b. Semifabricate din lemn ameliorat. Ameliorarease face cu scopulde a o b $ unnn®terial
lemnos decalitates u p e r, dincseciimai slabe:plop, salcie,me s t eett cdude a valorifica superior
a ehii, fibre, f Ltikm u medglemn,” h u n deFratamentulplicat,produseledin lemnamelioratpot fi:
semifabricatalin lemnamelioratfizico-mecanick semifabricatealin lemnamelioratfizico-chimic.

1. Semifabricate din lemn ameliorat fizico-mecanic. Din a ¢ e g tuige produsefac parte:
placajul,panelulp | t celularelemnuldensificatlemnulstratificat(figura3.5).

1 Placajul seo b Sdintr-ann u mimpar
defoi defurnire, suprapuselternativperpendicular
ped i r dilorefor kai cleiate.P £ r §omporente
sunt: f a §la miezul (2), dosul (3). Grosimea
placajelorestede 3-10 m.

Figura 3.5. Structura placajului

Clasificaregplacajelor:

0 d u pdpecial e mn ofaigage:(tari, moi), r £ K i nspexis e ,
exotice;

0 dupt r uaarmakstelat,omogendec o ns eg alciSlii br at
mixt;

0 du pstareas u p r aff e $relucrate, melaminate, emailate,
acoperitecuh © r decoratjvecudesen relief;

0 d u prhodul de combinare cu alte materiale: armat, blindat,

azboplacaj;
0 d u pnbduldetratare:antiseptizatignifugat;
Fis. 55, Semifabricate din lomn  ame “;j 0 d u pémeniulde utilizare: de uz general,placaj special,pentru
*"“"‘"“"“‘“".z.:,;e,nga'm.m,m; | u c deinterior sauexterior,pentruvagoanepentrua v i eti e
0 d u pdefectele rezultate din procesul de prelucrare: tipurile
Figura 3.6. Semifabricate A, B,C,D,E.

din lemn ameliorat
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Pr o pr iP&tajul 8stesuperiorchaestelei,decarecesed e f or maip m Bnur ; a gste
rezistent,flexibil, estemai u Kk dPtacajulares u p r andi anifdamt 'H p r e za rnetzki snhienaréti
a ¢ "Hi nicnoerganismelotlainsectelor.

Ut i | imp b itilCtmp lvdgoanea v ie et

1 Panelul esteformatdintr-un miezdek i paumiezbloc acoperitpeambelef e Gie © tinetrat
defurnir, a K e fibtele perpendiculaped i r ene&iivie i ncl ei at .

Clasificaregpanelurilor:

0 d u ppeciefag,anin,plop;
0 d u mrbsime:16, 19,22,20,25k 40 mm;
0 d u plefectecalitatea k calitateaalll-a.

Pr o p r ipantldlcBnstituieun suportrezistentnedeformabily kK & reftin.Nuc r agvkar i a Si i |
deumiditatek femperatut.

Ut i | imablier,t ©mpl L r i e.

1 Pl t celulare sunta | ¢ tdintr-o t & ndelemn ~ mnteriorulc £ r ssb @& z Un miez cu
goluri, apoitotul sea ¢ o reptatajesaup | idinfibre delemn.

Clasificaregp | £ aélulae:r

0 d u psttucturamiezului: tip A (miez din elementespirale),tip B (miezdin f © K ir i©sau e
materialfibrolemnos);
0 d u mdturaf e S é le @aeaj,furnir estetic,PFL, FAL, melaminatemailat.

Pr opr iplttderlidlae sunt ieftine, au 0 ma sfearte r e d urezistentela var ida Si i
t e mp e K antiditateL

Ut i li;ipenttumo b ipéntubinale( u ki ) .

1 Lemnul stratificat seob'tlHe prin” n ¢ | enuie ru endnaredefurnires u b @niarcie smEedei
delemn.A K e z sefaeed u ptennid-speciak iar” n ¢ | eciiretr keiraatice.

Clasificareasortimentului:

0 du pprelucrarenedensificak densificat;
6 d u pnbduldea | ¢ Ld straturilerk caracteristide decalitate:A, B, C.D;
0 d u fotmadeprezentarep | itsaurulat( s p tdesaaurgprofile etc).

Propriretzi ®iv.daln Pt g eahiicik u zur £ .

Ut i | ifabricareemobilei,t © mp letc.r i e i

2. Semifabricate din lemn ameliorat fizico-chimic

Produseledin a ¢ e g9 tufurit supusea ¢ $i umedardicekrichimice, iar materialullemnosse
poateutiliza subf o r aetibre, a Kk ¢ h £ i Prdduseleo b $i prim ameliorarefizico-c h i nygermnit
valorificareas u p e rai” md m tengteriallaninos,chiark ad e k e wela pretucraredemnuluirotund
"~ ©heresteaplacaj,furnir. Seu t i | icazratarief.r i mipecial lemnuldefag k,imai p u $saldak i
plopul.

1 Lemnul masivsea me | i dizice-chimic prin impregnarecur & ksinteticek apoipresarda
cald. Seproducmai multe sortimente:

0 lemnmetalizat(L.M.);
0 lemnbacheliza(L.B.);
0 lemnstratificatk densificat(L.S.D.).

Ut i | i zmhdustriaconstructoarede ma K iindustriac h i mindudtripaer onamtvat t |
el ect r oaticenmei lafdbricareaarticolelorsportiveetc.

1 Produseo b S i dindilireex & k c delemn

P | tdio fibre delemnsaufibrolemnoasg¢PFL).

Sunt semifabricateo b Si prim’t rec | &ii enrpeCesfibrelor dedlemn, izolate prin desfibrare
me c a saucchi neurctkksintatice(fenolice) prin procedeuumedsauuscat.P | £ tratatetermic sunt
mairezistentda” n c 0 VKOUEUR I e

SortimentuldePFLsec | a saistfeli ¢ £

0 d u prbcedeubdef a b r iumeal Gscabsemiuscat;
0 d u praduldedensificarenepresatéextramoi,moi), presatgsemiduredure,extradure);
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d u pttucturas e ¢ Stiansveisaleomogenestratificate perfarate;
d u mdturaliantului: f t lrat,cua | b ¥mour nt kfenolike,cu colofoniu,cu bitum;
0 du mgpectulf e Sedodfra:ipet ewambelef e gredecu desen melief, furniruite,
" n n o Wmelarainatemailate) iflatecanelate;
0 d u pratamentulaplicat: standardiratatetermic, uleiateimpregnatejgnifugate,antiseptizate,
texturate;
0 d u pldmeniuldeutilizare:deuzgeneralpentruu t i Ispeeidler i

Pr o pr iAeestép'Hitagdrosimea2,56 mm,aur e z i 9 tu elakfadtorii fizici, mecanici’ii
chimici, p r e zavantdjiunuicostredustlal” nt r euHionaerrei. i

Utilizkri. Lac o n s t mobile fiegntaumesescaunepentrud e s t spaceli dn st r uc "Hi i

Pl tdima k cdelemn(PAL)

Sunt semifabricateo b $i prim dglmerarecu | i asmttici K ipresareapartiaulelor din lemn
( a Kk caldie ik )e \desiuflsaudec © D pptesarep | £ sef | B i @iediferite procedee.

SortimentuldePAL sec | a sastfeli ¢ t

0 du fotmaa Kk ¢ h a k tptaheimt ¢ i praliceate;
d u gldnsitateu K 0 aemagrelegrele;
d u pttucturas e ¢ Stiansversalemonostratificatetriplu stratificate extrudate;
d u petul p r e sptlripreisatgperpendiculapef e B ke ipresateprin extrudare;
duddul fi nimsdnli éfdfuite, fumiruite, placate,” n n o Kmelamibate emailate,
texturatek p £ c¢ lhidroftigatdjgnifugate,antiseptizate;
0 d u @dpectub u p r anbredeeuf ;e fhe
0 d u pdfectec al ABICSI

Pr opr iAert & Sii snecanic&Superioarecapacitate i d idei aztoklt & $ ikeéf © i suatt |,
perfectplane,sepot curbaprin mijloacesimple,sepotfinisafrumosk sepotcombinacu alte materiale.

Utilizkri. Lac o n s t mobileridiui @mercial pentrulaboratoare¢ 0 n s t ambatajéli i ,

c. Mobila. Dezvoltareaindustriei de mobilt. © rieda n o a satcunascut = rultimii ani, ritmuri
‘H mu t acdhtiative deosebiteCr e Hip & ro & aide thtibitk is-a realizat ~ mprincipal, prin construirea
unor fabrici de mare capacitatea t © kadrul complexelorpentru prelucrareaemnului, c ©H separate,
amplasatén diversezoneale "Hii. Suntrealizate” prezento marevarietatede articolede mobilier (mobilt
corp, ¢ u r betcd, karietateasortimentului find ~ n s odéHi tnbh U tradicale © rceeacepr i v e Ht e
calitateamobild.

Pr o d Weridreaerie esteorientat. spre modelenoi, cu o linie mo d e cwnokf,unc "Hi onal i
continw = mb u n tau é fikisaretle x t e rHii onat rebrs iu @ & r &u araconsumr a "Hi de magetial
lemnosH de alte materialenoi.

Factorii care influen"Baz. calitatea mobilei. Mobila esteformat. din diferite piese,fabricatedin
lemn sau alte materiale care servescla satisfacereaunor n e ¢ e shi 't ha ‘Hie ItimpHia decorarea
interioarelorc r e @ "Hionfortabil Hip | L cut .

I nf | unateriilda prime asuprac a | intokiléHi i

C o b "Hi mebildeefolosescmaterii prime:

0 debazt
0 auxiliare.

Ca materii prime deb a zdutilizeaz lemnul masiy, subf o r datherestreail semifabricatedin
lemn:furnire, placaje,panele PAL, PFL, lemnstratificat, folii PVC.

Pentruo b "Hi meabilieeuhliseu t i | icherestrezdefag (bde stejar, claseleA 'H B, 'H cherestrea
de rtdnoase clasaextra, tombant,clasaa Ill-a. Nu se admit defecteca: putregai,inimt d ubt e aj t
" nf u rpdngidetrbhht, f | kwneddetc. Un indice de calitateal cherestelgicarei n f | u aefififie a z L
calitateamobilei, esteumiditateaseadmiteo umiditatem a x i def#% acherestelei.

Calitateapaneluluiestes t a b’ i hl ui e de#iefecte(putregainoduri,g £ weinsecteetc.).PAL-ul
‘H PFL-ul nu trebuie s tprezinte defecteca: s u p r ad & SHe e rci ot | LO'IHeariiftirne, densitate
neuni Uomf nidezlipiri demiez.

ox

0
0
0
0
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Furnirele & materialelenoi carepot” n | dumivele: furnirul lamelin, furnirul defag” nnobi | at
hortext hrOatdk @o r ;att ri avtkfolfile BECt falile de PVC matlasat,acesteatrebuie s t
c or e s,dinporettdevedereal grosimii,u mi d i1G1E%H si bu prezintedefectede asgect.

Camaterii prime auxiliare seu t i | icleiusi,@ at Tdouri, accesoriimetalice,din maseplastic,
materialepentrutapiserie pglinzi, sticlt, cristale.

Cleiurile i materilede b a pdntruasamblaresunts u b s le raturdtiesausintetice care aplicate

ndioetupr af e élaeaeziunep ut e rCreir ddimcdltateceamaii mp o r dstacnotnts i 't e n "Ha

stareade prezentarepentrua puteaforma un stratde grosimeuniform’iap £ t r supedieal” porii
lemnului.

B a i "Hul suntmaerialecu ajutorulc £ r sec a | o demraulzele trebuies fie constituitedin
c 0 mp solthili, cared u puscaredemnului s tadere’H s tcolorezeunform. Se folosescb a i Grganic
(col deaaann "Hii nt) .

Lacurile i f or mpes aitp r mdbiicidai op e | iscoul letd & scu sauf £+ ,ludiu. Lacurile
poliestericesuntprodusenoi definisare.

Eletrebuies prezinter e z i fat & h HaarctS,i apaikesaconfereluciu.

Tabelul 3.2. Utilitatea materiilor prime

Denumirea materiei prime El ementul, subansambl ul
her ri L fr i n . . .
Cherestea daga b u te, as " IRepere de r ezi svteerns’dt ,, bdaoniy
mesteactn, ar Sar, jugakt|, .. . . . .
Wy ) glisiere, frize profilate, picioare, rame, cadre, socluri.
rt'Hinoase, anin, plop, s

PAL presate, PAL extrudatp, | taglomerate din puzde)

rii (PAP), PAL melaminate, PAL emailate, texturate Pltci, uxi, funduri, per

p ol ie$Seserthks p tpergrudivane.

panel.

. . . Rame simplu sau dubl u pl 4
Pltci din fibre de |emn spat e, trprankesdmieredunduri de sertare.
Pl toci din fibre de | emn Rame dubl ucipl che artuasuer,p | kdee

taburete, feSe de sertare
Pl Lci din fibre de | emn [Panou de spate, fund de s
lFJ)IrInacaj de fag, de rJr'H'n0Panoudespate,funddesertanezut Ki spt

Furnire estetice indigene, furnire exotice, furnir lameli
(furnir stratificat deco

h . . A rir r atf eerSi Ire,
nlocuitoare de furnir), cope ea supratfersied ome e

sau “nlocuitori de fii)qusrsaucenturilor componentelor
ftrt imitaSii de furnir.
Pentru executarea compone
Furnire tehnice de fag sau alte sjpe stratificate mi at e uf Kk e Rut s pt tciaaree
sertare) Ki acoperirea ca
Pentru consolidarea piese

Piese sau accesorii din metal saueriale plastice.

ac Si on aaoragea componedteloed mobi | £ .

Accesoriilemetalicek din materiale plasticemt r ucoprirdm© n ebrreo, abaldmalez Lt voar e,
K i | dozeteicheietc.Ce r i deSalitate care se impun acestorasunt corectaf u n ¢ $ k aspextul e
exteriorc or espunzttor .

Materialele pentru t a p i $eludimaterialée pentruc £ pt uikn treermiiperarutta pi Ser i e
f eSéénouc L pt u kit reesdafobbsesciarbk demare,t a ldedenn,v a tpdecal, p © nde gac,
in, doc,s f o ahingi;,ca materialepentrut a p i f83aerlsoart i | igablerarz3 e s HacandrSie s Lt ur i
rips,p | u WPUQC pesuporttextil etc.

Materialeleclasicedet a p i s§n¢” rni | eo cu matdriaenoi, a v ©strutturirealizatedin materiale
plastice (poliuretan)sau spongioasgporoplast) care sea p | directper e $ e@adhiagi elastice,perne
relaxae, cochilii din polistirenexpandant.
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Figura 3.7.

CombSi

R 9 6, = .

a38Materi al el e
din "Hesttur:-

AN

Materialele | Figur
din piele

OBSINEREA MOBILEI kI INFLUEN § A EI ASUPRA CALIT | &lI

mebilierudui se folosescnumeroasamaterii prime K auxiliare. Dintre matriile prime

principaleme n $ i cherdstenuaemifabricatelalin lemn, alte materii prime (metal, piele, maseplastice,

textile, s t i etcl)

.Materiile prime principale s-au tratat anterior. Se mai folosesck imaterii prime, K i

materialesecundareareaurol tehnologicsaude a daesteticasauconfortuldorit (tabelul 3.3).

Tabelul 3.3. Principalele materiale secundarefolosite” 0 b Si mmehile a

Materialecup r o p radezivetafjaplicate” n tdroestu p r arin asBaeesaupolimerizae,

1. |Cleiuri real iogoeziumghut er ni c t .

2 [Bai Sur iMaterialecu ajutorulc £ r sed wuloareaSep r e mair@umiter e Sdintceo,| o orgamcy
' desi ntdezb’'l wpddis t aquhddaoediferites ubst anSe.

3 |Lacuri For mepagdwpr anbhtietubui op el iscaull it B sdubsacift & ludiu. Seu t i |
' lacuripeb a zdied e r iceludoSadi,lacuripoliestericecarbamidiceetc.

. Cuprind accesoriik articolemt r uaa:tmeé® n ebr reo, abalamaleetc. Suntrealizatedin o $
Articole L . . . . R
4, f o nct ebn uaduimimiy, materiale plastice etc. Sau sunt acoperiteanticoroziv prin nichelare|

deferonerie

cromareetc.

Materiale
5. |pentru
tapi Sef

Cuprindmaterialepentru:
-tapi $erSisfademo b ipiele,”, n | o caipiell, p I wi,kgablenurietc.
-cbpt ukmnt e @égmsyrattiebumbacp © ndedac,k i fsof no, materiglepentru
cusutulk formareacantuluietc.

Principalele operaguni ©~ nbSnerea mobilei cuprind:
0 ob Si regerelersmplek complexe;
d finisarearepeelork panourilor;
d ob Si subansarablelar montaredor;
0 finisareaf i nagpikeskidemo b {ahsamblu).
Uscarea.Ser e a | ilazempermturale751 1 5, A © sdaducecheresteauta umiditateade 10%.
O umiditatemai mareconducda c r t ppheséder,auloc desprinderalepeliculeidelack ,ideci,
i nf | u edit§eaaobilkei.

Croirea b
pectareaacestora

cu defecteducela o b Si mrairnmlailier cu aspectexteriorn e c or e s [Cwireadet eal ickeaz t

r utdr.e al icarespectares t r & dimetnsiunilorcut o r e | amisge.déres
r eaa £t danbamilafei i exploatareCrareab r wunorreperedin cheresteua

f i er fkictlaresaucepangl i c L.

24



PRINCIPALELE OP E RA FEHNOLOGICE CNDB § | NE RBRILEI

Curbarea. C o n f fermetondulateunor repere,caurmarea a p | i undr trataimentetermicex i
mecanicec o r e s p u ICOmddastarile de.” nt i Budtexcesive au loc ruperide f | bpe partea
c o0 n vadexhului,defectceaf ect eaiz&t enSa.
Dimensionareak iprofil area reperelor. Cuprindeo p e r ac&.tiviraa i ~ n | £ margindor),e a
rindeluirea( o b S iumemmumitegrosimi),frezareal o b S iumoeprofdedk ietezared t L icapetedos).
Pentruasigurareaineia s a mlcdrecte,p r e zii nmpt okr exactiateadimensiunilorreperelork i
calitateae x e c acBstomDefectece pot a p L rrepexecu dimensiuni” afarat o | e r atabifftede o r
cotareadesenelodee x e ¢ prdvdcatagleuzurak a b | o sawreglaread e f e ¢ ascubekors L
Pr e gt pantruefarniruire. Esteo oper ea®i @ f | u easpBatubegtdtic al mobilei.
Cuprinde:sortaredurnirelork i mb i ra@estozaa
1 Sortareafurnirelor sefaced u pitu a R 5 & x tTextutaested a tetaspectulexterioral furni-
rului determinatde forma, dimensiunilek igrupareaelementeloranatomiceca: pori, inele anuale,
razemedulargmici luciri, oglinzi perpendicular@eineleanuale).
9 Cmb i n fmielar sortatese face prin lipire cub a ndeth ©r k ee b Sefecteleestetice
cor es pubDdectecopara p L cue a f | asaprecSa| isuntpr8zentaté tabelul3.4.

Tabelul 3.4. Defectelerezultate ' nurma p r e g Hurniretoi k furniruire

Principalele defecterezultate din 0 p e r a&pi ri € geta furinireler k furniruire

Nr.

ort Denumirea defectului Cauza

1. |Defectenaturaleneadmise Dat onreietlti toi notpreirdacgoirea

Furnire cu umiditatepesteceaa d mifusnire puternicondulate, mH

2. |Furnirecu” mb i deschise narede furnire cu defectedeprelucrarecabavuri,a Kk ¢ hrupgunietc.,

Folosireaunor pachetede furnire incomplete lipsadea t e fa §re

3. [Furnire” mb i mesinetric . . . .
lucrareacontururilork T mb i ruaniretola

Dezlipiri defurnire,d e ni vcerlttprtifDat owu mit & i panouilorj a presiunii, duratei K itemperaturi
pttr uectkier i necorespunzttoare.

5. [Adeziunenecor espunztt o|Supr aua Hdpanaurilor.

6.[Cmbimaekankt Chiturenecorespunzttoare.

Furniruirea. Constituieunadino p e r dediaizéredeterm nakpectumobilei. P | £ deifurnie
ruire” mb i prialipie cub a ndklipit sea p | ges & p r pahcarfogrin”® n c | Bmmea Kk gpaciale,
"t o n dde Bdruideterminate, i u n ade&nataracleiurilor (presiune,d u r dettifap, temperatu £ ) .
S o | udgdleitietriies fie” n u a furSirlui.

Cnc | ek @agamblarea reperelor ki panourilor. Se r e a | i prire presarek iuscare la
temperaturale 30-3 5 Ati@p determinatu t i | dlem@ersidtetice.Cantitateamai marede clei genera z £
ap ameteipamo b i | L.

Finisareareperelork panourilor

Cuprinde:chituirea,k | e f b L 8 & £ c exalysteuizea.Defectelerezultatedin acesteo per a Si i
suntredate’ tabelul3.5.

Chituirea sea p | i stdpulc o r e d € h r v BalptkrxipHEnteurealizareaunui suportnetedde
colorareSer e a | icuckitarispeciale.

klefuirea 1 arecascopo b $Si oneis @ @ r netedeSer e a | ilazanema zéx il e dugrant
| a &orazivec or e s p u M«fél tpdieulale r. ude poiesterisek | e f wsca o abeazivi nehidre
rezi dege a8 820k eventuabOO.
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BtiQireaser e al icasealzde$ ol ot m pdii st Ap laitpeas & p r aafeauste
net @delaabsoné $n adcolorantuluiki a p a dep&te. a
Ltcuirea c o n § taplicareapeliculeide lac. Seut i | ilazue pedbta -déni t r ockedeul oz Lt
poliesteri.Aplicareapeliculei de lac seface pe materialcu umiditatede maximum10%, uniformr epar t i z at
petoatepunctelereperului.
Lustruirea arecascoprealizareauneis u p r aghlieafoe sefaceprink | e fcwhi @retbireaz i v L,
cu pastesaucu lichide delustruit.
Ob$nereasubansamblurilork montarealor
Cons$ fiimb i meperetogpanourilork subansamblelor piesede mobilier.Ser e a | ipdne a z L
nc | eukeurreu,bucepiri,cu profile ( ¢ o ded ¥© n d unaitik delder etc.). Defectede montaj pot
aptrendi mdeati b h @erte zi @aneamBdlod at onreirtets pparantettilordei ncl ei er e
dimensonared n c o aletcctakg € F ®n ghecroenpiesetort. dispozitiveledes t r Cetg e r e
Finisareaf i nagpledeidemobilier
A c e aosptetrsaeSxi eeanartudlk cuprindeo p e r aécorectarie finisajului efectuatmecanic.
Finisarea i nca h t &spettumobilierului pentrucomercializare.

,

Tabelul 3.5. Defecte de la finisarea panourilor

Principalele defecte posibile “n

Nr.

ort Denumirea defectului Cauza apari Si ei

kl efuire peng

1 furnirului Folosirea de furine subdimensionate sau cu grosimi neuniforme.

2 [kl efuire insiNerespectarea granulaSiilor abrazi
3.kl efuire neunbatoritt apbstrii neuni for me.

4. |1ZgO©ri eturi Datoritt neatenSi ei

. - PLLtrun r I ei rin furnir
5. [BLi Suiirfeo rnmetu i trunderea de cle b Ul €.
el ementel or ce se vopsesc Ki cal it
6 Lipsa sau sl d ncompatibilitatea esenS$Ssuaadezivioroudas
" |a peliculei folosit, sau a umidittSii ridicate
7. Bul e de aer I ncluziuni de aer “n pelicula de |
8 |[Pelicult “"ncnVOscozitate diferitkt a componenSel
9. [Deni vel Lri al|lGrexkeldi tehnol ogi ce.
Gr osi mi neuni . . :
10. |. - Nerespectarea consumurilor specifi
insuficiente
11. |Pete albe SuprafeSe murdare sau nheuscate.
12. |Cratere mici Exi stenSa praful uip,e @& uwprmdladgra ¢pea na

CLASIFICAREA kI CARACTERIZAREA SORTIMENTULUI DE MOBILIER

Clasificareamobilierului

Mobilierul este format din repere (simple ki complexe), subansambled ansamblecare difert
de la un stil de mobilt la altul. Clasificareamobilierului se face dugt. mai multe criterii (b esteprezentat
" tabelul3.6.
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Tabelul 3.6. Clasificareamobilierului din lemn

Clasificarea mobilierului din lemn

,c\lr; Criteriul Grupe de mobilier
1 2 3

Naturamateriei

- mobilier din lemnmasiv;

- mobilier din semifabricatelelemnamelioratk i nobi | at ;

1 prime - mobilier din materialdemnoaseombinatglemnmasiv,panel,PAL,HDF etc.);
- mobier din materiale diverse (lemn, metal, mase plastice, piele, st i ckt a
materialetextile etc.)
- mobiliercus uprafaSai tt;
- mobiliercusupief atgtai Sui t t;
- mobiliercus upraéagat t;
- mobiliercus upraf aiSat t;
- mobiliercufinisared e ¢ o rkaléiinvitt a Si e ;
- mobiliercusupr bfEagat £ .
2. |Mod definisare D u pirdiceledereflexiea luminii pesuprd alStac (R), dedsebim:
Afinisareculuciu” n & b g | ic ®dRideq valoaremai marede 95%;
Afinisarel u ¢ i R=595%;
Afinisares e mi | uR=i5®78%;t ,
Afinisares e mi Ra 2565Q%;
Afinisarem a t Restemai mic de 25%;
Afinisareo pac t .
Mod deprelucrarea| - mobilier ob'idut prin prelucrareaepereloprino p e rmec@nice:
3. [reperelowtilizatela| - mobiliero b $ prim prélucrareaepereloprino p e rmarfpiale;
0 b S$i mebilee g - mobiliero b S prim prélucrareaeperelomprino p e rmaride k mecanice.
- mobilier peschelef’ la carestructurader e z i gstee @ & ksulf a tr Hadchelet;
4. |criteriul constructivl mobilierdjn panourii .realizat.' fotalitatedin panouri(panou!- rg'percus upr af a
Cc 0 nt careardgrosimeami ¢ taportcucelelaltedimensiuni;
- mobilier din schele panouri;
- mobilier pentrudepozitare;
5 [FuncSiona -mob?l!erpentrUK e d|§0cé| hnL;
- mobilier pentrulucruk i /seraitmasa;
- mobiliermul t i funcSi onal
- mobilier demontabil;
6. |Mod deasamblare | - mobilierfix (nedemontabil);
- mobilier mixt.
. .| - pentruuz casnic;
7. |bestinasi pentruc o | e ¢ tcomercidl Hot8lier;k ¢ o industrial,spitalek sanatoriietc.
- mobilier aparent;
8 Mod dearanjareé n| - mobiliermodulat(a | c idib aoripuricareprina | £ t sausapraguneré o r mena z
" |s p a &eiocuit ansambluarmoniosk practic);
- mobilier pliant.
- pieseseparatele mobilier;
9. Mod de. . - g ar n demaobiligr;
comercializare .
- programde mobilier.
- mobilier modern;
10, |sil - mobilier” atil clasic;

mobilier rustic;
mobilier naturist.
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Caracterizareasortimentului demobilier
D u pakpectukxteriork finiag e n e sodirentulde mobilier cuprinde:
mobilier modernsaucontemporan;
mobilier rustic;
mobilier naturist;
d mobilierstil clasic.
Mobilierul modern. Esterealizatprin linii clarek fa dimensiuniles p a Sdelocuitakridin birouri, iar

Qx Ox O«

efectulmodernesteo b $ prim médterialenoi, finisaj, accesorideferoneriemu | t | f unx$mfatn al i t at
Camaterialenoi me n Si @ h #ilmalemnoaseale densitatemedie plastifiate (PFDM), p | tde i
densitatemare(HDP), lemnul plastic (rezultatprintr-o tehnologien o wWécomprimare® anumitec ondi Si i )

K . RFDM potfi curbate milate (prin presarecuk a b Isauimprimate” nelief (prin presae cu poanson).
P | Lt de densitatemarepot fi prelucratepe canturi,| £ c d i r &f c.taplicareadeh ©rdeé ecor at i vt
posibilitateap r e | U crelidf,r ez i smaimarehik ur ud wp i peffeectFetedek . a .

Accesoriile K iarticolele de feronerieau un aport deosebitla esteticamobilierului prin paletade
forme,culorik € o mb ideralGa n Se .

Finisajele modernesunt caracterizateprin | £ ¢ vpagei” rdiferite culori, carei mi anumite
structurilemnoasd c i inaedez,paltinc r enghon,r £ d L denuc,frasinc r e .S g@requmk structuri
nelemnoasé¢ ma r nguanitetc.)Semaie v i d e fniSdje@wlbgice:ceruire,uleiere” w©ulori deschise
saunatur.

Mul t i f un ciitonfortal $unt te@ezentatele pliabilitate, supepozabilitate, extensibilitate,
unghiuride” n c | sigtemnederidicarek € o b o poSibilitatede modulareadaptarek imultealtele.

Figura 3.9. Mo b i | medern

Mobilierul rustic. Are la b a DAnamenteale artei populare.Secarec t e r ipdneraezzki xtien St
stabiitate d e o s ,ededaredese e x e cdintlelmn masiv, mod simplu de asamblarek ie x i s unein S a
0 r n a mespetific&artai popularebazatepe motive vegetale(frunze k fflori) sau decor simplu (linii,
puncte,unghiuri,valuri), specificeregiunii respectie.

Picturaser e a | icaagutrmliculorilor pea pdau” mlei Kk atuncise” nt © ldeta fiotaleSe
| £ c umaesauseenimat.

B 0 g teSsiean leranbasal e t e rraalizareadiferitelor tipuri de mobilier rustic.ldeead e gaj at Lt
este’ h e g tdir e rcinatura.




Mobilier ul naturist. Este realizat din materialelemnoasecu un coeficient redus de prelucrare,
p £ s t fraggnerdelenaturalecedauun plusde particularitate.

Pentruo b Sisewetriel tulpieim z £ d tded rnb dextt zi o Zan&edin arboreutilizate sunt:
buturugascorburag x ¢ r e s padea Snefl eegtulpireirparteas u p erar d d k. dtci ni |

Mobilierul naturist’ n g | oun maaeefectartidic, satisfacd u n defrunmesk echilibru.

Figura 3. 11. naMast

Mobili erul stil clasic. Stilul clasic” mobilier cuprindetotalitateatipurilor de piesede mo b icdret
p r e zaisretrmisauik d € nd ti dhthuBcidevedereartistic(linie,f o r eologreornamenetc.),c @tdin
punctdevedereconstructivprocedeaehnicederealizare) caracteristiceineiperioaddstoricek $ociale.

Stilul de mobilierestei n f | wemeduhgeografic,istoric k Bocial,astfel” n @@ te ktiaseva
manifestadistinct 1§ L diferite. Unele stiluri ale unor epociistorice relativ distincte” kgit s expresia
specmnd $iceempleRe n ak t @ilReannabs, p @ m Baotehglez Clasicismulgermanetc.

C rdomeniul mobilierului, e x i ¢ ® $maria r t daneprin ¢ r e al§ iau determinat” rmare
mt s waralderisticiledeb a alestiluluin a S i Derxaemplu,JacqueAndronetDu Ceceauwa pusbhazele
stilului R e n a Wraneezda mobilier, princ r e as§lespetifieedescaunas dulapuri.,Ar h i Perce ii i
Fontaineau™ n t e sigamaldtilistic Empre, iar ThomasChippendalek -a pus amprentaasuprastilului
Rococoenglez,G a | abufrastilului Art Nouveau(1900).

Istoria artelorf i Xx e @ranblogieg e n e a séllrilor mai importante,” © 0o n ¢ o rcuepatilg L
marialec i vi lumana.$Si e i

C reone p Srioal e prinimo b istil ¢8” n S ed te@ytwlaveche,or i g{ A@ g b cdare) ,
include pieseautentice executatedea r t ri exrt usauagonimi,” ndpre r i ioatddineddaet ipnni t L
caracterelgeneralealeartei( R e n a Batoe),doenniaunuirege(Ludovical XVi-lea),op e r i iosatdd.r i c Lt
(Louis Philippe) ¢ €&t mo b icd rdferiri tipologice (linie, f or st n a meetct)larBobierul” ncadr at
" nunuldinstilurieAi st ori ceo.

Mobilierul stil clasic comercializatpe p i ar®rad a & dnobilei cuprinde mobilierul executatprin
procedee&ontemporanéadesedndustriale)conformliniilor generaleale unuistil sauepociistoric determinate.

Dintre stilurile de mobilier cu ponderemarepep i anSbileime n $i & B h m kBarectRegence,
Rococok stilurile clasice(Ludovic al XVI-lea, SheratonChippendaleBiedermayer).




Mobila stil ARenaktereod

Are o valoarea r t idsetoi scelobild Sec ar act prinipz ®@pohk S isabnettesimeat e,
trie, transpunerea&lementelorarhitecturaledin p i a’t tenin (acestealeveninddin elementeconstructive,
forme decorativex preluareak adaptareala pieselede mobilier a celormairafinateformek 0r nament a Si
create antichitate.

Mobilieru,” ace paer L sea d £t a c t @ina e rsdadelatapisatea meselorcu picioare
" h o rdetloc( d unmdelulmeselodema r mu o #a patur)formatedin schelesculptatf £ tr & bdini a
f a i§ & paturilor cu baldachin,” n | o gigidarelerenobilelor cu socluri. Finisareamobilei sef £ cpema
pictare,sculptarek tehnicastucaturii(saustocului),cec o n@int”"tn c | @e seurper guidseiadiaeip ©n z e
pestecaresea p | dpcatsieigsosk clei, caresemodekaz icu diferite figuri. D u pukcaregastei,aceastae
pictasauseplacacuf o is § & &iaur.Mait ©r madaminad n c r u dirt dfe@ite mategale denumite
Certozalconsta acoperired nt r e @ adfstelek iozete)k © r n a mecanotiv&arhecturale.

Motivele decoraive utilizate suntceleinspiratedin arhitecturagrece r o mameHtalioaneyrejuri
vegetaledragonilire etc.),precumk elementecea p a scglptuniimonumentalécoloaneghirlandeetc.).

Speciilelemnoasautilizate” nealizareamobilierului au fost: nucul, frasinul, stejarul,bradul,ulmul,
tisa, pinul K unelespeciiexoticepentruintarsiik i ncr ust aSi i

Apare” ftalia, " mdouaj u mit & sed.ad XV-leak ic a usttt e a dkusckt e ~ rlenieetele
artisticeale opereloranticegreceromane.

S SNSRI
i : IESItE 3
[ : FEXICESTRTU)

e P iRs
DO B k- =8 4 %

p. r.
Figura 3.13 Stilul R e n a Kitomamentek elementedecorativea. capitelcuovuri; b.cons ol t;
c.cor msickwuid puvalutetd.f r isz i | puaeahtdri; e.balustru; f. pilastru sculptat;
g.soclucu ornamentcu solzik picior laba deleu; h. picioare” mp o d cutelereatestrunjite K i
sculptate;i. ¢ a r drepwinghiular; j. ¢ a r oval;k. ornament” mp | e tliorhamentdin panglici,
acanturi K fructe; m. ornament cap de delfin; n. ornament din acanturi; o.frunze de acant;
p.ovecumt r g e bvecutorsade.

Mobilierul Renagterii italieneestecel mai valoros.
Registrulornamentabl Renaterii italiene estefoarte bogat.Ornamenteleu ceamai large utilizare sunt
celevegetalefrunze deacan, palmetecu volute, ghirlande cokuri ki cornurideabundef$ &tc.,uneoristilizatecu
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deosebitsimSartistic. Ornamentelegeometricespecifice greceromanilor sunt reluate (ovele, meandre perle,
volute, punctede diamantciucuri,canelurisemirotundeetc.),fiind executateu o deosebit mtiestrieartistid
Cariatidele,atlarffi, amoraii, mt. tde i figurile grotedi, scenelestorice saumitologice, constituie
ornamentémportante utilizate” decorareaonstrudilor, mobilierului Kk a altor obiecte de uz personalNu
lipsescnici ornamentelain regnulanimal(centaurii,delfinii, vulturii, scoicile,picioarelede leu, solzii etc.),
careo f eongtrudlor mikcarek stabilitate.
Caracteristicilenobilierului difert. ©  func$e dezonageografit.

Figura 3.3 Stilul Renastere italiana
a. dulap mic (credent) din regiunea
Toscana; b, scaun cu spatar si sezut
tapitat cu piele; ¢. dulap tip cabinet

ornamentat cu hermesi; d. sipet; e. masa;
f.  picior de

mas n
Figura 3.14. Mobilier dekedere din timpul Renaderii franceze:
a . banct; b . fotoli X cu picioarele

Renatereagermar. se caracterizeaz ; general,prin masivitate rectangularitatei o decor&e, " n
majoritak, realizat. prin ornamentesculptate.

Mobilierul stil A B a . Secaracterizeazprin detalii ki ornamenteexcesive contrastede culorii ki
aur, jocuri de umbre ki lumini, forme ki volume pline de mikcare. Structuraconstructiv. esteascunk de
ornamentke careo acopet p r e d o niiniike @unbd,careevider§azt supleg ki rafinament.

Suprafégle mobilei suntacoperitecu esei® de lemn pre$os (palisandru,abanosnuc, ptr african,
mahonetc.), cu incrust&l de fildek sidef ki por@lan,iar soclurile ki cornikele sunt decoratecu reliefuri
deosebitde bogate Apare” mpocat © raRie e a kla sefr @ risecoltluial XVI-lea, fiind o continuarea
R e n a taes rOmethenteleacestea casuport.Elt r i U mdcalulal XVII -leak al XVIII -lea, mai ales

i r a, ou$oamelepline defantezieale Rococouluiformecaresevor stingetreptatd u @riul1750.

Simbolulstilistic al baroculuiestefrunzadeacant(inspiratdinepocae | eni st i ct) .

Mobila stil Barocdifert dela $ut.la Qut. Cel maiimporataniestestilul Barocfrance?.

Figura 3.15. Stilul Ludovic al IV -leaT ornamentek fraamente de mobilier
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x Stilul Ludovic al XllII -lea esteun stil de mobilt greoi, nefuncgonal ki nu prezint interespentru
producta actuat demobilt. .

x Mobila stil Ludovic al X1V -leaare un caractersomptuosgdecorativ, cu dimensiuniki formelargi, cu
ornament& bogat ki simetrid- realizat prin sculptut. ki marchetrie. Tapi®ria esterealizat din
materialescumpgbrocart,damasccatifea,piele, velur) ki completeak finisajul prin aurire.

Apare comodacu sertareki biroul format din dowk corpuri cu sertarelateralelegate” netele cu
stinghiidispus€ A X.0

x Mobila stil Regence.Este mai supk ,ornamentdt cu furnire de palisandru,trandafir ki liliac.
Ornament&a estecaracterizat prin ondulgd insprate din scoici, sunt ~ meneral asimetrice dar
echilibrate.Sefolosescki ornament& orientale(Chinaki India), ca de exemplu:dragoni,pagode,
evantaieetc.Mobila eralustruit-” noulori” n ¢ lkeicanteasteazcu auriul bronzurilor.

Stilul baroc” R r ase®an u mekkstild regilor francezj deoareces-acreat” perioadadomniei
celormaiv e sregi.Ba m

r

Figura 3.16 Stilul Ludovic al X1V -lea
a,eil masa;b, c,ii fotolii; di dulap; fi ornament; gi scaun;h, pi comode;j, k, mi paturi; |7
taburet; n1 birou; o masaconsola;ri picioare de mese

Figura 3.17. Stilul Regence

a’i dormitor; b i fotoliu; ¢ 7 scaun; di masa; ei comoda;fipi ci or de cbkpric
gif orma cur bt a wunidiorplet die dea nmeasidgyr mém;r b e
iTforme de cadru Kiimpsabimbwr de obi
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x Mobila stil Ludovic al XV-lea (Rococo)scoate” revider§ istructuralemmoad. (nuc, fag, paltin,
stejar,mahonmigdal, trandafir,plisandru)” nulori naturalesaucoloratexi acoperiteculac, pentrua
puteaprezentamai bine liniile curbe ki profilele bogate.C rornament§e se folosescsculpturile
alternante de bronzuri mat « lucioase, picturi acoperite cu lacuri. Elementele decorative
predominantescoicastilizat, motiveflorale, figuri ki capetede copii, pt.stri.

Mobila stil Chippendale (Baroc englez17181779). Este caracterizat printr-un stil personalce
apare’ Anglia, prin aplicareao r n a me ngobtiae® chinézeSeextindeapoipecoastan o r d Europei,
Plandak America.Sec ar act prinii zeazt
- originalitateascaunelocareaupicioarelecurbatex ferminatecu gheare.

Unel e scaune dl poevtrzut acuspbhament aSi i de baq
cu intercala$ii de sculpturi fine;

0 braSele mobilierul ui de kKedere sunt
formk de scoici;
0 mobilierul este execut at fddrten mult e mn
mar chet tri a;
0 motive ornamentale folosite: pal met e
| eu, scoicil e, ovel e, caneluril e Ki

Figura 3.18 Scaun
" n CGhippendale

Stilurile Clasicismului

Prin stilurile clasice, adouaj u mt dsecblduial XVIIl -leg sec a uasekevenila forme caarta
Si mgrécékr o mant .

Principalelestiluri comercializatx & s tpezii an® a d araobikei clasicesunt: Ludovic al XVI -
lea, Directoire,Empire,SheratonBiedermeyer.

Stilul Ludovic al XVI -lea. Secaracterizea fprin revenireda o linied e a,p t i u n-sgl@ Inileu
curbe.Sefolosesdiguri geometricecerc,e | i p 1s it sineydtunghi.

Elemeteleornamentale e z dirftr-b £ mb i aneotiveloranticeromanek g r e «ecrléegiptenek i
c h i n eElesunttedlizateprins ¢ u | pitogravakep i ¢ t wrck Joubtoreurie a p | idepadSri el anur
Ornamentulare rolul de a sublinia componentac o n s t rDuecctoi raraiS.e a dspref@me miniaturale,
executateu o mareprecizied © mpresiademi ¢ K adingemnsienilordes u p k @fldament.

Figura 3.19 Mobila clasicismuluitimpuriu din F r a rfSflal Ludovic al XVI -lea)

Picioarelepieselorde mobilier suntlungi, dreptek u Kk 0 &usee c Sicu n e sabpaalti gonal t
avO nfdrmadec o | aaresds u b $i pareddejos.

E s e ndelenmnatilizatesunt:mahona r S$hacypalisandrufrandafir,abanos.

Lemnulestel £ c¢” uaibticrem,roz, galbenpaik vernil, iar pentrut a p i s&@osesanaterialedin
mt t paged goblenuri.
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Stilul Empire Estecaracterizatle preluareaornamenteloanticegreceromanex ale Egiptuluiantic.
Ornamentel@lominantesuntcelesculptate pariatide,grifoni, s f i w©ankrialea b u n d ease8te, pe,
elementede s u s $ iDone minii dreptek iu K @urbe K is u p r adredefate.Furnirul are culoarea
castaniesaur o KMakondeCuba),darse” nt ©OK & ® esautBldonecadenuc

Stilul BiedermeyerEsteinspiratdin stilul francezEmpireki cuinflueng aleclasicismuluienglez.

Ornament&a stilului Biedermayeserezumt, © generalla” n c 1§ wWefitewai ~ oulori deschisela
kildurile ornamentaledin bronzk ¢ ©t & dadoenament&le din alant standt, ki la brk $ kmetalice
(marxoane) pentruparteainferioat a picioarelorde mobilk. ¢careaveaki rol de protecge contraloviturilor.

La” n c eesteun stil simplu careurmtrexte confortul © mrincipal, dar, cu timpul, serafineaz .
Folosade furnir de culoaremai deschig intarsia,iar linia dreapt securbeaz. C timp, stilul Biedermeyefi
pierdesimplitateaserenurS laintarsiiki sevanumiA Al t d e,mbnsectdarendarcheak disparia.

Piesele de mobilier suntc Gdca stroctunfarrien tvraer i peiteast eel ea
acest stil merigontm: secretairaul, biroul cilindric,0 varietate mare de vitrine, toallteu oglinzi rabatabile.

Figura 3.20. Fotoliu stil Figura 3.21 Consol t s tleal
Ludovic al XV-lea ornamentatt cu figil
Acest stilprezibun mar e i nt er e sderealizameariohilei i t at ea act ual

Figura 3.22 Stilul Biedermayerl. Canapea,ma skkscaun™ g a r n i 2. Secretaire cud o wérpuri;
3.Fotoliu; 4.Bi bl i ® $caun;b. Scaunk ma s & Fotoliu cus p L totand,;
8. Patenbateau;9.Birou-c o mo d t
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Stilul Louis Philippe (stil clasict ©r 8804860) este cunoscut” rAnglia sub denumireade
stilul Victorian.

El ¢ o mb linile drepte cu cele curbe K ip £ st rpe aozpto cafhctaridtice clasicismului
K barocului.

A p a r Gasigismuluigermandin perioadal8151848k apare’ § t rEurbpeicentrale(Germania,
Austria,Ungaria)dind o r bungBeziedeacreaun stil propriu.

Figura 3.23 Stilul Louis Philippe

Mobilierul dek e d # b d i lestelnai greoid e cc@l baroc,arek e z unkijp$K B p L tnaar u |
" n aTlagiseriile sunt realizate cu stofe cu desenfloral * reulorile: cafeniu, albastru,v i K ik rivérde.
ML s u Sustspsiinite peun picior centraliar dulapulde haineestede dimensiunimici, © generalcuou K t ,
cus u pr pldnex $ea p | i de@nd@mente

VERIFICAREA CALIT I 8l MOBILIER ULUI

See x e awu tmk aspentakexteriork calitateae x e c U Si e i
Verificarea aspectuluiexterior
Ser e al iomanalepticd e p i gefeCtelelle s u p r adadmeécarei nf | u easpScaula z L
generalu r mk rse:n d u
uniformitateaculoriik an u a ARHEER;
pr e zummelrdecleik aaltori mpur i t £Si ;
luciul peliculeidelack moduldeacoperireas u p r a tupdiailbdelac;
netezimea upr ak p Se tleviu@la mecanicek az g©r i et ur i | or ;
simetriaa p | i ocnarmentaélok @& acesoriilordeferonerie;
1 calitateaarticolelordeferonerie.

= =4 4 —a -

Verificarea calitk iSexecigei mobilierului. See x e @ngdndlepti prin analizadelaborator.
Prin analizaorganolepticcseur mbr ekt e:

1 corectitudinea x e c dif§itelerreperex prese;

1 simetria furnirului, panourilor cu furnir de a ¢ e et aekxit(aspedtulexterior al furnirului
determinatde forma, dimensiunilek grupareaelementeloranatomiceca: pori, raze medulare,
ineleanualek c ol or a Si e) ;

1 respectaredimensiunilorpieselorde mohilier conformprevederilodin normative;
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1 e x e cfualfepdanulorizontal,astfel” n c @tg € a tedlanulorizontals hud e p Lt k2 as ct
mm la pieselecu lungimi p © at1000 mm, iar la pieselecu lungimi peste1000 mm, 2% din
lungimeapiesei;

1 corecttudinea” mb i wim ¢ li @ementelork complexelor

planitateapieselea Kk e pestue r p f argoaies huprezintebalans;

1 montareaaccesoriilors ffie f £ c aortedt,c r e s tutr wrbaifieciolr o re' nia @ ¢ keax i
cufibrelelemnuli.

=

Prin analizadelaborator sev e r i calitate&peliculeidelac; calitateapieselordemo b i | £ .
Calitateapeliculei de lac sea p r e @iinaverticarear e z i speleuteiJaelovire,adur i t £ Si i
grosimii,s t a b if ladgtk o $ iv @alitafebpieselordemo b Belv & r ipfinindidatorii fizico-mecanici.

SARCINIPENTRUAUTOEVALUARE

1.Def i n e Hii demie @ fdinlemn

2. De t e rmmateriilgprimeutilizatela producereanobilei.
3. | n dpracdsukehnologicde producered mobilei.

4. Cl a smdbilac t

5. Car act enerceaagiegrupurilede mobilt.

6. | n ddamadteristicilele calitateae mobilei.
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TEMA4
- A2 & S5NEJTALICE

Grupelede mt r foubr”Hi dinumetale, destinateuzului casnieg o s p o ddatisfaczale, mai
diversed multipletreb u i fiintidoartenumeroasgdin punctde vedereconstructiv.

Metalele 'H aliajele folositelao b "Hi mmeLrr & ai matalice r

Metalele(baliajele feroase:aliajelefierului cu carbonul(fontasi o "He dcuid ppndereaeamai mare.

- fierul esteconsidera cel mai important metal util, st@d la bazao b "Hi aigetor shle: fonta H
o Hel ul ;

- fontaestealiajul fierului cu carbonul,aceastaeol’ide "ntr-un cuptornalt, numit furnal, din materii
prime ca minereurile, combustibili etc. Fontele sunt de mai multe feluri: fonte brute, fonte de
turnttorie;

- 0 W e éstedliajul fierului cu carbonul,materiaprimk. de baz pentruo b "Hi b &He koadnstituie
fonta. O "He | sempat tamcterizadin mai multe punctede vedere'Hl anume:c 0 mp o chimitdi e
preluciare’H domeniude utilizare. Criteriul cel mai importantde clasificareal o'elurilor 1t e pr ez i nt !
c o mp olarchikiica” n conf or ,miHeddegri d o2 £

1 o "He tarboni

1 o "He $labaliate

1 o "He dliate i
Metalele(baliajele neferoas

- aluminiul: esteutilizat 'n cele mai diverseramuri ale industriei:c o n s t de aviodhit,dema Hi ni ,
electrotehnik, ambalajebunuridelarg consumetc, datorit.p r o p r i salédéo3dbite o r

- cuprul: are larga utilizare sub forma unor produseca: s @ne, table, bare, pltci, platbande, &vi,
precumH pentruacoperirigalvanice metalizaréHlipire;

- zincul:estemaip u "Eiom d udet £ lo dielecticitated e cc@tul’H aluminiul. Esterezistenia
coroziunedeoarecseo x i dlasw pr ,d&of ramiédpeliculk protectoare

- staniul (cositorul) esteun metal cu un cost mai ridicat, rezistentla coroziune,nu esteatacathi nu
atad alimentele Fiind un metalmoale'hi foarteplastic sepoateprelucraprin laminareHi forjare

- nichell: esteun metal de culoareargintie,estemaleabil,ductil, tenacea v ©arekisteridmecanié
mare,stabilla oxidare,acizii~ tad greu.

- cromulareo rezisteriddeosebit la uzut 'H coroziuneSef o | ola @ H'Hie 0 e kb gpecialéhb r
inoxidabile,a aligjielor pentrur e z i eléceid, fifacumHi la cromaregieselordeo "He |

OBHI NEREARFURI IMEBRLICE

Tehnologiao b Si mie r i umetalicedeste un alt factor determinantal ¢ a | i atekt@acare
trebuie luat © rconsiderarede ¢ £ tlruec r fcdme r ¢ i @efe $ai .utilizate procedeede o b Si amer e
mt r f win mdtatex aliaje sunt:prelucrareanetalelorprin turnare,deformarep | a sat ki cchki pepreer a Si i
deasamblare pieselormetalice.

1. Turnareac o n s inttoducereanetaluluitopit” ndfro r aldt L rintefior producepiesa.D u p t
solidificareametaluluiprint £ cri er zepidsdt tu r Varibntelemetodeideturnaresunt:

! Turnared formedea r gkinisig;
1 Turnared formemet al i c KAK&I b da
1 Turnareasubpresiune

Prin acestprocedelseo b Sié piesecu profil complicatcarenun e ¢ eoxail tirélucrarefie piese
caren e c eafi definitivate prin alte o p e r @ebmai hine set o a foma,. o $ e hlamak ialiajele
aluminiului. Mt r f 0 b S| astfeltrebuies kibbos t r ua ma g ®s hu prezintesufluri (goluri).

2. Prelucrarea metalelor prin deformarep | a ssebiacztepacadacitatealedeformarep | a sat i c t
metalelor. Principalele procedeesunt: laminarea, tragerea(trefilarea), extruderea,forjarea, mati Sar e a ,
ambutisarea H an Sar e a.
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Laminarea estecel mai economicki mair £ s p @rocddewle deformarep | a sRrim lantinare,
lingourile sausemifabricatelain metal” kni c K 03 @@t v a8 & V dimscalungimeac r ek e,

f un deforraa d o r Cilindrii cu care se e x e cdaférrhareap | a sptini lantnaresuntc u p r i rdkri
i nstad mBlneaxarmidor.S u p r aillindxl@ aelucruesten e t saptr o f iar desdhideredintre
ei (calibrul)f i satir e g | bamindrebpoatefi | o n gi tturdd msad #Hansveasbbtl i c dPrinchaest L .
procedetseo b Semifabricatdaminatel produsdinite, cumsunt:S e bilé, axuri, profiluri, tableetc.

Tragereac 0 n’s inttoducereasemifabricatulumetaliccuunc a pdarea fost turtit 'H adusla un
diametrumaimic,” orificiul piesei,numitf i | p © meteljber” afaraacestuiaPrintrageregp ut e cuni c t
c | emontatlai n st anbteriglu/ter, e @ d |,i ei lc K os e@@iboneap WAstfelket or .
o b Sprofiluri, $ ewmaialess © r ‘meazuls © r mprocedeusen u m etreftlaee.

Extruderea ¢ o n § tintroducereasemifabricatuluimetalic” nunis p a lér,unumit conteiner,
presaredui cu un piston(poansonp ¢ S i dempart exsreceregorintr-un orificiu al uneima t ddfopnea
pieseidorite. Sunto b S i asttelprefiluri complexeH $ e euicaracteristicimecanicesuperioared at or i t Lt
graduluiridicatdedeformarep | ast i c t .

Forjarea ¢ o n’s leformareda cald saula recea semifabricatulumetalic,prin lovire cu mijloace
manualesaumecanicgciocansaup r e, 6 h i rs@ieskde celemaidiferiteforme’imasecust r uct ur t
K ipr oprmeeanideSmb u n LRodaRaseree a | ipdnedaozuidetode:forjare| i beffiorjare” n
ma t rLa @rjareal i b defodmaregformak dimensiunile)pieseiesten e st ©1f j| € hriectalul 3e,
poaterefula( ~ n t i tnhedgo@ truti saicq.Laforjarea” mat ( mS L r defdranarediindd i r i j at t
CUOS C inuntit ma t rserSeta | ioprecziedi me n s’ wnetazimeas u p r anbien§ecala
forjareal i ber L.

Ambutisareat r a n ssemifabmidatulplat” ndpri e satvPentruaceastamaterialulestes t r ©n s
" ndmat Kipl&cade presiune,” mimp ce poansonulc o b oG e ft 0o r ma@natlk d © nidflarma
d o r Prinambutisareseo b Yasedint a lléotS delaluminiuetc.

kt an Seatepeeedeudet L icaajuworuluneitl a m$ et r eanturblurieipiesedint a b | £
saub a nmdett al i ct .

3. Prelucrarea metalelor prin a kK ¢ hu e me r'enkl tbet tur e pdalEt dtr, deta K ¢ B i |
surplusuluide materialde pe pieselebrutep © maidimensiunileexacte stabilitepieselorfinite. Ak ¢ hise r e a
real icasswdeatk c hi eumsant ey S frezeeburghie, filiere, alezoareetc., montatepe ma K i n i
speciale numite ma k-unelie. Principalele procedeesunt: strunjirea, rabotarea,frezarea, rectificarea,

g L u r alezageafiletarea( i n t eaqaresefacedu gjutorultarozilor’Hl exterioat. caresefacecu ajutorul
filierelor) 'H polarizareacu disculunorr odfimaterialabraziv.

TRATAMENTE TERMICE fjl TERMOCHIMICE

@ scopul” mb u n tahumigorprr ioip rale metatelSrik aliajelor,” Bpecial” wnazulpieselordin
0 S eelh p | dseriedeo p e 1 derpmitetratamentéermicek iermochimice.
1. Tratamentele termice constau, principal,” A n c t Ipieselore@tatoa n u ntietrhper at ur
la careseme n Srianumittimp, d u mdreserevinelatemperatura b i K,prinfr-drk c iade ¢ Print L .
tratamentetermicenu semo d i £ b mp 0 ¢ h S Mm@ oumai structuramaterialului metalic de care
depind© maremt s uprrto p r ifizco-meBanicedratamenteldermicesunt: recoacereanormalizarea,
c L | k rewnrireadecsebinduse” n elepentemperaturale” n ¢ L Huratademe n S ilareenpeeatura
r e s p enotui’ilwitezader L ci r e .
Recoacereac o n's fi .o c L Ipieseila® & e mp e destulderr i d i meant &i, @ enrtim@
" ndellaancgeadempetatur 'Hapoir £ c i e eapiései” wuptor.O S e astfieltratatareos t r uct ur t
maio mo g Bisepr el umaivekapzita Kk c hi er e .
Normalizareaestei d e nctirecoacereayumaic & £ c éestefe ta c "'uaediber. Sea p | piesetor
forjate, pentruali seomogenizastructura.
CL | iesteog e rparareseu r mt rsds@ tneb u n L trteSrel adddcettat€&apieselordin
o Ssaldin altealiaje.C £ | isafaeegprin® n c L Ipieselari@t@mperaturridicatek apoir Lt cbr sag Lt
a pdauulei. Prinacestprocedew $ e | devinirdgike, aceasta@onstituindun dezavanta,.
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Revenireasea p | d el ot i duscepulmi c k d mrtargii réspectiv. $nibiu,n  tetnSQicriitik Si
Eac ondintr-&” nc Llaatiermep e mamiudie cc&f o | dasittikior & c'inoroen dpeSalei
( pr e c idpcarbutimetialiceaumaiauloc’H,” o o n s ea$ enLBdal devinefragil).
2. Tratamentele termochimice au rolul de a introduce” mstraturiledes u p r ald peesglordino S e |
elementespecialecumsunt: carbon,azot,crometc, © scopuls ¢ h i nehbotnrpioichimigd,decik aproprie
t £ Slintloducerealementelofas u p r selatenperaturridicate,iar concomitentumodificareac o mp o zi $i e
semo d i K structta. Acested o o d i fdied ternsimih m #avotabileasuprgp r opr . et £ Si | or
Celemaiimportantetratamenteéermochimicesunt:
9 cementareaarec o n’s difizareacarbonuluio b Si reépiesbauos uprd i a St
1 nitrurarea,carec o n § tdifuzareaazotuluj = rscopulc r e kd erriiti e Si $la & n St ,
compresiunéi la coroziune;
1 cianizarea,carec o n § tdifuzareacarbonuluik iazotului o b $i rs&asttélpiese cu duritate
ri diHe @ z4i $oartemalu z ur t ;
1 alitareak icromizarea,respectivdifuzareaaluminiului Kk ia cromuluj o b S +secpiresk rezistentela
coroziune.
Metodelede asamblare
Sudareaestea ¢ "Hapuimcared o yiksemetalice(cuc o mp oidenti§esauapropiatese” mb i n Lt
" n elecaunmaterialdeadaogmetalsauc o mp oizritSeéremedi ar t) .
Lipirea estea ¢ "Ha puimcared o piesemetaliceselipesccu ajutorul unui aliaj pentrulipit ( u K o r
fuzibil). E x i Ipiteimoale,sub4 5 & fare,pested 5 0 A .
FLI Scwiomé&a h d ola maeggimiafoilor dinta b b b b Simapestealtak presaredor prin
flet-" n kK u r nitlira. r e ,
Asamblarea cu ajutorul organelordeasamblareu t i | K z1 @ & DHuniturild. leu r u bausrii gl uer £
a s a mlddmbntabileiar niturilea s a mimddemontabile
Oper @defnisaredecorati vi.
Decorareaarticolelormetalicepentrumenajsepoaterealizaprin : decorlitografiat, cu decalcomanii
policrome,cudecor” relief kK tudecorpezone,pe” n t rseuapgrar peaapdcMotivele de decorpot fi
florale, geometricétl reproduceride picturi.
Metodelede decorarestemuireagravareaaurireak argintaea,acoperiregprin” n n e (pe b ar zet
aligjuluio b $ dimangint,cupruk sulf), filigranul k galvanoplastica.

CLASIFICAREA Al SORTIMENTUL DEMI RF U RIETALICE

Sortimentulmt r f umetaliceestedeosebitevariat. ML r f wmetalidesepot clasificaastfel:

- semifabricate produselaminate @ trefilate prelucrate(profiluri, produseplate,s © r lifiemp | et i t ur
dins ©r oo’ idte),

- organedeasamblarg nituri, Hiruburi,p i u 'H’liaibee

- scule,unelte & dispozitive(pentru prelucrareametalelorprin a ' Hc h'i & ¢ £ t 't rhbetaj,ipre-
lucraredemnului,dispozitivepentrua g r i cHivlittuircihud miucr wlotnwsrtir ,u c "Hi i )

- echipamenimetalic (accesoriimetlice pentrut © mp [Hanro ib @ produsede tinichigerie, pentru
Cc 0 n s t mobilerhhetalic)

- aparatema Odutilaje (pentrug £ 1 #lzt, cusuts ud ur t)

- articoledeuzcasnic.
Dupdte st jnmta 3 imetdlidesec | as’inf i ct

Veset metal ¢ Lt

TacOmur i

Dispozitive

Articolede” n c & llumindt

Articole binale

Articole defixare;

Instrumente

Galanteeme t al i ct

Nk wNRE
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1.VESELF METALI CI

ML r f dewzcasnicdin metal. Sortimentulacestorased e 0 s ecbueptedap r i ma lih L
oSmeehgretmai £t asttndrcihtetladitiod.f o nA de agsrt ugudrindemb r f din rnetake
destinatgentrup r e g iransporeulg servitulm®© n ¢ L rsaupenttuaite” nd e | easmiceé.c i r i

D u pmateriap r i frokl onsti rt f kdemenkajdin metalesuntclasificate” mai multe subgrupe:

1. ML r fdinrfion$etc.omer ci almiod @ laiz k geaund,c. r a todaleSazane,t i gL i
ob Sidnti b etetn ypkinituenare” diferitetipuri, variantelic apaci t £ Si

Figura 4.1 Cazan Figura 4.2. Ceaun

2. ML r f dirs ©Or ndunto b Si diru ' -
s ©Otdeo Sred agrincd icosi kKbDir ¢ h &
Sorimentul cuprinde:c o K pentiup © i sugorturi
pentrut a ¢ ©mniasejg r t peatrup r tpjCiikni
pentru fript carne,b £ t £ tpemtaurs ¢ u iGeduri), _
suporturipentrufiert o u b u r geiSrus p L Vaset de= =]
(dink p @ mezultatdela strung)etc. e

Figura4.3 Gr L tFigura Figura 4.4. Telur

3. MLr fdinrtiabdeb Se&sintconf e c @ntoantdetdéeS ek a,germhai casi ft orit:
z i nd a ttto,g’r ratf largsorttmentcomercial.

Dint abdedaSe e ageco mer ci auptoarepentr icapt (cilindrice, paralelipipedice),
forme( t tpenirgcopt,t i duindurj pentrucoptardei,f £ r kagkkel pengugunoi.

Dint a WdotSema i bakeick :at i §ddnicebidoanepentrulichide,g £ | ligHgane.

Dint aldédSeobita i ¢ &1 bidodnepentrulapte,forme (t £ penirucopt cozonac forme
pentrup r £ j p it wa futsacurjimf s pentiulapte,ligheaneetc.

Dint abdéedSedal valizt atwght mlSs pentrulichide (alcool, produsepetroliere),
cupbarepentrucoptetc.

Figura45.Cr at i "He di n Figura46. Cr at i 7
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Din t a bde & S mdxidabil: oale, capace,c r a tt ii §eu,c 0 a duttgarte),t t pentru copt,
s t r e c pentrucead,suporturipentruk e r v suPaetliripentrut a ¢ ©ateu r |

4. Mt r fdinrfio nktidkS E€dmbinate). Sunt destinatepentruo p e rnaiSconiplexe” rcadrul
g 0 S p 0 Onla K idedcatcarnema k demit ¢ inocamia Kk demit ¢ imagrma Kk demit c ifroctet
‘Hr o wniaik {( n © kperitr$ret)c icafeat © Kk penti@pper(toatecua ¢ S iema a v &te. b )

Figura4.7 Ma Hi nt Figura4.8 R @ tkbcafél
carne
5. Mt r fdinmluminiu: oale,A o aminene ¢ r a © L8 eastroané ® x e cwKSd darfurii,
ceainicecu avertizor (fluier), ibrice, forme ondulatepentru cozonac,polonice,s p u mt tsdaareec,ur £t o
s u f e detlifarikedipuri (cucapacetajat,cu” n ¢ h & d me tigheahe} kL etci

S = 4
- = |
—— '
Figura4.9 Cr a Figura 4.10 Figura 4.11 A O & minuned
Suf erta

2. TACAMURILE
Cace as tygamademt r fcuprindelinguri,f ur c o U SliSiepgaict daflesed et ak at e

saucaservicii.
C h u n degnaterialuldin care suntexecutate a ¢ © npotfi:i | e

Ll

STAINLESS STEEL
CUTLERY SET

4. 12. Garni turi de tacOmuri

din argint masiv, alpaca a r g i ndinaot SLenbxidabil argintat, o $ enbxidabil; din o $ edrbon,
zincatenichelatesaucromatek din aluminiu.E x e c est8reaizat.” wmariatemodele(formek dimensiuni
diferite),carelei n dd e <t icadaegemaly:f u r c(pehtiurga sdesertfructe,p e K linguji (pentru
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ma ssos,desert)] i n g(pentiu® & sdafea,” n g h en® & ttidart),c u S(iotbei wentwibtue Lt L r i e
specializatgpentrucarnec © r maz8luri,cojit cartofi,c u r &oRigpte K t peitroprQ ietc.
3. DISPOZITIVE k IUNELTE DEGOSPODI RI E
Din grupadispozitivdor Kk uneltdor deg o s p ordetalicé fac partearticoleca dispozitive pentru
presatk storsr o kpiCil pentrulichide, pentruc © r rajpaftepentruscoss © mb apanatepentrut L i at
0 U eutiideb u c t litdgrafiate(culac,emailetc.).
4.ARTICOLE DECNC I L X lILUMINAT
Du pdte st elasacSliaes’inf:i ct
1. Ma K idegit tDi utpfelul combustibiluluicu careser e a |l I" nmecad7hmikr aaglt asd t

c | a s’i Mmia « #dengi £ tcu combustibilsolid, careu t i | iligné, & 2 & :bbuun, éricheteovoidek i
lemnede foc; ma k dergit tucombustibillichid, careu t i | ipetrel lampantsaumo t o mia X tden i
g L tuicambustibilgazoscareu t i | pgazpetaoketlichefiat (GPL), numitaragazx gazenaturale(GN).

a. Ma kK i aeig Ik écu combustibilsolid suntexecutate liferite tipuri Kk imodele.Au format de
ma ssauc i zumdguntc on f e cfgidiothnalnleta g B o, ffieadink a elma i Bumtt L .
p r e v tcizauptoe rezervorde a p tar, unelek icu | a gdntrucombustibil. Plitadinf ont t
d e f ipmnir-o atn u nsi utptr ,@dtep S & ¢ kuwdw $autrei ochiuri.
b. Ma k i deigl tetcii combustibil lichid sunt, de asemeneaconstruite” ndiferite modelek i
variante pentruaf u n ¢ SupetrolEmpantsaucumo t o ¢confortmi n d i dep&etichata
def a b r i Acasgasant echipatecu un a r z fcitindric, carev a p o r icamnbustibitul
" n a deartdereauformatip dulap,suntp r e v icwecuptompentrufoc K k t pe@ruracordla
c 0 W K euptoruluiestesaunup r e v fczgedmtlampadeg Lt ttupetrolareoconstr uc Si
simpk K iesteu t i | pemtra éxecutarear a p a diferitelor preparateculinare “ rcondi Si i
igieniceoptime.
c. Ma Kk i deigltecu dazesunt destinatep r e p éranei fiind executate” rdiferite variante
(modele) cu finisaje superioare.Of eutilzare K i’ nt r euSk éngerecemk o f unc Si onar
e c 0 nohkhd k€ kLaep L seipdt modificade la untip de gazla altul, prin schimbarealozelor,
dar numai de c t tpersonalautorizat. Respectareda n s t r u de&Smontaj,if luonrc SiHonar e
“ntr ecqe mesrdekarsaparata si gl ub c $irepa wkmde || dacegtard. L
2. Sobelemetalicede” n c tdéstmatd nc L1 z ¢ k& psentciasdifioate” d o wupe,” hunc Si e
de combustibilul utilizat: sobede” n ¢ tpénirucembustibilsolid k sobede ™ n ¢ tpénirucambustibil
lichid (petrol lampant,mo t o r Acestegsunt definite prin u r mt t caracteristieitehnice: natura
materialuluif c 0 n s t dimensjunieek igreutate; s u p radd” anS t (m?);icapacitateade " n dre | z
(kcal/h) 'H consumulde combustibilpe o r €a.accesoriipentruma k dergit K iBdbede” n c tdétaatet
categorilesec o me r c i alitej rame@neld, g r L t{dinf ® n tuptdareburlane’l coturidint ab |l L
neagrdinf o mteta ¢ efltite,n e K | ed ruz 4 teapareentrua r z # tk pemtrucuptoretc.
3.1 nst agdntauS inic L |l apei. Beecao me r ¢ i sub diferie alentniri: ~ nc L lazpiip o r
A B o i, lagaratdnultifocar pentru” n ¢ t ¢eatriale etc., fiind definite prin: const HWueSité na Si ¢
combustibilulfolosit; consumulmaximde combustibilpeo r kktapacitateaezervoruluide combustibil.
5.ARTICOLE BINALE
Acesteacuprind: balamale,b r o0 a knt ceh, i zpéntrudesestre’l u Kk ¢ © r lopritpare,c ol Sar e,
mO n epen&ruu Khelgiuge| a celct e
Accesoriimetalicepentrut ©mp bimo bi | t
Balamalelesuntdispozitiveexecutatedint a lé ok$ earepermitcuplareaad o wpiese” a kfal
" n wi@tin elesaua mO©n dsosapo ardtit@® f u n de®onst u ckStioreeniude utilizare, balamalele
suntproduse’” mkt r ik riipuri diferite. Uneletipuri au luciul naturalal benzilor,altele sunt protejateprin
nichelarea | £ reaubrunare
B r o a wutinedismozitive metalice folosite pentrume n $Si n wr le@ac u i a Spdceorde
geamantaneservietelor” rstare” n c lsaus b c uO & t b aesteatl c L f weneral, dintr-o cutie
( ¢ a s’eimtdrigrulc L r sarntfixate pieselepentru” nc hk d e ¢ e e v dimbalmO n e rcantrae
placa ( “caretrebuies fintrez £ v «rlimbade” n ¢ y k @esckidere)precum’H cheia.Uneletipuri de
br o ak tpeisuncilindrudes i g u ICatiabSrto. aztt e dlameldopritor suntexecutatedin benzide
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o0 Ssalt a Wletc a @eciindrul des i g u sea b S deolkicei,dina | a hirhba, cheilek Kk ur ubur i |
de fixare sunt executatedin f o nntatl e ssduidih & S @at grcuriledin s ©r deto S 8Ir .0 a unte | e
fabricate” numeroaséipuri, variantek 1 d o wdnsurdef u n ¢ $(pes rt Osampadreapta).

Cnc hi z fpentouderestrexkell K i

Cremoanelesunt dispozitive utilizate pentrufixarea” p o z i 8 ic & feredtrelork au K i dino r
lemn pentrubalcoane Orice cremonestea | ¢ tdin dispazitivul de manipulare(cutiak m©n e rdwlu)t,
vergelet £ b |'His§oabelef o r MOmpmr eg a £ n iPind m i © MOin e e Geléduoi wdrgele” n
prelungirese d e p | a cmcanitént” rsensuriopuse,p £ t r u 'h pa@teade sus H de jos a tocului
ferestreisauu kK Crenmpanelesunto b S i din mmaterialediferite, respectivicutia il accesoriilé’ dint a ld L
0 Ssalt a kdletc a pnedtn teir dinl aliaj de aluminiu, iar vergeaual din s ©r deto S semirotund.
Cremoanelsuntdetrei tipuri: aplicates e mi ~ n g r goopatet e

Z t v o asunefblosite pentrufixarea” p o z i 8ic éau & L, ferestrelor,p o r Kiidyentual,
" nc ulioreculeaacUn £ £ vesteformatdin: z £ v qnmoprilrzis (lamasauvergeauaa | unec pldca ar e )
defixare peu kK.accesoriile(scoabeghiduri). Z £ v 0 asunteXeeutatedinb a ndka S € b wlelc apat L,
unelep £ rdi8 § ©r fimd protejateprin a | £ ndromare,nichelare,brunaresau” muloarean at ua al L
metalului.D u pdte s t jzrtav Diaepa drupaastfel:

Foraiberele sunt piesedestinatepentrufixarea” p o z i 8 c & feredtrelor@ c o meag$E s e s ¢
d o diguri deforaiberek anumeforaiberecuk u rkuidsaiberecup | & tiptgreu,tip semigrewk fipu K o r .

COr | sunptpiésefolosite” h u c rdetr © hre pentrufixarea” p o z d & 5 e difarestielor.
Secomer ci@a®ri bprégagecuk u rkuchOr tev @eup | ac L .

Opritoarele pentru ferestre sunt destinatepentru fixarea " rp o z id®ise h feredtrelor cu
deschidere n t e rSeconapuntintr-unopritorcaresemo n t eedorulferestreik unc o prafector care
sef i X pexerdeveaSec 0 me r c i gptitdareca dlektopritoareglisante.

Co | S auntpidsexaresea p | laccoLl Sferestrelone aleu k i din temn, pentruconsolidare.

MO©n e rreil led ki irozeteleo b i K mpenfrutuek K iferestre Sec o mer c i altgarntwia z L
formatedind o MO n gunaecut i gt K @ltat £)r imp r efie@culd 0 kKt | @ p I Lnoetalige
p r e v fcwgutt yeentrufixare pe uk & orificii pentrum®© n & rcheeie),fie cu patrurozete( d operitru
MmO n &« il ® ypdntrucheie)MO© n e rk e |l akurozétdlesef a b prin wrharesaupresaradina | a sab
aliajedealuminiu,iartjap £ t dirrot e i Kk nui t .

Belciugelesurt piesedestinatea g £ $ablourilork aoglinzilorpep e rsauf i xlta d tilawed io.r

Produse de tinichigerie @ pentruc o n s t. Seiccowmei r ¢ i gghehtmrgburahe;c ©r [Hi g e
b ritirfébricate” modcurentdint a ldot’Heil nc at & .

6. ARTICOLE DE FIXARE k IASAMBLARE

a. Organe defixare. Cuielek 5 i ndumtpiesemetalicea | ¢ Ldintr-o tt i€gotp) a v COlad
extremitataunv ©k iac e a lumchpflbare).

Ele sunt folosite ca elementede © mb i @& @ieselor” rdiferite domeni:c onst mab &1 L,
“nc il eic.Quieesuvatc o n f e c d@niscOT a@dbeS @relycratela ma k spediale precumk din
t alzdubh a ndbé S prino p e rdaiSti an(ferirupioneze) Formeletijei, capului,v © r f precwmk |
dimensiunileprodusuluid e t e rdamemulde utilizare

b. Organe de asamblare

1.k ur u bsuntarganede asamblarea | ¢ L dintr-o tt iefj it] & wrecapide diferite forme. Se
“ntr ebilai” mbpe adedrmeoan taa o iydieke. Sortimentul este format din K twburi mecanicexk i
K U r upeniralemn.

K ur u broecanitestintded o deluri, " fi u n dejre@ziae x e ¢ meganiearespectiv.brute
cuoc | aspkeciziemair e d k prélucrate executatecut o | e maarneSset IC&amsié nt r ebui n S
suntk u r u lrwcaphdxagonak filet metric,a v @miduth @ & g precanik icelecu capsemirotund.

K ur u bpentruldmasuntformatedintr-ot ifjitl eutkaatstc,wsi@evtOucd capulde diferite
forme (tronconic,” n e boalbat),crestatsau necrestatAcesteasuntdestinateafi © n kK u rdurelota temn
cu ajutoruluneik u r u b e © mucgpalcrestatsaucu ajutorul uneichei,c © muwcapulnecrestatSe mai
comer cikuri wlowenddueapbombatg Otk tkrpaitup £ threa t

43



2.Pi uk k &iethieu | surfpesemetalicecare,a v ©afdi | ,sepatt b K upgeatbiacyu filet
Cor es p Caarateelepotfi, cak Kk ur u bded o deleri i brutek prelucrateD u pfdrmalor, sunt:
hexagonalep £ t motumde flutureetc.k a i Bumtpieseplatek g £ u,rcéeséneo nt € a pL e K pieSak
ceur meadizt r QR kEea.si g r L amemr adcentdakiidecio” mb i maarriegi dt .

3. Niturile suntdestinate” mb i nddemoritabilea d o ieseplate, prin o p e r de Situire. Se
p r e zsubrfarma uneitije cilindrice, carela unadin e x t r eardun dagdle diametrumai marek de
diferite forme (rotund,semirotund, n e s a mi, ~ plag.c a t ,

7. INSTRUMENTE

Acestearticole sunt destinde e x e ¢ unticlorri @ p asa@alSu cir fcucarbctelgospod L r e s ¢
me K t e K WDgutpdte s t isanbdd& magmulte feluri: sculepentruprelucrareanetalelorprina k c hi er e ;
unelte K iscule pentrul u c de.lrti c £ t wimentaji umelte K iscule pentu | u c deetr@mp Ikkir i e
| e mn tuneltepentrua g r i cwil t iudlotma rc uhettepenttuc o n s tkrdispoZgivel

1. Sculepentruprelucrareametalelorprin a kK ¢ h Acestesculesuntexecutatedin o $ e $pecrale
( o &pid,0 Sdebcule) tratatetermic sautermochimic.Sec o me r ¢ i lurghi,zaeoai,alezoardiliere,
frezek p On defleer L st r L u.

Burghielese folosescpentruefectuarealeg £ witindrice” metale.Orice burghiuestea | ¢ dih u i t
parteau t i( Iplo r Siietoaredi@f o r enlki ¢ oki partedde prindere(coada).Burghielese deosebesc
prin: diametrulg £ upe tareo dau (1-20 mm); lungimeat o t (arh)iformacozii( ci | | mam fac i
pi r a mhiskrslidel)cru(dreaptast ©nga) .

Tarozii suntunete a s ¢ uc@reprirerotire taiefilet ©~ mteriorul uneig £ udejadate.Taroduleste
formatdintr-un corpcilindric, p r e vauuandilét~ n t r de8-4icanaldongitudinalek 0c o adéd e c Si une
ptLt saartott uTardziisuntc o me r ¢ i Beliide2 sa@ib u c, peBtiufiletares uc c é segkt ok ar e
finisare)'H cu diametrul” n ©2-L4emm.Sec o me r c i tarbzii de ;@ @ gentrufilet metricsau” ®q i i
pentrudiferite diametre.

Alezoarele folosite© m p e r de §lezare(prelucrarefi n & ipterioarelorg £ u r suhtwneltede
f oramtl i sado a ngic £ v curanalétimuchiia k c hi lad wmmr.aef a St

Sec o me r c i aekoareciéndriceaede m © nhtalezoareconicede m© n gentrudiferite diametre

degburi
Filierele sunt uneltecu ajutorulc £ r ger a a | ifietereae k t e raidieréelotbaresau$ e v i
metalice.Suntformatedin mai mu | pigptenidefiletat, mo n t” areriorulunuicorp.Sec omer ci al i z e

filiere rotundepentrufilet metric(2-14mm)sau” 6 o(l S =25,4mm).

Frezelesuntuneltep r e v tczlwsauenai multet £ i digpusesimetricf a §eta x du ajutorul
cbLreered ectauparddd k c hprie fregare. Au forme foarte diferite, cele mai uzuale fiind
cilindrice, cilindro-frontale,fer £ s ete. £ u

POn zdel er L pantrumetaleauf ordeppangpr ek edit RID ¢ unasaupe
ambeléeaturi.

2. Uneltek sculepentrul t ¢ £ t wi imantajiCaacestscopseut i | iswlecamdunt:.c | ekt i |,
ciocanepile,chei,k ur udpa bt btE i

Cl e.lCtl ieikesteall ec Wdind 0 O r guliculate( MO n,ale ) reaxrt r eprindpies, i
f o r ng@raatestuiaSee x e din o £&@ibonpentrusculesaudino Sdetalitates uper i oar L.

C| e getvésda apucarex trarsportaregieselor,sprijinireak i nt o alor¢ eursalanumitor
prel demeé c a i ii oldtlagereak separareieselork lat £ i @Ir @ mutuitii | multigler”in
f u n deSartienent.

Ciocanelesuntunelteutilizatelap r e | yrin todire, fiind formatedintr-un blocdeo Saaibonde
diferite formek €uo g a ula niijloc, pentrufixareacozii delemn.Sefolosesc g o s p o pehtrudiferite
| uc dedrkic £t wimontaj,l @ c dett raipi & e g teke.jaev Oforthe, dimersiunik gr eyt Si
f un degomeniulde” nt rebui nSar e.

Pilele. Pilaestee x e c dinca3debculefindb r £ zdk@at & s tSeftoul roigeetrxiptree | ucr tr
mecanicea s ¢ ufSe r te | tajustare@heimy pentrul u ¢ debrecizieetc.Pilaestea | ¢ Ldinypartéat
ut iplrte,v cwcu tets {dantura)k €oadapilei, careo b i ksaintroduce” nunm© n defemn.Pilele
sedeosebest n Elepeinf o r dirhensiunik d a n t Duur pidrmt, sunt:pile plate,semirotunderotunde,
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p kate,triunghiulare,c u Svate,rombice.Dimensiunileser e f la lungime,l £ Sk igregsime.Fi ne Se a
danturiiested e f iprnintuimtded i pPeXm, ML s u ped i & eeipileiaSedeosebesar mb t oar el
clasededanturi O a s pli h a s t, Airsdekmi K Birf i D4 pfdlul danturii,pilelesuntcut £ i et ur t
si meabdiu b | £ .

Cheile mecanicesunt folosite pentru” n kK ur p b a t €fildk dxecutatedin 0 S e hliate sau
nealiate.La o cheie se disting corpul (coada)H capul cheii, care r e p r eparieaatctt ICheile pot fi
simple,cuuncap,duble,cud o wdpetex universalecu mai multecapeteUnelecheiauim©n.®r st an S a
dintreceled o d te dgkicru, paraleleale capuluiesten u mdesdhidereaheii,e x p r i 880 miiretri
Ki epr e zeementGoedie f i mie K it abaidheilefixe see x e ¢ Wit r jcodeschiderede
la 7 la 41 mm. La cheilereglabile,deschidere@oatefi mt r $aumti ¢ k o rhaut ntdérieec e sastfel L Si ,
p ut ®folositepentruog a nhta rdepki ul i Se.

Kur ub edumad |Scetldiatr-o tt iegu¥ © r If @it L'HuomO n dijaestee x e c dih at Lt
0 Sdebculesauo Sait e z i dar e@rSadiniemndee s e tar&saudin materialplastic(bachelita) Se
folosespentry” n kK ur Hdeak eau b a u baestatd. o r

Daliile sep r e zsubi tok dep a mut t idreptcurbsau” fhordaZ,conf e cdhiogredt e
descule.

Sunt folosite pentru prelucrareak ifasonarealemnului (pentrut © mp |, ‘M péanteu)luc r tde i
| £ ctt(udkiperiuenetal). Sec o mer ci akickeifatzma® n pentrut © mp | dbtripegdry
" n g rbalanamled £ pe@tiug £ udrki lat8pentruz i d Hd i ipeBtiusculptat’ femnetc.

3. Uneltek sculepentrul u c det@mp | kiremntr i e

A c e agsrtueppkindef e r L dopoaratestek findele.

Fer L s tsuntfarneate dintr-o | a nde o S eatbonsaualiat, n u mipton pt e viczdiit LS i
(elementuk £ i edurukdin canturik dintr-runm®© n (@neorip r e zkidispoitivde” n t i rSdriamerdu) .
def er L suprinde:;j e a g L cuelengentult £ i @antara)pecantul” finiec u rabldmei; f er L st r ai
“ncoi dlat fedintrintagdrudelemn,m© n & puntecare prin intermediuluneicoarde” tmdep ©n z a
def er L6 é&r L sumCa,jae ©n@lnlziabfeir Mauhd.a p inttnm© n delemn.

Topoarelesuntfabricatedin o Skeduf o r dak a mwdreset e r rmindpartecul o c aoziiyidr
" parteac e a lsall t ¢ © r enj -se€uodnuchiet £ i e Secaornee.r ¢ i tagoarepentausplart
lemne,pentrucioplit 'H pentruuz general.

Teslelesuntunelteformatedintr-o| a mtk i et mnghi,te e r micuua It & cpankrucoadade
lemn. Servesda cioplitul, spartul'ti scobitullemnelor,lab £ t puirtgaurae x i st eapskut i | Kzeazt
la scosulcuielor.

Rindelelesuntsculepentruprelucraredemnului,formatedintr-un corpdelemn,c u & anexepentru
fixareac u Si Cu § ediepdrteap r i n airimeldikksep r e zsubrfarmauneilamedeo Salv ©n d
| £ Sdifemite.

Dispozitive Suba ¢ e alentintirese” n ¢ a dmterafzuhetdlidefelosite pentrufixareapieselor,
manevrareaneltelorsausculelor” diferitepr el ucr Lr i

VERIFICAREA CAL | THIMHIRF URI IMEBRALICE

Launit He"tbmercialeyerificareac a | imtk &r "Hiwsefacéoaat curecepld acestoraiic o n'sh L
urmttoarele:
- verificareadocumentelode” n s @ tiisportuluj
- verificareaaspectuluidimensiuniloriacelorlaltec o n dieeXeicutare
La articolelede menajdin tablt seiau” wedereurmttoarele:
- verificareaaspectuluexterior,
- verificareaplaneitiis u pr af e "He i
- verificareaet an i et £ "Hi i
- verificarear e z i sdareelor"He i
- verificareas Lt g éHi € 'Hi | or .

45



La tac@muri severifict. urmttoarele:
- aspectul
-rezi ateanHgoi er e
- grosimeaHa d e r stratulbiale acoperire
- graduldea s c wW'meieu "Hi t el or .

MARCAREA , AMBALAREA k|l DEPOZITAREA M I RFURILOR DIN METAL

Marcareaproduselormetalice se face diferit, ~ n f u ncalitdie.8archreamt r f ummefaliceo r
pentru menaj se face pe fiecare ambalaj, prin aplicareaunei etichete,caretrebuies tc on Selp u $Si n
ur mtt mené&l ani

1 denumiregrodusului;
marcadef abaprcaductt orul ui ;
calitatea;
modelul;
n u mibrwcl £ Gribdlae; r
n u mklatulul.

Ambalareaser e a | | faosiadzamaterialeprotective,h ©r, & drei calitate poate varia cutii
decarton.

Transportukrebuief £ cwatt e,peptrup £ s t ir & r e gnitrfurilok rSeitalice.

Depozitarearebuiee f e ¢ t B p auBcat¢ pentrua evitaunelemo d i f durodr fi goroziunea,
datoratea ¢ S iprelangiteau mi di t £ Si i

]

SARCINIPENTRUAUTOEVALUARE

1. Def i n e Hii demie a fmetalice

2. D e t e rnmateriilgprimeutilizatela producereant r f umetaliceo r
3. | n dpracdsukehnologicdeproduceredl me r f umetaliceo r

4. Cl as mtr € metalide e

5. Car act eerceadagigpuriliedemt r fmetalice

6. | n ddamadteristicilelecalitatede mt r f umetaliceo r
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TEMAS
- A2 & 500N MASEPLASTICE

Materialele plasticesunts u b s macro@aecular® b Si ‘nurmag e a ¢ §epolimayizarek i
policondensarsubi n f | presiongkac L r, 0 arumitec o n déetSe mp e rli adpoatedapa n u mi t L
f orpméarek-optLstreazt.

a. Materii prime utili zate pentru fabricareamt r f u diri matkeriale plastice

Materialeleplasticeseo b Slintrunamestecemaimultes u b s,k anurSee

- substdebrma$ds ub staac Pano Isaupolimerly,db $ i priruntodificareaunor
S u b s tnatunafgsau pe cales i nt erinireadi,de polimerizare sau policondensare.
R e p r ecomponertuprincipalcared tmareamajoritateapr opr i et £t Si | or ;

- plastifiantul,caresef o | o susaopulge a se prelucramai u K articolul. C mcestsensse
folosescf t a k if Disif RISd s t. imkt ir @e|Sicitateak i” mbuntt € Siedacen S a
temperaturs c Lt z ut e ;

- materialedeu mp | ude sefolbsescpentrua” mb u nriet zLi S¢att e @ taHiritatead |
stabilitateac h i marecumk pentrus ¢ t d astuuiaCde mai utilizate suntmaterialelesub
f o rdajpulberi( mi grafit,c u alemit,fibre (bumbac, u azbestjii"el s L (din fird de
bumbacdin fire sintetice)

- stabilizatoriisuntceicec o n fmateriéluluiplasticstabilitatela” n ¢ L dxdadefikl, u mi n L

- materialelecolorante,subf o r dekc o | o H p h Hm elau ddloareamaterialuluiplastic
contribuindHi la diversificareasortimentului.

b. Clasificarea materialelor plastice

Cele mai uzualemateriak plasticesuntceleo b S i pe cak sntetid, acesteg u t ® olakificate
dumk mbt origerice |l e

aydupt modul de obSinere, ele sunt polimeriza
b)dupt fel ul prelucrtrii, sunt nestratificate
c)dupt comportarea | a ctl digert, sunt termori gi

Materialeletermoplasticese” n mosabia € "Hi temperauriip u t ©perdodela” forme diferite,
apoi,dupk utilizare, sepotretopik remodelaf £ asuferit r a n s fdecr onmipr oisaud&sirietut. Din
a c e aaeyokidac partepolietilera, polistirenulk policlorurade vinil.

Materialeletermorigide(termoreactivese” n molacald! u Cerrdad o r datdtu, pttlizare nu
mai pot fi retopitek remodelatedeci nu mai devin plastice.Din a ¢ e a g tutpctparte fenoplastelex i
aminopastele.Termorigideleau o0 mai b u rcamportarda ¢ £ | dlwercte@moplasteledeci auk bs f er L
mail a rdeutilizare.

c.Pr o pr i genetal€al materialelor plastice

Fiecarematerial plasticareanumitep r o p r, i ® t b @dci oemp o ehimigti kade modul de
ob Si daeerxd tsa tlowseriedep r o p rgenerdldcaeiauf b calatestanateriales ffie larg folosite
" diferite domenii.Principalelec a | aldnat€rialeloplasticesunt:

- auoma sstpeci é d(@4&%5g/cnd);

- auore zi sd e o SH: mmediukumedH laa ¢ S i aware eesdifevitelors u b s tdech S e ,
nu putrezescnuruginescy e z i kinel@a o S i agizilar k alcaliilor;

- aup r o p relearoizolghidoartebune;

- auobumiezitsneen8i ct;

- sepotprelcrau Kk @b ,S i reéhiettede diferite forme;

- auunaspecexteriorp | L gnelésynttransparente sepotcoloradivers;

- aup r o p rigieaitokaS8itare deoarecenu constituiemediu prielnic pentrumicroorganisme
K$e" nt ua®irn

Pel © nagette avantaje materialeleplasticep r e zki uneletlezavantajecarereducdomeniullor
de”" ntr ebcaunsongar e,
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- nuauor e z i preaenar&at e mp e r a d ulimiele hormalefiind cuprinse’ n 7akd
2 0 0 AQatemperaturs ¢ £ aAawtandei rigidizare fisurarek ¢ r L par e ;

- duritatedor estes ¢ £ zpwitt t€srzdqu©r i a ;

- pr e zfenantehulde” mb £ t reSpedtiy e«mo di pr ¢ pr i" aitngd, bhalceSi unea
oxigenuluidin aer,aluminii k aaltora g e atngsferici.

Tabelul 5.1. Tipurile principale de materiale plasticetermoplastice

lc\lr; Tipuri Caracteristicile materialelor termoplastice
1 |polietilena Materialplasticcualburieicus | aaluta & IS 8 e fma asdpte, c fodrtenuctt
-de” nal t £[(0,92g/cn?),” fois u b &teaproaped r anspar ent t
presiune Sepoatecolora
-dej o ast |Obiectelesepotfolosinumaidela-30Cp ©taZ 0 A C
presiune Nu-k § ¢ hipnmrbotp r i a@dntacgu alimentelex nicinulei nf | uen$
2 |Polistiren Incolor,asent n tchaspectu sticla
- standard Sepoaterealizatranslucidhi opac
- Hbc Sepoatecolora

Masas p e cii é d (& 8g/cn?).

Limitele detemperatut pentruutilizaresuntdela-30C p © ta#Z0-80C.
Dezavantaje:

Estecasant

Subi nf | lungini "HelGhinb pr opri et L "Hi | e
Cutimpulsef i suilsearz ¢t | beneHt e.

3 | poicloruradevinil: | Are culoarealb-g £ | Isavalbeoz

-pl ast ef |Sepoatecoloravariat

-s emi r i g|Masaspecifit redus (1,4 g/cn?).

-ri gi dt [|Limiteledet e mp e peattuutilizéresuntdela-5Cp ~ @ b&0-60C.

4 |polipropilena Materialsolid,grasodap i pdecutoarea | lldvinemoalela o temperatut mai
" nia(defl60-170C) Hareo rezistefidmai mare.

Tabelul 5.2. Tipurile principale de materiale plasticetermorigide

l:rf[ Tipuri Caracteristicile materialelor termorigide
1 |aminoplaste Auomaib u rstabilitatelat e mp e rpaitt @Wuiiratep © el 5 0.A
Masstpecrn édwecdt
Sepotcolora
Nu aumiros.
Pr e zmondtitfnEnsemnatéa” mb £ ter ©ni r
2 |fenoplaste B u rcamportardat e mpe kambt t.r ©ni r e
- bachelite Masstpecr édd.ecst
- produsestratificate |Culori” nc hi s e
- pertinax C mediuumedk lacaldd e g anjmirosspecificdefenol,deci nuse
- textolit folosesda obiectelecarevin © nontactcu alimentele
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Ml RF U RIN MATERIAL PLASTIC

a.0b Si nkrodecareant r f wlin indtedalplasticn e c e’spritcipal,bLur mtt opee h §i
1. Formareaamestecuriloprin:
- cernere
- dozare
- amestecare
- omogenizare
2. Formareapbiectebr:
- din termoplasterin:
1 extrudare
1 calandrarg
T injecsSi
1 ambutisare
- din termorigideprin:
1 presaré matri Se
3. Prino p e r @&farmaltepot rezultaa t @ddusefinite, ¢ CH semifabricatecaren e c eaftd t Lt
0 p e rdep&ludrarerespectivt ere,strunjire,frezareg t u rfiletarek t an Sar e .
4. Obiecteleo b Si maidlesprin o p e r aepresatekeinjectare,trebuiefinisate prin: polizare,
lustruire,” n | £ whavudlaretc.
b. Sortimentul articolelor din maseplastice
Sortimentuldemt r fdin materialplasticestefoartediversificatk poatefi grupatastfel:
a) du p tipul de materialplasticdin caresuntc o n f e c, §eideosebedoet r fdim:piol i ePP, | en Lt ,
polistiren,PCV, aminoplastefenoplaste
b) du pdomeniuldeutilizareeleseg r u p astekz t
- mt r fdeurdasnic;
- mbr fpentruc o n s tkriwncsJiail aSi i ;
- mt r felectratehnice;
- articoledemar ochintri e;
- articolede” nctl SEtmint e.
Sortimentumt r f win indtedialplasticdeuz casnicsep r e zastfelt L
- articolepentu” mb u t eanistre hideane putoaie butelii etc.

Figura 5.1 Articole din maseplasticepentru” mbut el i er e

- articole pentru p £ s t mlimentelor: cutii pentru alimente, cutii pentru o u tfructiere,
bomboniereuntiere,garnituricombinate

Q/ ’Tr A

Figura 5.2 Articole din maseplasticepentru p £ s t ralmergetor
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8 articolepentruservitul mesei:farfurii, f u r c linguri, e Hyahaegs e W ti in,g platours e ,
castroanet £ 8 D | mamBotiere

Figura 5.3 Articole din maseplastice pentru servitul mesei

d articole pentrupreparatalimente:c t rpaharegradate cutii dozatoareformepentrup r £ j i t ur i
r £ z £ truote,g teo r gtricé, otr r e ¢ uvadenmibera r e

Figura 5.4. Articole din maseplastice pentru preparat alimente

d articolepentruc ur £ $ e rribe:e fcavaane,perie,b L i ciemede rufe, ¢ opentrurufe,
dispozitivpentrustropitrufe,s p Ldeamurik carpete

Figura 5.5. Articole din maseplasticepentruc ur £ "Heni e

d articole decorativeglastre ghivece flori artificiale, figurine, vazeetc.

Figura 5.6. Articole din maseplasticecu rol decorativ
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- articolediverse:u me r etageeeguiere,dopuri.

Figura 5.7.Articole din masecudiverseut i | i z L r i

c.C o n dteh8icede calitate

1. Materiale. Articolele se e x e ¢’ untokformitatecu anumiter e Sdef @ b r icareda® cue
d e s t i produSuluia Materialele utilizate nu trebuie s ti nf | u € © §¢@ p egusli kai mirosul
alimentelor, pazulu t i | lor zalambila;.

2. Forma Kk idimensiunile. Acesteasuntp r e v £ zmormmeletehnicek istandatele de stat ale
produselor.

3. Aspectul. Articolele din materiale plastice, din punct de vedere al aspectului,trebuie s £
"ndeplummiatscdan dd i@ prezinted e f o rsandevidridela axade simetrie;s iu prezinte
muchiisauc o | & 8 ¢ KSicitdefectede integritate;s ta i b b p r netede$ & Ibakuri saulipsuri de
materiale,f Lt fistri, z g ©r ipe townruibu ae aer, incluziuni de corpuri s t r tsitaie lglloarea
uni f drerdi,f e deenru G tiadolprantuls u migreze;desenele decoruriles Hie clare, bine
conturatex aderente.

4. E x e ¢ UARic¢olale din materialeplasticetrebuies a i b pr af B $ e tdkh drticolele
la careutilizareasefaceprina Kk e zpeowap r a f & 3 & iartelanhehtglele sprijin trebuies lasigure
stabilitate;m© n e rcazile & toarteles {prezinteo prinderec o r e s p u cumOnkaia Hieaezistente
pentrua nu se dforma saudesprindeja articolelecarese” n ¢ & i aoapaceldrebuies ise sprijine pe
" nt rce argcau méceesoriilss§up L r Babileteebuies £ u n ¢ S nhoomalla atikzare.

5Rezi sRenSdaudlimafaer eflerretzi ac edB i kelav dr, det imper at ur

K laa g e ohBnicii Din acestgunctede vedere articoleledin materialeplasticetrebuies husedeformeze,
s lhucrapek § huses p a la gtitizare;deasemenea;orelatcup a r t i ¢ ulé wilizaret " toBntatta
s o | uaRkaline|ded e t e rsgualecodice,s iu prezintemo d i faleculori saus ise deteriorezda
S upr edadnPeo u K 0 @pacizaresauo u K o piarderealuciului); © ©ontactcu cafeauasaucu ceaiul
seadmiteou K deolorareas u pr af e Sei

d.Verificareac al i t £ Si i

1. Verificareaa mb a Kk in@a ir ic defadevizual, 0 b s e rdvaGambalajulp r e zd enttekrkiior L r i
dad marcareauprindetoatedatelenecesaré d e n t prddusoldi.r i i

2. Examenul organoleptic: identificarea materialului plastic din care sunto b $Si,mamtaé i z©nd
aspectul,luciul, flexibilitatea, mirosul; sea n a | | aspecuthte x e ¢ u ftHma rse, h épecial,d a ¢ £
p r e zlipsuti de materialed e f o rimoluziumi decorpuris t r knargireondulate fisuri,c r £ pdatt u r i
z g ©r @a praduseletransparentseo b s edravantzonecut e n dde op&cezareSev e r idfaicctt
finisareabavurilork alocurilordei n | ecfddtiexecutatc o r e s p ki th @ ewis-adeterioratprodusul
prinac e @ p &k IelHe e i dedasemeneauloareap b s e rdadCGeatell N i f pet B wip r sall a "Ha
pr ezv artidarfu a,rc&hacei n d 0 emogenizaren e ¢ 0 r e s p a matetiilor@rane sau un
" n c elgdegtadarecaurmaread e f i c idie proetsutehmologic.

3. Examenuffizico-chimic cuprinde:

o verificareaformei, caresefaceprinc o mp aau prédliiselomologat;
0 verificareadimensiunilor caresefacecu instrumenteadecvate;
0 verificarear e z i dacerd&aiee r L ;
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0 verificareaela n k ei t £ Si i ;
0 verificarear e z i datceerd Qeuir L ;
0 verificarear e z i sla aegneSriighici, respectivia s o | aic@ling,alcoolicek 5 o | deSi i
detergeng$Si
e.Ambalare, marcare, transport K depozitare
Ambalarease face S i n @antade forma Kk inatura produsului. Foliile sea mb a | “e rsulud,
produselepentrumenaj” h o deh© rktapog” noutii decarton,” onelecazuriarticolelenusea mb al, e a z t
cisel i vriewaaz(Lg t lc ® 8 deyufe etc.) Marcareasefaceprin etichetaregravarek imprimare " n
f un defarneak dimensiunileprodusulujcuu r mt t ona n & imarcadef a b rniuc&STAS sau
NT, p r S&uhtobligatoriumarcatex ambalajeleTransportulsefacecu mijloaceacoperitex curate.® ceea
cepr i vdepozitareaseva Si cosetc tele trebuiep £ s t'm lacuriecurate,uscateferite dea c Si une a
di r e cazelorsolare’H la cel p u "Hioirmetri de surselede ¢ £ | dSerecomand ca temperatura
" nc t psenufielmais ¢ £ derd AlCmaimarede3 0 A C .

PLASTIC S[MMFI[ATM [UBUHI[UH

-------------------
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Figura 5.8. Marcarea articolelor din mase plastice

SARCINIPENTRUAUTOEVALUARE

=

Def i ne Hii demie a fdin maseplastic.

D e t e rmmaferillgprimeutilizatela producereant r f wdin ndseplastic.
| n dprocdsukehnologicdeproduceea mie r f uin mdseplastic.

Cl as mt r € dimnmasedastic.

Car act eeréealagiggapuriiedemt r fdin maseplastic.

I n ddamadteristicilalecalitateale mt r f win indseplastic.

o0k whN
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TEMAG
MARFURICHIMICEDEUZ CASNIC

PRODUSE CHIMICE FOLOSITE LASPI| L AREIGURI § 1 RERELOR

a.St pudewte. St p useauld Sprimsaponificareg r £ s icusi d | alc&linedehidroxid de

sodiusauhidroxid de potasiu.Din punctde vederechimic,s £ p u nsuntsit|r ée sodliusaude potasiuale
acizilorg r acare,” 5 0| apSasdaup r o p rdetergehted if o r nsepauzrdta ¢ Sidee'nremui er e,
emulsionarex antiredepunereAcestease” mp ‘a tret categorii:

il

f
f

s L p udesodiy din acizi carboxilici grahl saturdH caresuntsolide’H solubile” a p, &punurilece
provin din acizi grah nesaturadsuntsemilichde sausemisolde 'H suntsolubile 'n apk;

s L p udepotasiy caresuntlichide' Hsolubile” a p t ;

s £ p udealuminiu mangan calciy, bariu, caresuntsolide’Hinsolubile” @& p t folesescpentru
ob'iHereadevaselirt.

numais £ p u ncaresuntselubile” @ p pot fi folosite caa g e de'#ip L | aavr Cenliterede
sptiafedievtarigen™i | or

-

Figura 6.1 S £ p demufe aromatizat Figura 6.2.S £ p demufe

1. Caracteristici de calitate
- Aspectulk c o n s i:snta sohnfoag enred ,i p idefi corarsdig,u duanardinj dreptek i
binedefinite,tarelap i p Autrabyies £xsudezaillei, nici s brezintepeteder ©ncezi r e .
- Culoarea: alb-g £ | bpu@ net.cafeniu deschis,u n i f ose adinite ‘nchidereat r e pat at L
n u a ruodiidininteriorspres u p r @ fa @ $dducerib mi di t £ Si i
- Mirosul: nutrebuies Bibk mirosder © n saedds u b s brganicgdegradas.
- Co n Si neuut busl grasetofake:58%-72%
- Alcalinitatel i b @2%t :
- Umiditate:35%
2. Verificareac al i t £ Si i
1 Verificareaa mb a Ikbrairic £ r i i
1 Examenubrganoleptic prin caresev e r iagpéctulseu r mt stareed lep r aaimecHileri
calitateak t a n@ecumk Bspectuins e ¢ S¢ am=i; sechhen $Prinp z p Laiprtes,©n d
normals u pr at p §.af uklawhif r £ m@uoareak uniformitateaacesteissea pr eci az t
vizual prin compararecu ceaae K ant i atabbmde $ b p mirosul: sea p r e orjaac L
leptic, mirosinda t I©Ou c 'L i$ti,c &gp o r Jitudmele” nakdupgth r Omi IHtar e a
degetespumareaseface” n o n ¢rioffiideutilizareas £ p u rLadxaminarem r ganol ept i
seu r mt cueast ce svéniuaeledefectepe carele poateaveas L p upravdnitefie de la
folosireaunei materii primen e ¢ o r e s p fierde la neespec@reparametrilorprocesului
tehnologic:c onsiist wnfSigce iae nld dapSti | paroseler ©n e ¢, tdeap
supr af a suaanpdtec r £ prit eunr diechivg éstratificareastructurii).
1 Examenulfizico-chimic presupuneu r mt t aeert elr exionntSriinrs ¢ b § tgase S e
totale,c o n Si'nswtbwslh a 8 & p 0 n Bldalinitaed i | deniditateak masa.
3. Ambalare, marcare, depozitare
St p udeurlife sea mb a |l ‘erh £ Marcarease face direct pe produs,prin Kk t a nidkr e,

cOndenumired nt r e p masanduemtLiSTAS,pr eSewllepozi hhe@a tdpraterit coKioas e
bine aerisite.
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https://ro.wikipedia.org/wiki/Sodiu
https://ro.wikipedia.org/wiki/Ap%C4%83
https://ro.wikipedia.org/wiki/Potasiu
https://ro.wikipedia.org/wiki/Aluminiu
https://ro.wikipedia.org/wiki/Mangan
https://ro.wikipedia.org/wiki/Calciu
https://ro.wikipedia.org/wiki/Bariu
https://ro.wikipedia.org/wiki/Detergen%C8%9Bi

b. Det er gsenh &g € racdivi de s u p r adrea S$guri sau ~ mamesteccu produse de
condi Smeomiafo pedeteddes p £ Ir & d € &6 seb h lin materii prime rezultatedin prelucrarea
¢ h i naipetrbluluik din distilareagudroanelodec t r b aumsunt:acizig r awperiori,alcooligr a Kk i |,
benzeretc.,acestediind supuseunorr e adefeutializaresulfonarealchilarexk arilare.Pel © sgutb st an $ a
actidet er gaed o @m & iadaosuride c o n d i Sanorga@e say organice,care” mbuntt £ Se s
solubilizarex éficacitateades p L | ar e .
Det er aue puieredes p L lde2r3@ri mai mared e csCtp uknnhu p r e zdezavartajele
s £ p u nalaalind pentruc £ : procesuldes p £ Ihweducéa formareahidroxidului de sodiuliber, carear
puteaataca,mai alesla cald, unelemateriale;pot fi f o | 6 shit Sdtide,deoarecenu se descompunja
S p t Ipa fi ®losite k Bpeledure f £ adeformas £ p u dewalciu K magneziuinsolubilein baiade
s p Lt Ipatfifeq | & & BpBlecuunc o n Smaredes £ rmineraledeocarecsed i z eduwtur i n St .
Locul d et e r g’ema8rul produselorde s p £ k i@ U r kugeaatcrescutprin o b Si e r e a
d et e rbipdegr&dabiliac £ rnmoorl e estelekcompusde microorganismeo d a telajung” ne Seau a
decanalizareg v i tpc@uardaa nt i s tcare i nzpai néSah ic & trce sarcireetectrostatice produselor
textile din fire sinteticek énzimaticj cares p &ihax ina pik ot | du St .
1. Sortiment. Prinu n i t dor8erclalesel i v rum aortimentvariatded e t e 1 qgre potii
gr upIa@Iiest lomastiel a
det er jgeetnn'Sm muk prese L |
Savex,Bingo; \
- det er gentugip L luhiversale K i .
c ondi Ssulofnoarrdetgranule, H
condildnare sub f or mkt c hDevhL
universal,Bingo, Persil,Dero, Ariel;
- det e mpaeneus p L fine (G Lmttase,
fire sintetice) PerlanDero, Ted:;
- det er peatu$p £ grele (humbac,
in, ¢ ©n ecpetl, o f Aridl,rPer}il; Tide,
Omo, Bonux;
- de t e r geetroa8tistatizareAriel;
- de t e r geetrocBvioare DeroCovoare Bingo, Sano.
2. Caracteristici de calitate
Culoarea:d e t e r syitef noS ideipraf K igranuleau culoarea | tgalbenpd, vernil Kk albastru
deschis;d e t e r lighezina culoareagalbenportocaliudeschis cu ¢ Cculoareaestemaid e s c Hius L
pr e zoit reteche n ucy aBeeste urc o n Srédasdei mpur it £ S
Mirosul estecaracteristicdatdes u b s teparf@raarex persistenuntimp deminimum90dezile:
mirosulnutrebuies fienep | L cut .
Aspectuls o | wWedetergeiHl%d & n d iasuprgsioil ubiT ApbeéetSenlgeznpSriezi nt L
s o | limBezijiard e t e rsghé  $dmjrafsuntslabopalescei
ConSides tt b s ta@n hedarateristicaceamaii mp o r, tleaaneteld a t ostructtrik
salemolecularej mp r progdsuluip r o p rdeagéntdési p £ |Easee x p r propehtualk trebuiesa
fiec u p r ‘ntreandmitelimite prescris€12-35%), " fH u n deSipulaetergentului
Putereades p L Ir & p e ecapacitates o | wW&detergentdea” n d e g deattrace” h az t
apoampur aderéntgasl uep r prédasSia.
Puterealeantiredepunere e p r eaaciatedletergentuludear e Siinmpeu r iddabuddl |Les,a
s ked e p dinnoupematerial.
Putereade spumarer e p r € zni tnlt Sau rodumul spumeiformate deasupraunei s o | deS i
detergentgitateputernic.
Puterealeudareestecapacitateaneis o | deG e ti e depp b S comptetth materialldes p L | at .
pH-uls o | defléteegenti%e x p rciommtc e h fomi deBidrogenas o | udpoasaled €t er gen Si
RespectarepH-uluis o | arep img okdteaonsdab m t k epfodusetotexdila, deexemplu
0 pentrumaterialeleextile celulozcesefolosesad e t e rcugpkl-al 8lgalin (9,51 1%);

Figura6.3.Det er gen Si pentr
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0 pentrumaterialeletextile din | © nmtk. ,t & gilwe chimice se folosescd e t e rcg pHulSheutru

p © haklabalcalin(7-8, 5%).

Densitatedng r £ méndtaren e t aseax b r,"i ghdkr, subf o r daprafk granue.ML r i me a
densi gt B maxdprindineetuniformitateak mbL r i paeiailelor.Cuc @articulelesuntmaifine
K uniforme cu at@ estemai maredensitatean g r £ meespéctinivelulc a | ietx {p $ iipmnaduhilitae
maimare” B o | k &icaeitate’ atilizare.

Umiditateanutrebuies d e p L K #%.s ¢ L

3. Verificarea ¢ a | i Velifigarema mb a Ik imair icdefadet o n s t -adafehathbalajului
(cutiedecarton,p u ngguflacondin materialplastic),mesgul grafical ambalajuluil i ns co o pe&dua §i, a
produsulambalatcaf o r daprezentarecantitativetc.),d a aretoateelementelele marcare.

Examenul organolepticsefaced e t e r mseragpactlppentrud et e ragemdii $ istara a S i
s o | sed p r e onifcanatdteamt r igramulelorsaua particulelor,p r e zeegnlScame aitmp d rojrt, £ Si |
precumk aspectus o | Wegl? produs;pentruceilichizi see x a mi gradalde impezime,omogenitatea,
pr e ziempSuar iK tilgp@erilorgnirosulsea p r e lapreduseleaatarec u n o sccin@rasdlparfumat
trebuies fie perceputminim 90 de zile dela dataf a b r i uniforBitateacylorii sea p r e widua, prin
comparareeu mostraetalon,pentrud e t e rlighezinf@osindused o wprubetadea ¢ e fela” koaresevor
introduceprobak detergentuktalon privindu-seapoiprint r ans ga o mp $4e©n d u

Examenul fizico-chimic presupuneefectuareau r mt t odhe ted romiomtSriinmet st an St
a c t detetminaregH-ului, densitated m r £ ma @taren e t a putetedde spumare,umiditatea K i
activitateae n z i nparttrudcett e rpgle a dgenzime.

4. Ambalarea, marcarea, depozitarea.D e t e r sukfndSridegranulek prafsea mb al ‘ema z L
cutii de cartonlitografiat, iar ceilichizi © flacoanede materialplastic. Peambalajsei n d éleenéntelede
marcare:fabricap r o d u c dehumisgegpedusului,masa,d e s t innuangLi3BA3 saunormat e hni c t
pr et®rménuldeg a r apregume modulde” nt r eebReponrit§reseface” h n ¢ Lupcatepentru
anusedegrada.

c.Produselesodice.Se” nt r e b pentnusSpe tad diert rufele.

Din cadrullor fac partesodilul, careesteformatdintr-un amestedes £ p soda¢c a | c isilicaut t ,
de sodiucu sau f Lt fodfat trisodic k caresep r e zsubf tokr deipraf alb-g £ | falbolul, 0 b S idin u t
carbondesodiu,sulfitul desodiuk acizi g r acarésep r e zcaomtatglk a n ulécaldadealb-crem.

Produselesodicecontribuie © nd maremt s ula eliminarear mp u r icardan@sab’'omde p bt r t a
pinsptl ar e.

d. Produselede azurare.Se” nt r e b pentm Sretal zbfelar eapdaufosts p L I1ISaeltiev.r ea z t
albastruderufe subf o r de¢omprimateambalatdiecareb u ¢ ‘ath @ ri t mper ikmlbastiderufelichid,
os o | a §iddchlorantorganic,ambalat gticleetichetatelLa depozitardrebuieferitede” ngh e S .

e. Produsele pentru apretat seo b $oe In a "déamidonk ir £ kdintetice carer e z lasnait
multes pt | Lri

f. Produsele de scospete,c u r tkShlbit. Sortimentulprincipal cuprinde:Vanish, Pervol, pentru
scospeteder u g, petedeg r Lt spetedec i o ¢ @dntaut b 1 taserte pentrucuS aulere,revere,
ma n K gentrec; u r b 5 B naturaies £ pdefno rarit!l i pemtruscaspetedeg r t sdefnuete,vin
r o K produselepentrualbirearufelor.

Figura 6.4. Produsepentru s p t ludiversale
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M| RF UR I PEHCULOGENE

a.Lacurile sunts o | de$ ik ik d e 1i iceldoAdisaude bitum”™ 18 o | v @ eaBfi £, adaosde
ulei, care, aplicatepeunsuportf or memeltii cnuwclo@laba &l ot aah y d aurce st ent L,
c o mp & d u D .pnéturaliantuluik as o | v ef nod i dbadim&nitulde lacuri pentruc 0 m euprigde:

Tabelul 6.1. Clasificarea lacurilor

Nr.crt. Sortiment Destina$Sia

pentru lemn

1 |Lacuri pe bazt de
pentru metal

pentru metal

Lacur.i pe bazt de
pentru lemn

Lacuri pe bazt de |pentrumetal

Lacuripelmzt de bi t um |pentrumetal

g (W N

pentru lustruit mobila

Lacuri e bazt de , .
b pentru ntreSinerea | uc

b. Emailurile sunts o | def i g m'e difrite medii peliculogenecu sauf t adaosde materiale
deu mp | ucamy aplicatepe un suport,f or mep e L iccoull okm et & a n sl puacri eerdtett,e nt L,
compactx d u rSemainumesx lacuri pigmentate.

Sortimentulde emailuricuprinde:

Tabelul 6.2. Clasificarea emailurilor

Nr.crt. Sortiment Destina$Sia
pentru interior
1 |Emailur i pe bazt de |pentruexterior
pentru sobe
2 |Email uri pe bazt |pentrumetale

pentru biciclete

pentru calorifere

3 |[Email uri pe bazt |pentru exterior (zidtri
pentru metale

pentu lemn, metal, autoturisme

4 Email uri pe bazt entru metal e 'Hi | e mn
alchidice (combinate) P
5 Email urii pe bazt pentru mobil t, met al e,

c. Vopselelesuntsuspensidep i g mie imaferialede umplutr £ diferites u b s pedicnl@ene
care, aplicatepe un suport,f or mea 24 iccailllgkn at k£ a n snpaatsaa semidnat, ader ent L,
c o mp & d u tSartimentuldevopselecuprinde:

Tabelul 6.3. Clasificarea vopselelor

Nr.crt. Sortiment Destiana$

pentru interior

opsele pe ba d pentru exterior

pentru “nctl SEminte

2 |Vopsele pe bazt dijpentru faSade «kKi vopsir
pentru faSade, “n pictu

3 |[Vopsele pe bazt dpentruyopsirgainteriohudKi exterioru
autoturismului

4  |Vopsele emulsionate pentru acoperiri intericae K i exterioa

5 |Vopsele pe bazt diprotejarlkar saderhém®be met
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Vopseleleemulsionatesuntn i ‘lemwdsii© ra p der £ Hauradaosde ulei 'Hp i g mele $ei
c ar act erminare putere de acoperire,capacitatede ‘ntinderefoarte b u ntimp de uscareredus,
capacitateni adému r d Havabilgateb u { td ul tile delaaplicare,s u p r adepotidepltaiaap £ )
u Hr i deaplicarecu diferite mijloace(pensulepidinele,vermoreletc.).

d. Grundurile. Acesteasuntsuspensidep i g mie maferialedeu mp | U tpurrotprok rSii m e
fimis ( s o |deisigdtiveé” nleiuri vegetale)saulac, care aplicatepeunsupatf o r me@me Ik i caaspedt
mat.F o r m erammlistratde vopsireacoperitorf £ c ©a d £ tnusruap r defvopsitia chit, vopseasau
email.Grundurilesepotclasificad u m& mt t oriterice | e

- liant: peb a dedulei,lac,d e r iceluboddi;

- moddeaplicare:dep e n x uléstropit;

- de st ipedrglén (astupatporii), anticorosive(pentrusyp r a fmetdliee),de culoare
(careauo puteremai maredeacoperire).

P “"'" ER \""‘

g oot L L
U fosfat ! zl ¢

Figura 6.5. Produsede grunduire

e. Chiturile seo b lin lacui specialecu un adaosmaredep i g me maerialedeu mp |l ut ur &,
care aplicatepeo s u p r,aldupeficuledure,cu aspectmat sausemimatelefacl e g tdinwesuprd a S a
devopsitk celelaltestraturi.Sefolosesgpentruumplereagolurilor, pertru nivelareak neteziress u pr af e Se |
de vopsit. Sortimentulde chituri, © h u n depatwealiantului estepeb a zeulei,lack d e r iceluoAdi,
iard u pnbduldeaplicareestedec u @i deschisk destropit(roz).

Chitul pentrugeamurisef a b r imcotuijuri, tip |, de culoareg £ | pfalasie pentru fixarea
geamurilor” ercevelede lemnk tip Il, de culoarer o k cfaosittpentrufixareageamurilor” ©ercevele
metalice.Ele trebuies lseprezintecao ma sotmo g eur plasticitae b u nptinf r £ m©nu trebuies L
sel i p edams@iknsikeprelucrezau K ouk p a d [Lws1©m @ r larfeteds. e

www.weber.ro

Chit de rost
pentru piatrd

[T

=
ot

ber.color ‘ stone

‘we

Figura 6.6. Produsede chituire
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Simbolizarea produselor peliculogene.Su b s t pealiGledgereese s i mb o | ¢uzoelia 2 £ L
ma j u sucrunhde3-bcifreceauu r mitdlee amni f i ca Si i
- literama j u 9 emudli & it enwamiriiprodusului:

L =lac, E =email,V = vopseaG = grund,C = chit;

- primac i f n dduloateadela O (incolor)p © B (negru);
- adouac i fnrdtincuta de® 8 (incolor,foartedeschisp © taP (foarte” nc;hi s)
- atreiac i f n dnataramaterieiprimed naturaliantului:
1 1 (uleiuri vegetale),
2( d e rcdelvlazi§)i
3( r L maiurale),
4( r L aepolimerizare),
5( r L achididg,
6 ( r L epoxidice),
7( 1 isalabBi apt) ,
7 8 (emulsiider t kpblinrétanicepoliesterice)
1 k 9( r £ maddiicate);
- apatrak acinceac i fdrets peldep@rieletreiprintr-ol i n,i a 8l ecHeftaabr i caSi e.

=A =4 =4 4 4 4

Exemplu:
L 0016 7 =lacincolor,0 b S peb wtdeuleivegetald u p & deft aab r nrcra Si e

CARACTERISTICI DE CALITATE

Aspectubprodusului.Produsulnutrebuies seseparé straturisaus prezintedepunerdep i g me n Si
K materialede u mp | uTrebuiets ta i b kiscozitaten o r mag thuc o n $ojirsdaua gl o maer L r i
particulede pigment.

Vitezade scurgereestetimpul, exprimat™ 1secundenecesarscurgeii unui anumit volum de lac,
vopseasauemail printr-un orificiu stabilit, la temperaturale 20LC.

Vitezade uscareestetimpul necesat r a n s f unmui strats u b ' proguspeliculogen’ntr-o
p el incedlitp iSeei xoparsi bnet

Putereade acoperirer e p r eapaciateainuilac, vopseasauemaildeafacei n v i zuloaréal L
uneis u p r adcarédea p | i muhstrats u b Hiunife@m. See x p r i ik’ sauprinn u medeu |
straturinecesar@entruafacei nvi ns bp i detomtibit.

Stabilitateapeliculeila a ¢ Wi apei@a g e n Ehimicisee x p r primthpacitateacesteiade a
rezistalaa ¢ "Hi acestersag e, h tHi HHschimbep r opr i @i EHHal e .

Re z i dafrecar®estecapacitategeliculeidearezistala a ¢ "Hi aulnreaszai gvetn ftéicdnioir
exteriori.

Alte caracteristiciser e f la dutitatea,elasticitatearezis t ela I§vae a peliculeik flexibilitatea
(proprietategeliculeideaputeafi ~ dho if tL msuferid e t e r,Sulld rotr deid. r £ p sadexfalieri).

VERIFICAREA CALIT | 8lI

R e ¢ e gefadepeloturi deminimum100kg k maximumZ10 000kg, pe baz de mostrecareseiau
d u pomogenizareanaterialului. Din bidoanesau butoaie,probelese scotcuuntubdes t i dinftto at Lt
" nt | Stratwmlei,ain 10% din n u mt ambalajelorcaref o r mdotlz(dar nu mai p u Sded o u t
ambalaje)C © rsantambala¢ ~ outii, seiau2%dinn u mtambalajelocu” nt rloe g an SMastrele .
extraseseames$ e K keo mo g e n i mun&asduratk uscat,apoiseintroducc © 5608 g " trei cultii
curatek uscatecarese” nc éi aknseet i ¢ h ©ih aceste 3 probe,unarevine beneficiarului,una
pentrue x p e K @naperfruanalizac al i t £ Si i
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Verificareac a | ipreduggmei r mbt oar el e:
a) verificarea a mb a Ikkima ri ¢ tSe i i mL roeganblepticstaea ambalajului, fixarea
e t aacaphculuicutiei, precunk integritateaacesteiaSev e r iapoisistémulde marcare
K €lementelalemarcareAmbalajelecuunc o n Sdeliduli2k 1 kgsema r ¢ hasti@lz L
- prin litografiere: denumireak iemblemafabricii p r o d u ¢ detumieea peodusului,
masane t rhoduldefolosire;
- prin etichetare:simbolul produsului,calitatea,n u mM&ETAS sauNT, n u m& lotwluli,
datf a b r ikctaaSn@ed,pa e Sul
b) examinareao r g a n o |Aspectulsea p r e vidua,@ £ mtL rsepn @ u eeiedtalor:

71 peliculalasuplfaa ™Ha produsul ui ‘'Hi caracteristicilie
T separarea fazelor: straturi di stincte de ar
T prezen™a i mpuritit™i |l or (aglomerbtri de pelic
f prezenHa sedi mentul ui al&liare,elasticact eri sticil e &

{ claritatea, numai la lacuri.
Consi seaepr ad U @p £ e a lomdgenizakec o n s t -aed @ prhdusulestetixotrop
(prin amestecareemi ¢ K 00 @ ra ¢ it saugelificgtgp)in amestecarausemi ¢ K oc ®raxzikst en $a)
Culoarea sev e r ivizualcptin comparareaulorii produsuluipeliculogencu etalonulde culoare
saucu cartelade culori. Cartelade culori cuprinde9 culori (alb, r o koartpcaliu,galben,verde,albastru,
brun,gri, negru)” mp r eun muia npireipde,t ot a 160 deroun adde$udori.
c) examenulfizico-chimic. Caracteristicilefizico-chimice carese de e r ntd pricipalelegrupe
deprodusepeliculogenesunt:
asupraprodusuluffinit sed et er mi nt :
& Timpuldescurgere cu ajutoruluneicupecu diametul duzeide2, 3,4, 5, 6,8 mm.
0 Timpuldeuscare cu ajutorulunuimt n u rdefibré, caresea p | pes & p r peficale, a
ur mt rseanddeur fibrel@las u p r acéstid.a
0 Putereade acoperire caresed e t e rprimi nnubm+t mininh de strauri necesar pentru
a faceinvizibile dungile coloratealb, negru,r o,xdepeo p | asgpbrt,cus upr def a S a
3001 300mm.
0 Capacitateade” nt i sedl @t & rprmiaplieareaprodusuluipe unsuporto bs er v ©nd
UK Urducatese nt iknddaer £ m@me de p e n sduul phkcare,apreciinduse
Af ohubBRcorespoaAnéecomespunzittoare
Asuprapeliculeised et er mi nt :
- ader supat caresea pr e pabazast u p r aéspriSsede pe suport © mrma
t L i peliculeisubf o rded. r ( t L ideltmmisau2 mm paralelex perpendiculare);
- flexibilitatea peliculei,careses t a b prin @ r t esuportukipe careseg t s etratule
de produspeliculogen ~ rurul unor dornuri cu diametred e s ¢ r e Xdseéd @I iemt
printr-un n u mearerepre i ndiarhetrul” nMmm al domului celui mai s u b,Ja care
peliculanuaprezentatl e t e r(ico rikpekidliern), i ,
- alted et er rmdresémal fac asuprapeliculei sunt: duritatea,r e z i dat frecar§,a
r ezi fwtodre Sasticitateastabilitateaf adg& g e ohinicii

AMBALARE , MARCARE , TRANSPORT kI DEPOZITARE

La ambalareaproduselompeliculogenesefolosesc:butoaiede o $ salide materialplasticrezistent,
precumk bidoanek cutii metalicedediferitec a p a cCiotntd 8§ ESd refigmtraacesteastedeaasigurao
etark e i p at & pentiuh evita pierderiliede ¢ 0 n SK idegradaregrodusului. Sepr econkizeazt
folosireaambalajelortip aerosoli.Marcarease face prin kK a b | & reéichetaresau litografierg cu toate
dateknecesarei d e n t iPénirudéntificareaculorii, pe capacele@mbalajelosevaaplicaun punctvizibil
din produsulc o n $ Ambalajele vor fi marcatek icu semneleavertizoarec o r e s p u rCalitateao a r e .
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produselorde vopsitorie estei n f | upenir§paltdte p o z deto tsarieé de factori, cum sunt lumina,
temperatur& umiditatear e | a&erulik

A c S i razelersolarek aaeruluicontribuiela” n | e pnodestoe de depolimerizaredecolorare
K evaporarecaremo d i & i ®@d.mp ochi i niHa @t structurafizick a produselorde aceeeele trebuie
safie ptstrate” h nc L' pnetruinecoas e.

Temperaturgprear i d ifava@izeat evaporareas o | v e préduskelese ", ngr,® @ Him@n d
s u pr adi saltleg e | i’Hf ci rcebperidol de incendiu.La temperaturiprea sdzute produseledevin
tulburisau” n g h Eraitétdet e mp e pptirhegunteuprins€ n 6-20&C.

Umiditatear e | aaferuluidins p a " depozitarerebuies fie de6 5 %N pe¥trumajoritatea
produselordar pertru produselepe b a ddr t 'Hiolimritanicetrebuies tud e p £ 'H20%,slandrecese
producmo d i f iocobmpi oz h i"HnDepokitareas sef a pelod u r catest bud e ‘R ta starnhenul
deg a rigg deddrecep i g médinmaterialulde u mp | use depuhpe fundul ambalajelor,iar produsul
capadctotn s i rség emdoHte n t .

SARCINIPENTRUAUTOEVALUARE

1.Def i n e Hii demie @& fchimicedeuz casnic

2. D e t e rnmateriilgprimeutilizatela producereant r f whimidedeuz casnic
3. Cl a sin# rrifordichimicedeuz casnic

4. Car act enercealagiegpuriiedemt r fchimnmicedeuz casnic

5. | n ddamdteristiciladecalitatede mt r f whimidedeuzcasnic
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TEMAY
MARFURICOSMETICE

Produselecosmeticeauunrol important” asigurarea £ n Lkt fLr Sui m wcerpul§iomenesch” n
“nt ©Orpmcesuludea mbttr ©ni r e.

Produsele cosmetice sunt articole destinate pentru cu’dtea, " nt r e "Hinnferruenau,ld e "Ha r e
modificareaaspectuluindividual.

St nt tiléd t a aea giendtl cosmeticasunt Htrebuies fie, laturialeuneia ¢ t i wnicet Din"Hi
aceast@auz. nici nuexist. o limitares t r i rc Wiféréele categoriide produsecosmeticeglea ¢ "Hi 6 m©n d
majoritateacazurilor prin suprapunerepentrua ¢ e kcapHd repocamo d e b e HHr @ t epantdi i | e
cur Lt 'pliroe &,c¢ iHf a u mucerpuliiaomenesch, ‘'n mod deosebit a pielii, auc £ p tvtad te n "He
multilaterale.

Cn f u rauligrineipahecare” 1 n d e p,imk n & sosnelicse clasf i .c £ ~ n

- produsepentruigient;

- produsecosmeticepropriuv-zise;
- produsedeparfumerie;

- articoledetoalet

Esteimportantder e "Hiaptulict tsortimentulmt r f ucosiméticeaste” © o n t diversificareca
tipuri’Hd e s t ii mMgp"Hiiosde@wolies i s t e'ltad n tatnedHie desfacere.

Materii prime folosite” fabricarea produselor cosmetice

La o b "Hi mpreduselarcosmeticese utilizeazamaterii prime din toate cele 3 regnuri: mineral,
animalk vegetal.Materiile prime folosite la fabricareaproduselorcosmeticese pot grupaconformschemei
ceurmeat:
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materii
rime

principale

auxiliare

exclplentil

urnectanti

vaselina

minerali parafina

uleiuri de vaselina sau
arafina

lanolina

colesterol

animali

galbenusde cua
ceara de albine

grasime depore

ceara de palmier
vegetali

uleiuri vegetale
glicalil

glicerina

sorbitol

ATl oA cizl

VITALWONE
iocatalizatort ENZIMNE
fosfatide HOE®OMI
substante
active
polen
laptisor de
matca
complexe namoluri
gelatina lapte
errilgatord cazeina uleiurs
speciale
sapunur
alcaline
pectina
aglutinanti
amidon
antioxidanti
conservanti antiseptici
deodoranti dezinfectanti
coloranti
naturale
substante sintetice
odorante
solventi

Figura 7. 1.

Schema cl asi fi
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Grupareanateriilor primearela baz principalelef u n pe8areie” ndepl i nes c:
1. Excipp e niSs u b s tcarenc@nstituie baza produsului cosmetic,” rel ~ n g | o-4e ©alethlte
Substaasmn ga,r ©On @icrSt ryielii. e a
U me c t iasnudoi si folasitePpentrua limita evaporareapei.
S u b s wdiveiScarecontribuiela regenerarepielii.
Emulgatoriii s u b s taseeaufkI s e n Sstabilitatesemulsiilorcosmetice.
Aglut imaln®&sacopplo b Sium@acansiwv@xendeaes e .
Conserigab S cuaochlSleconservara produsului.
Deodoisawmigs taepreyinsau” n d e p kmirdswdpaozokatdet r ans pi r a 'Hi e.
Odor asn®h $ taeea € ie gnanumitmiros.
.Col orianBBb taesedtoduc” produselecosmeticalestinataunorscopuridecorative.

10 Sol viesnulShisit paresed i z dli ¥ e 0o 0 §t & anunaitorgBddusecosmetice.

Prospectel@groduselorcosmeticek uneorichiardenumireaacestorg r e ¢ i prineipakelkematerii

prime folosite. Crultima p e r i seaeth& r © & n dde a §edabricak icomercializagame de produse
cosmeice la caresef ol 03 e & énateriep r i i@rtprinc o mp | ce dltes U b s saaprig diferite
procededehnologiceseo b $So varigtatel a rdegptoduse.

©oNOAWDN

SORTIMENTUL Ml RFUR| ICO$METICE INCLUDE :

1.Produsedei gi ent
a) s L pdetn o a Ist@rtdad,:superiorfin K éxtrafin, pentrucopii kK medicinal.
b) produsepentrub £ r b icremedetas,| o Spreras)i o Sdwpdkr bi er i t .
c) produsepentru” n g r igyrii ki@edai n Spastaed i naSpide g u rptodusepentru
C U r prottzadentare.

a.St pudetlo alSettptu. naunts H realeradizilor grai superiorj ce seo b $rinnsapori
ficareag r £ s isaoprih reutralizareacizilor grak cu hidroxid de potasiusausodiu.

1) ob Si ne€me @ r psou bas teaaoidBaate, marfumurilor, substarielor de supragresare
(lanolina,vaselina) a substafelor medicinale(sulf, borax)seface” masas t punul ui
A c e 'dd” img ‘a tret categorii:
1 s t p udesodiy din acizii carboxilid grah satura caresuntsolide’'H solubile” @ p &punurile ce
provin din acizi grak nesaturdsuntsemilichidesausemisolidéti suntsolubile’n apt;
1 s t p udepotasiy caresuntlichide’'Hsolubile” a p t ;
1 s t p udealuminiu mangan calciy bariu, caresuntsolide’H insolubile” & p &efolosescpentru
ob’iHereavaselinei.
2) sortimentul: C funclddeco n Si nm @ o $ yraseckks potfi:
- tip standard71%); B
- tip superior(78%). e *J‘

Stpundet ohis@teici @inek exraline)c o n $'
adaosurispecialecu ulei de cocos,ulei de palmier,c a s eacia L__
stearic,| a n o taretetc,o n fpeopriktateade a formas p u £
a b u n daesnit gpielidin d."He

S Lt p pentru copii, cuadaosdes ubsaaan $al e
arome plitcute.

S p unedicina cuadaosdei n g r efarnaeautigsulf, Figura 7. 1. Sty
borax, gudron de fag, gudron de sulf), folosit pentruigien £" n
anumitea f e c deiepidermek pentru” nt r e&.i ner e a

Caracteristicide calitate organoleptice

9 formair ot uonvdaid ,a&r,al el i pi pedi ct;
1 aspeculi omogenf t ¢ tt p davsolz; i

T supr aifne$ ardfdemc o | ok tad vizhig t

M consise nikaol ne&f £t r ©mi ci oast;
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https://ro.wikipedia.org/wiki/Sodiu
https://ro.wikipedia.org/wiki/Ap%C4%83
https://ro.wikipedia.org/wiki/Potasiu
https://ro.wikipedia.org/wiki/Aluminiu
https://ro.wikipedia.org/wiki/Mangan
https://ro.wikipedia.org/wiki/Calciu
https://ro.wikipedia.org/wiki/Bariu

9 culoareauni f @l wicut L ;
T mirosuli p | £ cooférmadaosurilok fipuluis t punul ui

Fizico-chimice

1 con Si” mwtbwslgrasedfake(71-78%);

f masas t a baomalogarede 100,130,1509,N 3 %;
I umiditateal4%o;

9 acalinitatealibert. max.0,07%.

Defecteprovenitefie de la folosireaunei materii prime necorespunzatoarége de la nerespectarea
parametrilomprocesulutehnologic:

- grisareai s £ p uorezinit o structut. g r £ u bldHdilazase,las p t Ic a © esena Hdea
nisipos;

- consiisnewfSiaxt euwstainbalesauareoconsistefds f L r Lt mi ci oas t;

- solzidbaspecimat;

- lipsadeplasticitate,avendt e n ddieantfpidee’H clivaj;

- aparifia pickturilor deapt lasuprafad” timpuldepozi t Lr i i ;

- petecarezultatalr ©n c aldiercioil or L r i i ;

- pierdereasaumodificareaparfumului.

b. Produsedeb t r b i graduseéldolosite” nak du @ r bi er i t .

Produse folosite “ naidetbd r b.i :
Rolul lor estedeau k ubrkar b i om efactenool
lient,de” n rereab t r kbdezinfectare.

S punulderas, careseobide ‘ntr-un mod
asembtaoukeldetr o a,lae©imd o n Sde r
S u b s graset@ate de 60-77%. El se caracter
Z e gpudntr-o alcalinitatelibert-foarter e d u s £ .

Cremde de ras sunt produsede consis
t e ISt o pebds,des t psauemulsiidetip Figura7.2. Produsedd L r bi er i 1
ulei” a p tudiferite adaosurdes u b s tleaim &
fectante conservanteymectantepdorante Seproduc” Btipuri: s p u mpcargser e ¢ o nmmtrdténuri
normalek grasen e s p u npenéudehuriuscated cremederasambalaté Bmistemspray.

L o Si prevasaectricareoc 0 mp oz p €ddeacldlactick extractdemu kK ekSsed p l duc L
5-10minute” n a demas,® © 0l d @uaporaresepoate’ n ¢ @gemau aparatukelectrc.

Prodused u potitbierit, acesteaurolul deadezinfecta, n v sao’'r ram pié¢lea.

L o Si sumts d | dud®alcoolicecu diferite adaosurdeacidboric,acidlactic,s u b s ¢daraniget.

Emulsiidecremecua ¢ S ieunmmé i aennet skt ,atenui Coitd, it kauSturimeagelii, regenera
toarek decongestionant t.

c. Produsepentru” n g r idji inrQeaéc awv i t dalHi i b 3

Au rolul deacutS a i nt r stafa gd eardii mtkial © '
gurii, totodat. a v ©noda ¢ $ iauwmn e slagdriéc dkkc,u r a tni
uneleaf ecdedu miSi | or . ===

Pastade d i re§edun produsdec ons i pts £ 0 Sk L1 .
CremmadsSidm u_arbbna‘decalcm n c o r prdnrfoanatdin Figura 7.3.Produse pentru
stpalini cdap Graportcud e s fasapear§aipoatec 0 NS “ ngr idji inrSé d or
su b s t aatisepteede” n d u bdorantegojorantex pentrualbirea
di n S précomr ‘Bl substaiel pentru combatereacariilor dentare K iparadontozei.Este s pumoast
Khespumoast.

Praful ded i e @ produssubformt de pulberialbi saucolordH alcttuit din amestecurde carbonat
decalciu,s £ psiwmbh s tearomdbzare colorant.

Apadeg u redteos ol b 5 d e o a lsausulbbfbrintade sprayuri, carec 0 n Siurbes araen S e
matizanteantiseptice bactericidéll dezodorizanteAre unefect” nv i & Lt oaqua ¢ tHHbamc e er i ci d
HMdezinfectantt.
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2. Produsecosmeticepropriu -zise

a) produsepentru” n g r if jeiSocenacosmeticel o $ pemtruf a Prbdusepentruc ur £ 8 &t
(demachiante)pudrecosmetice produsepentrumachiaj(fond de ten, farduri etc.), mt kcbsmetice,
produsecontrapetelor(emulsii,mt ketc.).

b) produsepentru” n g r ip j ir wpkoalusepentruc u r t(Skaar nep @radusepentruc ondi Si on a:
(balsamuri,uleiuri etc.), produsepentruvopsire ( n uamaresdecdorante, vopseleetc), produse
pentrucoafare(fixative, spumeetc.).

c) produsepentru” n g r mPi nkeunghidor:| o S iermufsii,creme pudre lacuri pentruunghii.

d) produsepentru” n g r icqrpului p@dusedeodorantek Entiperspiranteprodu® pentruepilare,
produseantisolarex pentrubronzareprodusepentruk d u fodie,produsecontracelulitei etc.

e) produse de parfumerie ape de col onie, ape de parfum, parf

flarticole de toalett

Produsecosmeticepropriu-zise

Acesteprodusecuprind articole care concomitentcu rolul de “ngrijire, protecid 'Hh r £ ra pigliie

asi &ilb ub dettreataredl” n f r u maasuenitdg rk ealédorpului.

a. Produse cosmeticepentru ‘ngrijirea f e lAeesteproduseaurolul de’'n t r e "Hi" m énuse
"Breaf e "Haprind:l o "Hicreanme¢osmeticegmulsii, pudre,farduri, mt ‘HosmeticéH produse
cua ¢ "Hicamtragistruilor'H a petelor.

1. Cremde cosmetie suntprodusepentru” nt r e piotejaeeareuat, riireddidieereapielii, fiind

indicatetuturortipurilor detenuii, dar” Bpecialtenuriloruscatepentrucaresunto necesitate.

Sortiment Sepot clasificadupt. mai multe criterii: ?; = 1
- d u potocentulde grtsime uscate(1-15%), semigrase 4 LELLE
(16-33%) 'H grase(peste33%); B 1
- dupde st i mutitive, antisolare, de demachiat,
contra ridurilor, pentru masaj’Hl cu a ¢ "Hisupneec |
(pentrualbire,antiacnee);
- d u pirapulfolosirii: dezi Hdenoapte; _ _
- d u pampozitie cu lanolint, vaselit, untut.dep e 'H1 Figura 7.4. Creme cosmetice
cu stearatil coldcremgcu cearadealbine).
2.L o W ipantnui a.®Bunts o | apdidsenlcoolicesauuleioasedestinatepentruf r i ¢ "Hpiadin ar e a
" rvedereaact i ¢ br ¢ ud @rily eeli u im,uf | uknrci "Hiologlce ale pielii, ¢ u r L tétiuloi iHi
dezinfe t tpielii. i
Sortimentulde| o "He foante diversificat: pentrutoatetipurile de ten, pentruten uscat,pentruten
gras,pentrutennormal,pentruten mixt pentrutensensibil.
3. Produsepentruc u r £ &.&&mai numesgrodusedemachiantea v ©rolu deac u r fa'éida
produsede machiaj,impuritt. i"H pentru’ngrijireatenului aspru.Ele seprezint. subformt de emulsii’H sunt

ca’Hlo"ini.

4. Pudre Suntprodusecosmeticepentruprotejarede™ei ‘mpotriva
agerntbr atmosfericiexterni,acogerind ridurile 'H d@nd frumuséeltenului.
Pudra praf, care din punctde vederecalitativ, trebuiest. se prezinteca o
pulbere omogen, ftrt aglometri, aderent, s tfie parfumat discret,
colorat. omogen,iar colorantuls u sefixeze pe piele, st aibk. 0 putere
burk de acoperirehi colorare 'H st. absoarh secrélile preaabundenteale
glandelorsebaceéi sudoripare;

Pudre lichide 7 suspensiide pudre 'n apt. saualcool diluat 'H se
recomand pentrutenulgras,avénd propriet. i"sicative;

Pudre compacte comprimatesub formt. de tablete lipite pe o
rondek de cartonsaustott 'H apoiintroduse'n cutie;

Pudrecrent. 7 combinald de pudit concentrat 'H crent. de zi, “n culori ocru,roz etc.

Figura 7.5. Pudre compacte
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5. Farduri sunt produse cosmetice destinate
pentrucolorareatenulu, a buzelor,genelor,spi@ncenelor |,
"H pleoapeloracoperindi uneleimperfecidni alefe"®i. -

Fonddeteni seprezint subformt fluidt, crent. ¢
saucompack. Constituiebazapestecareseaplict fardul,
asigut o machiererapick 'H uniformt.

Farduri pertru obrazi suntcoloratemai intens
decatpudra.

Farduri pentrubuzei se prezint sub formt de Figura7.6.Far duri pen
batoanecilindrice, intens colorate ‘ntr-o gant. largt. de
nuariel creionulconturpentrubuze,cremapentrustrtlucireabuzelor.

Farduri pentrugene numite’i rimeluri, ce potfi compactelichide saucrent.

Farduri pentruspréncengnumiteA ¢ r & ie @ ma t adediferdeiuanet negru,maron,brun,gri.

Farduri pentrupleoapedeconsisteidsolidk, pag Hlichide.

6. Mt thcosmeticesunt amestecurspecale de diferite substare| careaurol “n atenuareaidurilor,
netezired ‘nviorareapielii fe'ei. Seprezint. subformt. de mad cremoak, geltransparensaumat, emulsie
‘H pulbere.

7. Produsecosmeticeontrapistruilor (bpetelor sep r e zsubfotmt.del o "Hiemuts@fimt Ht i

Figura 7.8 Produse cosmetice contre

Figura 7.7. ML Ht i pistruil or CHi

b. Produse cosmeticepentru © n g r ipjtirrueCau g r ipjt ir ncé @odusecosmeticeare ca
scops fasigurecurt’idea pielii capului,s imendt hrknirealui naturak 'Hf u n ¢ "Hinon areagdaddelor
sebacealepielii. Potfi: impoanel o "HH lriantine vopseleHifixative.

1.C§mpoaneCori‘Iﬂ, " principal osubstaftd e t e rlagcaresd¢atd a lagolint, lecitint, cazeid,
out, extractedeplanteetc.

Potfi: uscatefluide'ip L st oas e .

Sorimentul:

- pentrutoatetipurile dep & r

- pentru ptr uscat ;
- pentru ptr nor mal ;
- contramt t'ht e

- pentrucopii.

Figura 7.¢

2. LoWuni pentrup £ Aurol~ hrknirea,tonifiereall” ariteap £ r ul u i

3. Briantine Suntproduseutilizate pentruadap £ r © lu p iHe tHe L IEk pot firlichide, creme
‘H solide. Briantinelelichide pot fi grase,formatepe baz de uleiuri 'H alcoolice pe baz de amestecurtde
ulei’Halcool.Celesolideauunc o n "Hharedevaselin.’Hc e aleatbine.

4. Vopseledd sampoaneolorate. Suntprodusedestinatgpentrucoloraregptrului, “n starelichidt sau
cremoak. Sortiment’Fimponcolorant,vopseadeptr.
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5. Lacuri fixative Sunt produsepentru merilHerea
onduldidor ptrului, protecid contra umiditt ifHH pentru
asigurareaunu luciu pltcut. Lacurile fixative sunt solu &
apoasesau hidroalcoolicede polimeri sintetici care au 'n
coritdut uleiuri 'H plastifiari

c. Produsecosmeticepentru ingrijirea mainilor 'Ha
unghiilor

Uscaregielii, irita’ile 'Hc r £ p tpotf evitate prin
folosireaunorprodusecosmeticespecifice’ n g rm@niler.r i i

Sortimentullor cuprinde:s o | pelizide alcool'H Feva " -
glicerint. , creme Figura 7.10.Produse cosmetice
1 pe b a zé stea pentru” ngrrieja pLr

rati, pudre, paste

dep r ot bats@rpentrum© i, peb a ddg r £ gninenaleH

vegetale. Produsele cosmetice pentru = n g r iupghiitore s

pr e zsubh © Ldet o | lcidnépentru” n mu ipe reé a "He | o
pudre H pastepentrulustruireaunghiilor, solu'ld pentru albirea

pielii de subunghii’H lacuri pentruunghii. Lacurile pentruunghii

pot fi transparentesidefate’i sub formt. de past ,care dau
peliculeopace.

Figura 7.11.Produse cosmetice pentr

“ngrijirea moini

d. Produsepentru © n g r icorpului e pmodusedeodorantesi antisudoripareproduseantisolareH
pentrubronzare produsecosmeticepentrubaie’l pentruepilare.

1. Produse deodorante® antisudoripare C n
anumite c o n dde '#fort, t e mp e r bmah wWevine
abundimamttrba ns p rcadauldinc r e a dét
f er me captatinimieosn e p | Eemamenupoate Dove (g
fi comitut prin folosirea unor s u b s tcwa a ¢Heli . L.
ant i s usdaasru bpsateddorahteAcesteproduse
seprezint. subf o r det o "Hspray émulsii,s £ p
creme 'H pudre. Sortimentul cuprinde: deodorante
ambalate’ sistemspray’H subf o r debaton(stick);
produseantisudoriparesubf o r deénulsie,subf o r
dec r e’lirembalatdip spray.

2. Produseantisolare & pentru bronzare Soarele,la expunereacorpului, poate produceasupra
acestuiabronzareapielii, dar 'H r o Heaxsliiksau d e s ¢ u alenjigliii Pentru combatereaacestor
fenomenesefolosescicremeantisolarepleiuri, emulsiibic r  dapl aj & .

3. Produse cosmeticepentru baie Aceste produseau o a ¢ "Hitaniokell =~ n \itioawerpentru
stimularead u n c fhtliii De asemeneaurol © dedurizareapeitl” parfumareaorpului

Elesep r e zsubi to & datleiuri, emulsii, tablete.Sortimentulcuprinde:spumantaromatizantH
supraspumant.

4. Produsepentruepilare C n dréapeap t r dd prisossefacecu ajutorulunors u b s thanicéHe
carec o n shlifun metalicealcaline. Produselese numesadepilatoarefabricatesubformt. de pudit, creme,

s o | 'Hiblidiicate(o mad. ceroas).

e. Produse de parfumerie. Aceste produsesunt sold hidroalcoolice cu miros p | t, canetse
" nt in éHik fa gcopigienic, pentru” n varedtiparfumareaielii, precumt a ‘mbrtckmintei.Lao b "Hi ner e a
lor se folosescca materii prime s u b s donarité€uleiuri volatile naturalesau sintetice), fixatori (mk-
resc durabilitatea’il stabilitatea mirosului), alcool etilic, ap 'H ¢ o | o rSartimieintul produselor de
parfumeriesed i f e e fufididdex o n "Hi" mikeitdaparfumlalitru deprodusc o n c eamt ca ®lil i c L
‘Hp e r s indroselui "Ha

e ,
rEigura?.lZ.Pr oduse pentru
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DI F E R E NDWNARE PARFUM, APl DE PARFUM il APF DET OALETt

1 Esen&parfumr e pr epodusut du 0 ¢ o n ¢ e nde ola S iparfum de 160190 g/,
concerl ca&lekddiarp e r s i ndrbseluieStemin 200minute.

1 Parfumulestee s e cafkla e r i pradducétgate celelaltetipuri aromate.El ¢ 0 n "Hproxienativ
40% uleiuri e s @le &rfbmateH diluate” nun mlcool special.Dintre acestea50% sunte s e ncéHe | e
formeazanotelede b a zcugromap e r s i “stimg.Parfumulc o n Dic v & ¢ e rde uteid Shi e
parfum de 90-100 g/l, ¢ 0 n c e ratl rc o PELBOOQY, iar p e r s i mirbselai §ste min 30
minute.

=" )
e ﬂﬂ' T %

v
bwsnoum: A

Figura 7.13 Articole de parfumerie

1 Apadetoaletareoc o n c e h te |j defidifuen,c o n c e wduleia Parfamestede 30-40 g/l 'H
" i'ierdecalitatea’n maximum30 minutede la aplicare.Un astfelde produsesteg © n ld aceasta
C 0 n ¢ e mpéntrua fidteafi pulverizatperiodic © n t rze Apticareaei sefacede la o oarecare
d i stsausefidatepulverizapeperiadep L' rn a dentilizare.
1 Apadecolonier e p r epwdusutcdko c 0 n ¢ e e uteid Jpareumde 20-40g/l, concentr a$
al c odelfG78%,iarp e r s i n@roseluieStal520 minute.

AMBALAREA , MARCAREA , DEPOZITAREA

Produselecosmeticesunt comercializatenumai” mecipientek i / anbalajei ns c r i pzBil, onat e

lizibil K €ucaracterearenusek t ek ® m,d i sa€mrdnk t dater el e

a) denumiredirmei;

b) adresda carearesediul” RepublicaMoldovafabricantul respectivimportatorul;

c) S adearigine pentruproduselein import;

d) ¢ o n S inominal'u momentula mb a pradusului,indicat” greutatesau” molum;

e) termenuldevalabilitate;

f) i nst r udecprservarejtiicarek i ndeptrtare;

g) nu mtlotwuidef abri caSi e;

h) ingredientelecarefac partedinc o0 mp opradusulugosmetic.

SARCINIPENTRUAUTOEVALUARE

1. Defi n enHot "di dem e & fcasmeitice

2. De t e rnmaterildprimeutilizatela producereant r f wosmdtiaer
3.Cl asm#rn fc kcosmeticer

4. Car act enerécealagiggpuriiedemt r f wosindticer

5. I n ddamadteristicilelecalitatede mt r f wosmdtiae r
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TEMAS8

- A2 &5BENTRU#/ . 34 25%)8.)34! , ! 8))
TEHNICOSANITARE

ML r f upentrdceonst r uc "Hi i

Clasificare H caracteristici generale
Prin materialede ¢ o n s t T "Blegéi tatalitatea produselor naturale sau artificiale, folosite la
executagauneic o n s t, delaft UHh dpaC Hifinisaj.
Materialedec o n s t seaulc aHidaf pi rc L t oriteri:e | e
D u pnhturalor, distingem:
- materialeden a t arr ¢ a(leinndilitmaterialedin polimeri sintetici),
- materialeden at aim dr g(pietré natirale] i ahhstidit)i
D u pfdrma deprezentaredistingem:
- materialesolide( ¢ t r Eldte, olane,gresie)
- granule(nisipc u a rg"Hoosh;ot i H)
- pulbere(ciment,ipsos,var);
- pa s (vak,chit);
- folii (folii deplasticsaupolimerisintetici,carion asfaltat)
- fibre( v aléstt ivcdmbt,ner al L)

Tabelul 8.1. Principalele caracteristici generaleale materialelordec onst r uc "Hi e

Caracteristici generale
ale materialelor Caracterizare
de constr

Reprezintt mas,a prnii matifliHi~ nd ekrge/o Ipu

Densitatea i mportan™t “n calcul area Jmrngvwe un

Reprezintt grladbubumdéeuvumpherecarnp
Compactitatea “n procente. De compatcdad,t amezidwipd
rezias ae hddgheghH "H.

Se refert ligpropsdrek Hiteae aa peniu i ma t
“n porii THi c apliclaanrteiltea tseaal ed)en "Hinwi g
material la un moment dat; permeabilitatea corpurilor soliggoprietatea de
l tsa st treackt un volum oarecare

Comportarea
materialelor
|l a ac™Hi unea

Comportarea Cn funcHie detstanoecganackos aah iomi
materialelor dil atare, conductibilitatea calo
l a ac™Hi unea

Se refert | a comportarea materi al

Pr ri 2 = [ .y g
op et H atmosferici, compdarea lor la coroziune.

Se referfaméaamniechi stepmndpri et at ea 1
Propriett™i lldeformkbrii sau ruperii sub ac™iu
i mportant “n aprecierea rezisten’
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PIETRE NATURALE PENTRUCONSTRUCHI |

Cele mai utilizate materialede ¢ o n s t, folasite Hini cih antichitate sunt rocile. Rocile sunt
materialenaturalea | c¢ tdint-untireimitmineralsauamestecunminerale.
D u prhodul© cares-auformat ~ n a t uacite sepot clasifica” n :

Roci magmatice granit,bazalt,diorit;

Figura 8.1 Granit Figura 8.2 Diorit Figura 8.3 Bazalt

Rocisedimentaregresg, nisip, calcar,cret;

Figura 8.4. Gresie Figura 8.5 Nisip

Rocimetamorfice marmut, ¢ u aardgdg;

Figura 8.7 Marmu r t Figura88 Cu ar "H Figura 8.9. Ardezie

Pietrele naturalepentruc o n s t ge v & "Hiririn prelucrareaunor roci exploatatedin depozite
naturale aflatela s u p r a £ a dpat"HeC n Racile gunt.formatedin minerale,caresunts u b s twa n "He
C 0 mp ochimitHitle t r uldnedue fLi ni t L .

L1 A N'MINERALI

Li asutiis U b s ted re"dld, ulof rokr depulberi,careau proprietateadlealega” n tele adte
materialef o r mO©mmpdr eowuaricuforme’p r o p rbinedetdrrittiate.

L i a nédraulici,” mmesteccu apa,se” nt tnuneas ap r e zaenliiard u ptnt tu i r e
rezlas ¢ Hiapeie a

L i a hidraulici, ~ ramesteccu apa,se” nt £H ‘emeadiul umed,iard u ptnt trreizriess t Lt
a c "Hi apel. e a

L i a néldraulicipot fi naturali’H artificiali, ¢ e i di n umaitlesffo li obsdia™®ieed st L
categorieavemipsosurile(liant aerian,0 b "Hiprin deshidratarep a r "Highapsutui” ©uptoaremecanice
rotative,lat ~ n t160-8200C,sep r e zcaaptillderea | p ® lak e n wédchiscare,, amestecuapa,
f or mema<uptr ir 2tp’i mkdcarelar © nldrupbtfi demai multefeluri:
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Ipsosul de c 0 n s t esteatilitiatila o b "Hi relemeetelor
prefabricate care au suportatsarcini mari sauv a r ide Uhtiditate.
Folosita t ©mstarep u rckCH ~ ramesteccu varul, acestapoatefi
utilizat la prepararea mortarelor, scliviselii, tencuieli interioare
rezistentda foc. ‘

Figura8.10.1 psos de

Ipsosul de modelat este utilizat la ¢ o n f e ¢ "Hparelora mrelestria produselorceramce, la
c o nf e c pieselordacorati@ell” ohirurgie.

Varul pentruc o n s t (liamt@€kanio b "Hiprim ardereacalcarului” nuptoarespecialelat ~ nt r e
9001200C," ormac t r calcamilsedescompuné pxid de calciu’i dioxid decabon).
Se prezintt ca un corptd dluid,

@ : pO©nt |uwdecsecrhi'i. Se " nt © nesc 2 tip
CELco C SFS—‘ ‘ . H
E% ELC@ N\ CARMElx - - varnestnsAc i nat sau sub formt d
a VAR CALcic i z pentru prepararea diferitelor tipuri de mortare;
E’g HWMTAT“ A g | - var stins cu aptau spwabst fto rdnet
e = i | utilizat pentru ©prepararea
N\ lucrtrile de zugrtveal t.

Figura 8.11.Var stins

Cimentul esteun liant hidrauliccareseo b "Hilinrcacinareg © malclinchelizara unui amestedae
calcarilar g i hlhumitep r o p saudelicalcar’il ma r Péntruo b "Hi mimentrdor cu anumite
pr opsemdld d a wbatu:xtrastztg,udefurnal.
Cimentulsep r e zcaopulberef i mdculoarec e n ucekefeqr mé a z &£ o meuiapaa "Hi e
p a <efdcep r i” Adrsausuba p t .
Sortimentul de ciment cuprinde:
- cimenturicurente;
- cimenturispeciale.
Din cimenturile curentefacparteu r mi t otipuri:e | e

- cimentul portland T o b "Hi dinu materiale calcaroase, e
argiloaseti ghips,” B sorturiP400,P450,P500,P550,P30Q By

- cimentul cur e z i sin ie "Witkéré itsimbol RIM300, 200 '
caracterizaprinr £ criarpdirdeez i snare n "Ht

- cimentul expansivfolosit la e t a n Hbaturilerale diguri H
tunele esteun cimentportland,ghips,sulfataluminiudecalciu, _

- cimentul aluminos i o b "Hidin calcari b a u xfoldsitla Figura 8.12 ciment portland
c £ pt uctiptoareomindustriale,la o b "Hi metoarelarrezistentela = n g (A40T A500,

A600);

- cimentul trass 1 esteun amesteale ciment portlandcu trass,folosit la ob'lHereabetoanelor
carer £t mMOme r ma nh mediliimed;

- cimentul defurnal i seo b "Hiinrtimentportlandiz g udefurnal;

- cimentul metalurgici ¢ o n ‘timentportlandH centH defurnal,

- cimentul colorat i seo b "Hilimcanent portlandplusc o | o metaticificiment alb, ciment
verde,cimentgalben,cimentr o ’ldimentnegru),folositla o b "Hi mertarel@a’il betoanelor
decorative.

Cimenturile specialepentrus o nsdirf folositela cimentaresondelorde petrol’Hgaze.Sef abr i c t
de3tipuri S1,S2,S3.

L i a mifteralipotfi f o | diltab Heaunorp | L deic loen s t, care ¢ ¥unci "Hie kantul de
b a nutlizat, potfi: p | tdebi a devar, o b "Hi dnu-un@mesteaez g udette r mo ¢ gan'Ha pakink ,
i n s ttp hutodiiva.
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Pl t &bif I©e5din ipsesseo b "dinh a lagoiMeratcu ipsos,ciment,z g u utilizatelap e r e "Hi
despbtr Hi tori

Pl £ cpelbea zde ciment tip
azba@iment(amestede ciment,azbesta p t
‘H materiicolorante).

Se mai o b "Hil p | Lnookzaicate
(betonnatursaucolorat © amestecu gra
nule de calcar ma r m wergentin),utili-
zatela pardoselitilaplacaregp e r e "Hi | or .

D u pnaturaelementuluifizic asupra
ctrad Hi ot e me £ sunétdzgo
Figura 8.13. Pltci H mote)elesec | a s’i tfeiigrape:

a. Materiale dei z o It & "Himawucolul deareducepierderiledec £ | dnnelementele | £ d i r i
astfel” n ¢ @mteriorulc o n s t r, 31 sefelalizerem o n décdiforttermic
Camateriale termoizolanteseut i | i zeazt:
- Diatomitul (pulberedediatomit,var,ipsos,r u me gzhebtila p £ ) .
- Vatadestic |, dubf o r dmdaltelefixate pediferite suporturi
- Vatami n e sea b tHiint eo p ideaig Ude furnal sauroci sticloase prin suflarecu aburi
subpresiune.
- Stufitulrealizatsubf o r defh | idintulpini destuf,a 'He paaaleiilegatecus©Or mt .
- P tsitom,0o b "Hidnu & mik n ep rad & arhektecu polimeri.
- Pluta este un material natura] o b "Hidm wstc 0 aunuiHzopac mediteraneeanfolosit la
t er mo isubb b nddlt © tanulatep | bituinatep | wtxipandat L.
- P ©sniinard 4o b "Hi prinpredareaateimineralecu bitumtopit. Sel i v rsubbh @ tdeyd | L c i

Figura 8.14 Materiale termoizolante

b. Materiale fonoizolantei © mp i darahsnttdreaunetelora zgomotelordintr-un mediu” altul.

Sefolosescp | Hamaabsorbantdev a mt n e ip & kdenisip impregnatecu r £ 'Hipaxidice,p | tde i
pl wtc.k

Figura 8.15 Materiale fonoizolante
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c. Materiale dei z o | hai"Hireoif carg’t mp i epctit cr tu mpkigrinaiferite elementede
c o n st fiind ceZiditertdas e ¢ "Ha g n eampevCLUNC ¢ de materialulfolosit, distingem:
- peb a #abitum: cartonbitumat,” mp © sdinffibrewdesit ibitumatetip presathi cu goluri,
pachetedefoi bitumatecu folie dealuminiy
- peb a delpolimeii: p © npzokl i i zboi bt uutheant 4t HBinteticefoli dep o | | #PVA. e n b

Hldrogolatle

(optiorllla'l')

Strat de
finisaj

Adeziv placare
ceramica

Sapa de
az saa ]suPor‘ panta armata
Strat de Strat de
separatie separatie
Protectie Protectie
mecanica mecanica

Izolatie

termica

Bariera
Hidroizolatie de vaporl
strat 2

Difuzie
Hidroizolatie de vapori
strat1

Amorsa
Amorsa bituminoasa
bituminoasa

Placa beton
Figura 8.16 Materiale dei z o lhda Hireo f ugt

d. Materiale dep r ot @&d&nibij euprindadezivipeb a deg e | ad a savopselehidrofuge
peba zdebitum, chituri’Hgrunduridepr ot e c "Hi e .

MATERIALE DECONSTRUCHN €TI CL I

Figura 8.17U'Hins t i c| Lt

Din a ¢ e aadgdriefac parte geamurile trase,laminatesauturnate® elementke de z i d Hr i e
"nveltit ori

Geamurilepentru co n s t rsuncrédiizatedin s t i ccd lLc o,spdndprocedeulde laminare,
tragereturnare.Sedistingu r mt t eoaimentedegeamuri:

Geamuritrase prezentatesubf o r datoi planedediferite lungimi,| £ "Hil gnosimi2-8 mm, sunt
folositela ferestrey "Huitrine.

Geamuriturnatede grosimi’Hl diferite 5-20 mm.

Geamuririglate, o b "Hi priniurnaresaulaminare suntfolositela u Hferestre luminatoare.
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Geamuriarmate o b "Hi pniniturnareamaseisticloasetopitepeo p | asst© r Hdpoi presatepot
fi albe,colorate decorativetermoabsorbante.

Geamuripresate utilizate pentrupardoselia ¢ o p e'lapHurdee’ldip L r "Hi t or i

Geamuriprelucrate o b "Hi dnweamuritrase’l supuseo p e r a “lde’itefuire |palizare,sablare
saumdisare.Dina ¢ e & @ b ig faappriegeamurilemuslin,givrate, Hefuite 'Hpolizate.

Geamuriornamento b "Hi pnirutdrrereasticlei” forme de fier sauprin laminare,valtul a v ©ped
unadinf e URldesen relief, deexempl, detip monumentalcatedral,flori cug h e adlEidep e Ht e .

Geamuritip securitcur e z i s u @ e T Hr mecanichltermic, suntincoloresaucolore.

Geamuritriplex, fabricatedin trei foi des t |, lipite euos o | deidi ¢ r o c eellleidsanacetat
decelula tfglositelac o n f e ¢ ‘@étiranatodep e @ t 'ld paritizebr auto.

Geamuriopaxit, cu grad marede opacitated a t dloorutii He calciu sausodiu’H suntfolosite la
placaregpp er e 'Hi | or .

Geamurivitrex detip cristal, utilizatelad e c oarhitestuirale.

Geamurivitreosildins t idecl uLa p"glaup r o p rantieorokivéditilizate” mdustriac h i mi c Lt .

g ' . or ¥ | I P 1
TR ) A i ”
SRR R X N N | .
] (I » ot X Ry 7 Sl
i i v ) b & _
h i
i LRI

Figura 8.18 Tipuri de geamuri

Din categorieelementelordez i d #ilfnvektori dins t ifobositéla pardosé, p e r’hélldHiinatoare,
facpartep | L deis t edefl obr prikt tipdPtaty Cpedf a dhidesenimprimat iarpec e a If aaBHEE i a "Hi i
tip S,cuof acHLn c tip W ,lcyambelef e cblecavetip R cilindrice,a v ©pedf a dRbdesenmprimat iar
pec e a loeohcavitateCa” n v e keffolosescidleledins t itigsbli saucujgheaburi.

MATERIALE DECONSTRUOWMICCERAMI CI

a. Materiale dez i d tcriirebpimie#¢ug £ ubfocuriceramice.

CtLt r £ msutprdduseceramicebrute o bnikde prin ardereaargilelor, cu adaosde nisip H var, la
temperaturde 900-1000A 4 .

Eleaus t r ug @ n dhlidedi pot absorbiapa.Au o culoarer o 'Hi 'lforinexdiferite,” i un c "Hi e
deutilizare.
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o -

11-5 11-5-188 BKS20 BKS25 BKS30
CE-88-m300 CE-138-300 CEM-88-m200 CP-m450 CPU-m450
GV-290-138 GV-290-188 GV-290-238 GV-365-138 GV-365-238

Figura 8.19 Tipuri dec Lt r £t mi d t

Sortimentul comercial cuprinde:
- ¢ L r t plinez presatepe cale u me,dianual” TMma t rsau"Haprese mecanice,a v © n d
dimensiunile240/115/6383cm, ~ treitipuri calitative: A, pentruz i d dparéniel, all-a;
- c tr tang & iverticale,cudimensiunile240/115/88nm,cug t wela 6-18cnt;
- ¢ Lt r t'Wblozuricug L wrizontale(cilindrice, prismatice),cu dimensiunile190/90/190mm,
caresuntdetreic al i t £ "Hi ;
c t r tdeplacdjdreptunghiularéHc o | ddaimensiunilel15/50/22mm;
- Cc Lt r btradicalépentruc o Hu r i
Duprte z i fatoemprésianese” mp a patrumt r $0j75,100,12%gf/cnt.
Blocurile ceramice cu dimensiunimaimarid e cc@tr £ m$ef a b dintraoima satr gi prinas t
presaré hi | Seb i & r eraiz & | Hpotfi'plinecug L wnzontalesauverticale.
b. Materiale pentru” n v e |pardoseli'Hiplacareap e r e "Hi | or
Dina c e @ s wf§r parte’idlele,coameleplanele gresiileceramicep | L deif b e &p'HE dei | e
maj ol i ct.

Figura 8.20 Olane Figura 8.21 'Hgle Figura 8.22 Gresie

Cipleleseo b "Hin argilefuzibile, prin presaré tiparesauprin tragere filiere, saumelc,apoiarse
la temperaturde 9001 0 0 OnAeds, mt $aitduni Lt | e"Hdiferiteeulori. D u pfdrma’ii moduldeo b "Hi, n e r e
“ldlele potfi: "igle cujgheab;idle cuf asimipiusaudublu;idle cujgheabtraset idle cu solzi.

Coamelesuntpieseceramicefolosite pentru” n ¢ h emuchiloedepea c o p eauiHgbmi;Hi nut e
prin presae.

Olanele sunt pieseceramicej u mt truachiele con. Pentrufixare au ¢ © urev © tafl cm de
margine.Sefolosesc regiunilecuv © n puternice.

Gresiile ceramice sunt materile ceramice folosite la pardoseli,” raboratoare,b t b uc tt £r i i
coridaare, magazii.Seo b "Hiinrardereda temperaturide 12001 3 0 CaArgilelor,© mmesteau nisip 'H
feldspat.Potaveaculori: brunr o dalbenc e n wiblgutiftrbg | az ur £ .
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Pl L deflaei asuntuttizate la placaregp e r eifttriorid rb b iu £ &£ daboratoare)Seo b "Hi n
dintr-un amesteae 50%caolin,40%nisip 'H 10%feldspaf prin presaré gstareu me d@rke, @faze.

Pl L demag o, cunasdutda noi” fil rsubdenumireadep | fCESAROM suntfabricatedin
argileinferioare,cu ciobul galbenr o 'Hglazuratepeof a "HHiferite culori.

C. Materiale ceramicepentru sobedet er acot t

Sobeledet e r asanbansambluride pieseceramiceglazurate” mexterior,compusedin:t £ bde i i
f orpniktt rpentruexecutareas u p r a exeeidaré;o o | ddreauid o stu p r exteeodde nnghi
drept f o r mBucldile sobelor,socluri pe caresemo nt eateal n f e raisabei;c b r ncapdee,,
burlane W ¢ £ r £ s b,identru realizareafumurilor interioare (3,5,7,9). Produselede teracot. se
r e al idinagileutH tuzibile, prin fasonarana n usaume ¢ a racopetitdas u p r eufurasttditde
s t iucHbto z i cblordttSuntfabricatepentrudiferite stiluri constructivedrept, lmineu artisticetc.

Figura 823 T er a pemttuts o b £

MATERIALE DECONS T R U OWMIPOLIMERI SINTETICI

Dat oprriotptr isapertodkitostuluidep r o d s ¢ HHi prézent;, hucrdeconh £t r u c "Hi
c a p alt akLrutgizare H materialeledin polimeri sintetici.

Sortimentl comercialcuprinde:

Polietilenaestef o | @antrup &£ o t leemahkilacontrau s ¢ tapidelac £ p t wofrhjeloe, e
material hidroizolatortidep r ot @ © tHi @ 0Seb s v vsabe 2otr deifoli s u b "Hi iHlicanducte
pentrui n s t ded pHdanalizareH tapetesemivalabile.

Stirenulestefolosit la placareg e r e i&ii’ Istaree,x p a ncdraatetialtermoizolator.

Policlorura de vinil, esteu t i | dulzfaotriaetp | toovoagre,conductepentrua p tuburi de
izolare'Hprote ¢ ‘#lil e c jgheabuarijpyrlane tapetdavabile.

Metacrilul estepolimer sintetig livrat subf o r defoi, p | tberizi,produsefasonatedecorative,
ecraneacustice, a r mt pentmu’i n v e $ubft cor d@panouriondulate.

VERIFICAREA CAL| TINHIRFURI IPENRRUCONSTRUCHI |

Verificarec a | il ti tatniinierbliovar,ipsos,ciment.

Calitateavaruluisea p r e orgaactepticv e r i f nmodu@eambalaréti marcarecaretrebuiesa
fie conform STAS; aspectulH culoarea caretrebuies Hie alb-c e n ufHud cotpuris t r kaumageriale
nearsef i n enlHe a nidt prin éxamende laboratorsed e t e r qarntitateade a p . e ¢ e Hiagerit,
rezidul de stingere (%), viteza de stingere,iar la varul de p a sse mai d e t e rderisitateapaste,
randamentulc o n s i pasted@avada

La ipsossed e t e rgraduhde alb, timpul dep r i rzeez i datcemprétunedl " nt i prider e
"ncovoiere.

Laciment,pel@ g+ e r i f argaroleptidede ansambluaspectf i n eulddee),prin examende
laboratorsev e r i d d rcsLucdumildatimpul dep r irzekz i snke € & iigalictatea,comportareda
‘Hctermic’Ha ¢ "Hchimitéagresivec £ | diehidratareetc.

La materialedec o n s tpelbuacd@i i aev’Elir ioManaepticagpectuls u p r adloarddstarea
muchiilor, a ¢ o | "Hid ra urighourilor, iar prin examende laboratorsev e r i rhasas ip :e ¢ iddnsitatela ,
a p ar permeabilitatetaa pHgazer e zi Rt enbHaidiett emper azu mk e a éita c L
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Verificarea c a | i materibdelorde ¢ o n s t aeramiceéli din s t i uc Imk r depistageaunor
defectel,” h u n déhliuent n ¢ a daceatommi@rialepec a | ,icanfortiBTAS-urilor © wigoare.

Lac t r t seivzir iofganoleptic:aspectulexteior al produsuluj care nu trebuies tprezinte
margini neregulatelrbituri, fiscuri'Hc r £ p pef @ fddoareal sunetulprin lovire, iar prin examende
laboratorsev e r i densitatea p ar e e z L fattomprédaundl” nc o vforma&Ehme r i qmear i | or
la tipul constructiva b s o del ‘jrétca

La geamuri verificareao r g a n o tleeapsamblude r e f la:rmoodul de marcare’H ambalare
cor es putaatpectula v p 1 agéamiledaretrebuies Hie neted,f L Hidbituri, rizuri, b ¥ ¢ u "He ,
fisuri,c r £ p £ t & Bléne, noduri;marginiles fiet t ideeptldpolizate,iar prin examendelaboratorse
d e t e r dimemsiunile planeitateafactorul de transmisiea luminii, r e z i dat’ eerc'Blav o € 2 ir &t e n "Ha
‘Hbc termic’H mecanic etc.

AMBALAREA , MARCAREA , TRANSPORTUL 1jl DEPOZITAREA Ml RFURI L OR
PENTRUCONSTRUCHI |

Ambalareadd marcarea.lL i a mift¢iralisea mb a | “esacideh © r saumaterialplastic” ma s t
de la 5-50 kg. Marcareaser e a | idifegita’zrE u n déHipw liantului, de exemply la ipsos prin
‘Hampilareacucerneadl n e a genttuceldec o n s t'htcucerfidlir o 'Hicetde modelat.

Marcadef a b rcuprindedenumirediantului, denumireafabricii p r o d u c(Edmarria,Bicaz,
Ce r n a cantidatedn ,u mMETAS,bandadeidentificarebip r ecumt nunt ul

Materialeledes t isentmiarcateprin etichetedeh © r, ¢e cuprinddenumiredabricipr oductt oar
tipul comercialde geam,dimensiunilede gabarit,n u m8TAS, p r eciry derhneavertizoaredepr ot e ¢ "Hi e
iarambalareser e a | i” zestaladdlemn,foile degeamfiind protejatecuh © r pelir’d paje.

Transporulmaterialelordec o n s tserue aHi i zgeremltcu mijloace de transportacoperite
pentrua le feri dea ¢ "Hi distiuetia ta a g e n attnhosferici,folosinduse pentru materialelepulverulente
cisternesau’” h t eonteinereetc.

Depozitareamaterialelordec o n s tseruecaHi ipegeupedelprodusebalastiere| i anmatétiale
de zidtrie, materialepentru” n v e Imatérialepéntrufinisaj, materialepentru” mp r e etma iHe Z at e
vrac,” stive,orizontale,verticalesau” n c | i g a t enle gidioareorizontale( ¢ £ r tligd, coame).
Depozitareaacestormateriale se face © s p a"Hi d lsausleschise,pe dimensiuni,d e s t ifabéciHi i |,
producetct oar e

Ml RF UR I TEENICO -SANITARE

Crnvederear e a |l i nistt iailsemititie dinl ioteriorul | o ¢ u i @ gepurdor sanitare din
" nt r e pndustriate gestaurantecantineloli etc.Ch u n deHliit @ | sSecdmeér, c i wrl miztemaree |
grupedemt r ftebnicésanitare:

- obiectesanitarét accesorii;

- armbturi;

- conductéhipiesedel egtt ur L.

OBIECTE SANITARE fjl ACCESORII

Caceas udpdo mer ci at debatedavoarechiuvetevaseWC, bideurietc. Executate
dinf o reaudinf ai an "HL .
a.Obiectedinf ont Lt
C Lt ze baie, executatedin f o netmta i ‘| mterior, " rulori albe sau pastelateH grunduite” n
exterior.See x e ¢ udbuk dimensiuni(pentrucopii cu lungimeade 930 mm 'H pentrua d ucl lifigimea
" n 150@H1700mm),” o r mi t wvaaantecbnstructive:
- ¢ L aufundplatpentru” n z ded iotrchrke p t u npgrtriawdiud r'Hi
- ctzeée’ nzcukdartdewrttud ¢ ik £ ipentrua d u | "Hi ;
- ¢ L debaiepentrucopii;
- ¢ Lt debaiepentrud u ddiJungimeade880mm,p Lt r at e .
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Lavoaredeformt.d r e p t u ndinh io méixecyteteé d o unit r icusuportpentruvase,pentru
parteas t ©sagdtr eapt L .

Chiuvetedreptunghiulareexecutatetot din f o netnha i Icuatt tEbfixi atilizate” duc bt £ r i i
realizate’ treimt r 408,500,600 mm.

Sptl téexecatateglin f o nshukt a hbirlox, simple sau duble cu compartimenteleegale sau
neegaléH cu suportpentruvase.

VaseWC, realizatedin f o netnta i [ alduttipuri: cortinental’Hturcesccut £ | Ca accesorii
pentruobiectelesanitaredinf o rsécto me r c i eohsolepeiaarepentruc t zereyvoarelea pgentru
vaseWC.

b. Obiectedinf a i &p &k "He | an

Lavoaredinf ai & a Wi Ltip s ¢ & pxecutaté treimkt r 1460,500'HY00mm.

Lavoaredinp o r Wwsaritatip LS 1,cus p £ tutumgimeade550,565mm'HiipLS2,f Ls p bt ar
~ o o wdriante(550,600 mm); lavoaretip LK, pentrucopii 'H lavoarepentrufrizer tip LF, cu dimeniunile
de650mm.

VaseWC, executatelinp o r "Kdanitas ‘noulori pastelate” nr mb t opari. e | e

0 tip CK pentrucopii, cutubdescurgeré exteriorulvasului;

d tipCOLcuo g | iHewhduaré at é mplan in c 11i4Aag t

0 tipCPLcup ©I 'Hévazuaré at er al t ;

0 tipCIL, cuplan” n c | evacuarg ,a t éHcugubdidescurgeré Bxteriorulvasului;
0 tipCV,cuplan” n c | evacuarty e r t Higbal lekcurgeré mteriorul vasului.

Bideuri, realizatedin p o r "Hmaditar.Alimentareacu a pter e a | icu ¢ @ wdhinetesaucu
bateriea me st ectt oar e.

Caaccesoripentu obiectde sanitaredinp o r "Hi¢flaai neen ¢Hme r ci al i zeaz Lt :

d cuiere;

0 etajere;

o porthOrtie;
0 stpuniere.

ARMI TURI LE

Ar mt t suntdispezitive metalice sau din maseplastice, folosite © n n s t sahitarépentru
oprirea,reglareadebituluide a p & presiuniiaburului’H & gazelor 'H pentrualimentareacu a p eobiectelor
sanitare.

Ar mt t secompuedinurmk t o apritertdgouta r mt tdin fr @ ma, "HErbnz, maseplastice,
organulde " n dehedeschideredispozitivul de manevrarea organuluide” n ¢ h-dedohideedtip flutur
saur ozet t) .

D u pptincipiuldef u n ¢ "Ha 0 ma tsecrlialsé of ri nettt oategosil e

0 tip ventil, undesistemulde” n ¢ h sedhe iHaralelcud i r enéHElitapei; |

0 tip cep la caresistemulde c 0 ma a licthidelor, aburilorser e a | ipdng-a mi Hcda r e
r ot ‘ajitul exeisale;

d tip sertar la caresistemulde” n c h & d & epnrgr-a mi 'H ¢ ajurud unei axe paralelcu
planulclapetei.

Du pdte s t jamr anHitsegrriul pée & @ kategorii:

darmbturi pentru conducte de instala'Hi,;
o armbturi pentru obiecte sanitare.

a. Ar mt tpantru conductedei n s t &brmighitulcomercialcuprindeu r me t dpurrdel e

armbturi

darmkbturi de tmehederseauce realizeazt reglar
pot fi de tip ventil, cep sau sertar;

o armbturi de reH ner e, ccanespegmit sens cidi a’plio:
clapet t;

Odarmbturi de r egdlaa ede kciut ulo !l luil c Mied eal ar Hi pr e
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darmbturi de siguran™t, cu rol ul d éi ear ep rtbit epjoa
de tip ventil Hi contragreutate, cu arc sau
darmbturi de ceZaerinsitraéd a™Hi oll ®@sidte t er mof i car €
i nstal a™™i.i

Figura 8.24 Ar mt tpentru conductedei nst al a "™Hi i

b. Ar mL t pentrii obiecte sanitare. Aceste articole tehnicaesanitaresunt utilizate a t @ntru
alimentarexuap ¢ a I'Hidce,c €Hpentruevacuareapeiuzatedini n s t Bih aacH & § wuffc parte:
robingele, pentruobiectesanitaréH dispozitivde pentrui n s t deévacildired apeiuzate.

T Robinetgpentruobiectesanitare

Acesteasuntexecutatadinala mha i ¢ h salicar t obmau didpqzitivde manevrardip fluture saucu
dispozitivde manevrardip cruce.

Du pdculut i | iokinetelasdc | a saistfeli ¢ L
robinetede servidu simple,pentruperete;
robinetede serviciupentruperete cu racordpertru tub de cauciuc;
robineepentrus p t |ct"Heoadesturgerd u nHy te b a tnemitae peperete;
robinetesimplecu duble,montatepelavoare” d o tiguri constructive;
robinetepentrurezervorWcC, cu plutitor;
robinetepentrupisoarep r e v icurapacdep r ot datofidtdemi Hc ar e ;
robinetecu dublureglaj,folosite” h n s t artedd&tede termoficarepentrureglaj,debita p t
aburi” radiatoare;

& bateriia me s t e pehttuabiatde sanitare formatedin d o udbinete( a peée,ap tc a |l d L)
‘Huncorpdeamestecsuntdetip ventil ' Hfolositelalavoares p £ | tct todabaiesaud u 'H.

9 Dispozitivepentruevacuareapeiuzate

Acestedispozitivea s i g@uacuareapeiuzatedela obiectelesanitare h n s t delcamdlifiaraSe
comercializeazt

Qx Ox Ox Ox Ox Ox Ox

ai de trecere;

bi simplu;de serviciu;

¢ dublu; de serviciu;
dipentru sptl
el pentru lavoar;

f1 pentru rezervor WC.

Figura 8.25.Robinete
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a b. J C.

ai sifon;bi ventil descurgeregi ventil descurgeréil preaplinpentrubaie

Figura 8.26 Dispozitive pentru evacuarea apei uzate

Ventile de scurgere care suntdin metal sauplastic, montate” rrificiul de scurgereal obiectelor
sanitaredin fontadef a i & L Ell@gatlradintre acestedhl sifonul de scurgere Se compundin: corpul
ventilului, racordul pentrulipit, inelul pentruprindereal a n "HMudbpulidin material plastic sau cauciuc.
Tipuri sortimentale:ventile de scurgerecu 'H f L ragord lipit; ventile de scurgerereglabile; ventile de
scurgeregentrurezervoardVC 'H ventile de scurgergpentrupreaplindelac £ zdebaie.

Sifoanelesunt dispozitive” f o r detS, R sauV, montate” n tventlul obiectului sanitar H
conductade canalizareprintr-un tub de plumb,curolul dea” mp i e@d it ¢ a gadedordia @onductade
canalizaré nh n st s & a THirimforareaunui dopdea p Bartimentulcomercialcuprinde: sifoanetip
buteliepentrulavoares p L | tchiuvateisitbanepentrup a r d olasbaiedifdanepentrupisoareetc.

CONDUCTE Al PIESEDEL EGF TURI

C rvedereae x e ¢ il iHis ¢ ia Headlifientdrecu a p de ”~ n ¢ t H dd canalizarese comer
ci al icandumtgpéntrui n s t saditarélifipiesedel e g tpentrucdnducteh "evi.
a. Conductepentrui n s t sahitaréHi i
Aceskeasec | a sd U pute Int t ocaterie | e
0 D u pmaterialuldin careser e a | i fzeeradZHa:ll a pidmb, ciment,cem mi material
plastic.
0 Du pmoduldef a b r ituenaré&fanmenare sudarefragere.
d Du pmoduldep r ot protéldi€ld neprotejatgorin vopsire,zincare bitumare.
d D u plitnitele det e mp e H présiurreadmisepresiunen o r mmail d i,perdriag recesau
cal dt.
6 Du pfdlule x p r idimensiunilormetric,”dli.
Conductelesuntutilizate” n e "Helealingentarecu a pdubpresiunen o r ma i & v Hazapéte
cumu fsauf | aperittbinterconectareEle seo b "Hin @ "Hplumb saumaterialplastic.

izolatie

bandi de aluminiu

cablu incalzitor

Delphi Electric

izolatie 5 banda de aluminiu conducta
//'T‘;Ei/-
e i

»

cablu incélzitor

Figura 8.27. Structura conductelor
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Celede materialplastic suntde 3 tipuri: tip grey deculoarec e n uselu tei, | i nenas 2 tade a "Hi i |
canalizarede tip mediu de culoarebej, celedetip u 'H,ale culoaren e a geutt ,i | ipene a preceH
calatt t@idept HOEL e

Conducteladin materialplasticsuntmai avantajoasé e cc@®ddin alte materiale deoarecesuntmai
u 'Ho aneieftine,nusec or odsepizé | u maie Hd & ccelddin metal'Hlnusedepurecr ust t .
Pr e z'lil eld un dezavantajH i a n unmpot ficutilizate pentrut c e d e PACHdeparecese
def or mepatinphde” n gdednthsantefaptcarele” n g damneniuldeutilizare.

b. Piesedel e g t pentru €onducte(fitinguri)

Fitingurile suntpiesemetalicesaude plastig cu capetefiletate,” n t r e Halegarédanduectelor,
pentrutransportulapei,aburului,gazelor.Celecilindrice pot aveafilet interior, iar celeconiceexterior.

e

Figura 8.28 Piesede| e g t pentru €onducte (fitinguri)

Dupde st ifitingle sec | as’irMf: ct

- Curbe,pieserealizatedin f o rsdub "Hedprptejatesauprotejate cu diferite diametre cu filet
interior sauexterior.

- Coturipiesecel e adgtiieki,a v ©fnadr dadot, neprotejatesauprotejate cufilet interior.

- Crucepiesecer e a | irazoedalazl HeVi din sensurbpusecufilete interioare cu diferite diametre

- Mufe piesescurtecer e a | irazcedala2telvi din sensuriopusecufilet interiorpes t ©sag a
dreaptacuacek a diimetre

- Teuri piesede| e g Ltdarer & c o r 3"evadinkd o udki r eopuldicu filet interior, cu
a ¢ e |dmraetigsaucuor e d u Rotfilineprotejatesauprotejate

- Dopuripiesece” n c domnddctelefiind executateusauf £ & r dcu diaimentrediferite.

- P i u piaséidetalicefolositela racordaresaufixareagvilor cufilet ie 'Hi t

VERIFICAREA CAL | TINHIRF UR| ITEHRAICO -SANITARE

Din punctde vederecalitativ, obiectele sanitare trebuies £ nde p |l i mmiat ¢ & m ede Hi i
calitatepentrua corespundscopuluipentrucareaufost create:
8 S trezistela a ¢ "Hi metaniteghimice’iilav a r i de'Hie imlp @ ta@dresuntexpusepe
timpul folosirii.
0 S Hie impermeabilélic @nairefractardar e "Hi ne e releraimu r ditsraiiebupr af e "He
foartelucioaseH netede.
Stper mi ntr as'Hiome rkte
S fasigureof u n ¢ "Ht @raia f e c cosatrbuirdla economisireapei.
S tnecesitaun montajc @riai simplu.
0 S Hie comodéHl estetice.
Articolele dei n s t folbsaeHitransportuld i s t rhievacudredlaidelortrebuies £ or espundt
ur mt t oceornedié cétitate
A S Hie executaté n g rf it jpakdri,marginit £ i cassspd deitutnaréidji, suprapunerie
materiale
Stai p & r degddsimiegalepentruaasigurao asamblarel ' Ho Blobtu mét an 'Hi et at e
Straturiede pr ot a o tHi e poa ¢ celewdepuse” rscopuri estetice vor fi continue,
aderentdil suficientdegroase
Stnua i fistrisaup o r o dinturharéaus u d,earearducelas ¢ £ pefluide, la ruperi
" timpulmo ntdauuitii I.i zEr i i

Qx Ox Ox

> >

p2
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Ar mt t wpentrd abiectele sanitare, fiind solicitate permanentt r e b upos=@ wsrkmt t oar e
caracteristick unc "Hi onal e:
0 Siasigureoet a n Hpieertfaetcet L
S H#ie ¢ @rtaieconomice
S Hie livrate cutoateaccesorilenecesareno n t #kadusivigarnituriliedee t an Har e
Siper mi ntr el"Hiomme rke
S #fief u n c "Hilestatiael e

Obiectelesanitaredin f o rhkicte r a trebwek £ o r e sppaimfddr m ur mtt oar el or

Aspectuls u p r drébaiéldelfie neted,lucios,f £ p £ 0o e misaua 8 fHe f i fiskriHbayuri,
marginidrepte.

Culoareas fieu ni f pet mi twip r prddasiaf L puhctenegre.

Glazuras fieu ni f pet wmis tulp r prddasitiaf t goluri,af u maaurha t L .

Formaprodusuluitrebuies £ o r e s tipulunadristructivprecizat actulnormativdef abr i ¢ a "Hi e .

La verificareac a | ised.bwd avizualtaspectulH culoareas u p r abiestdhwdganitare forma,
stareaglazurii H calitateaardeii la celedinc e r a sna © kdaraprirtlgvire cu un ciocandelemntrebuie
S deaunsunetclar, metalic.

Laar mt sewreir i’Hf modutde func "Hi oah @garuluide " n ¢ h iHaledispozitivului de
manevrare care trebuies ta i imi ‘Hclair et sabturi, " n "He pEetna nr'Hi". entc ahtisel poate |
controlgs u f Isa@inm s p aerufdinidteriorula r met ur i i

La conducted fitinguri sev e r i vizualotganoleptic:aspectulexterior(c o n f e ¢ "Biawa ar e a
stratului protector’H filetului). Prin examende laboratorse v e r i cli instrdmente’H aparateadecvate:
dimensiunilede gabarit, masa,capacitatear e s i la & a ihp e rhigtesiunetfelul ‘W mE r i pasudui
filetului, r e z iatatoeonilhk.

Qx Qx Ox O«

AMBALAREA , MARCAREA fjl DEPOZITAREA Ml RF UR| [TEHRICO -SANITARE

Ambalareai se "lHe seamade tipul produselortehnicesanitaredl” n  f unc "Hi édesuhte ac e
a He Z & tt éelemn,protejatecut a |~ aiiii de cartonprotejatecuh © rutli eeisubft & rdakb e gt t ur i |,
sortatepe mateii primefolosite,diametred e s t $an” anGiteinere.

Marcarea la obiectde sanitaredin c e r a sar ceta | ip@neHamplaresubg | a zsaupdste
g | a zuculdrirezistentdaa p iar,la celemetalice,” relief, prin turnare pe parteasecuna ratobiectului
ceramicmarcajulc u p r i embl@mesdusimbolulfabricii, STASul, anuldef abr i ¢ a ™Hi e.

lar la pieselede| e g t prin’H fa n $#auprie turnare” melief sema r ¢ h enebald fabricii,
diametrul presiunedacarer e zi st L .

Laar mi primtr-o s £ g esait i.d d ic & escutheriafluidelor, prin litere sauculori, p o z i "Hi a
robinetuluirild e s t iuinpentiuagpca |sautece.

Depozitareaseface” 8 p aaddperiteuscatepentruale feri dea ¢ "Hi wmezelig” stive, sortate
ped e s t i” noahitild rafturilor, ~ mutii originale. Uneledin m& r f tehnicdsa@nitaremt r upottfie
depozitaté h e g tsauu h Ldelivrare’il” mrac ~ ochiuriletonetelorv i t r i nkt .

SARCINIPENTRUAUTOEVALUARE

1. Def i ne Hii demieftaidec onst.r uc "Hi e

2. De t e rnmaterildprimeutilizatela producereant r f weconstudd.
3. | n dpracdsukehnologicdeproducereal mt r f ueconstadld.

4. Cl as mtr € decandtreds.

5. Car act enerceadlagigrupuriliedemt r fdecroin st.r uc "Hi e
6. | n dcamadteristicilelecalitatedlemt r f wecid nosrt.r uc "Hi e
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TEMA9
APARATE= } ! o ) ELECTROCASNICE

ML r f uetectrbcasnicesatisfact r e b ulegatétieal cet i vspecificédin e s poldd ¢ tni
trecutr £ ci ¢cugh e lang #t ,umecani¢, r © Hmi iHa delcatea’ altele constituiaumaximumde
progreshiconfort,a s t, L redigro s p opdrie d cegamalta rhigl L v e r sléaparateettracasnice,
sub toate formele posibile, de la aparatesimple p © rataparatecu ™~ n t rpeogesautomatizat.Efectele
ut i | lorgubtreinarcabilea v © nmdereefectuarea a p il o frecizieatreburilorcasnice.

Aparatele’Hl mdhhile etectrocasice f u r n i Wwilieadorldr, pe bazafolosirii energieielectrice
lucrumecanicc £ | diempdrajurs ¢ £ zaurt &d i a "Hi i

ML r f etectrdcasnicesepotclasificad u m& mi t oriterize | e

aydupdtesti naSi e

1 Pentrup r e g tktpiLrset ala aecea alimentelor Acestema 'H iH mparateelectrocasnice
sunt utilizate pentru © n c L | fierberea,acoacereaalimentelor (termoplonjoare, vase
fier bikewaeaacteder e K oucuptor,g r £ tmakri erdectricedeg L t peritrdit , L i er e,
mt c i k Boae,f r @tare,amestecarespumarg ¢ u &dcttice,ma Kk demit c i cafeat
saupiper,s t o rare demtrijugaé de fructe, mixere,r o bae$ iu ¢ £ t grecum@i pentru
p L st laraeaahmentelor( r L c ifrigideeejc@ngelatoareffigocongelatare).

1 Pentrup r e g tct u rriefdiratareada mb r £ ¢ tAoestentaexiiH aparateelectrocasnice
suntutilizatelas p L | au rela$ma désplat),c £ | c(haredez L | catn)f ec Si ona
K feparared mb r Ltei £ ma rlécuasutelectric.

1 Pentruc ur t Hitrategeal o c u iCmeHed agsr tulip i tapatateledeginatec ol ect L r i
prafuluik ai mp u r idepedferile obrectecasnicek din” n c tL(gsgiratéare)x t e rkgie r i i
lustruirii parchetuluiaparatelalelustruit).

1 Pentru” n c t laerisire, dimatizare. Sunt aparatelek ima kK i @ldcttoeasniceceasi gur Lt
c 0 n d ioffimeidét ee mp e rumititatektc,0 mp o aaer@uidin| o c u(ventikatbare,
radiatoarehote,climatizoarex 1 n c t lapeimenaeae(boilere).

1 Pentrui g i ¢erapiek confort,” @ ¢ e @y tulprktapatateleutilizate pentruuscarea |
ondularegp £ r ¢ u s ic L K onaulamaraedelep £ b L r b'Htens(dparatelaletunsk de
raselectrice),igienac a v i budal§perii ded i m®l&drice), masaj(aparateelectricepentru
masaj), alte scopuri terapeutice( | £ wprazei n f r &au alkavidlete, aparatepentru
ionizareaaerului),dar H pentruconfortul personalpernek p L t alectrice),precumk unele
aparatemedicalede uz familial (aparatepentrumb s u rtensiumisarteriale,a pulsului, a
temperaturiicorpului).

b) d u pptincipiul def unc Si onar e
~ aparatédl ma 'H electrotermicecaret r a n sehargiaedctrica™ © £ | gnnintermediul
unorr e z i § n e h THEaseelectriceglite, sobema 'Hdeg i tterntoplonjoarefiare de
c t | pemndH,p L telectriceetc);
aparateil ma 'H ieleciromotrice,caret r a n s dnergiami e c 't merergiéme c a mlé c t
r ot salidil et e r, quajutoruluhui motorelectric’a unormecanismexdecvatg r o deo S i
buctimkxerarddi Seor cind wdes p Leicy t
aparatéll makhi mixte,caret r a n sehergiaenk e cd tr'@atldurk ¢ CHt" ndmi Hc ar e
me c a ffiindcdecip r e v cur letze $§ h e hafer indtoareelectrice( u s ¢ tdeparar e
radiatoarecu ventilator,ma k des ip Lcu’an c L lapeisauce@a s c ett.)o r
aparatecu dispozitiveradiante,caret r a n sdnergiaesmk e c’'t m & @ ielacBamagnetice
din domeniulmicroundelor,dini n f r aauutraviolet (cuptoarecu microunde,l £ mqu i
razei n f r sauduliravioléte);
aparate cu dispozitive vibrante, carpn tr an:
intermediul unui electromagnet sau motor electric (aparate de mgsag, r at e de biLr bi
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c)d u pmodul de utilizare (manevrabilitate)
Aparate s t a $i. Suntaparatelanstalate” nuntoc fix sauunaparatac £t rmad d e p L & Kt e
kg Hcarenuestep r e vdum®@ h mentrutransportEle potfi:

0 cui n st fixé:\wegilatoaredetavank def e r e ma k aubinatales p L hoidete;,

0 "ncamakdesiptmar electricedeg L triktci t oar e;

0 fL riktn s t fixd: ratSa iid wiak plikeielectice.

Aparate mobile. Suntaparatelecarepot fi deplasat u kK dintr-un loc ~ mltul, chiark i timpul
f un c S {aspinmtoaremia K decusutradiatoarer o bdelsu c Lt L r i e)
Aparate portabile. Suntaparatenobiledestinateafi Si n"unt@n ttimpulu t irii. Elepbtfi:
0 normale:aparatedetuns,deb £ r b usetoaretiep £ r ;
60 mi ni aapatatadeh L r b pesideid i jel&irice.
d)d u pduratadef unc Si onar e

9 aparatecuregimdef u n ¢ S¢ @ m ta Bumtaparatelalestinateafi utilizatef Lttt r er uper
op e r i maldit detim@m(vettilatoare radiatoarema k degusut)

1 aparatecuregimdef u n ¢ Sii @ @ r untapanatelkcef u n ¢ S i'rosariedacicluri,
consdr@oper i deddhc $Siuo madod,a u'zdareaparatulestedeconectat,
‘na c e @ s wWilpnttoatdaparatelecesuntp r e v fcweun dispozitivnumit termoregulator.
Temperaturadef u n ¢ $ poatesalfired | xsaur te g I(fragidete cu compresorboilere,
fiaredec L | catarmoregulatoetc);

9 aparatecu regim de f u n ¢ "Hideosncau datat. Aceste aparatef u n ¢ "Hi pentre@ z L
per idetinpk p e ci ihtenalaledetimp” n peari@adeledefuncianarefiind suficient
delungi pentrua permiteaparatulus ser Lt c e as c Lt

1 aparateprogramabile Suntaparatelece pot fi programates funclidneze” functd de dorin'él
utilizatorului( ma ’ldutamatedes p t ¢uptdarecu microunde)

e)d u potr ot eontfBlielactrocuttrii

1 Aparatedeclasal,” varepr ot em$0o tal iexc a restefuotrtndaitik o ldeabSa zat
(ces e p p £ L 8 tensiunede restul aparatului).lar cap £ r @Setdliceaccesibiles Hie
legatela p £ m@dnat t, cslabieieléctrosecrit ki @drittdea c e & $ talspLr ot eaega e ,
‘nprezentdince’'ncemaip u $iitn | i zat t .

1 Aparateledeclasal,” nareprotec Simp o et iex & rnoseluit mir Auha@laitz ol aSi a
de baz, fiind pr e v £ aplus ce o mt s uwe decuritate C plus, ¢ 0 n s tirSfaptll ¢ L
p L r r@dtaliceaccesibiledin exteriorsuntconectatda conductoruldelegarela p t @nt, astfel
‘no@p L r 1@ataliceaccesibiles hufie subtensiune’n cazulunuidefectali z o | datfad .2t
@ aceacsltadetpr ot eec’Sn cea d aparatg grecum: rtcitoare, plite electrice,
termoplonjoarefiaredec £ | ma Hiers ip L'H tdid aparatedimentatedelar e "plinta-o
f i cHéontactdep r o t (eontddides m p @tare).

1 Aparateledeclasall,” parepr ot ‘em$o @t ie ¢ & restef wtr tdimiit it o Ideb Hiza
Kunasupl i meot @a©mpr @ua b ldaudsaddinoizolaSi'ent { mietall i zat
printr-un sistemunic de i z o |eahivaleatcu i z o ldauShilAkeystemt s muwii mpl i ct
legareda ptm@nt k hu depinddec o n d deSnistaldreadina ¢ e & ¢ tdds parte:r ©Hla |
decafeamixerele,u s ¢ £ t dep t, aspragoarelex alteaparateelectrocasnicalimentatede
lar e prntmof i fktcomtactdep r ot.ec Si e

1 Aparateledeclasalll, " carepr ot em$o tad iex a rselt a2z dpaaitientareacu
tensiung o asskecuritatddep © laK42V) K i Barenue X i tensidnisuperioareacesteia
din acest c | afactparte aparateleelectrocasnicealimentate de la baterii sau de la
alimentatoareletensiungoas.

f)d u pgtaduldepr ot ecot@p &t r u mmkie r i i
aparato b i K fnepiotejate);
aparateprotejatecontrap i ¢ £ t(simboldpoirc £;t ur L)
aparategorotejatecontrastropilor(simbolop i ¢ Ertrwrrtriunghi);
aparatecuc 0 n s t e tuagdifiba 2 pickturi).

=A =4 =4 =9
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g)d u psistemuldefixare al cordonului de alimentare cu energieelectrick

fixare detip X, prin careun cablupotrivit cu o dimensiunecorespunitoare,poatefi fixat pe

aparaf t @pkedtirespe c i Hil Lischlespecialgcordond e t a dthaplo)i |

fixare detip M, prin carecablul flexibil sef i x e &zf it schlespecialedar estespecial

p r e guundispozitivdeprotec "Hiawerminalesertizatgcordondetadbildep r ot e c "Hi e ) ;
fixaredetip Y, prin carecablulestefixat dep r o d uHnupoatefi © n | aec@d du gjutorul

unor sculespecialgcordonnedetaabil);

fixareadetip Z, fixare prin carecablul poatefi © n | cnomaiiprin distrugereasauspargerea

uneip £ aeaparatului.

Figura 9.1 Aparate electrocasnice

APARATE PENTRUP RE GI T | RUBVENTELOR

Cuajutorulaparatelok ma kK i pentiup r e g talimenteboraepotrealizarapidk tomodo serie
deo p e rcdigareide prelucraret e r rsaume ¢ a @& alimdntelor.fiecareg r uded p e rnaegieisi t ©n c
aparatecu principii def u n ¢ Sdiferitear e

Cnc t | fierberea,p 1 £ | doacesasunto p e rda @elucraret e r naiakimentelor care se
r e al ifologndeements dispozitivecapabiles trangormecurentulelectric” o £ | dAgestegotfi:

E elemente’ n c t | zdalizaseain eonductoride mare rezistivitate,care paic u rde gurent
electicdegaf bdur t;

E generatoarale microunde,folosind tuburi electronicespeciale(magnetroaneglistroane)sau
dispozitivesemiconductoar@diode Gunnsaulmpatt).

Utilizareamicroundelorreducetimpul de” n ¢ & dup © ria&75%, iar consumul de energieelec

t r cup@ H4a 80%.D e WHaiprimavederep r enfairitlicat al cuptoruluicu microundeesteun dezavantaj,
t o tcheltuielilecu energiae | e cgunmtmutt iai redused e cc@ddatorateu t iril un@rha K clasice,
bazat pe rezistoare Dezavantajelesistemuluide prelucraret e r miu nsiccoundea alimentelorconstau” n
a b s eor L& B mmennirii, iar unelestudii efectuate’ Statele Unite Kk Japoniaau lansatideeac tacest
mod de prepararear fi un factor favorizantal produceriicanceruluif t caktezultateles ffie concludente i
unanimacceptateles peci al i K1t i

Sortimentul aparatelork ima k i reledtricempentru prelucrareat e r nai abmentelor cuprinde:
termoplonjoareyvasef i e r bk de ocoptir e ki,lite electrice,ma k degik tcuptoarecu microunde,
g r ¢t k ptis@are.

Prelucrareane ¢ a @ alimdntelori mp loipoely ppeumimb c i ndari ek 2 firrkem©nt ar e
amestecarespumare stoarcereyealizatede dispozitive active specialiate a ¢ $ i derumnotor electric.
Acestedispozitivesunt: ¢ u Qlisdt ,ttor,@iscr © z uteldripak melcatk c u $tc. Cuplajul cu motorul
poatefi direct( r © ksnti oSrieehtrifugalde fructe) sauprintr-un reductordet u r @nker,@nde anexe
alerobotuluide b u ¢ £ t Asanmiblaréamotor dispozitivt L i ,@datefi ne d e morsaud b mbht abi | ¢
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p er misShtnbadtead u pnke ¢ e ;aidispkziBvului activ. Aceastadin ur nestes ol afioplaat L
majoritateaaparatelomu | t i f le (mxe3d,roonbaalepargce f ecelmaibunraportp er f otk ma e S.
Sortimentulproduselopentruprelucrareane ¢ a aaliroentelorestefoartevariat,din aceadtg r uf pi@ua
parte:rCHrgic u Selectuc)s t o r ccentritugadddfructe, mixerul, robotuldeb uc £t L r i e.
Din punctdevedereconstructiv potfi:

cub r adtdbve,p r e v lczdozegrin careestep ul v epeisz @ t WmakedoiBlad | u Si a

desptl ar e;

cu ultrasunetecef o r me apzvdtejuri ceizbescvesela.

TERMOPLONJORUL

Termoplonjorul(figura9.2.) esteutilizat pentru” n ¢ £ [Hiierbereaa a paudetmicic antdet £ Si
a p lapte,ceaisaucafea.
Elementeleconstructiveprincipaleale termoplonjoruluisunt:
Elementul” n c t Isubf b odeg p i roaratdintr-or e z i $§ i € fegnitie’ nuntub
metalic nichelat sau cromat Kk ii z o If at8& acestaprintr-un
materialtermorezistentPe tubul metalic suntimprimate reperece
i n dniveld minim saumaximdeimersie” a p t .

- Cl ema de " mb i n amaterial terreosekistenta te
protejeazt “mbinarea dintre el emen
ale cordonului de reSea (ned: Ki fLrt
di struge termoplonjorul, trebuie de avut g
funcSi une rmswmafii ed ufpttc ud e el e maH'e g2 Termaploniof , j ¢ o
i ntrodus “n l i chi d, i ar scoaterea din Il i ch

de | a prizt.

Principalele caracteristici tehnifounc Si onal e al e ter mopl oj oarel or
Tensiuneade alimentare,exprimat. = v o I(\V3;i” 1$ an @ a densiuheade lar e fstedle
220V.Lafel " h o &trdpa,cue x ¢ eNyaBi Britanii, undetensiuneastede 240V,” SUA,
CanadaJaponidensiuneastede 110V.

" Putereaa b s orebxiptrti;ma & §W); eaestec upr i n 4004000 W. Ex i &1 L
termoplonjoarespeciale cu puteie de2000:2500W.
~ Volumul optimdelichid, exprimat™ fitri (I), estecuprins” n 0.25@,5! k estelegatde puterea
a b s o delar € Heteamoplonjor.
Termplonjorulpoatefi livrat cuacesorii precumh u 8 £ e &tk e€r mor ezi st ent & .

VASELEFI ERBI TOARE

Vaselef i e r buialteremipientepentrup r e | teomicésunic o n f ratedgialaminiu,a | a mt
ni c hsalca tokmdintt fa b Into x | shue bmiali inasdplasticetermorezistate,iarelementul nc k|1 zi t o
este’ n ¢ o r gumdulaaucapaculasului.Prina c e @ ® h & t seausci Sgnendamentidicat.
Din a ¢ e @ g tude aparatefac parteoalelef i e r bdup e adul@ (pentrulapte), ceainicele,
cafetierele,c r alé per@rucopt cozonaci f i er b tde o a asdlegpentrup r L @autoratelepentru
floricele deporumb.
Principalelecaracteristiciehnicef u n ¢ Salevasedolf @ e r bsunt:o ar e
Tensiunealealimentareg x p r i ma t(\p pentruS am @a arevaldareade220V.
Putereaa b s 0 e Ix ip tr £ e tQAl), arevalori cuprins€ n #Q0’H2000W.
Capacitateale prelucrarea aparatului.See x p r i foric idHde d e s t iapamatitii pentru
oalef i er b tehioice,caéetiere,c r a pentftleopt cozonaci,vaseelectricedep r tsei t
exprimk” fitri (), pentruf i er bded wlam embtdea udepotfipr e g'bndirree r i z £ .
Valorile uzualesuntcuprinse” n t0.627| pentruoalef i e r b ¢etinica,cafetierec r at i Se
pentrucoptcozonaciyvaseelectricedep r tH#44i7 ¢ upgentruf i e r bded wia.r e
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Dot tgupliheatarecarepot fi ~ firite la unele aparatedin a ¢ e &g tufunt: | a mmdrtor,
i ndi pu@ereasub tensiunetermostatpentru reglareatemperaturii,dispozitiv de avertizarea ¢ u ssau c t
opt,ces £ mn al inzcehaazihee ir @ispazibvedep r o t ‘empSa wupranvcak | progranafoetc.

_ N Figura 9.4. Aparat Figura9.5.Fi errb

PRI J 1 T ORERAINE

Prtjtorul de p © i esteun aparatelectrocasniautilizat pentrup r L jrapickeadelilor dep ©i n e .
Elementelecomponentgrincipalealep r £ j i dep © isting i
~ Carcasade formt paralelipipedicag x e c Wihtad Héd S @ Ir o t ‘e poaivaicoroziunii

prin nichelae, cromaresauemailare.C i u n devariantaconstu ¢ t fi vl alspirtord uc bt or
felile de p ©i se stroduc fie prin fantele pradicate ~ rparteasuperioak a carcasei,fie
r a b adagacel@netalicelaterale.
Elementul’ n c t kesteformatdinr e z i ®léckicegmplasaté p o z v &Hr &, prategate L
peambelef edgg r L metalicedepr ot ec Si e.
Principalelecaracteristiciehnicefuncidnaleale prjitoarelordep © i sane

tensiunealealimentareg x p r i ma t(220V);

putereaa b s o e Ix ip r £ ywaa t(Kl), arevalori cuprinse ne00’H1000W;

capacitatealeprelucrarej n d i rcWmtdiefelii dep © i ma repriz (2-4 felii);

duratauneireprize deprtjire,e x p r i" mintitd,estec u p r i m&steEmin.

Figura96.Pr Lj i t or Figura9.7.Pr Lj i t or

PLITELE ELECTRICE

Plitele electricesuntapaate mobile, cu unul sau2 ochiuri, ce au un domeniulimitat de utilizare la
preddtireaalimertelor.

D u ptipul elementului’ Alzitor cu caresuntechipateplitele electrice sedisting:
0 plite electrice’n execlile deschig, 'n carerezisteriblestevizibilt. ;

0 plite electrice’n exectlid ‘nchit, 'n carerezisterflestei n t r @ied niraud tub metalic, fie
‘ntr-un discmetalic.
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D u pvariantac o n s t raleak tpéntrukmodificareatemperaturiielementului‘nctlzitor, plitele
electricepotfi:

0 fL rreglg detemperatut;

0 cureglaj’ntrepte,utiliz@d un comutatorcu 2-4 trepte

0 cureglajcontinuu,aparatufiind dotatcutermoregulator.

Pliteleelectricesecompundinu r mt t elemergatolstructiveprincipale:

1. Carcasaplitei, executat din tabk de o'el, protejat ‘mpotriva coroziunii prin emailare,acoperiri
galvanicesauvopsiri.

2. Elementul’'n ¢ £ | wzbil, éomat dintr-o rezisterid electrid introdud. 'n canaleleuneip | tdio i
samot, elementl ‘nctlzitor ‘'n tub metalic, care are rezistefid introdut. "ntr-un tub de o'&l
inoxidabil, "'n formt. de spirak sauelemenuln ¢ L | @ didc matalic,careesteformatdintr-un disc
defottp r e | ucearepdparteas u p e rois @  r jpldntapéttaresepunvaselede” nc L | zi t .

3. Oglindame t a éxist i kg inelemodelede plite, arerolul deadirijar a d i @alfricasprezasul
de" nctktl zit.

4. Comutatoarelg” n t Cla aparatekru 2 ochiuri saucu mai multetreptede” n ¢ £ huzadlukrdea
conectar e z i s la eensipredr e S &heke modelede plite suntp r e v tcwzraldu germic de
pr ot eesefucesisculdeincendiuprins u p r a =~ saach termoragdatorce permitereglarea
d u plio r atengperaturii.

Principalelecaracteristictehnicef u n ¢ Saleplitelrielectricesunt:

p Tersiuneadealimentareg x p r i'nm a t(2S0V).

p Putereat ot md »i anths o rebxiptrbi ;rma & §W). Ac e acaradie | s aré walbri
cuprinse” n t300& 1500 W. Unii pr od u ¢ b d puteieamax i natb s o dedfiecare
elementn parte.

p Nu mktdisaurilor” nc £ 1 @R disouai)r e

p Diametruldiscurilor™ n ¢ £ | 2Xprimata miémetri (mm), estecuprins” n 45k 195mm.

Dot tsuplimeatarecarepotfi © n t Cl& piiteld ekectricesunt: dispozitivdep r ot em@Bo ter i v a
s u p r a i, ntarnhotegulatorpentru reglajul continuu al temperaturii,l a mmartor, i n d i pu@ened
subtensiune.

w -
Figura 9.9. Plite electrice
cu ochiuri rotunde

Figura 9.8 Plite electrice
cuochiuripttr at

ROTISORUL

Rotisorulesteo ma 'Himh x degecompunedintr-oc a r gcpar setv cuidHtiddis t iscelctur i zat t
element n c a [ mibnetalic amplasatieasuprgreparatuluiHun motorelectricdea ¢ "Hi afnrairget r i i
Sepot” n t f@lkaaparatadesines t £ t Hi¢ capartee p mp o mma Kk iLdeglan t .
Elementeleprincipaledin caresecompuneun rotisor sunt:
q Carcasar e a |l dinz @ tuéotSermai p & é ¢ cwow K idigst iscelctu rd ntemiar £ .
semo nt grdax bt a pehtrucolectatg r L s,irealizatedin 0 Sirokidabil.
g Elementul’ n c t Ideri & goutylimetalic,areoc onst'rfue rSdetep i rtuadlfiind
realizatdin o S iedxidabil, iar conductorulr e z i setedricegliati-un aliaj de cromnichel,
" n g | "orltarnaterialtermoizolator.Pentrua asgurao " nc Ll z i fr,@melatotisoare
suntp r e v fcz2uetereente’ n ¢ taleamplasaté interior~ parteai n f e rréspeativ L ,
S u p e raicaocaseit
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q

Motorul electric este de tip monofazatk iare rolul de a a ¢ $ ifrmares prin intermediul
reductoruluidet ur a Si

Reductoruldet u r estefiorematdinr o dHi n "Haitase,HI a g toluleacestia fiind de a
reducet u r radidrulaila valorimaimici,” medereaa ¢ "Hi 6 nt gk i i

Prmupalelecaractenstlctehn|cef u n c Saleootisadre®rsunt:

Tensiunealealimentareg x p r i" ma t(2H0V).

Frec\cweenfuae x pr i’ martzigHz). @S am @a $Hi mEhropaf r e ¢ cueentPua
delar e @revaloareade50Hz,iar” B8UA'HJdaponiaf r e ¢ sueentiudestede 60 Hz.
Puterea o taabl sto rekxiptr i ,mweat 8i¥); a ¢ e aadcteristie arevalori cuprinse” n t
1000k 1500W.

Volumul interior al rotisoruluj exprimat” decimetricubi (dnv); estecuprins” n L5k &0 dn.
Duratap r #i,jeix p r i" minaté(min.); arevalori cuprins€ n tL53@minute.

La rotisoarepot fi * nt ©J rnmidea & t duplimentarelampamartor i n d i pu@nedsub
tensiune termoregulatompentrureglareatemperaturii,sursae | e c dett u enfpenttuiluminatul interior,
ceasprogramator.

Accesoriilecarepotfi livrate 0 d actirétisorulsunt:t £ dinio € carbonemailatsauo Siaolidabil,
gr tkhr egihs @rdmo Sieokidabil etc.

Figura 9.10 Rotisorpent r u Figura 9.11 Cuptor cu rotisor

MAKI A ECTRIDEGI TI T

Ma kK ieth & cdeg i tdibtt ¢aantlsaumai multeochiuri,cuuncuptork ung r t satistce, ntr-
omkt s undtimaimare c e r i leg@edé peepararealimentelor,nc o mp aaum& k iesmmildreeu gaz,
dat artii tl doraotlek iénice,ap o s i b i deredatexkSprograntare temperaturiin mai multetrepte
K intimp,c @&tas u p e r icuyptoruldi ele&ric,lipsit de produselgezultate' n urmaarderiigazului.

Ma Hieh & cdeg i ®mré& tno o mp o eiermtidarelep L prihtipale:

carcasaformat. dintr-un sasiy ce arerolul de a s u s télelalte elementecomponentegste
r ealdnz atdéotHerhai | at t ;

cuptorul esterealizattot dint a Wwléok"Hema i f & § L cderegakt cu ajutorulunui cadru
de o "Héste prevtzut cu o u ‘Hde accesce are un hublou dreptunghiulardin stick termo
r ezi geéntuolisdrvarealimentdor;

elementele” rlzitoare suntanplasatepef a SHperioak a carcaseiHi mteriorul cuptorului.
Suntrealizate” B x e c’urSd.eu putererega b i” 1844 trepte.Cele pentrucuptorsuntde-
puse der e g, o [©OHoet: unul” parteadesus,cd L |I” aphrteadejos. Elementul” n c t |
superiorsefolos e kpentrug r £t ar

tabloul de comand, amplasat parteaf r o natmelk i distriuie curentul spre elementele
“nctl| AMatko amaderreep o s ¢ednbstatex regulatoarepentrumen S n'Hregia@a

re

zito

temperaturiik ialte dispozitive de programare,automatizarek isemnalizare( ~ n tttoa@ea u p

temporizatesauprogramabilesemnalizatoacusticetc.).

Principalelecaracteristiciehnicefuncidnalealema k i pléctricedeg £ suntt

0

Tensiunealealimentareg x p r i" ma t(2H0V).
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8 Fr e c cwemt@welectrice x p r i” rhertzi(GOHZ).
0 Puterea o tnaal xti anboks o delair & {Seexap, r i” mvasit@Al); arevalori cuprinse’ n 6K ie
12kW; uneorises p e c Kk futereana x ianbts o defiecareelement n c L [ parte. o r
0 Nu mtdisgurilor” nct | B4)t oar e
& Volumul util al cuptorului, exprimat”™ mecimetricubi (dm*) sau” fitri (I); a ¢ e a&dde
r i sarevatoticuprinse n #QKk &5dnt.
Dot Lsuplimeatarecarepotfi ©~ nt ©l& ma K iedeig kb éelectricesunt: rotisor, generatorcu
microunde carecompleteak sistemulde” rlzre a cuptorului,ceaselectronicprogramabil surs. electrid
delumint.

CUPTOARELE CU MICROUNDE

Cuptoarelecu microunder e p r eum pragredcu totul deosebit” mcestdomeniu,ptt r unz ®n d
ultimul timp, totmaimult™ b u ¢ £ tdintuinga’l ret 4, damagun costridicat. Avantajeleprocedeuluide
" Alzire cu microundeconstau” meducereacu 75% a timpului K icu p © Hat80% a energieinecesare
ob Siaceealiafecteemic,” nt r eSii melr@lacadcur LSir e.

Principaluldezavantagl cuptoruluicu microundeconst.” a b s emjifia ac o | osugenfidialie
(rumenire) Aparatelemodernepentrua eliminaacestanconvnierielau” dotarek r e zi Shebh ei t oar

Microundelesunt unde electromagneticea v ©fnrde ¢ v @ t08-&0GHz al ¢ L rspectrueste
situat” n tcal adundelorradiok celalr a d i aifhild. © undt electranagnetié cu asemenefrecverit
poateprodwce ~ rlzirea 'n volum a anumitor materialenemetalice fenomendatoratat@ pierderilor din
conducéld, c@ 'H pierderilor prin histereziselectric. S-a constatc #moleculelebipolarede apt prezint cele
mai importante pierderi de histereziselectrig tocmailaf r e ¢ v speccerhi@oundelor@conseci nSt
toate materialele c o n $ imol&ulede apt, kK i'n, specia) alimentelela caresea d a « gnbleculelede
g r L wegatdlek animalepotfi” n ¢ L hwoluntueiformk rapidcu ajutorulmicroundelor.

Microundelepot fi generatecu ajutorul unor tuburi speciale:magnetroaneglistroanesaucu dispo
zitive semiconductoareeumar fi: diode Gunn,diode Impatt. Cel mai desutilizat © prezentestemagnéro-
nul, deoareceestecapabils tasigureputeridei e k randamente duratemediidef u n ¢ $ nebsapa r e
rioarealtor dispozitivecu microunde.

F r e c wmEnmuddaelomntilizate la cuptoareladeuz casnicafosts t a n d a' radul1®78delc Lt r e
Corv e niISn tae r n@eld Genevald valoareade2450MHz.

Microundelegeneratale magnetrorparcurgghiduldeu n o suntdifuzate” mterioruluneic av i t £ Si
rezonantd ¢ o n Salinme@ealede” n c tcugutotulunuidispersorAt @aduldeconstu ¢ @lica vi, t £ Si i
c &tp r e zdispeSarulupermitrealizareaunei” n c¢ tnhediiuniformeaalimentelor.Formak mt r i me a
c aviotpttSinirandaraenttk vitezade™ n ¢ L Hard ertee r" mmodhctitic tipul, formak volumul
alimentelode'nc t | zi t .

Cuptoarelecu microundesuntp r e v dinawd res t T med$hligatoriuy cu anumitedispozitive
dep r ot @entfuievitareaefectelord £ u n L dlex &rme elécromagnetidef r ecae @S al t L
asupracorpului uman),a v ©a td@ltl de a atenuaputernicc © mp uelteriorul cuptorului (blindaje K i
garniturispecialegficace) ¢ @&tpeceldeablocaf u n ¢ S imagmetronalda deschiderea k duptorului.
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C exterior,sea f Unpanoudec o ma fodnatdintr-otag a t kuundistemdeafi «k die @vertizare.
Delat a s t seihtroduddatelenecesare:
0 orak minutuldepornirek oprirea” nc k|l zi ri i ;
0 temperaturilenecesare;
d i nf o mnwiadHaturahi cantitateaalimentelorsautemperaturauperficiat finalt. a acestora
0 acestalatesunta f i 4ihaultaepepanouldecomand. ;
Altei n f o rarha Hiatlegatedec o n d deHiuinlcéHi onar e :
0 nchicdeckaiax i i ;
d p r e ztensilhiadealimentare.
C ouptoareleu microundenu potfi introdusevasemetalicet a ¢ ©saualte bbiectemetalice.
Principalelecaracteristiciehnice
funcS i o aledupoarelorcu microunde
sunt:
Tensiuneade alimentare, expri
mat.-'nv o (220V).
Frecvarenfui,ex pr i mat t
‘n hertzi(50Hz).
Putereaa b s o débla it & e a
genegatorul de microunde K de ele
Figura 9.14.Cuptoare cu microunde mentele’n c ttdareclasice( d aapa
ratul aresistemdualde” nc L legté r e ) ,
exprimat ‘'n w a $N). Generatorulde microundeare o puterede 750-1000W,iar elementelé nc Lt | zi t o a
clasicede1000-1500W.
Volumul util al aparatuluiexprimat” decimetricubi (dm®) sau” fitri (I), arevalori cuprinse’ nt r e
15k 84dnr.
Dot tswplinhestarecarepotfi © n t Cld coptoarelecu microundesunt: ceaselectronick progra
mator, carepoatestabili activitateaaparatuluide-a lungul unei zile, sistempropriudec © n t tembmetu,
s u red te cdelr i m pemttuiluminatul interior.

ROBOTULDEBUCIH TI RI E

Esteo ma Hicare” n d e p Isuceesivhiai eulte o p e rcaliBarei prin folosirea unor anexe
interschimbabilecarese cuplea tcu motorul electric,fie direct, pe axul rotorului, fie prin intermediulunui
redutordet u r Mdtbrubma 'Hiesteddtip monofazatasincroncu colectorHareunregimdef unc Si onar
des ¢ ud u rkfindhecesarpauzepentrur L ci r e .

Elementelegrincipalealerobotuluide budttrie sunt:

Z modululrobot;

F dispozitiveledeamestecat;

E dispozitivul de stors fructe;

F dispozitivuldetocatcarne;
E dispozitivulder ©k ni t .

Modulul robotuluiestepiesadeb a adéoarece o n $btord, comutatoruk conexunile electrice.

Dispozitivul de stors fructe este destinatextragerii sucului din fructe saulegume,print £ i €1 e a
centrifugaredor.

D ispozitivul de amestecaestedestinata me s t kchidelorisau alimertelor solide cu lichide,
folosindun agitabr careser ot euxmérey i t e z £ .

Dispozitivul de tocat carneestedestinatt o ¢ & t 1 anude,fierte saua altor alimentesolide. Se
compunedintr-un K u r futbs £ ©(melg), tare esteantrenatde motor prin intermediulunui reductorde
t urrupc e Sareser ot pes U @ r ankisit§tacthd astfelcarnea.

Dispozitivul der © 'Hodtefi folosit la mkcinareaboabelorde cafeasaua alimentelorsimilare, cu
ajutorulc u "Hi careskruo t eubharevitez.
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Figura 9.15 Robotdeb uc Lt t L r i e

APARATE PENTRU PIFISTRAREA LA RECE A ALI MENT

Rl C1 T OARELEETRICE

RE c i t elextricede @z cashicsuntaparatecuoi nc it et imo i, zwvbllarktiaimenajare
cCor es pu penttud meanited K e z aimeatalorsprep L s tla race Bemperaturas ¢ t mserdal:
z e a eukun agregat frigorific consumator de energie e | e c tAparatltare unul sau mai multe
compartimenteledinatep £ s t atinhentelor.

Aparatelepentrup £ s t fa aecea alimentelorsunt produse” nun isortimentdiversificat, fiind
avute 'n vedereo serie de criterii, precum:temperaturaminimt, numtrul de compartimentell agregate
frigorifice, regimultermicexterior,formaconstructit, manevrabilitate, sistenul derkcire H degivrare.

Ricitoareleelectricesepotclasifica’n func'id de:

a) principiul defunc’tdnare al agregatului frigorific

d cuabsorbd;
d cucompresie.
b) temperatura de rtcire, numtrul de compartimente, numbrul de agregate
p rtcitoare;
p frigidere;
p frigocongelatoare;
p congelatoare;
p combinefrigorifice.
c) temperaturadef unc Si onar e
E clasat e mp & rudtnio sameax ttisimboLSN), pentrutemperaturiexterioarede +10 A C
p © tak32A C
E clasat e mp @ o a mfginbélN), pentrutemperaturexterioarede+16 AC p © lat32A €
E clasas u bt r ¢spnbdcSa) pentrutemperaturexterioarede+18 AC pan #a +38A €
E clasat r o p (simbalT)pentrutemperaturexterioaredela +t8 AC p@t la +43A C .
d) forma constructivk
o0 tip mag;
0 tip dulap;
o0 tipl adt;
o tip bar.
e) manevrabilitate
o stalldnare;
o fixe (incastabile);
& mobile (pentruautoturisme).
f) sistemuldertcire 'Hdegivrare
0 convenildnal cudegivraremanual, semiautomat, automat;
d cu aeruscat(givraj inexistent,nonfrost).
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P R§ | CEMPONENTE ALE R CI T OA R EALELRRICE
C mgeneral,r £ c i t edeatnicesk @®mpundin u r mt t @lameetéprncipale: dulap frigorific,
agregafrigorific ki ns teal a&§ti r i c Lt .

. ~ Compartiment de 10353 lamperatura
Garniturd de etansare

N / Dulap
A7 T /Vapon:ator
6 .Y Tava pentru colectarea
0 /Y picAturilor de ap
Ternostat o /é,lzola‘ie ternicad
3 ~ o Cuva
Maner, :;1
[m e
Usa |- /
\;Z;. ZARG j Condensator
Izolatie ternicé\.;.j 33
=

Cutia pentru fructe\.;.j Releu de pornire

s g (3 /:/
| I 1" =
‘Picioruse/

Figura 9.16 Rt c i frigarific

|—ﬁ-'7 = ‘/Conptesor
™

o

Dulapulfrigorific estealcktuit din:

A dulapul propriuzis (parteaexterioat), executatdintr-un scheletmetalic ©~ mixat” n a bdé d-"He |
Vopsdud hai lalaa findpr evdupg iu ¢ i filetategeatrureglareasor i zont al i t £ Si

A cuva(parteainterioat), e x e c ¢ obitetdin materialplastic,” mteriorulc £ r sntanplasate
vaporizatorul ce producetemperaturas ¢ t zrafturde,periru alimente’i cutiile pentrufructe Hi
legumeproaspetela frigiderele k frigocongelatoarelenoderne vaporizatoruleste construit astfel
" ncf@tr meea deal doilea compatiment al cuvei, cd de j o atseemp e rdanunitik &
A ¢ o n guoffrigiderlui;

A u 'Havand parteaexterioat. din tabk de 0 S eopsit. saue ma i laraceatinterioat. din material
plastic p r e v fcwdiferite. compartimentee permita Kk e z unor @imente(unt,o u K Jticlecu
b £ u tpamargineestep r e v fceougtatr n deted raindinaaueuc,” mteriorulc £ r it a
dispusebenzimagneticgpentru” n ¢ h iuke ri € a

A'i z olt &9 irdinte dulapulpropriu-zisk € u vrte,a | dinsgtutma | i urien jaedirécit £
" B p a &eizaldre,p | depolistirenexpandasauv a tlits t ; ¢ | £

A alte elementecum ar fi: rafturi, tava pentrucolectareap i ¢ £ tde a p L & pentru cuburi de
g h e x§itpentrulegumek fructe etc, realizatedin masepladice, tab | de aluminiu,t a tsdut
s Ordah Serha i dawtolpsi t Lt ;

A agregatufrigorific estema K icaneg e n e rteenperaturiles ¢ £ zind wewtin vaporiarea nd r
i nst ah a®ingagentfrigorigen.D u pmodul” pareser e a | ifenenaruide vaporizare
potfi © n t Cdl ondipuri €eagregatdrigorifice: cua b s o rebp8dtiveu,compresie;

I nstal aSeatelecmpuch:

0 la rkcitoarele cu a b s o rdin: JézisteriHte | e c ttermostal, lampt pentru iluminatul inte-
rior, " nt r eperplun@na a ¢ $ ik denuakt kordon de alimentaretrifilar cu f i sutcontact
deprotec$Si e;
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0 lar L ci tooeomprdsiedin: agregatulmotocompresoryreled de pornirek pr oae e Simi ¢ t
termostat,lampa pentru iluminatul interior, ” n t kter pentu luminata ¢ $Si de m & ttordon
trifilar cuf i audéontactdepr ot ec Si e.
| nst aédedviaeste” nt ©Ola niL t ik t cw degierdrea u t o m dataparatelela care
rtcoeedé @ctcuacauscal( r £ c iAnfom@ o Are oyl de aeliminacondensutesef or mpea z t
vaponzatorcare” timp arducelaoacumularedleg heeeShr tup eSSkt at mh o iSebatud ruii t. L
acestee t a lop irdadGe Aag h(ebfgatorielar £ c i tcodegivealema n ukagemiautomad) este
eliminat. Secompune:
0 lar £ ci tcadegiwarea ut o dira tahalelede colectarede p i ¢ Lt trerultatédio condens,
tubul descurgereaHapei,t £ vai ngpal gescampresordin careapaesteeliminat. prin evaporare.
0 lar £ c i tcoaeruschtedin: canalelede colectareale condensuluitubul de scurgeret £ vdin$ a
careapaesteeliminataprin evaporareyentilatorce asigut.c i r ¢ @ b a $aeduluiprin c u HL
compartimentutlejoas tensiune.

PRINCIPIILE DEFUNCS$ | ONMR BGREGATELOR FRIGORIFICE

Pentrup £ s t alimentela” mteriorulr £ c i ttrebuienieni'Hoh ethhej abaatt

Agregatulfrigorific trebuies #ransportec £ | dlin int@rior spreexterior,a d ideléaot e mper at ur
maij o aesunamair i di Acd dcset rkieste§ b n t pricipidlui al doilea al termodinamicij care
prevedeimposibilitateatrecerii de la sineac £ | ddala unicorpcuot e mp e d aftlabun £orp cu
t emp e mait U dLAcestlucru se poaterealizanumai prin intermediulunui corp mijlocitor, numit
agentfrigorigenk prin folosireauneienergiimecanicesautermiceexterioare.

@itr-un agregatfrigorific ¢ i r toimpdul a ¢ e eamtitaitede agentfrigorigen, careestes u p tots £
timpulunort r a n s fdef ramdporizaré mteriorul rkcitorului 'H condensarén exteriorulacestuiaPrin
vaporizareaagentuluifrigorigen “n interiorul rkcitorului se absoarbe cantitatede ctldura careestecedat.
apoi’n exteriorprin procesulde condensareCei mai utiliza'HagernHrigorigeni sunt:amoniaculHi frionii.

AGREGATUL FRIGORIFIC CUABSORBS | E

Pentru circuldld agentului frigorigen Kk irealizarea
ciclului succesiyvapaizarecondensareacesttip deagregat ————+
consunk din exterior energietermicdt. Sursade ctl d uestd ), T
formatdintr-unelement nctl zi t or . '

Agregatelefrigorifice cu a b s 0 mib &lipiese’'n -
mi K cdecin produczgomot,se ' ntrétd Heee x p | o0 a g
u K oar defecidnile se produc foarte rar. Nu permit ‘'ns
o b Si nde temperaturi foarte s ¢ £ z(gub ® (T) 'H
consumuide energieelectrid estemai mare’n raportcu cele
cu compresor.Datorit. dezavatajelor pe care le prezint,
agregateleua b s o seffol®sesedin ce 'n ce mai rar, fiind
t ot puekerate’'n r e S ehbtadidredpentrua fi utilizate 'n
camerelale hotel), pentrusileridzitatealor. ; ——

Dintrema K i frigorifice cua b s o rcdd riai nault
seut i | tipulewddukzie. Caagentfrigorigensef ol o s
0s o | an®niaedl.

AGREGATUL FRIGORIFIC CU COMPRESIE

Pentruc i r c aderaufpifrigorigenk realizareaciclului succesiwaporizarecondensareacesttip
deagregatfrigorific f o | o wneokpresoa ¢ $ i denmotoitelectric.

Ricitoarelecu compresie spre deosebirede celecu a b s o,rpén8itoed $Si mr®rteenaeraturi
mult mais ¢ £ & wuue consumde energieelectridc mult mai mic,” schimb,a v ©glechentenmi kK ¢ ar e
sepotdefectamaiu K R produczgomot.
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A g e nfriyorigeni f ol swnidSeir ifviauSoirsauf & § b r o il neetanului aag etanului,
C u n o subuepumireacomerca | de freoni. Cei mai desu t i | frieaniss\§t: freonulll (mondluor-
triclormetan),freonul 12 (difluordiclor-metan) freonul 23 (trifluormetan),freonul 114 (tetrafluordicloretan).
Freoniia f e ¢ med@lz b ¢ o n jprinfaptdloie | | b'ratn$ e a t sstratulde ozon.De aceea;n
ultimul timp. sefolosesca g e frigrigeni ecologici carenua f e c stratalde ézondin stratosfek.
Principalelecaracteristictehnicef u n ¢ Saleo h & i ¢ elextricesunt r
 Tensiunealealimentaregxp r i rimavtot(250V).

1 Fr e c cuwent@wdelectric,e x p r i” mhertziGOHz).

1 Consumuldeenergiee | e cpgeop erki de24dldore,” n o n d de$ ieimlp & speadficatede
pr oduseke & pr’jamitl dowat3u ore (kWh/24h);valorile luatedeacesst.c ar act er i st
depindde volumul util al cuveik temperaturani n i fimd cuprinse” n 0,4&9kWh/24h pentru
r £ ci 0,624kwh/24h pentrufrigidere, 1,2-2.4 kWh/24h pentrufrigocongelatoarex 0.6-3.2
kWh/24h pentrucongelatoee.

f Consumulspecificdeenergiee | e crt @ p rc eeaniitateede energieeled r het emanm i ner i i
unui volum dat de alimente,” © 0 n d ide3aemipdraé specificatedep r o d u sele X @ Ir, demt
r eg Ukil dowdsSLDOdecimetricubi (kWh/100dn?), valorile luatedeacesst.c ar act er i st
depindde volumul util al cuveik temperaturani n i fimé cuprinse ntre 0.150.49kWh/100dm
pentru r £ ¢ i tOB&X98 kWH/100 dnt pentru frigidere, 0,61,1 kWh/100 dn? pentru
frigocongelatoarel; 0,21-1,2 kWh/100dn? pentrucongelatoare.

{1 Capacitateale 'nghébte esteo caracteristit specifid frigiderelor H frigocongelatoarelordat. de
masaalimentelora ckror temperatur estecobor@t la -12 C 'n 24 H, seexprint. "'n kilogram'n 24 H
‘H estecuprinst. 'ntre 5-12 kg/24H.

1 Capacitateade congelareeste o caracteristit specifid. congelatoarelo 'H este dat. de masa
alimentelor a ckror temperatut estecobof@t de-18 C 'n 24 H. Capacitateale congelarese exprint
“n kilograme'n 24 H 'H estecupring. "ntre 8-24 kg/24 h.

1 Volumul brut reprezint. volumul total al compartimentulutde alimente Jlimitat de peréldinterioro ai
aparatuluicu ulle 'H capacelénchise.Seexprimt. "'n decimetricubi sau'n litri, fiind cuprins'ntre 22
H 490dn.

 Volumul util r e p r eparteadih ¥olumul brut carer £ m@ispenibik dup. s ¢ £ d wluneubui
componentelok ispalior inutilizabile pentrua k e z @imesatalor;see x p r 'n detimetricubi
(dn) saulitri (I), fiind cuprins'ntre 20 'K 465dn.

f Clasadetempeatut.” narese” n ¢ a dapagatulz t
Dot tsuplimeetarecarepotfi © nt Cla unéldrteitoareelectricesunt:i n s t deldegirare,

avertizor acustic’H (sau) optic pentruu Kk d. e s ¢ hunps ibdicatoarepentru stareade avarie, prezefia
tensiuni, regimuldecongéarer a p teminametrwcua f inungejic

Figura 9.18 Frigider cu compresie
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APARATE PENTRUCUR § | RHTRATAREA IMBR I CI MINTEI

Aparatelepentruc u r L iSiratareaa micrk meirme p r euzsprifinrdal” ndseriedeact i vi t £ S
specifice precum:c o n f e ¢ $ipon aoaececa)scare € L | chaimelrad a t opedeb parte a
plusuluides i g u Kk pretidd. realizareaacestoo p e riar [idda,l pardte aeconomieidetimp,a pri
agentdesp. | ar e .

Dinace @s tuderbt r ffagpaite:ma K idecasut,detricotat,ma K i des p ke $taask uscat
rufe K fieruldec £ 1 cat .

MAk | NIDE EUSUT

Ma K i detcusuésuntagregateucaresea s a mb Ipran acaderane ¢ a rciomd @dincSRigik t u
tricoturi, piele, folii din materialeplasticeetc. Sepot clasificad u pnli multe criterii K anume:d u pnbdul
dea ¢ Si bmaaualesauelectrice;d u (i o r inckisauf £ mad; d u ptdizarei universalesauspeciale.
Ma K idecasutestea | d ttdihuma K ipropaitz i sné&sacu mecanismumotor,mecanismel@uxiliarek i
accesoriile.Masa propritz i setcompunedin corpul ma K icm mecanismelesuperioarede antrenarea
aculuik de” nt i aa @dinmeplacadeb a zmeganismelenferioareae suveicii K ale materialului.La
ma K i mn é \efcwnat selceastastedin lemn k Bre ca echipamenimecanismulmotor (pedalepentru
celemanualesaumotor pentruceleelectrice).

Figura9.19Ma ki nt Figura9.20Ma ki nt
mi ni mi zat profesionak

MAK | NIDEEP I L ASTORSk IUSCAT RUFE

Ma K i deislpé ufad x e csuptttl mim agitarearufelor 'ntr-un bazin cu emulsiede sptlat,
put ©Onealiza,” f u n adé&domplexitatealor, ~ n ¢ Lt |'hzformaeea emulsiei, presplarea, sptlarea,
limpezirea,stoarceredil uscareaufelor. Indiferentde tipul constructival makhii de sptlat rufe, se disting
douw. operdii de baz: unamecanit realizat printr-o agitarecontini. a emulsieide sptlare 'H a rufelor,
provogad desprinderegparticulelor de murdrie de pe rufe H alta chimick, realizat de moleculeé de
detergentdin emulsiade sptlare, careseabsorbpe supraféhipictturilor de grksimesaupe particulelesolide,
aderentale rufe, solubilizhd astfelacestampuritt i’D p e r detditedelineoducereapei” bazin,golirea
bazinului, stoarcereapprirea Hipornireama 'Hi sa poi programa, participareautilizatorului la sptlat,
consthd doar n introducereaufelor 'H a agentuluide sptlare, stabilireaprogramuluide lucru a makhii, ‘n
func’ie detipul "elturilor ‘W a gradulii de murdrire, pornireamakhii ‘H scoatereaufelor sptlate’H stoarse.

Mathile de sptlat, aflate ‘ntr-o continlk diversificare sortimentall pentrua se adaptadiferitelor
necesit. i"&le cumgrttorilor, sepot clasificadupg urmttoarelecriterii:

aydestinaSie
ma kK desp | rafe;
ma K destorsrufe;
ma K demgcatrufe;
ma kK combinatedes p Lkl stortsrufe;
ma kK combinatedes p L $toask uscatrufe.

MMM MNEMNR
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b) moduldef unc Si onar e
F ma k des ip Lrufea t
d cuagitatorondulat;
0 cupulsator;
& cutambur.
F ma Kk destorsrufe:
0 princentrifugare;
o curulouri.
F ma k demscatrufe:
& cuexhausor;
d cucondensor.
c) n u mt delbadzine

f cuunbazin; ) _
7 cud o azine. Figura9.21 Ma k i nsp tdleat n

d) sistemulde” nctl zi r e
1 makdesiptfltarthct | zi r e;
1 makdesip tduam c £deeompletarep r e v fcweundispozitivde” nc L'l rzd orepor a't
K destinates fie alimentatecua pptr e " nict |l zi t t
! mak desiptduanhctitd amp lpe tetv fczum digpozitivde”™ n ¢ L ncorporai i
destinates fie alimentaecua precedelareea
e) gradul de automatizare
1 ma K des ip Lsimple;
1 ma K des ip tdutanate.
f) tipul programatorului (numaila ma kK desptlat automate)
{1 electromecanicucame;
1 electronic.
g) modul de ‘nckrcare (numai la makhile de sptlat cu tambur )
T frontal t;
f prin part.ea superioart

MAK | NDESPI L £UTAMBUR

Ma K idesap trufeadutamburesteo ma k idexstp L'l materufele suntplasate” nun tambur
orizontal,p a r &coperitedes o | deZipa laacrSe juene afiindcptr o dde s & t &rSburalui” n
jurul axeisalecuomi Kk cceornd dsauad # e rperiadici v £

Acesttip dema k sep & e t cel ma Hinela automatizarea p e r a&si pi £l I'odimpel procesului
des p t ltamburilser o t @ternatd/ n ambelesensuricu scurteopriri,
ri dirofeerxd b s d@ensdoua d femulsiade s p L Idia vazn. Se
a s i @aifel un randamentmai bunk un gradredusde u z uat rdfelor.
Tamburulesteapoifolositk lia stors,f £ amaifi necesaun compartiment
sauomakbsahar at t.

Ma K iamd o des tp £ rufect tamburorizontalcuprinde ™ n
principal:
i nst delsgp il areasyolul de a realizatoate opera
S i din peocesulautomatizatdep r e s pt p taldisepee ,
zire,deodorareapretarelimpeziref i n @ehtrifugare
i nstal affand Icaect decroimati@ ¢ Si,onar e
careprintr-o g r ude Bparate(numite traductoare)trimite
semnalelda programatorjar printr-o a | ¢ & ude aparate
(numiteelementedee x e c,U @ id € p kervitide goman
date pentrualimentareacu a pii’ nc L lezp mesap bt | ar e
s p t llimpezre,stoarcerak evacuareaapeiuzate;

Figura9.22Ma kK i nstp td
aut omatt
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Carcasamadnii de s p t ésteé x e ¢ wihtmuh adru metalic, pe caresuntfixatei nst al a Si i
enumeratenaisus,p r e vlaexteriorcup e rdn$ ia WéotS@rlal a PAdeastaareroluldes us Skiner e
protejareasubansamblelod a r  a reseticHi rol

Peperetelefrontal al carcaseesteamplasatablouldec o m a, peaicaresuntmontatebutoanelede
ac Si ale proggamatorului,” nt r e r ugpreralrecohomiprului 'H Ikmpi de semnalizare.De
asemeneda mathile de sptlat cu ‘nckrcarefrontalt, tot pe aceadt parteseaflt hubloul pentruintroducerea
‘nckrekturii de rufe. Hubloul esteprevtzut cu un ‘nchiztor ce acldneaz. 'H un “‘ntreruptor de protecid, care
opréte funclldnareaatuncic@hd uth mahhii estedeschis.

Pefa'elsuperioak, putem "'nt@ni la makhile de sptlat cu ‘nckrcare prin parteasuperi@t. capacul
pentruintroducereaufelor. Elementée componenteale instalaldi de sptlare sunt: bazinuldes p £ Isaur e
cuva,def o r difibdrict, e x e ¢ dih tad dé otS emailat, © mteriorulc £ r suntraontate” nc |l zi t or
electric,termostatulk r a ¢ o ta@cedstafurtunul carefacel e g tcu electeopompale evacuarea apei
uzate;e t a n eueer redeeptulhublouluisefaceprin intermediuluneigarnituriburdufde cauciuc.

9 Tamburulorizontal estede f o r enik | i ,ncd diametdumare pentrua permite” nc L runea r e a

c a n taprecialifladerufe (circab Kg rufe uscate) Esteexecutatintab | deo Sieokidabil,bper e Si i

find p e r f @r’mi@drigr, p r e z e metvu@ pedtruantrenareaufelor ‘ntimpuls p £ | Reo i i

latur a bazinuluiseface” n c tearufedor prin hublou,iar pelaturao p u sstefixat rigid axul de

antrenaretamburuluidec £ tmoterulelectric.
1 Cotorul electricpoateantrenatamburulrotativcuv i t reez d(penttuagitarearufelor™ s o | deSi a

s p L Isaucltreacua pdu r art cu YitezL mare (pentrustoarcereprin centrifugare) Motorul

estep r e v euzouperechede ~ n f £ wholine)r pentru fiecare din acested o uski t uUmSi i

condensatorse © n saezrtu una din bobine pentru a crea defazajulnecesaro b Si o@mp w |l u i

magnetic’ n v ©,rcé putetnrmi Kk cder et eot®rul enotorului. Pentruvitez r e d, lacest

condensatoesteastfelconectat n se@duder o t a iBatoruluis seschimbealternativ.

1 Mecanismulde transmisieesteformat din dout fulii, unafixatk pe axul motorului,c e a Ipadxul L
tamburului,cuplatecinematic’ reele printr-o cureade transmisie.

1 Electropompaestel e g detdzin prin intermediulunui filtru, pentrureidereareziduurilor de la

s p L I(scame,nasturi etc.). Filtrul este accesibil din exteriorul carcaseipentrua fi cur £ Sat .

Electropompaestec 0 ma npiraprogramatortie x e cevatuaireapeid u Bip L |limpearek i

centrifugare.

1 Elementul 'nctlzitor, ‘n tub metalig arerolul de a” n ¢ ladala temperaturi’'ntre 30 k 95 A C .
Re zi s tnecrtg azareputerean loumii 0 a p £'i mZOWesi 2400W.
1 Elementeleomponentalei n st @lécaicgdeeomandk a ¢ Si suntar e
0 Programatorul dispozitivulcarea s i @xecutaregrogramuluides p £ lakes” eéh,un deSi e
caracteristicileS e s £ tdun carekuatc o n f e cr8felexrngeadubde murd £ r Progeamul
des ptlsamref la succesiunex iduratao p eiitoradg pr e s p & p & rliapeeire,
stoarcerealbire, apretarex la temperaturapei” timpul acestoro p e r Rrogramatorupoate
fi electromecanisauelectronic.
0 Presostatuésteun traductorde presiunece sesizeaz dad- apadin bazinulde sptlare a atinsun
nivel prestabilitH arerolul dea " trerupecircuitul electrovalvei,oprind astfelaccesulapei” n
ma 'Hidrutatingereacestunivel.
0 Termostatelecu discuri bimetdice sunt traductoarede temperatur ,ce s e s i zdeaacztt
temperaturapeiestemai mict. de 32 CU(contact’ n ¢, 8 a &30 CJ) 'H respectivmai mare
de 93 CU(contactdeschisd a ¢>93 CU. Ele suntconectaté ircuitul elementului rlzitor.
Criceeta,” nc t lagei’r me @ 0 a s&de p 9XAY pentruapren t © m fierbarea
apei” ma K iSnctt.d accidemtal a temperaturiisub32 A ¢ etapelecen e ¢ easd et as t t
c onddoglucela” nt r et @ pne wegp@graimuluik conectagaelementulu’ nctl zi t o
p © halkatisfacerea o n dim@usegl iu mwareprogramulc ont i nut .
9 Electrovalvaesteun elementdee x e caarg’i red e p If ium aelé&diirerarecua pama ki ni i
desptl at .
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Ma kK iaud o des tprhasestep r e v fcwowsuspensief o r ndan t b patinedin ferodoy
pentrureducerea i b r prHdusedeelementele n s t aldsgpdilmeEcumk cug r e weechBibrare,
" mcopulmi ¢ k amditadiniv i b r gpr®dusedetambur” timpulc ent r i fugbkr i

FIERULDECI LCAT

Fierul de c L | astaunul din primele aparateelectricefolosite” 1y 0 s p i dh Ir @ cwsucoed
vechiulc £ | cdintf @ mct &£ r bAisnti, aparatulelectricdec L | esterhultp er f e,cpSirom a&StO©n d
tratamenteleimidotermicece seimpun.

Cnbrtctminteamodern. din fibre sinteticenelfonabilenua” aturatfierul dec £ | @ dirhpptriv,
i-aimpusp e r f aredétiabdereglareaemperaturiHme n "Hi ei”elimigebe constante.

Fierul electricmodern” 'Hia z ef auzntc "Hi ape efdctul ¢lexttotermica s i g womoditateH i
s i gt axploHtare.

Fiareledec L | sealt a sd ufp tc:t
” :;" aydestinaSie

0 fiaredec t | dewihj, cumasamaimi de0,75kg,
0 fiaredec L | dewtasnica v ©mada n tl.25e Bkg;
0 fiaredec L | perdartiatelierea v ©mada n 6k &kg.

_2..1/

-

&J“ |

Figura 9. 23.

b) d u potp "Hi percardlegot executa
E fiaredec L | satmplgt a terdmoregulatare
E fiaredec t | coradlareaemperaturii;
E fiaredec t | coradglareaemperaturik cudispozitivdeumedre arufelor.
c) conform elemenului ©~ n ¢ Lt lczcaré esteechipatfierul dec £ 1 ¢c a't
0 elementl © mlztor formatdintr-or e zi 81 e otHLg Icabapt| taccelr a mekzi & n "Ha
fiind executat din cromnichel,” n f £ ‘sUbformauneispirale mo n t” amtetiorul unorcanale
practicaté placac e r a'lHiicapéritecup a glihdc e e a Mp ocapladdc e r a mi c t ;
elementul dlzitor formatdintr-or e z i &1 e gitHtd 1ceik £ gcerdnice;
0 elementul” rlntor format dintr-o rezideriHielectridc * i o r aetb a n'd kHu r petuk
suportdemi cani t t;
0 elementul” alztor format dintr-un tub metalic,” mteriorulc Lt rueé ai ®1 ecds®ei c L
“"ngl Obdatatdter morezi stent t.

ox

FIERUL DE CI LCAT SIMPLU, F I R TERMOREGULATOR

Acesttip defier decticat arecaelementecomponenteirmttoarele:

Elementul” n ¢ L |egté constituit dintr-o r e z itsi tnet nr O dhringcdorp izolant. Ak ezar e a
r ez i s toerpulgzelantsepoateface” nunuldin modurileprezentatanterior.

Talpa este piesade metalcarep r i me k t dda la @lementul” n c £ Ik Zoi transmite prin
s upr sap & Giantf e robiectaluidec £ | Estet e a | dind atnéd Ssalialuminiu. Pentrua putea
alunecape rufe,s u p r a h & § aestebiae lustrd t gerfectp | aknidu marginile u K ootunjite. De
regeatéeasipiasterniSc h salicar t obmiar tahtulared o umicia d © n cardparmitc £ | «at ul
“n jurul nasturilor.

Presorulesteo p i edm £ o ndarese punela unelefiare de ¢ icdt pesteelementul” nc L IA®i t or .
dublulroldea” n ma ga#zli chéeami c kK corcagareutilizatorultrebuies apesdierul pematerial.

Carcasaa s i @qeppetiregoresoruluik aelementului” n c £ ISefi a4 o fr inligekseforme, din
tabk deo Sacdperit cu stratprotectorde cromsaunichel.

La uneleaparatepecarcak sef i x éisadehparat|acaresea t a Herdonuldealimentare.
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McGnerul esterealizattotal saup a r difi naaterialtermoizolant cumar fi bachelitaDimensiunle Hi
formasuntastfelalese n & ®te r roprindere” m@ni, carest excludoriceriscdear s ur t .

Acesttip defier dec £ | ared tc 0 mp o rsa&ancd etemanteca Hfierul dec £ | simglt,” n
plus a v ©untermoregulatorcu ajutorul ¢ tia sepoateregla” mod continuutemperaturanf u n deSi e
naturamaterialuluidec £ | Deaasemenedijerul dec t | maaestep r e v ¢up lampade semnalizare,
careestea p r i mirspul” nc £ e 2 ir seliectrioeS e i

Termoregulatorulesteo comp o n eae tn¢hide sau deschidecircuitul electric de alimentareal
elementului'nctlzitor, ‘n func'té de temperaturatlpii. Secompunedin: ol a rhilmetalid, dowt lame,una
elastid, cealalt-fixt, p r e v kurontacteelectrice o cant dereglarel un butondeacidnare.

Lamelabimetlict estesolidat prin intermediul unei tije izolante cu lamek elastid, la cuplarea
fierului de cticat la re'elg temperaturdtlpii esteegat cu ceaambiant. (15-20 WC), lamelabimetalid este
plart, ‘nchizad prin intermediul tijei izolante contacteleelectrice ale lamelei fixe, respectivelastice.
Elementul” n c t [fimd dulotensiunetemperatura t Icprieilametapimetdlick sec ur bgedator i t t
coeficientuluide dilatarediferit al celord o umetaledin caeester e a | id 2z 4d to & pmEmedmediultijei
izolante lamelae | a s Contacteleelectrice se deschid,” nt r e almen@meatlementului” nct |l zi t o
Talpar t c ise ldmelabimetlict revinela formasai ni SdarRloa n u ni € mp e rcantactalet
electricese” n c h ie i u-prdcasulde” n ¢ £ Prinirotirea butonului de acldnare,camade reglare
mo di fli e Ltdinmeale d o ucantacteelectrice deci Kk itemperatue ma x i lmmtarese” ntr er upe
alimentarexuenergiee | e caelemeattlur nct !l zi t or .

APARATE PENTRU CONFORT 1 | I BN BENOCUH NH

Microclimatull o ¢ u ¢omstBeeun factordeconfort'li g i demadrei mp o L't maina&8udui.

Al t damaménajared n ¢ L plea d udomd@biierk d e ¢ o r &e@pemataraumiditateak € o mp oz i Si a
aeruluicontribuiela asigurare&limatului confortabil” familie.

Parameir de confort privind temperaturaymiditateak € 0 mp oaeiul@sutp e r c difprindgi
la individ la individ (numai” ©azultemperaturiiv a rile sutdela1l 6 Aa®2 6 A Omiditateaaeruluios
ci | éngurut a 65%,iar c 0 mp o poat&ii aap r e @784 akot, 21% oxigenk 1% altegaze f £ r L
S ub st bBur&koaref t oxid decarbonsuspensisolidesaufumdeSi gar & .

Condid€ggi ieldidl o c uimporkd n d e p Ppafulla, Kk B@an Si nearedex ur Lt eni e
tuturorobiectelor, n d e p kesurilar menajereetc.

C industriae | e ¢ t r sepredhcazi aparatex ma k carecortribuie la asigurareaonfortuluik i
igienei cumarfi: ventilatoareleins t a | d@'Sm ¢ 4 &spiratoade,deprafetc.

a. Ventilatoarele suntaparatecare,r e al be©ndhloa Sactuli" " ncLepetr er mi nt
accelerarea v a p aapetkrastfel Kk € o b o ne@peeturiiDa cderuldintr-o” n ¢ Lt gsteexhaustat n
exterior,contribuiek fa schimbare& o mp o wii( didaemldin” ot paioti e mp e mairt iud ikd at Lt
C 0O mp owii cSéistedcds” exteriork 1 tocullui p £ t r altaed).e

P t r ompoaentale ventilatoruluisunt:

0 micromotorelectric(puterel5-100W);
carcas& o0 n f aicdihimaterialelectroizolank tarepoateconstituioi z o lsa il € ment ar t
ventilatorulpropriu-zis saueliceacu palete;
sistemulde montare d u gelul ventilatorului, trebuie s tasiguremontareape tavan, perete,
geamsausimplaa K e zpa bireu. Sistemulde montarepoate asigurak ioscilaread i r ec Si e i
curentuluideaer” nunsingurplansaugiroscopic;
0 sistemulde conectarereglarek control (conectareae poateface” mai multe metode,iar la
cele portabileestede tip Z), regulatoareledev i t teeutes & e d vitezap © Hat50% din
vitezan omi nal t ;
0 dispozitivdedep r o t eorst@litegling r £ tep r @ t apdefeioresistemede blocareetc.

C e r igen&ae de calitate. Ventilatoareletrebuies tasiguremi careaaerului” h n ¢ Lspuspre
exteriorullor” n o n &sii $ieincpowiatoaresthufies u p L r ki e p Isacuritate.

C o n d itefnicede securitatespecificeventilatoarelorsuntimpusedef unc Siloo nmir e@ar e
" aerliber. Pel © ncgldlaltec o n ddé s§duritatecomune aparatelorclectrocasnice, p r i vpericofele

ox Ox Qx
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mecanicegeneratede paletelerotitoarek imi kK ¢ anoreventilatoae nu li seimpunr e s t deosebifei i
Carcaseledispozitivelede p r o t, elengntaesimilare trebuies ta i bl z i sneecmPsiud i ci ent |
put nmd e priumacadumrulunorscule.

Pentruventilatoarelecu paleterotativede duritatemai maresep r e wmiflodcedeprot e cr@puste,
iarc o n s t’'r mpci Settegexbardurilorde atac.

Cpri wirmSe& mpbei iec a r,wweailatbatelserie a | 7 xlasald, H 'HIll.

Pr ot o 81k a esieffoartei mp o r gertroverttilatcarele caresemo n t € aferelstre,” n
acestcazseconstruies¢ o0 o n ddépSri oi t eomtrgstropilor. Alte ventilatoaresunto b i K (neprotejate)
sauprotejaté mpopiicka ur il or .

C o n d ipivind aptirudinedaf u n c $ seoeferd la debituldeaerk vitezader o t ®ebitule
aer se mt s o eurahemometru” rcamerede dimensiuni K iforme standardizate” f u n ad&tipel
ventilatorului.

Caracteristiciletehnicefuncionale aleventilatoareloser e fla r L

6 mt r i vestilatoarelof mi r rameecerculuidescrisde eliceaventilatoruluiestede 200-400
mm pentruventilatoarelelema «<#00-1 800 mm pentruceledetavan);
n u miwtezdlor(1-3);
vitezaaerului(2-8 m*/min);
tur @8&0A000nr.r ot aS);i / mi nV
0 felulvent i(cuciSn & ¢ Samor mecanisnoscilant).

Sortimentulde ventilatoare.D u psistemuldec o n s t, venti@ddrelesunt:dema sdu¢ ol oant;
detavan.

Elementelede d i f e r esortinentsk sunt sistemul de montare, mt r i meéf@ama elicei
(ventilatorului),viteza,formacarcasek sistemuldep r ot e c "Hi e .

Ventilatorul de mag. construitcu un micromotorde20W k t u r de3 #4082 000 ture/minut,cu
elice din materialplastic a v ©treichalete asigut. un debitde aerde 2/4 m® pe minut. Carcasalin material
plastic’H suportuldin tije metaliceasigut. o b u stabilitatelaoma gte d u s £ .

Qx Ox O«

Figura 9.24 Ventilatoare Figura 9.25 Ventilator
Cu picior de mast

s

b. Aparatele electrice pentru © n ¢ £'h Iza ¢ u FahoSireaaparatelorelectrice pentruridicarea
temperaturiiaerului’'n © n c £ pderd iolcenures$ed sol e he midetlc’ Ot i t WasStirii ct t
necesitatex inumai pentrus p ac@ volum mic. Aparateleelectricede ”~ n c tdeé tipul tadiatoarelorde
c o n v sau&iswlariHtsaua radiatoarelorcuc i r ¢ ddliehif segot folosi ca sursesuplimentarede
"otk | @eéereeply 'ncamerelecopiilor mici) saupentru” n c tldcae. r i

D u pmoduldef u n ¢ Sk dedisdribuireac £ | d urr dttiateleelectricepotfi:

0 nctl war adda&iect L ;
0 "nctl eus ubd bdaamrcald,;
0 " nctl eviecunoubaredec £ | dur L.
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Ptr Gompoeentel i foeudetul” nct | zastfebr ul ui
@ ctl zicuroad idd isecampundin:

d elementul nc t lcxoirteati &t e od@bh082000W;

0 carcasau ecranreflectorizantmetalic;

0 sistenul defixare( pi ci or uke) ;

0 racordillar e $perdd i cilp £ mOn.t ar e)
Cnctl zdus o & rdederedldsecompundin:

d elementuln c L | (zn & >lidsetsecahfHis ride 10a02G00W);
carcasane t a tuiordidiu dea b s o a heidiuieece’H deschidereu g r Lperararefularea
aeruluicald:

“ntr ek mipdnttorre r auedenire; r
motor electric;

t ur bauvertilator;

racordlar e Se a;

0 sistem de fixare.
Radiatoarelecuacumularedec £ | ccupring:

0 element nctktl zitor;

0 carcak(dinmetalt a ptletr acot t) ;

0 elementdeacumularealc £ | dur i i
(ulei saumag. ceramit);
termoregulatar
“ntr e Hiagoddlaroe "He a ;

0 sistemderularepentrudeplasarea h o c ui n "Ht .

x

Qx Ox Ox ox

Qx Ox

------ il

s

<

Figura 9.26 Radiator Figura 9.27. Radiator
cu ulei cu “ncktl zir

C o n deigé@deralede calitateser e f l@ gapacitated n ¢ £ | zriddaduanizeecltd chierce s ar t
pentrus p a ddi’ w lc Lf | Lapkdduces u p r a ~ ‘Mpietdérideic & I dHENetgie.

Conditile speciale de securitatese impund at opreirtitc u peocare d frH 7 eélementul
" nc t |I” aprovogareade arsui sau chiar incendii. Co n s t apamtdtirde ©~ n ¢ £Hinorimele de
securitatdinds £ e d onudt tiscul unorastfelde accidente.

C o n d idé&deedurltagsspecialeser e f l@temperaturilede” rlzire maximadmiseas upr af e Se |
accesibilecu degéul de control, a grilajelor de iehte ale aerului” n ¢ ta umor materialetextile care pot
ajunge’'ntimpule x p | o adprbpieredaparatelorprecumk i Alzireap e r e tHa &daratulestea Kk e z a t
la apropiereana x iantdkmidexto n d deinci Jieonar e.

P r ot adecs@biteseimpunk pentruf u n ¢ $iamma rmas i Lt dess@raiensiunenefunc
S i o mrhordispozitivedep r ot e © St ecwntatgrialetextile a orificiilor de aerisire lipsa lichidului
pentruaparateleu acumularecalareamotoruluilacelecut u r btc. n £
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Co n st aparatefoded n c #rébuaidadtfelc o n ¢ € pctOlt
0 elementelé nc t | Z icdzol'am e seaup,s huc a ¢ep tSri mewlice( c a r k a wic.)

p r o v oscu@aratit;

0 aparatelecareco n Jichide,las upr a” s dbderzi s @O n'dheracstcd e L a griatr-o
supdegsti gur anSt;

0 ~ pazulc © mphr,din cauzad e f e ¢ Smatemalietbpiter(izol a ositor) acestead huses c ur gt
pes u p r debubdparapadosed. ¢covor),p r o v oircendiid

0 nutrebuies fie p 0 s iatngerecum© naglementelof b | z K hid @k ter u ladcestea a
unoreventualematerialetextileinflamabile,g r £ t dep e b etecbulpds die fixate sigur;

0 racordareda r e %erae a | ipdnecardoinecareau condudori cus e ¢ S ibinersg a b’ h i t Lt

f u n deSuremtuldealimentare.

Cer i mpriviad aptitudineade f u n ¢ S sea red raetetnperdura aerului” n c td difarite
d i s tdeaap&at,latimpul de atingerea temperaturiindicate,la stabilitatea® timpulf unc Sbaoaa £ r i |
d e p | aautkrui ridiemadevrarek la continuitated i v c £ t d@aradteristicgp r i n d iumeacISH on al
estevolumulmaximal ™ n ¢ £ p @repotfid n ¢ Llhtenmpératua de confort.

Sortimentulaparatelorde” n c telecrricesed i f er d o Bnbdalzdd” n c Ld aciului,e u p L
formac o n s t rputerdalemdntlui ©~ n ¢ £ Impduldeomontare dispozitiveledereglarek control.

Cnct !l zélectocacu md @ HHi e sexdampundn suportuldes u s "Hielengentw ,nc t | zi t o
(r ez i sntfetniddamchit £ nun tub ceramic)reflector,a p L r (grite)ade S&@ meaubaremetalice,

f i ddaparattucontactdep r o t eomiitéitoeuketc.

Re z i sld apardtdecur a d isa "Hi cek |pZ deBOC. Easemo n t é abadrul oglinzii
reflectoaredin o "Hachelat.Putereaa b s o delbair te telede ordinul 500-2000W. Celede 1000,1500,
2000W auputerilecomutabile” trepte.

Cnc t | z eléctoca cuesuflartt de aerse c ar a c t enini antermeacu ajutorul unui
electromotor a unui curentde aer care esteaspiratprin ferestrelede a s p i preatittiteé marcasd n € t |
zitorului 'H suflat pesteelementul” n ¢ L |caré’itr a rdastfd temperaturaiar prin orificiul de evacuare
esteexpediat n a mdaot e mp e de®F95C. L

Termosuflantelemodernepot aveala fereastrade evacuarefiltre de ¢ u r L adruluigaa pentru
reglareaemperaturiundispozitivlimitatoral” nc id @z ir$t e n "He i

Termosuflantelesunt construite” wliferite tipuri, avahdr e z i s tecl®OG2000 &/, care se pot
conectd ftrepte.

Cnctl zéuveotdatorsdaep r e d iu gutdreaa b s o rcdpacitates u f | @ainlt én "Hi oz i t
temperaturaerdui la 25 cmdefereastrade evacuargformacarcaseistabilitatea.

Cnc k| z ielectieecueatumulare nuc e d ecatzl tdlivectaeruluidin® nc £ piénrcee,l zes c
un agentintermediarcu capacitatemarede acumulareac £ | daareapdi estec e d a bunrinterval de
timp mai lung ca agent de acumulare se folosesc: lichide p t , unhaterial cesamio,t er aCuo t t .
ajutorulacestor n c L | ,znetgiat aerrerhiuamnti dealéntentul’ n c L lestemairo a S iutlizat tiar
" n c t lcantinik ke éhu pldconectaredelar e Se a .

Radiatorul cu ulei are aspectulunui calorifer de termoficare fiind construitdin t a bvlotp si t £ .
Regulatoruldet e mp e cudetmostala s i dplogirdae ¢ o n acoréntuluiconsumat

Radiatoarelesed i f e r prim fHU ke lud me n fiHC L IdHpiintpaterelar e z | selearicgHe i
Volumul deaerdin” n ¢ tqarepoaefi © n c tedtezuat® maimarecuc@n u mie lud me estéthal o r
mare dartrebuies ke"Hi comt’Hdetemperatur& x t e r'Hdetermd. z o Icamétiela.

c. Aspiratoarele de praf electrice suntdestinatec o | e prafdlui’'Haii mp u r ide pge diferiteo r
obiectecasniceHdin = n c Lt Pneletipuri de aspiratoargot efectuaH alteo p e r adg pulverizare,de
s p t ldavopsire

Aspiratoareld u n ¢ $ iponrcreageauheidepresiuni  mteriorul corpuluiaparatului” ocareaerul
esteaspiratcu prafulk i mpur det 8§ iHarbd U reisuntk @ i"Hi p& wntfileu, iar aerul trece mai
departéHi L ¢ enatdrugfiind apad refulat © exteriorulaparatului.
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Aspiratoarelesec | a sastfeli ¢ £
d d u darmac o n s t rdidiuxul deaek: aspiratoareleu flux orizontal; aspiratoareu flux
ascendengvertical);
0 d u pntodul de utilizare: aspratoarede mobilitater e d wasplatparemobile; aspiratoare
dem©n t .
& du p moduldecolectareal prafului: aspiratoaresu colectaregrafului pe filtru; aspiratoare
cucolectaregrafuluie x t e filtrutuia(r “¢accolectora | £t ur at ) .
P £ r Sampoeentale unui aspiratorde praf sunt: carcasafiltrul de praf, turbina, motorul electric,
accesorilddea b s o pibs8lédealimentarecu curentelectric.
Carcasapoatefi me t a $audintmaterial plastick ic o n $ieseleprincipale ale aspiratorului.
Formacarcased e t e raspéctubxteriork posibilitateade manevrarépurtare’'n m© nttagere).
Turbina” fh o r dadisccu palete fiind rotitk cu vitezemari,c r e e depresiung@eunadinf e Sel e
saler e f uder@ceugdresiungec e a If alStEh | | ¢l© kidulef or Sat .
Motorul electricdemaret u r,a4090020000r o t pe1ginut areo puterede200-600W.
Filtrul depraf,princarec i r aewladpiratdin® n c £ p e & iempeu r cateseffoicblecta nt r
unfiltru sac( “interior) saus tadadepefiltru © nunalt saccolector.
Accesoriilede aspiraresau pieselede ¢ u r tc@nistaudin racorduriflexibile Kk piesede diferite
forme pentruabsorbiregrafului de pe mobilier,covoared u Kk u ete | e
Ce r i pgeBerdlede calitate.Aspiratoarelede praf de uz casnictrebuies £ unc Si ehgmeanSt
K$i | en Ss izohtuaeficeeriHEL nolectaregrafului.
C o n d isjecidletiesecuritateser e f, e primul r ©O,dadp r o t @par@uluencazulobt ur L r i i
fluxului de aerde a b s 0 K @W&ri tec a motorului electric de maret u r aaiatelnu trebuie st se
" nc it | exeesiwacotblocarep a r Saiowitiilbr de aerisire (refulare). Alte ¢ o n dspedtileiprivesc
i nf | prafutui@bsorbit carenutrebuiesased e p ypexcantacteleelectricesau” nt r e rAsppatotulo r .
fiind un aparatcaresef ol o peowstu® randreHlad i sttdeprifZadecurent,” mc e g tttu a "Hi e
putdnd intervenis o | i meacdnicealé cordonuluide alimentare,astfel acestatrebuiesafie fixat ferm 'Hi
suficientderezistent.
Aspiratoareleseconstruies¢ nlasadep r o t lelicHHI 'lehu suntprotejatda umiditate.
Aptitudineade f u n ¢ "Hi" aazal aspiratoarelagrfind d et e r ohdpoterdadea s p i Hide ™Hi e
C 0 n st piegetoftik cau r Lsdr roeb € amzan dmaithficile. Standardelale statp r e vekifdarea
aptitudiniilaf u n ¢ "Hirio ' nraa eeastdel r i
0 Capacitateade a s p i sea "alil &€ uda eaport £ n tputeweade a b s o,rabp™Hieed u @ & £
depresiunea r e 'ld dehitul de aer, 'Hrandamentutaraport” n fputeeeadea s p i r W Hi e
putereaa b s o delar & tHdéiva
0 Capacitateade ¢ u r t deliacuraujarea prafului de pe covoare,s u p r plénedtte, de pe
mobilk etc, careaufosta 'He peos @ p r pehtacHLr 'Habtorbitedeaparat.
Semaiver i fict:
0 capacitateaecipientuluide colectarea prafului;
0 cantitateadeprafe mi (sstc L geaspitatpr;
0rezi ateplas§e;
0 ~ n c e rdedaur r dfabilitatea);
0 nivelul dezgomot.
Caracteristiciletehnicef u n ¢ Weare ch e tl e raptitudinledef u n c Ssumt:n ar e
d putereamotoarelor;
0 t ur mdforulai;
0 depresiunea e a | deaparath mmc o | odaa gedaude mercur(8002000mmc ol oant
deapt) ;
debituldeaerrefulat
durata de funcSionare fLtrt oprire pentru rt
masa totalt;
sistemul de deplasare pentru aspirat

ox Ox Ox Ox
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Sortimentulaspiratoarelor.D u pdte s t K mad§l deatilizare aspiratoarelgot fi: deuz genera|
cu masamare K in u minare de accesoriide ¢ u r t r8dordagela cordon flexibil, aspiratoarepentu
autdurismek pentrus p angci (i u K ocat iede & b s o rtbaeiapiatoare(cu peti rotitoare pentru
covoare)aspiratoargentruhaine(perii cu aspirator).

Varietateas o r t i naeasptratobrélorde praf a crescutfoarte mult, ca urmare a preocufrii
creatorilorde modelepentrua u Kk unmaaevrareapentrua asiguraaccesulla locurile cu praf 'H, mai ales
pentruafacilita golireaprafului colectat.

Formak f u n ¢ $ iaspinataredoasted e t e r ,mimaraparte dec o n s t aspiato&rélacu
curentdeaerorizontalsauverticalHd u pnbdeluldecolectareal prafului.

Aspiratoarelecuc i r c ot B & @actulmit b | e ptafela runsaccup u nqre” nde el i neH
‘Hrolul defiltru. Acestsistemimpunep o z orizéintat acarcasesau” m© nHd e t e robturareéiltrului,
dasec ol e anulgpeafHiE | r ¢ U h @ FHeaaenuluitEkten e ¢ epawaddricire.

Aspiratoarelecuc i r c wle a § peemt¢ @ n s t maic K aasistemuluide colectareexte
rioaraafiltrului Kk Df unc Sdedma,dd & b c £ Imptorulué Acesteaaucorpul” h ordat al ot Lt
saucilindre verticale.

Modelele de aspiratoares-au diversificatk in ceeacep r i vfemat fiend aspiratoareu K 0 der e
moOindea s p i 'r mefuhgeeacarcaseja s e mt nduh b & ¢t e sauaspiratoareutijal u nkgsacul
al Lt tdozaded h s o fiird Pditije Kk sefolosesca s e mE mi tt @aciaisulc o aldun g £ .

Aspiratoarelegrele trasepe ro Hse folosescpentruc u r £ @voaredoak mochetelocus upr af e Se
maria t getaleu s c,a &XtCuk a mp G@EUMaAnte.

La aspiratoarelenarid i f i c suhtprav@atddescordoanelale alimentarecare,fiind prealungi,
sea g ad8dbiecteledin ¢ a datfel, furtunul flexibil prealung esteincomod.Unelefabricipr oduc tt oar
ampl asetarzérlagpap el aultaresema n e v dogagleats pi r a Si e .

Figura 9.28 Aspirator Figura 9.29 Aspirator
cu apt cu sac de colectare a prafulu

d. Climatizatorul este un aparatcare” mb u n & tmicrddéntdtuld o ¢ u prim "bigtimizarea
temperaturiiu mi d iHad éHnp o aerulidi e i
Sepotclasificad u p& mt t oriterice | e
a) moduldeproducered curentuluide aer:
o cuelice;
o cuturbint.
b) modulder L ca aerelui:
d cuagregafrigorific;
0 cufiltru evaporator.
c) modulde” n c¢ td aenului:e
0 curezistorneprotejat;
d curezistor tub;
& cuagregafrigorific reversibil.
Principaleleelementecomponentale climatizoruluisunt:
9 Carcasa dintablk deo "He & p scu 2 oftificii protejatecug r L tpanrcaeser e al iazead z ta "Hi a
aeruluidin exteriorul | o ¢ u irespétgivirefulareaaeruluic o n d i "Hh o o a € mntéttor. sunt
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amplasateoate celelalte elementecomponentefiltru, ventilator, agregatfrigorific saufiltru eva
poratorelement nctl zi t or .

1 Ventilatorul, a ¢ "Hi d® matarul electric, producec i r c¢ d loa "BHadrutui, folosind pentru
aceastdie oelice fieot ur bi nt .

1 Filtrul r e "Hunmulepraful, polenul’Haltei mp u rale aedullidfiind formatdin d o sdutrei etaje
defiltrare.

1 Agregatul frigorific g e n e rtempersri sub ceaa mediului ambiant, prin vaporizarea nd r
i nst alna& i vmuk gaz u 'Hdichefiabil prin comprimare (freon), numit agent frigorific.
Elementeleprincipalesunt:

& vaporizatorul formatdintr-o "ela v #i o r dak e r p easteampldsaped i r ededéfilaa
sarea curentuluide aer,p r o d urctCcniedrubiiprina b s o ¢ h THiksaladeéci £ tagestul
frigorific caretrece” mtaredevapori;

d condensatorulrealizatdin "Bl a p & e v kcwanipgioareder & ¢ arerau) deaceda” exte
riorul carcaseic £ | daubrsao rdéviagotizator; acestfenomenesterezultatulc ondens L r i
agentuluifrigorigen;

& compresorula s i @u rrfc aderstuldifrigorigen,a s p i va@nid f | avifiorizatorpe
care” 1i e f u $peenrdensator;

1 Filtru evaporator ~ n d e p If ium el#Hitec i olimatizatoarelemai simple. Principiul s £ de
f u n c "Heste:aeaulcad aspiratde ventilatortreceprin filtru evaporatorcareeste” mb iclaapt £
p r o d uevaPanadeacesteidtdecis ¢ L dtemperaturii.

1 Elementul " nc t | famat dinrr e z i <lectrice’dléH e Z adalea curentului de aer, produc
" n c t laeruluip ®datemperatural or i t £ .

9 Termoregulatorul permitereglareaemperaturid u @to r i n "HL .

Climatizorulestedotatcut e | e ¢ ocaredobieér,comenzilede pe panoulfrontal al aparatului.
Caracteristiciletehnicefundionale ale climatizoruluiser e f la:r L

x Tensiuneaealimentarege x p r i ma t(220iV).

x Putereat o taah sto rebxiptr i',mmaat i & Wi aardcteristit arevalori cuprinse” nt r e
2000k 5000W.

x Temperaturani n iaeekuluilai e 'Hd x per, i" G éstec u p r i miHABC U

x Temperaturana x i amdruluilai e Haé x per, i” l@dkstec u p r i mzxeeC U

x Capacitatealer £ c i e pr, ecantitaieedec t Ir & e d detcdrentulde aer” minitateade
timp,e x p r i’ rkibpdalbrii peo r (kcal/h);estec u p r i mtkG@@3000kcal/h.

x Capacitateale” nc L I 2 pr eaniitaieedec £ | ¢ u ri kde curéntulde aer” mnitatea
detimp,e x p r i rRibpdaarii peo r (kcal/h);estec u p r i mta@@3500kcal/h.

x Reducereau mi d iaérdluiHi ninitateade timp, e x p r i~ m@Edcentepe o r (R6/h); este
c up r’i mtisve8,5%/h.

Dot tsuplimeatarecarepotfi © n t ©dunt: progemataul, cu care se poatestabili regimul de
f un c "Hialcapasatulaicu p © nla24 ore * n a i anftiwHwaultifunclgnal, i ndi € @n d adiive | e
(" nctrizd iredumagea mi d i Higmidiraiug curentuluide aeretc.
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Figura 9.30 Climatizoare
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