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INTRODUCERE 

 

Cunoaĸterea mŁrfii de cŁtre specialiĸtii din comerŞ are ca scop satisfacerea, ´n condiŞii 

c©t mai bune, a nevoilor consumatorilor, ´n ceea ce priveĸte calitatea ĸi sortimentul de produse, 

promovarea produselor pe piaŞŁ ĸ.a. DacŁ mŁrfurile alimentare au o importanŞŁ deosebitŁ, pentru 

cŁ stau la baza vieŞii ĸi sŁnŁtŁŞii consumatorului, putem spune cŁ ĸi produsele nealimentare sunt 

tot at©t de importante, deoarece acoperŁ nevoile de protecŞie biologicŁ a consumatorului 

(´mbrŁcŁminte, ´ncŁlŞŁminte, locuinŞŁ), satisfac nevoi sociale, culturale, sportive, de igienŁ ĸi 

confort ambiental, uĸureazŁ munca ´n gospodŁrie ĸi au rol de protecŞie ´n general. Deci, 

produsele nealimentare rŁspund unor nevoi multiple ale consumatorului. 

O altŁ particularitate a studiului mŁrfurilor nealimentare este aceea cŁ ele nu-ĸi pierd 

valoarea de ´ntrebuinŞare imediat dupŁ consum, ca ´n cazul produselor nealimentare. 

ĂConsumareaò lor presupune o utilizare pe o perioadŁ ´ndelungatŁ (mobilŁ, electronice, 

electrocasnice ĸ.a.), timp ´n care trebuie sŁ-ĸi menŞinŁ caracteristicile de calitate, cele fizice, 

chimice, mecanice, ergonomice, tehnico-funcŞionale, de confort ĸi igienŁ etc. Unele dintre 

mŁrfurile nealimentare formeazŁ grupe de mŁrfuri, numite chiar ĂmŁrfuri de folosinŞŁ 

´ndelungatŁò. MŁrfurile nealimentare trebuie astfel realizate ´nc©t, pe toate fluxurile logistice 

p©nŁ la postconsum, sŁ-ĸi menŞinŁ calitatea ĸi sŁ fie compatibile cu principiile dezvoltŁrii 

durabile, contribuind la sanogeneza ĸi menŞinerea echilibrului ecologic al mediului ´nconjurŁtor. 

Aceasta presupune realizarea produselor prin cele mai noi tehnologii, care sŁ asigure calitatea 

prevŁzutŁ ´n normativele ´n vigoare. 

ComerŞul cu mŁrfuri nealimentare reprezintŁ, ca structurŁ ĸi varietate, cel mai important 

sector al comerŞului cu amŁnuntul. Oferta de mŁrfuri nealimentare este, practic, nelimitatŁ pe 

piaŞŁ, fiind ´nt©lnite produse provenite de la un numŁr extrem de mare de producŁtori ĸi 

distribuitori, unii de tradiŞie, dar ĸi o serie de firme necunoscute, interne sau externe, europene 

sau din cele mai ´ndepŁrtate zone ale lumii. 

Produsele ce fac obiectul comerŞului cu mŁrfuri nealimentare satisfac o gamŁ foarte 

diversificatŁ de cerinŞe ale consumului populaŞiei, incluz©nd elemente ce Şin de consumul 

intermediar sau al stocurilor de investiŞii. Din aceastŁ perspectivŁ, comerŞul cu bunuri 

nealimentare presupune sisteme diversificate de aprovizionare, de formare a sortimentelor, 

utilizarea unor tehnologii comerciale, personal cu pregŁtire complexŁ, reŞele vaste ĸi neomogene 

de desfacere cu amŁnuntul. Un aspect specific pieŞei produselor nealimentare este acela cŁ 

unitŁŞile de desfacere cu amŁnuntul vin ´n contact cu segmente de populaŞie, av©nd o cerere 

caracterizatŁ printr-o mare mobilitate, produsele comercializate fiind, ´n cea mai mare parte, 

fungibile, cumpŁrŁtorii av©nd astfel posibilitatea unor substituiri frecvente a acestora ´n procesul 

de consum. 

Diversitatea produselor nealimentare a condus la structurarea comerŞului cu aceste 

produse pe diferite ramuri ĸi subramuri, cum ar fi  domeniile textilelor ĸi ale ´ncŁlŞŁmintei, 

produselor metalo-chimice, articolelor electronice ĸi electrocasnice, mobilierului, materialelor 

de construcŞii ĸi de amenajŁri interioare, produselor ceramice ĸi din sticlŁ, produselor de sport ï 

turism ĸi divertisment etc. (Patriche ĸi colab, 1999). 
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TEMA 1 

-A2&52) DIN 34)#,A 
 

Ċn cadrul bunurilor de larg consum, sticla ĸi mŁrfurile din sticlŁ ocupŁ un loc important, datoritŁ 

proprietŁŞilor lor deosebite pe care le prezintŁ. Ċn anumite domenii de utilizare, cum ar fi  articolele de menaj, 

geamurile, articolele optice produsele din sticlŁ nu pot fi  ´nlocuite, cu bune rezultate, de alte mŁrfuri. 

Sticla reprezintŁ o substanἪŁ solidŁ, amorfŁ, transparentŁ, translucidŁ sau opacŁ, durŁ, cu un luciu 

particular, lipsitŁ de flexibilitate, casantŁ, rŁu conducŁtoare de cŁldurŁ Ἠi de electricitate, formatŁ dintr-un 

amestec de silicaἪi Ἠi obἪinutŁ prin topire. 

Materiile  prime folosite la obŞinerea sticlei 

La obŞinerea sticlei sunt utilizate materii prime principale, care oferŁ acesteia marea majoritate a 

proprietŁŞilor, precum vitrifianŞii, fondanŞii ĸi stabilizanŞii, dar ĸi materii prime secundare, care cuprind 

afinanŞii, opacizanŞii, decoloranŞii ĸi coloranŞii. 

Materiile prime principale sunt principalele trei categorii de oxizi, care alcŁtuiesc compoziŞia sticlei, 

cu un rol bine determinat ´n formarea proprietŁŞilor acesteia. 

VitrifianŞii sunt materialele care intrŁ ´n cantitatea cea mai mare ´n masa sticloasŁ, av©nd rolul principal 

´n formarea sticlei, deoarece prin topire ĸi rŁcire conferŁ starea vitroasŁ, specificŁ sticlei (corp solid transparent). 

Materiile prime cu rol de vitrifianŞi sunt: nisipul cuarŞos, cu un conŞinut ´n dioxid de siliciu (SiO2) de peste 95%; 

boraxul ĸi acidul boric, din care rŁm©ne ́ n sticlŁ trioxidul de bor (B2O3) ĸi pentaoxidul de fosfor (P2O5). 

FondanŞii au rolul de a cobor´ temperatura de topire a vitrifianŞilor (sub 1500 
o
C) ĸi de a realiza trecerea 

sticlei solide ´n stare pŁstoasŁ la o temperaturŁ mai scŁzutŁ. FondanŞii folosiŞi la obŞinerea sticlei sunt: carbonatul 

de sodiu ï soda calcinatŁ (Na2CO3) ĸi carbonatul de potasiu K2CO3. Oxizii alcalini rŁmaĸi dupŁ adŁugarea 

fondanŞilor participŁ la ́ mbunŁtŁŞirea unor proprietŁŞi ale sticlei cum sunt: luciul ĸi transparenŞa. 

StabilizanŞii au rolul de a mŁri stabilitatea chimicŁ ĸi de a ´mbunŁtŁŞi proprietŁŞile mecanice, ĸi 

termice ale sticlei. Se foloseĸte ´n cantitŁŞi mari oxidul de calciu (calcarul) Ἠi oxidul de magneziu, iar ´n 

cantitŁŞi mai mici oxidul de bariu, oxidul de plumb, oxidul de zinc. 

Materiile prime secundare sunt substanŞe care se adaugŁ ´n proporŞii mai mici, pentru a-i conferi 

anumite proprietŁŞi sticlei. 

AfinanŞii au rolul de a limpezi masa sticloasŁ topitŁ, elimin©nd bulele de aer ĸi de gaze rezultate din 

reacŞiile chimice dintre componenŞi prin antrenarea acestora la suprafaŞŁ. Ċn calitate de afinanŞi se folosesc: 

trioxidul de arsen, sulfatul de sodiu, azotatul de sodiu sau potasiu, sultaful de calciu. 

OpacizanŞii sunt substanŞe, care dacŁ sunt fin dispersate ´n sticlŁ, fac ca aceasta sŁ fie opalescentŁ. 

Opacizarea se face prin adŁugarea de bioxid de staniu, bioxid de titan, fluorinŁ, criolitŁ sau bioxid de zirconiu. 

DecoloranŞii se introduc cu scopul de a ´nlŁtura culoarea imprimatŁ sticlei de cŁtre diferite impuritŁŞi 

din materiile prime, de exemplu, culoarea verzuie datoritŁ prezenŞei fierului. Ċn acest scop, se foloseἨte 

amestecul de trioxid de arsen ĸi azotatul de sodiu. 

ColoranŞii se utilizeazŁ pentru obŞinerea unor sortimente de sticlŁ cu diferite culori. Cei mai utilizaŞi 

coloranŞi pentru sticlŁ sunt: oxizii de fier (dau nuanŞe de albŁstrui sau galben), oxidul de mangan (albastru), oxizii 

de mangan (roz-gŁlbui), oxidul de nichel (violet), oxidul de crom (verde) etc. 

Se pot folosi ca materii prime ĸi cioburil e de sticlŁ, care contribuie la reducerea consumului de 

materii prime, concomitent cu ameliorarea proprietŁŞilor sticlei. 

Procesul tehnologic de obŞinere a articolelor  din sticlŁ 

Procesul tehnologic de obŞinere a articolelor din sticlŁ cuprinde patru faze mai importante: obŞinerea 

masei sticloase, fasonarea, recoacerea ĸi finisarea. 

ObŞinerea masei sticloase are loc prin: 

- topirea amestecului de materii prime, controlate conform reŞetei de fabricaŞie, ´n cuptoare speciale; 

- afinarea se realizeazŁ prin adaosul de afinanŞi, elimin©ndu-se bulele de aer ĸi gazele, prin antrenarea 

lor la suprafaŞŁ; 

- omogenizarea compoziŞiei chimice a masei sticloase, pentru a obŞine o viscozitate care sŁ permitŁ 

prelucrarea sticlei ´n condiŞii favorabile. 

Fasonarea constŁ ´n transformarea masei sticloase ´n obiecte, prin utilizarea procedeelor ca: suflare, 

presare, tragere sau laminare. 
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V Suflarea este procedeul prin care se obŞin produse cu pereŞi subἪiri ĸi cu cavitŁŞi interioare de forme 

diferite. Suflarea se poate realiza cu maĸini automate, semiautomate sau de cŁtre muncitori, printr-o 

ŞeavŁ de oŞel care are la un capŁt masa de sticlŁ v©scoasŁ. Astfel se obŞin diferite produse de uz 

casnic (pahare, pocale, ulcioare) ĸi articole tehnice. 

V Presarea constŁ ´n introducerea unei cantitŁŞi de sticlŁ topitŁ ´n forma unei matriŞe, urmatŁ de presarea 

materialului. Sticla se introduce ´ntr-o formŁ metalicŁ, se preseazŁ cu poansonul. Prin presare sticla umple 

´ntreaga formŁ, obiectul fasonat poate fi  scos din formŁ dupŁ ridicarea poansonului. Astfel se obŞin 

produse cu pereŞi groĸi, masive ĸi cu cavitŁŞi interioare mici (solniἪe, vaze de flori, salatiere). 

V Suflarea-presarea constŁ ´n introducerea unei cantitŁŞi de sticlŁ topitŁ ´ntr-o preformŁ metalicŁ Ἠi 

presatŁ, ulterior este trecutŁ ´ntr-o matriἪŁ Ἠi suflatŁ p©nŁ la dimensiunile finale ale articolului. Prin 

acest procedeu se obἪin articole de sticlŁ cu g©t larg (borcane, butelii). 

V Tragerea se foloseĸte la fabricarea firelor, Şevilor Ἠi diverselor profiluri ĸi constŁ ´n trecerea masei 

de sticlŁ prin orificiile  unei filiere ce au forma exterioarŁ a produsului. Este o metodŁ eficientŁ, iar 

produsele sunt de calitate superioarŁ. 

V Laminarea constŁ ´n introducerea masei sticloase ´ntre doi cilindri laminori, care se rotesc ´n sens 

invers. Prin acest procedeu se obŞin geamuri, plŁci cu suprafaŞa insuficient de netedŁ, fiind necesarŁ 

ĸlefuirea ĸi polizarea sticlei pentru obŞinerea unor suprafeŞe perfect netede. 

Recoacerea constŁ ´n rŁcirea lentŁ a produselor fasonate de la temperatura de fasonare la tem-

peratura mediului ambiant. Scopul acestei operaŞii este de a elimina tensiunile interne ce apar ´n sticlŁ dato-

ritŁ rŁcirii rapide, tensiuni care ar diminua mult rezistenŞa la ĸoc termic ĸi mecanic a produselor finite. 

Finisarea obiectelor din sticlŁ este necesarŁ pentru conferirea unor proprietŁŞi estetice, se poate 

realiza prin trei categorii de metode ĸi anume: 

- mecanice: tŁierea, ĸlefuirea, lustruirea mecanicŁ, sculptarea, perforarea, matisarea mecanicŁ (sablarea) etc.; 

- fizice: pictarea, depunerea de sticlŁ coloratŁ; 

- chimice: lustruirea chimicŁ, gravarea chimicŁ, matisarea chimicŁ (opalizarea). 

Tipuri  de sticlŁ  

Tipurile de sticlŁ se diferenŞiazŁ dupŁ structurŁ, compoziŞie chimicŁ, proprietŁŞi ĸi destinaŞie. DupŁ 

compoziŞia chimicŁ se disting: 

- sticle unitare, care conŞin un singur tip de oxizi ca vitrifianŞi, de exemplu, sticla de cuarŞ, care conŞine 

cca. 98% dioxid de siliciu; 

- sticle binare, care conŞin douŁ tipuri de oxizi, de exemplu, sticla silico-sodicŁ; 

- sticle turnare, care conŞin trei tipuri de oxizi, de exemplu, sticla silico-plumbo-potasicŁ. 

DupŁ destinaŞie se disting urmŁtoarele grupe de sticlŁ: sticla comunŁ; sticla cristal; sticla opticŁ; 

sticla specialŁ. 

MŁrfurile din sticlŁ se clasificŁ ´n douŁ grupe:  

- mŁrfuri din sticlŁ pentru menaj; 

- mŁrfuri din sticlŁ pentru construcŞii. 

Sortimentul mŁrfurilor din sticlŁ pentru menaj cuprinde, dupŁ compo-

ziŞia chimicŁ a sticlei, douŁ grupe: 

¶ Articole din sticlŁ comunŁ; 

¶ Articole din sticlŁ cristal. 

Articolele din sticlŁ se pot comercializa sub formŁ de servicii (seturi de pahare, servicii de lichior, de 

vin, de apŁ etc.) sau sub formŁ de piese separate (obiecte de uz casnic, ambalaje de diferite forme, articole 

din sticlŁ termorezistentŁ, articole decorative etc.).  

Articolele din sticlŁ comunŁ sunt formate prin suflare, au pereŞii subŞiri, sunt incolore sau transpa-

rente, translucide sau opace, sunt finisate prin ĸlefuire. Cele obŞinute prin presare au pereŞii groĸi, sunt grele, 

au ornamentaŞii ´n relief pe partea exterioarŁ. Articolele suflate manual au cea mai mare diversitate de forme 

ĸi, ´n acelaĸi timp, valoare artisticŁ ridicatŁ. Dintre acestea se remarcŁ articolele suflate manual, fŁrŁ ajustŁri 

sau adŁugiri, articolele din sticlŁ suprapusŁ, articolele din sticlŁ coloratŁ, marmoratŁ, filatŁ, irizatŁ etc. 

Articolele din sticlŁ cristal se caracterizeazŁ prin omogenitate ĸi transparenŞŁ ridicatŁ, luciu puternic 

ĸi produc prin lovire un sunet cristalin, prelung. Sunt finisate prin ĸlefuire cu ĸlifuri ad©nci ĸi faŞete, care au 

efect deosebit la trecerea luminii.   

Figura 1.1. Articole  

din sticlŁ comunŁ 
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Diversificarea sortimentului de articole din sticlŁ se realizeazŁ pe baza 

tipului de sticlŁ folosit (reŞetei de fabricaŞie), dar ĸi prin folosirea diferitelor metode 

de fasonare ĸi finisare. Prin folosirea de reŞete cu constituenŞi identici, dar ´n 

proporŞii diferite, se obŞin articole din sticlŁ cu caracteristici diferite ´n privinŞa 

culorii, luciului, transparenŞei.  
 

 

 
 

PROPRIETŀŝILE GENERALE  ALE  STICLEI  

Cunoaĸterea proprietŁŞilor sticlei prezintŁ importanŞŁ, deoarece ele determinŁ calitatea, sortimentul ĸi 

valoarea de utilizare a articolelor din sticlŁ. 

ProprietŁŞile fizice mai importante sunt: masa specificŁ, proprietŁŞile termice, optice ĸi electrice. 

Masa specificŁ variazŁ ´ntre 2-8 g/cm
3
, ´n funcŞie de compoziŞia chimicŁ. Astfel, sticla cu un 

conŞinut mai mare de oxizi ai metalelor grele au o masŁ specificŁ mai mare dec©t cele care au un conŞinut 

mai mare ´n oxizi alcalini. 

ProprietŁŞile termice sunt determinate de comportarea sticlei faŞŁ de cŁldurŁ. 

Conductibilitatea termicŁ a sticlei este redusŁ, ea fiind consideratŁ un izolator termic. 

Dilatarea termicŁ este influenŞatŁ de compoziŞia sticlei. Coeficientul de dilatare termicŁ este redus 

c©nd sticla are un conŞinut bogat de dioxid de siliciu, conŞinutul mai mare ´n oxizi de sodiu ĸi potasiu mŁreĸte 

coeficientul de dilatare termicŁ. 

Stabilitatea termicŁ reprezintŁ proprietatea sticlei de a rezista la variaŞii mari ĸi rapide de tempe-

raturŁ, fŁrŁ a se distruge (se mai numeĸte rezistenŞŁ la ĸoc termic). 

ProprietŁŞile optice ne aratŁ comportarea faŞŁ de luminŁ ĸi sunt exprimate prin transmisia luminii, 

absorbŞia luminii, indicele de reflexie ĸi refracŞie. 

Transmisia luminii  se exprimŁ prin coeficientul de transmisie, care cu c©t este mai mare, cu at©t 

sticla este mai transparentŁ. 

AbsorbŞia luminii  se exprimŁ prin coeficientul de absorbŞie (care este invers proporŞional cu 

transmisia), astfel c©nd razele de luminŁ sunt absorbite parŞial, sticla este translucidŁ, iar c©nd sunt absorbite 

total, sticla este opacŁ. 

Indicele de reflexie se exprimŁ prin coeficientul de reflexie al luminii, care la sticla obiĸnuitŁ de 

geam este egal cu 4%. 

Indicele de refracŞie este dependent de natura oxizilor ĸi de proporŞia lor ´n sticlŁ, astfel oxizii de 

plumb, bariu, zinc mŁresc indicele de refracŞie (are valori mari la sticla cristal). 

Conductibilitatea electricŁ a sticlei este redusŁ, ea fiind consideratŁ un bun izolator. 

ProprietŁŞile mecanice ale sticlei sunt: duritatea, elasticitatea, fragilitatea, rezistenŞa. 

Duritatea sticlei este cuprinsŁ ´n intervalul 5-7 pe scara de duritate Mohs ĸi variazŁ ´n funcŞie de 

compoziŞia chimicŁ. 

Fragilitatea, denumitŁ ĸi rezistenŞŁ la ĸoc mecanic, este o proprietate negativŁ, sticla spŁrg©ndu-se 

uĸor (fragilitatea poate fi  ´mbunŁtŁŞitŁ). 

ProprietŁŞile chimice ne aratŁ comportarea sticlei sub acŞiunea agenŞilor chimici (acizi, baze, sŁruri) 

ĸi a celor atmosferici (umiditatea aerului, gaze din atmosferŁ). 

Sticla are o foarte bunŁ stabilitate chimicŁ la acŞiunea acizilor (numai acidul fluorhidric o atacŁ), 

precum ĸi la acŞiunea bazelor ĸi a apei. Totuĸi, la o acŞiune prelungitŁ a umiditŁŞii, sticla se pŁteazŁ ĸi ´ĸi 

pierde din luciu ĸi transparenŞŁ. Stabilitatea sticlei faŞŁ de apŁ se ´mbunŁtŁŞeĸte prin creĸterea conŞinutul de 

bioxid de siliciu ĸi oxid de aluminiu. 

ProprietŁŞile igienico-sanitare ale sticlei sunt foarte bune, deoarece aceasta nu constituie un mediu 

prielnic pentru microorganisme, se spalŁ ĸi se ´ntreŞine uĸor. 

Verificarea calitŁŞii mŁrfurilor din sticlŁ ĸi defectele mŁrfurilor din sticlŁ 

Principalele caracteristici care se verificŁ sunt: aspectul, culoarea, stabilitatea suprafeŞei de sprijin, 

ovalitatea, dimensiunile, capacitatea ĸi masa, rezistenŞa la ĸoc termic, prezenŞa tensiunilor interne. 

Aspectul ĸi culoarea se verificŁ vizual, prin compararea produsului analizat cu un produs de referinŞŁ 

considerat etalon. La produsele din sticlŁ incolore nu se admit variaŞii de culoare. Verific©nd aspectul, se 

urmŁreĸte prezenŞa defectelor de topiturŁ, de fasonare ĸi de finisare. Ovalitatea produselor circulare se 

Figura 1.2. Articole  

din sticlŁ cristal 
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verificŁ prin mŁsurarea a douŁ diametre perpendiculare ĸi se calculeazŁ diferenŞa dintre ele. RezistenŞa la ĸoc 

termic se verificŁ prin introducerea produselor din sticlŁ, ´ncŁlzite ´n prealabil cu apŁ la temperatura de 

fierbere, ´ntr-o baie de apŁ cu temperatura de 20 de grade. Ċn cazul ´n care nu apar fisuri, produsul prezintŁ 

rezistenŞŁ la ĸoc termic. Tensiunile interne se pun ´n evidenŞŁ cu ajutorul polariscopului (aparat optic care 

indicŁ prezenŞa tensiunilor interne ´n produsele din sticlŁ). 

Defectele mŁrfurilor din sticlŁ se pot clasifica dupŁ diverse criterii, cel mai reprezentativ fiind ´n 

funcŞie de cauzele apariŞiei lor. Astfel, deosebim: 

Defectele de topiturŁ apar sub formŁ de incluziuni diferite ´n masa sticloasŁ, defecte de culoare ĸi 

stabilitate chimicŁ necorespunzŁtoare. Ele apar ´n cursul procesului tehnologic de la depozitarea materiilor 

prime p©nŁ la obŞinerea topiturii. Incluziunile de gaze sunt datorate afinŁrii necorespunzŁtoare ĸi pot fi  de 

mŁrimi diferite, de regulŁ p©nŁ la 0,8 mm. Defectele de culoare apar din cauza utilizŁrii cantitŁŞilor 

necorespunzŁtoare de decoloranŞi sau coloranŞi. Stabilitatea chimicŁ necorespunzŁtoare are drept cauzŁ 

folosirea unei cantitŁŞi necorespunzŁtoare de stabilizanŞi ĸi se manifestŁ printr-o rezistenŞŁ micŁ la apŁ, acizi 

sau alcalii. Incluziunile de particule solide nevitroase sunt determinate de materii prime netopite ĸi apar sub 

formŁ de pietre, noduri care au contur distinct ´n masa sticlei. 

Defectele de fasonare sunt abateri de la formŁ, dimensiuni, capacitate, masŁ ĸi integritate. Defectele 

de formŁ sunt abateri de la axa verticalŁ de simetrie, de la secŞiunea circularŁ, faŞŁ de planul orizontal de 

sprijin. Defectele de dimensiuni, capacitate ĸi masŁ sunt datorate nerespectŁrii limitelor de toleranŞŁ prescrise 

ale caracteristicilor respective ´n operaŞiile de fasonare. Defectele de integritate sunt datorate unor surplusuri 

de masŁ sticloasŁ, unor discontinuitŁŞi ale suprafeŞei sau lipsuri din suprafaŞa produselor ĸi apar sub formŁ de 

lipituri,  fisuri, crŁpŁturi, ĸtirbituri, nervuri, brŁzdŁri etc. 

Defectele de recoacere ĸi cŁlire sunt cauzate de nerespectarea curbei de recoacere ĸi de cŁlire, respectiv a 

parametrilor procesului de recoacere ĸi cŁlire, ĸi apar sub formŁ de tensiuni interne, fisuri ĸi deformare. 

Defectele de finisare pot apŁrea de la fiecare operaŞie de finisare (ĸlefuire, polizare, matisare, 

decorare), ca urmare a executŁrii incorecte. Ele apar sub formŁ de ĸlefuire incompletŁ, zg©riatŁ; zg©rieturi sau 

matisŁri ale suprafeŞelor; matisare neuniformŁ; asimetrii  ale elementelor de decor; scurgeri de colorant etc. 

Defectele din timpul  manipulŁrii, depozitŁrii ĸi transportului  sunt ´n general defecte de aspect ĸi 

integritate. Apar sub formŁ de voalare a suprafeŞei, ce are loc la contactul direct cu umiditatea; fisuri, crŁpŁturi, 

zg©rieturi, ĸtirbituri determinate de nerespectarea condiŞiilor de ambalare, manipulare, depozitare ĸi transport. 

Marcarea, ambalarea ĸi depozitarea mŁrfurilor din sticlŁ 

Marcarea produselor din sticlŁ se face diferit, dupŁ calitate. Marcarea articolelor din sticlŁ pentru menaj 

se face pe fiecare ambalaj, prin aplicarea unei etichete, care trebuie sŁ conŞinŁ cel puŞin urmŁtoarele menŞiuni: 

denumirea produsului; marca de fabricŁ a producŁtorului; calitatea; modelul; numŁrul bucŁŞilor ambalate; 

numŁrul lotului; semnul care defineĸte fragilitatea. 

Obiectele de cristal au etichetŁ sub formŁ de bulinŁ, pe care se trece marca de fabricŁ ĸi conŞinutul de 

oxizi de plumb, ´n procente. Pentru cristal superior etichetarea va fi  ´nsoŞitŁ de un marcaj rotund, de culoare 

aurie, inscripŞionat cu specificaŞia Pb 30% pentru cristalul superior ĸi 24% pentru cristalul cu plumb; marcaj 

pŁtrat, de culoare argintie, ´n cazul sticlei cristaline; marcaj sub formŁ de triunghi echilateral, de culoare 

argintie, ´n cazul cristalinului (sticlei sonore). 

Ambalarea se realizeazŁ folosind ca materiale de protecŞie h©rtie de diferite calitŁŞi ĸi cutii de carton. 

Transportul  trebuie fŁcut cu atenŞie, pentru pŁstrarea integritŁŞii articolelor din sticlŁ. 

Depozitarea trebuie efectuatŁ ´n spaŞii uscate, pentru a evita unele modificŁri de luciu ĸi transparenŞŁ 

datorate acŞiunii prelungite a umiditŁŞii. 

 

SARCINI PENTRU AUTOEVALUARE: 

1. DefineἨte noἪiunea de mŁrfuri din sticlŁ. 

2. DeterminŁ materiile prime utilizate la producerea mŁrfurilor din sticlŁ. 

3. IndicŁ procesul tehnologic de producere al mŁrfurilor din sticlŁ. 

4. ClasificŁ  mŁrfurile din sticlŁ. 

5. CaracterizeazŁ merceologic grupurile de mŁrfuri din sticlŁ. 

6. IndicŁ caracteristicile de calitate ale mŁrfurilor din sticlŁ. 
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TEMA 2 

MARFURI CERAMICE 
 

MŁrfurile ceramice prezintŁ o importanŞŁ deosebitŁ pentru articole de menaj, articole decorative, 

obiecte de ceramicŁ sanitarŁ, materiale de construcŞie (cŁrŁmizi), ceramicŁ tehnicŁ. Aceste produse, alŁturi 

din cele din sticlŁ, ocupŁ un loc important ´n cadrul bunurilor de consum, at©t pe piaŞa internŁ, c©t ĸi pe cea 

internaŞionalŁ. 

Produsele ceramice sunt produse cu structurŁ policristalinŁ, formate din particule aglomerate unite 

´ntre ele, ca urmare a fenomenelor fizico-chimice de sinterizare ĸi vitrifiere. Sinterizarea este procesul de 

aderare al particulelor prin ´ncŁlzire la temperaturi inferioare temperaturii de topire, av©nd ca urmare 

´nmuierea lor superficialŁ ĸi apariŞia unor noi cristale la limita dintre particulele ´nmuiate. Vitrifierea este 

procesul de unire al particulelor solide, datoritŁ apariŞiei unei faze lichide (sticloase) ĸi a separŁrii unei faze 

cristaline noi cu micĸorarea porozitŁŞii produsului ceramic. 

Materiile  prime folosite pentru obŞinerea produselor ceramice 

Pentru obŞinerea produselor ceramice se folosesc materii prime principale, auxiliare ĸi pentru 

glazurŁ ĸi decor. 
 

MATERII  PRIME  PRINCIPALE  

Aceste materii prime au rolul cel mai important ´n formarea proprietŁŞilor masei ceramice. Pentru 

obŞinerea produsului ceramic brut se folosesc materiale plastice ĸi neplastice. 

Materialele plastice constituie partea principalŁ a masei ceramice care realizeazŁ legŁtura ´ntre toŞi 

constituenŞii acesteia. Din aceastŁ grupŁ fac parte: argila ĸi caolinurile. Plasticitatea, puterea liantŁ, higro-

scopicitatea, contracŞia la uscare a materiilor plastice determinŁ, ´n mod hotŁr©tor, calitatea produselor finite. 

¶ Argilele sunt materiale plastice care combinate cu apa formeazŁ o masŁ ce se poate fasona, prin 

uscare ´ĸi pŁstreazŁ forma, iar prin ardere se durificŁ. Se folosesc 6 sorturi de argilŁ, diferenŞiate dupŁ 

puritate, dupŁ mŁrimea particulelor ĸi resturi organice. 

¶ Caolinurile  sunt materiale plastice mai pure, cu o structurŁ cristalinŁ mai pronunŞatŁ, dar cu o plas-

ticitate mai redusŁ. De regulŁ, au culoarea albŁ. Se ´nt©lnesc 6 sorturi, ´n funcŞie de aceleaĸi criterii. 

Materiile prime neplastice au rolul de a diminua unele efecte negative ale materialelor argiloase, de 

a ´mbunŁtŁŞi proprietŁŞile produselor finite. Dintre acestea fac parte: fondanŞii, materialele degresante ĸi 

refractare. 

¶ FondanἪii  au rolul de a micĸora temperatura de formare a fazei topite, form©nd totodatŁ, prin topire, 

o compactizare ĸi conferind transluciditate produselor finite. Ei sunt foarte importanŞi ĸi ´n funcŞie de 

natura primŁ folositŁ, produsul ceramic ´i poartŁ denumirea (ex: porŞelan fosfatic, faianŞa feld-

spaticŁ). Se utilizeazŁ feldspaŞi (folosiŞi in general la ceramica finŁ), fosfaŞi, dolomitŁ, calcar. 

¶ Materiale degresante ĸi refractare conferŁ o rezistenŞŁ ´naltŁ (peste 1500 
o
C) ĸi participŁ  

la formarea ciobului ceramic. Ele au rolul de a mŁri plasticitatea masei ceramice ĸi contracŞia la 

uscare. Ċn afarŁ de aceste proprietŁŞi, mŁresc rezistenŞa mecanicŁ, rezistenŞa la uzurŁ, rezistenŞa faŞŁ 

de agenŞii corozivi a produselor ceramice tehnice Ἠi de menaj. Se utilizeazŁ cuarŞul, alumina, 

nisipurile cuarŞoase. 
 

MATERIILE  SECUNDARE 

Materiile secundare au rolul de a ´mbunŁtŁŞi unele proprietŁŞi ale maselor ceramice. 

¶ PlastifianŞii (parafina, dextrina etc.) ´mbunŁtŁŞesc prelucrabilitatea ĸi mŁresc rezistenŞa mecanicŁ a 

produselor nearse. 

¶ LubrifianŞii (motorina, stearaŞii de bariu, magneziul, zincul, petrolul lampant) faciliteazŁ fasonarea 

prin presarea masei ceramice datoritŁ acŞiunilor de lubrifiere. 

¶ FluidizanŞii (carbonatul de sodiu, silicatul de sodiu etc.) contribuie la stabilizarea barbotinelor 

ceramice cu un conŞinut redus de apŁ. 
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MATERIILE  PRIME  PENTRU GLAZURŀ ķI DECOR 

Glazurile sunt sticle uĸor fuzibile, depuse ´n straturi subŞiri pe suprafaŞa produselor ceramice. Rolul 

lor este de a asigura o impermeabilizare a produselor faŞŁ de lichide ĸi gaze, de a contribui ´n acelaĸi timp la 

´mbunŁtŁŞirea aspectului, conferind unele caracteristici de ordin estetic, ń special prin luciu, netezime, culoare. 

Glazurile pot fi  transparente, opace sau colorate Ἠi compoziἪia lor chimicŁ este cea a unei sticle. Glazurile sunt 

obŞinute din silice combinatŁ cu oxizi alcalini, alcalino-pŁm©ntoĸi, oxizi de plumb, aluminŁ etc. 

Materiile prime pentru decorare sunt, ´n special, oxizi sau combinaŞii ale metalelor grele, numiŞi 

pigmenŞi ceramici. Aplicarea acestora se poate face pe glazurŁ ĸi sub glazurŁ. PigmenŞii aplicaŞi pe glazurŁ 

trebuie sŁ aibŁ proprietatea de a pŁtrunde ´n glazurŁ fŁrŁ a se descompune la ardere ĸi sŁ-ĸi pŁstreze nuanŞa. 

PigmenŞii folosiŞi sub glazurŁ (sunt puŞini) trebuie sŁ reziste la temperatura de ardere a produsului ceramic de 

p©nŁ la 1400
o
C. 

Se utilizeazŁ diferiŞi compuĸi ´n acest scop, pentru colorarea ´n: albastru ï compuĸi de cobalt; verde ï 

compuĸi ai cromului; roĸu ´nchis ĸi brun ï compuĸi ai fierului; brun-violet, violet ï compuĸi de mangan; 

galben, negru, portocaliu: compuĸi de uraniu. Se mai utilizeazŁ aurul si platina ń stare coloidalŁ. 

OpacizanŞii sunt substanŞe care rŁm©n sub formŁ de particule fine, uniform dispersate ´n masa 

glazurii pe care o opacizeazŁ sau pot produce bule de gaz nedizolvate ´n glazurŁ, conferindu-i acesteia un 

aspect lŁptos. Se utilizeazŁ ´n acest scop: oxizi de staniu, oxid de titan, oxid de zirconiu, oxid de stibiu. 
 

PROCESUL DE OBἩINERE AL MŀRFURILOR CERAMICE   

Prepararea masei ceramice. Se dozeazŁ materialele prime conform reŞetei de fabricaŞie, se supun 

sitŁrii (cernerii), deferizŁrii Ἠi omogenizŁrii (deoarece prezintŁ importanŞŁ proporŞia, granulaŞia ĸi puritatea), 

dupŁ care se amestecŁ cu apŁ. GranulaŞia componenŞilor determinŁ calitatea produsului ceramic, de aceea 

sitarea se va executa cu deosebitŁ atenŞie. 

Ċn urma amestecŁrii cu apŁ, masa ceramicŁ poate fi:  

¶ sub formŁ de pastŁ ceramicŁ, ce are p©nŁ la 20% apŁ; 

¶ barbotinŁ ceramicŁ, 24-35% apŁ.  

¶ dacŁ nu are apŁ, masa se numeĸte pulbere ceramicŁ. 

Fasonarea masei ceramic este operaŞia care dŁ formŁ obiectului ĸi poate fi:  

¶ plasticŁ (pentru pasta ceramicŁ); 

¶ prin turnare (pentru barbotinŁ); 

¶ prin presare (pentru pulberi). 

Fasonarea plasticŁ se realizeazŁ prin: 

¶ Strunjire pentru obiectele cu forma unui corp de rotaŞie. Se poate face manual (roata olarului) 

sau automat. 

¶ Extrudere (tragere): masa ceramicŁ este ´mpinsŁ ń faŞa unui profil (orificiu). Se aplicŁ la 

produse ce au profil simplu. 

¶ Presarea ń forme de ipsos: se aplicŁ pentru articole de manufacturŁ comunŁ (cŁni, oale) ĸi 

pentru obiecte artizanale. 

Fasonarea prin turnare: Barbotina este turnatŁ ´n forme de ipsos, care absorb apa din barbotinŁ, 

permiŞ©nd obŞinerea formei dorite. Se realizeazŁ prin: 

¶ turnare ï vŁrsare, pentru produse cu forme complicate Ἠi pereŞi subŞiri; 

¶ turnare prin umplere, pentru produsele cu forme simple ĸi pereŞi groĸi; 

¶ turnare la cald sub presiune pentru obiecte de precizie foarte mare Ἠi cu forme foarte complicate. 

Presarea se aplicŁ pulberilor, pentru produsele ceramice tehnice. 

Uscarea produselor fasonate se realizeazŁ ´n scopul creĸterii rezistenŞei lor, a ´nlŁturŁrii fenome-

nului de deformare, ca urmare a evaporŁrii bruĸte a apei Ἠi a eliminŁrii contracŞiei dimensionale. Uscarea se 

realizeazŁ natural, ń ĸoproane sau artificial , ń tuneluri de uscare. Ċn cazul ń care este condusŁ necores-

punzŁtor, apar defecte ca crŁpŁturi, deformŁri. 

Arderea ´nt©i (arderea produsului uscat). Se realizeazŁ ´n cuptoare speciale, c©nd au loc modificŁri 

ale obiectelor: creĸte compactitatea, se modificŁ culoarea, se ´mbunŁtŁŞeĸte rezistenŞa mecanicŁ. Pe la 500 
o
C 

produsul ´ĸi pierde apa de cristalizare, devine poros Ἠi sfŁr©micios, dar prin amestecare cu apa nu mai dŁ un 
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material fasonabil. La 750 
o
C produsul este tot poros, dar rezistent. La 1000 

o
C porozitatea ´ncepe sŁ scadŁ, 

din cauza unui fenomen de clincherizare, adicŁ topire parŞialŁ ce acoperŁ porii, reduc©nd porozitatea. 

Clincherizarea poate avansa p©nŁ la vitrifiere, c©nd produsul este aproape compact. Produsul rezultat se 

numeĸte biscuit ceramic. 

Glazurarea constŁ ń depunerea unui strat subŞire de glazurŁ. RezultŁ un produs ceramic cu 

proprietŁŞi ´mbunŁtŁŞite, privind: luciul, impermeabilitatea la apŁ ĸi gaze, proprietŁŞile mecanice ĸi chimice. 

Ċn condiŞiile ´n care glazurarea nu este corespunzŁtor executatŁ, apar multe defecte care afecteazŁ calitatea, 

unele neadmise ń comercializarea produselor. 

Arderea a doua (arderea produselor glazurate). Se realizeazŁ la temperaturi mai scŁzute dec©t prima 

ardere. Ċn urma acestei arderi se realizeazŁ aderenŞa stratului de glazurŁ la suprafaŞa produsului ceramic. 

Decorarea este operaŞia de ´mbunŁtŁŞire a aspectului exterior Ἠi se poate realiza pe glazurŁ, Ἠi sub 

glazurŁ. 

Metodele de decorare sunt: 

¶ pictarea manualŁ, care este o decorare ce conferŁ valoare artisticŁ deosebitŁ; 

¶ benzile ĸi linii le; 

¶ pulverizarea, pentru suprafeŞe colorate ĸi pentru fonduri cu degradeuri; 

¶ decalcomanii ï sunt decoruri ´n culori ceramice, depuse prin imprimare pe o h©rtie specialŁ ĸi 

acoperitŁ cu o peliculŁ suport, care face posibilŁ transferarea ĸi depunerea decorului pe produs; 

¶ ĸtampilarea, pentru decoruri simple; 

¶ serigrafia (sitografia), pentru desene simple, desene geometrice ĸi pentru produse de serie mare, 

folosindu-se site-ĸablon; 

¶ imprimarea cu plŁci de oŞel, cu cilindri pe care este gravat desenul; 

¶ gravura, pentru inscripŞii de aur; 

¶ procedeul fotoceramic ï reproducerea unei fotografii cu culori vitrificabile. 

Arderea a treia (arderea decorului) 

Se realizeazŁ la temperaturi ĸi mai mici dec©t arderea a II -a ĸi anume la 400-500 
o
C. Ċn urma acesteia 

se conferŁ rezistenŞŁ decorului la acŞiuni mecanice ĸi chimice. 

 

TIPURI  DE PRODUSE CERAMICE  

MŁrfurile ceramice pentru articolele de menaj pot fi  obŞinute din trei tipuri de masŁ ceramicŁ ĸi 

anume: porŞelan, semiporŞelan, faianŞŁ ĸi ceramicŁ comunŁ. 

a. PorŞelanul 

DupŁ fondantul principal care intrŁ ´n compoziŞie, deosebim porŞelanuri moi ĸi porŞelanuri tari. 

PorŞelanurile moi necesitŁ o temperaturŁ de ardere relativ joasŁ, sub 1300 
o
C; glazura este puŞin durŁ, 

put©nd fi  zg©riatŁ cu un v©rf de oŞel; au o transparenŞŁ deosebitŁ ĸi sunt utilizate, ´n principal, pentru 

articolele decorative ĸi articolele de lux.  

DupŁ fondantul principal pot fi:   

¶ porŞelanuri fosfatice, cunoscute sub denu-

mirea de porŞelanuri englezeĸti sau de 

oase (fosfat tricalcic, obŞinut prin calci-

narea oaselor);  

¶ porŞelanuri de fritŁ sau porŞelanuri arti-

ficiale, ´n compoziŞia cŁrora intrŁ frita (un 

silicat alcalin greu fuzibil), dupŁ ardere 

prezintŁ transparenŞa unei sticle opale;  

¶ porŞelanuri moi feldspatice (Seger), care 

conŞin 30-60% feldspat, ceea ce permite 

vitrificarea la temperaturi joase. 

 
Figura 2.1. Articole din porἪelan 
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PorŞelanurile tari  se caracterizeazŁ prin temperaturi ´nalte de ardere 1300-1450 
o
C; glazura este 

durŁ; gradul de alb este de 65-75%; transluciditatea bunŁ ĸi foarte bunŁ; capacitatea de absorbŞie a apei este 

de maximum 0,5%; au bunŁ stabilitate termicŁ. 

DupŁ fondantul utilizat, deosebim: porŞelan fedspatic, care are drept agent de vitrificare feldspatul; 

porŞelan felspato-calcic, care conŞine minerale calciu, asociate cu feldspatul; porŞelan magnezic, ce conŞine 

ca fondant steatitul ĸi o glazurŁ feldspaticŁ. 

b. SemiporŞelanul 

Este o masŁ ceramicŁ finŁ, cu caracteristici intermediare ´ntre faianŞŁ ĸi porŞelan, aspectul lui 

apropiindu-l mai mult de faianŞŁ. 

Se caracterizeazŁ prin: ciob alb sau gri; semivitrificat, absorbŞia apei maximum 5%; rezistenŞa 

mecanicŁ mai ridicatŁ dec©t la faianŞŁ; arderea se face la 1230-1300 
o
C; glazurarea cu glazuri transparente 

sau opacizate, ce se ard la temperaturi mai scŁzute dec©t biscuitul. 

ʩ. FaianŞa 

Este o masŁ ceramicŁ obŞinutŁ din caolin, cuarŞ, calcar, 

argilŁ, dolomitŁ, feldspat. Se caracterizeazŁ prin: ciob alb-

gŁlbui, porozitate mare (absorbŞia apei 8-16%); este permeabilŁ 

pentru lichide ĸi apŁ; temperatura de ardere 850-1250
o
C.  

DupŁ compoziŞia masei ceramice, deosebim: faianŞŁ 

silicoasŁ, care conŞine 85-90% siliciu, (feldspat-calcaroasŁ), se 

caracterizeazŁ printr-un conŞinut ridicat de materiale argiloase, 

aspect neted, glazurŁ rezistentŁ.  

d. Ceramica comunŁ 

Este o masŁ ceramicŁ obŞinutŁ din argile comune, cu un conŞinut ridicat de oxizi de fier ´n amestec 

cu nisip ĸi calcar. PrezintŁ o culoare roĸie sau neagrŁ, iar 

structura este granuloasŁ. Cuprinde trei tipuri: ceramica comunŁ 

sau popularŁ; ceramica comunŁ termorezistentŁ; majolica. 

Ceramica comunŁ se prezintŁ ´n douŁ tipuri: cera-

micŁ roĸie, de tradiŞie romanŁ, obŞinutŁ printr-o ardere com-

pletŁ; ceramicŁ neagrŁ, de tradiŞie dacicŁ, obŞinutŁ printr-o 

ardere incompletŁ. 

Ceramica comunŁ termorezistentŁ conŞine ´n plus 

compuĸi ce-i conferŁ rezistenŞŁ la foc, se foloseĸte pentru 

vase de menaj.  

e. Majolica dupŁ ardere se acoperŁ cu glazurŁ opacŁ 

pe bazŁ de plumb ĸi staniu, se decoreazŁ, dupŁ care se glazu-

reazŁ a doua oarŁ, astfel, desenul apare cu un contur imprecis 

ĸi aspect specific, deoarece glazura a doua, de obicei, este 

fisuratŁ. Se utilizeazŁ pentru articole decorative, teracote. 

 

SORTIMENTUL  MŀRFURILOR CERAMICE  PENTRU MENAJ  

Sortimentul cuprinde o gamŁ variatŁ de produse diferenŞiate ´ntre ele, dupŁ mai multe criterii, astfel, 

deosebim: 

DupŁ tipul  de produs ceramic: 

¶ porŞelan; 

¶ semiporŞelan; 

¶ faianŞŁ. 

DupŁ modul de fasonare: 

¶ strunjite;  

¶ presate; 

¶ turnate. 

 

Figura2.2. Articole din faianἪŁ 

Figura 2.3. Articole din ceramicŁ comunŁ 



13 

DupŁ modul de decorare: 

¶ pictate manual; 

¶ prin pulverizare; 

¶ imprimare; 

¶ sitografie; 

¶ ĸtampilare; 

¶ cu benzi ĸi linii.  

DupŁ destinaŞie ĸi mod de comercializare: 

¶ ´n piese separate: ceĸti, cŁni, farfurii, platouri; 

¶ sub formŁ de servicii: de masŁ, de ceai, de cafea etc.; 

¶ articole decorative: vaze, bibelouri, platouri decorative etc. 

Ċn funcŞie de caracteristicile fizice ĸi condiŞiile de aspect (numŁrul, mŁrimea ĸi poziŞia defectelor), 

articolele de menaj din porŞelan ĸi faianŞŁ se comercializeazŁ ´n trei calitŁŞi: I-a, II -a ĸi III -a, marcate ´n 

culorile respective: roĸu, verde ĸi albastru. 

Lu©nd ´n consideraŞie criterii bine stabilite de ´ncadrare ´n nivele de calitate, distingem calitatea: MasŁ, 

SuperioarŁ, Extra ĸi Lux. Criteriile de ´ncadrare pe nivele de calitate sunt: materia primŁ utilizatŁ ĸi calitatea 

acesteia, gradul de complexitate al produsului, modul de prelucrare ĸi decorare, gradul de noutate, mŁrimea 

seriei ĸi condiŞiile de tehnoprezentare. 

 

CARACTERISTICI  DE CALITATE  A MŀRFURILOR CERAMICE  PENTRU MENAJ  

Calitatea articolelor ceramice pentru uz casnic este definitŁ prin intermediul urmŁtoarelor caracteristici: 

Aspectul. Este apreciat, ´n principal, ´n funcŞie de defectele de aspect. Acestea sunt: 

¶ defecte de formŁ, de dimensiuni ĸi de masŁ: asimetrie, curburŁ, dimensiuni necorespunzŁtoare, 

margini deformate, lipsa planeitŁŞii etc.; 

¶ defecte de suprafaŞŁ: bavuri, scurgeri de glazuri, valuri, ´nŞepŁturi; 

¶ discontinuitŁŞi: lipsŁ de glazurŁ, rugozitate, zg©rieturi, fisuri, crŁpŁturi, exfolieri; 

¶ incluziuni: bŁĸici, granule, grŁunŞe, proeminenŞe, puncte colorate; 

¶ defecte de decorare: decor deplasat, decor neaderent, lipsŁ decor, pete de colorant, scurgeri de 

colorant etc. 

Transluciditatea. PorŞelanul este translucid p©nŁ la o grosime de 3 mm, iar faianŞa este opacŁ. 

AbsorbŞia de apŁ. Ea este determinatŁ de structura spŁrturii, deci de porozitate, astfel obiectele de 

porŞelan sunt impermeabile, iar cele din faianŞŁ sunt permeabile, datoritŁ porozitŁŞii. 

RezistenŞa la ĸoc termic. Se exprimŁ prin absenŞa sau prezenŞa crŁpŁturilor ĸi fisurilor obiectelor 

supuse la ´ncŁlziri ĸi rŁciri bruĸte ´n apŁ, ´n anumite condiŞii. 

RezistenŞa la acizi a glazurii. Se prezintŁ convenŞional prin pierderea ´n masŁ, exprimatŁ la 1 dm
3
 a 

unei probe introduse ´ntr-o soluŞie de HCl de 10 %, ´n anumite condiŞii. 

RezistenŞa la ciobire. ReprezintŁ rezistenŞa obiectului la cŁderea de la ´nŁlŞimea de 2 m de-a lungul 

unei suprafeŞe de oŞel, ´nclinatŁ la un unghi de 80
o
. Nu se admit ciobiri. 

RezistenŞa la spargere. ReprezintŁ rezistenŞa obiectului ceramic la cŁderea unei greutŁŞi cu masa de 

35 g, de la ´nŁlŞimea de 120 cm. Nu se admit spargeri. 

 

MARCAREA , AMBALAREA , DEPOZITAREA  ķI TRANSPORTUL ARTICOLELOR  CERAMICE  

Marcarea se face pe exterior, pe suprafaŞa de sprijin a obiectelor cu trei menŞiuni: 

¶ marca de fabricŁ a producŁtorului; 

¶ calitatea; 

¶ inscripŞia Ălucru manualò, numai pentru produsele decorate manual. 

Marcarea calitŁŞii se face numai prin ĸtampilare cu roĸu pentru calitatea I-a, verde pentru calitatea a 

II -a ĸi albastru pentru calitatea a III -a. 
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Fiecare ambalaj trebuie sŁ aibŁ o etichetŁ cu urmŁtoarele menŞiuni: 

¶ denumirea produselor; 

¶ marca de fabricŁ; 

¶ calitatea; 

¶ modelul; 

¶ felul decorŁrii; 

¶ numŁrul bucŁŞilor ambalate; 

¶ numŁrul lotului; 

¶ semnul avertizor pentru calitate.  

  

Ambalarea se face cu grijŁ, folosind cutiile de carton duplex sau triplex, protej©nd ´ntre ele articolele 

cu h©rtie de mŁtase, creponatŁ sau manĸon din carton ondulat. 

Depozitarea se face ´n spaŞii ´nchise, curate ĸi ferite de umiditate; 

Transportul  trebuie fŁcut cu mijloace acoperite ĸi prevŁzute cu semne avertizoare de fragilitate. 

 

 

SARCINI PENTRU AUTOEVALUARE: 

1. DefineἨte noἪiunea de mŁrfuri ceramice. 

2. DeterminŁ materiile prime utilizate la producerea mŁrfurilor ceramice. 

3. IndicŁ procesul tehnologic de producere al mŁrfurilor ceramice. 

4. ClasificŁ  mŁrfurile ceramice. 

5. CaracterizeazŁ merceologic grupurile de mŁrfuri ceramice. 

6. IndicŁ caracteristicile de calitate ale mŁrfurilor ceramice. 

Figura 2.4. Articole de artezanat 
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TEMA 3 

-A2&52) DIN LEMN 
 

Lemnul reprezintŁ, alŁturi de cŁrbune ĸi fier, una dintre cele mai importante materii prime, datoritŁ 

faptului cŁ se prelucreazŁ uĸor, are o masŁ specificŁ micŁ ĸi o rezistenŞŁ mecanicŁ bunŁ. Spre deosebire de 

bogŁŞiile minerale, lemnul se regenereazŁ continuu, prin creĸtere. Durata relativ mare de refacere a pŁdurilor 

impune adoptarea unor programe ĸtiinŞifice de conservare a fondului forestier pe termen lung ĸi mŁsuri de 

raŞionalizare continuŁ a consumului de lemn. Fondul forestier, principalul producŁtor de materie primŁ 

lemnoasŁ, ocupŁ 26,7% din suprafaŞa Republicii Moldova. 

 

STRUCTURA  ķI COMPOZIŝIA CHIMICŀ A LEMNULUI  

a. Structura lemnului. Lemnul este un material organic natural de origine vegetalŁ, provenit din 

celule cu membrane lignificate. 

Prin structura lemnului se ´nŞelege modul cum sunt grupate diferite elemente anatomice, care 

alcŁtuiesc masa lemnoasŁ. 

Structura lemnului se caracterizeazŁ printr-o constituŞie fibroasŁ ĸi este diferitŁ ´n cele trei secŞiuni 

principale ale masei lemnoase, respectiv (figura 3.1): 

ð secŞiunea transversalŁ, perpendicularŁ pe axa trunchiului (1); 

ð secŞiunea longitudinalŁ radialŁ, care trece prin axa trunchiului (2); 

ð secŞiunea longitudinalŁ tangenŞialŁ, adicŁ perpendicularŁ pe razŁ ĸi tangenŞialŁ pe inelul anual (3). 

Structura poate fi  microscopicŁ, c©nd elementele constitutive vizibile la microscop sunt celule de forme 

ĸi dimensiuni diferite, ce alcŁtuiesc Şesuturi care, dupŁ funcŞiile pe care le ´ndeplinesc, se grupeazŁ astfel: 

ð Şesuturi de conducere a sevei (vascular: trahee ĸi traheide) a cŁror configuraŞie ajutŁ la identi-

ficarea speciei lemnoase; 

ð Şesuturi de rezistenŞŁ (sclerenchim, pozenchimatice) care conferŁ fineŞea (textura) materialului 

fibros; 

ð Şesuturi de nutriŞie ĸi rezervŁ (parenchim), ce formeazŁ razele medulare; 

ð Şesuturi cu funcŞii speciale, care secretŁ anumite substanŞe: rŁĸini, uleiuri eterice etc. 

Structura macroscopicŁ a lemnului evidenŞiazŁ, ´n secŞiune tangenŞialŁ, urmŁtoarele zone (figura 3.2): 

ScoarŞa (coaja) este alcŁtuitŁ din douŁ zone: 

ð coaja externŁ (1), formatŁ din celule moarte ĸi dure (ritidom), are rol de protecŞie faŞŁ de acŞiunea 

agenŞilor externi. Poate avea suprafaŞa netedŁ sau cu crŁpŁturi, de culori diferite, constituind un 

factor de identificare a speciilor lemnoase; 

ð coaja internŁ (2) (liberul) este un Şesut viu, cu structura fibroasŁ ĸi poroasŁ prin care circulŁ seva. 

Figura 3.1. SecŞiuni ń lemn: 

1 - transversalŁ: 

2 - radialŁ; 

3 - tangenŞialŁ. 

Figura 3.2. Structura lemnului  

1- coaja externŁ; 2 - coaja internŁ;  

3 - cambiul; 4 - alburn; 5 - duramen; 

6 - mŁduvŁ; 7- inele de creἨtere; 

8 - raze medulare. 
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La unele specii coaja se foloseĸte pentru extragerea taninului (stejarul), a plutei, chininei, cauciu-

cului natural. 

Cambiul (3) constituie stratul generator de dezvoltare al trunchiului, adŁug©nd ´n fiecare an un nou 

inel de creĸtere ĸi formeazŁ Şesuturi de liber. Inelele anuale indicŁ v©rsta arborelui. Lemnul de cea mai bunŁ 

calitate este dat de speciile care au inelele anuale crescute regulat, ´nguste ĸi egale. 

Cilindrul  lemnos reprezintŁ partea cea mai valoroasŁ din lemn, fiind format din: 

a) alburn (4) ï partea exterioarŁ a cilindrului lemnos, lemnul t©nŁr, care se ´ntinde spre coajŁ. Carac-

teristici: Şesut rar ĸi af©nat, conŞinut mare de umiditate, lemn puŞin rezistent ĸi durabil, ´n general de 

culoare mai deschisŁ dec©t restul lemnului; 

b) duramen (5) ï lemnul matur, apare treptat ´n procesul de duramificare a alburnului ´n timpul creĸterii 

arborelui. Caracteristici: Şesut dens, rezistent, puŞin permeabil la lichide, asigurŁ rezistenŞa fizico-

mecanicŁ a arborelui. Duramenul este mai dezvoltat la foioase dec©t la rŁĸinoase; 

c) mŁduvŁ (6) ï partea centralŁ a lemnului, este format din Şesut moale, spongios, fŁrŁ rezistenŞŁ. 

MŁduva, ´mpreunŁ cu zona de lemn moale din jurul ei, se numeἨte inimŁ. Inima se ´ndepŁrteazŁ ´n 

procesul de prelucrare al lemnului. 

Ċn secŞiunea transversalŁ a lemnului se observŁ elemente structurale macroscopice, care influenŞeazŁ, 

´n special, valoarea esteticŁ a materialului lemnos: 

ð inelele de creĸtere (7) sunt elemente anatomice care constituie cercuri concentrice, delimit©nd zona 

alburnului, duramenului ĸi mŁduvei. Grosimea inelelor anuale ĸi raportul ´ntre diferite zone sunt 

variabile de la o specie la alta ĸi dupŁ v©rsta arborelui; 

ð razele medulare (8) apar sub forma unor linii  radiale ´nguste sau late, care strŁbat inelele anuale, 

´ndeplinind funcŞia de conducere ĸi ´nmagazinare a substanŞelor nutritive. Se prezintŁ ca linii  

lucioase, mai ´nchise la culoare dec©t restul lemnului, conferind luciul acestuia; 

ð porii (vasele) apar sub formŁ de goluri mici (numai la lemnul de foioase) ĸi determinŁ porozitatea 

lemnului. 

b. CompoziŞia chimicŁ a lemnului.  CompoziŞia chimicŁ a lemnului este alcŁtuitŁ din substanŞe 

organice complexe ĸi substanŞe anorganice. 

ComponenŞii principali: celuloza, hemiceluloza ĸi lignina, care reprezintŁ 96% din compoziŞia 

chimicŁ a lemnului. 

ComponenŞii secundari: rŁĸinile, uleiurile eterice, gumele, substanŞele tanante, grŁsimile, materiile 

colorante etc. 

Lemnele bogate ´n celulozŁ se folosesc pentru obŞinerea h©rtiei, fibrelor textile, iar cele bogate ´n 

substanŞe tanante, la extragerea acestora. 

 

PROPRIETŀŝILE LEMNULUI  
 

Toate elementele structurale ale lemnului, inclusiv compoziŞia chimicŁ, stau la baza proprietŁŞilor 

care determinŁ modul de utilizare ĸi prelucrare al acestuia. 

a. ProprietŁŞile fizice cele mai importante sunt: 

Culoarea, care diferŁ de la o specie la alta, datoritŁ pigmenŞilor ei naturali, este influenŞatŁ de specia 

lemnului, de climŁ, starea de sŁnŁtate, procentul de apŁ. Culoarea speciilor poate fi:  albŁ, dar  de diferite 

nuanŞe (brad, molid, frasin, nuc, carpen); galbenŁ (salc©m); brunŁ (frasin, ulm, stejar, fag, nuc); negru 

(abanos); roĸu ´nchis (mahon); cŁrŁmiziu (palisandru). Culoarea lemnului este pusŁ ´n evidenŞŁ prin lustruire, 

bŁiŞuire, lŁcuire. 

Luciul este determinat de proprietatea lemnului de a reflecta lumina. Razele medulare au rol 

determinant ´n formarea luciului, de aceea luciul este mai evident ´n secŞiune radialŁ (oglinzi). Luciul poate 

fi:  mŁtŁsos (paltin, ulm), argintiu (mesteacŁn), auriu (salc©m). 

Textura este datŁ de mŁrimea ĸi gruparea elementelor anatomice (raze medulare, inele anuale, pori). 

Textura este specificŁ fiecŁrei specii, put©nd fi:  foarte finŁ (mahon, tisa), finŁ (nuc, paltin), semifinŁ 

(mesteacŁn), asprŁ (stejar, ulm). 

Desenul este influenŞat de caracteristicile structurale, care sunt evidenŞiate prin modul de debitare 

(inele anuale, raze medulare, noduri). Cele mai decorative sunt desenele ´n secŞiunea radialŁ ĸi tangenŞialŁ. 
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Speciile de rŁĸinoase au desenul simplu, speciile de foioase au un desen mult mai variat (nucul, paltinul, 

ulmul, mesteacŁnul, frasinul, plopul). 

Mirosul este caracteristic fiecŁrei specii, fiind slab ĸi de scurtŁ duratŁ, cu excepŞia rŁĸinoaselor, 

stejarului, speciilor exotice. 

Masa volumetricŁ este influenŞatŁ de specie, porozitate, structurŁ, umiditate, v©rstŁ, condiŞii de 

climŁ. La speciile din Şara noastrŁ masa volumetricŁ este cuprinsŁ ´ntre 0,40-1,5 g/cm
3
, deosebindu-se 6 

clase: 

ð lemn foarte greu ï peste 0.80 g/cm
3
 (stejar); 

ð lemn greu ï 0,71-0,80 g/cm
3
 (pin, cer, carpen, salc©m, stejar); 

ð lemn semigreu ï 0 61-0,70 g/cm
3
 (tisŁ, gorun, frasin, paltin, mesteacŁn); 

ð lemn semiuĸor ï 0,51-0,60 g/cm
3
 (larice, nuc, castan, mŁlin, anin); 

ð lemn uĸor ï 0,41-0,50 g/cm
3
 (pin, brad, molid); 

ð lemn foarte uĸor ï sub 0,40 g/cm
3
 (plop negru). 

Lemnele exotice au masa volumetricŁ ´ntre 0,140 g/cm
3
 (balsa) ĸi 2,230 g/cm

3
 (quaiac). 

Umiditatea este cantitatea procentualŁ de apŁ pe care o conŞine lemnul. Pentru condiŞiile climatice 

ale ŞŁrii noastre, umiditatea relativŁ a lemnului verde este 45%, iar a lemnului uscat ´n aer liber ï 12-15%. 

Lemnul, fiind higroscopic, absoarbe apa p©nŁ la realizarea echilibrului hidroscopic ´ntre umiditatea lemnului 

ĸi umiditatea relativŁ a aerului. Umiditatea lemnului influenŞeazŁ proprietŁŞile mecanice ĸi tehnologice ale 

acestuia. 

Umflarea ĸi contragerea lemnului sunt fenomene datorate higroscopicitŁŞii acestuia. Umflarea este 

proprietatea lemnului de a-ĸi mŁri volumul prin absorbŞia apei. Contragerea este fenomenul invers ĸi constŁ 

´n reducerea dimensiunilor unei bucŁŞi de lemn prin pierderea apei. C©nd lemnul se contrage ĸi se umflŁ se 

spune cŁ ĂlucreazŁ". Sunt fenomene dŁunŁtoare lemnului ´ntrebuinŞat la mobilŁ, t©mplŁrie, construcŞii, 

deoarece se desface ĸi crapŁ.  

Conductibilitatea termicŁ este redusŁ, lemnul este rŁu conducŁtor de cŁldurŁ ´n stare uscatŁ. 

Coeficientul de dilatare termicŁ este redus. 

Puterea caloricŁ are valori diferenἪiate, ́ n funcἪie de specia lemnoasŁ, variind ́ ntre 3 100-5 350 kcal/kg. 

Rigiditatea dielectricŁ este proprietatea lemnului de a rezista tensiunii electrice (27-28 kw/mm). 

RezistenŞa electricŁ. Lemnul ´n stare uscatŁ se prezintŁ ca un izolator. Cu c©t umiditatea lui creĸte, 

scad proprietŁŞile izolante. ĊmbunŁtŁŞirea proprietŁŞilor izolante se poate face prin acoperirea lemnului cu 

uleiuri, lacuri elecroizolante, rŁĸini achelitice. 

ProprietŁŞile acustice se manifestŁ prin fenomene de rezonanŞŁ ĸi de amortizare a sunetelor de cŁtre 

lemn. RezonanŞa este ´nsuĸirea de a conduce, amplifica ĸi de a da un anumit timbru vibraŞiilor sonore. 

AceastŁ proprietate depinde de regularitatea, fineŞea, elasticitatea fibrelor, umiditatea ĸi starea sŁnŁtŁŞii 

lemnului. Lemn de rezonanŞŁ prezintŁ speciile: molid, pin, paltin, frasin, cireĸ, mesteacŁn, abanos, mahon, 

pernambuco, specii folosite la fabricarea instrumentelor muzicale. 

b. ProprietŁŞile mecanice variazŁ ´n limite foarte largi, chiar la aceeaĸi specie fiind influenŞate de 

structura, compoziŞia chimicŁ, masa specificŁ, umiditatea, metodele de debitare. DatoritŁ anizotropiei lem-

nului, valorile proprietŁŞilor mecanice variazŁ cu direcŞia solicitŁrilor. 

Duritatea staticŁ reprezintŁ rezistenŞa pe care lemnul o opune la acἪiunea solicitŁrilor unei forŞe 

exterioare. Lemnele pot fi  foarte dure (corn, mesteacŁn, fag), dure (tisa, carpen, salc©m, frasin), semidure 

(larice, stejar, nuc), moi (plop, tei, brad). 

Ċn funcŞie de direcŞia solicitŁrii, lemnul poate fi  rezistent la compresiune (stejar), rezistent la 

´ncovoiere (nuc, fag, stejar), rezistent la despicare (corn, carpen, palmier, mŁlin). 

Durabilitatea este proprietatea lemnului de a-Ἠi pŁstra un timp ´ndelungat trŁinicia. Durabilitatea se 

exprimŁ prin rezistenŞa lemnului la solicitŁri dinamice (ĸocuri, obosealŁ, tracŞiune, uzurŁ). 

RezistenŞa la uzurŁ se valorificŁ, ´n special, pentru parchete, tŁlpici la sanie, schiuri etc. Ċn funcŞie de 

rezistenŞa la uzurŁ, deosebim: lemn foarte rezistent (salcam), rezistent (nuc, fag, carpen, stejar), puŞin rezis-

tent (pin, ulm, brad), foarte puŞin rezistent (plop, molid). 

ProprietŁŞile mecanice determinŁ utilizarea ĸi metodele de prelucrare ale masei lemnoase. 
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c. ProprietŁἪile tehnologice reprezintŁ ńsuĸirile de 

comportare a materialului lemnos la prelucrare, ´n tehnologia 

obŞinerii diferitelor mŁrfuri din lemn. Ċn acest scop, lemnul poate 

fi  prelucrat prin urmŁtoarele procedee:  

ð uscare ï reducerea gradului de umiditate excesivŁ pentru 

stabilitatea dimensionalŁ a lemnului; 

ð aburire ï ´n scopul consolidŁrii formei geometrice ĸi a 

structurii Şesuturilor; 

ð curbare ï pentru modificarea formei geometrice naturale a 

masei lemnoase; necesitŁŞilor de utizare; 

ð ĸlefuire ï pentru a reliefa desenul rezultat din structura 

anatomicŁ a masei lemnoase, accentuarea luciului, a culorii; 

ð corectare ï a unor forme ĸi dimensiuni naturale, ce nu 

concordŁ cu cele care se solicitŁ la utilizarea lemnului. Se 

executŁ prin operaŞii mecanice. 

Ca proprietŁŞi tehnologice mai pot fi  menŞionate: com-

portarea lemnului la acŞiunea ´ndelungatŁ a apei, rezistenŞa la 

smulgerea cuielor Ἠi ĸuruburilor, la forfecare, despicare etc. 

ProprietŁŞile tehnologice ale lemnului sunt determinate de 

structurŁ, compoziἪie chimicŁ, umiditate, durabilitate. Se pot ´mbu-

nŁtŁŞi prin tratamente speciale ĸi metode de conservare a lemnului. 

 

DEFECTELE  ķI CONSERVAREA LEMNULUI  
 

a. Defectele lemnului. Defectele sunt devieri de la starea normalŁ a lemnului (structura, compoziŞia 

chimicŁ, aspectul) care influenŞeazŁ calitatea ĸi domeniile de utilizare. 

Defectele de formŁ ale trunchiului: curbura, conicitatea, ovalitatea, canelura, lŁbŁrŞarea, inima 

concrescutŁ, coaja ´nfundatŁ, scobitura. Aceste defecte se reflectŁ ´n randamentul de prelucrare ĸi ´n calitatea 

materialului obŞinut din arbori. 

Defectele de structurŁ sunt anomalii ale elementelor din 

structura lemnului: fibre rŁsucite, creŞe, ´nc©lcite (´nclinate), 

inele anuale inegale, ondulate anormal, g©lme, noduri (con-

crescute, cŁzŁtoare, crŁpate, rotunde, ovale, mustaŞŁ, strŁpunse, 

nestrŁpunse, colorate intens, negre, sŁnŁtoase, tari, putrede etc.). 

Defectele de structurŁ diminueazŁ calitatea lemnului, micἨo-

r©ndu-i elasticitatea, rezistenŞa mecanicŁ, dar, ´n unele cazuri 

realizeazŁ o texturŁ frumoasŁ a lemnului, apreciatŁ la obŞinerea 

furnirelor estetice. 

Defectele cauzate de factori biologici sunt provocate de 

acŞiunea insectelor (carii, fluturi, viespi, g©ndaci, furnici), a 

paraziŞilor vegetali (v©sc, iederŁ), a bacteriilor ĸi ciupercilor. Se 

manifestŁ sub formŁ de gŁuri ĸi galerii de insecte, coloraŞii ĸi 

alteraŞii (albŁstreala rŁĸinoaselor, inima roĸie sau stelatŁ a 

fagului, inima cenuĸie a plopului, a teiului), cadranura, putre-

gaiul ĸi cancerul lemnului. Foarte dŁunŁtoare pentru calitatea 

lemnului, aceste defecte fac uneori lemnul inutilizabil. 

Defectele cauzate de alŞi factori, cum ar fi  agenŞii atmo-

sferici (crŁpŁturi, gelivura, rulura, lemn p©rlit, carbonizat), 

provocate de animale sŁlbatice, de la marcare, cojirea defectoasŁ 

(rŁni, cicatrice), depuneri anormale de rŁĸinŁ (zonŁ umedŁ, 

pungŁ de rŁĸinŁ) fac ca lemnul cu astfel de defecte sŁ se 

prelucreze greu, cu pierderi mari de material. 

Figura 3.3. Defectele de formŁ  

ale lemnului 

Figura 3.4. Defectele de structurŁ  

ale lemnului 
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b. Conservarea lemnului. Conservarea are drept scop sŁ menŞinŁ caracteristicile lemnului, 

transform©ndu-1 ´ntr-un mediu nefavorabil pentru dezvoltarea insectelor ĸi microorganismelor. Se poate 

realiza prin: uscare naturalŁ sau artificialŁ, hidratare, afumare, ardere la suprafaŞŁ, fierbere ĸi aburire, 

ḿpregnare cu substanŞe antiseptice, lustruire, vopsire, lŁcuire, ignifugare etc. Varietatea metodelor de 

conservare este determinatŁ de specia ĸi destinaŞia lemnului ´n procesul de prelucrare. 

 

CARACTERIZAREA  PRINCIPALELOR  SPECII LEMNOASE  
 

VegetaŞia forestierŁ a ŞŁrii noastre este constituitŁ dintr-o gamŁ foarte largŁ de specii lemnoase. Cele 

mai utilizate sunt caracterizate ´n tabelul de mai jos. 

Tabelul 3.1. Caracteristica speciilor lemnoase 
 

 

PRODUSE OBἩINUTE DIN LEMN  
 

a. Semifabricate din lemn obiἨnuit 

1. Cheresteaua se obἪine prin prelucrarea lemnului ´n gatere sau cu fierŁstraie mecanice. 

Cheresteaua se clasificŁ dupŁ urmŁtoarele criterii: 

ð dupŁ gradul de prelucrare: neecarisatŁ Ἠi ecarisatŁ (tivitŁ, aburitŁ, rindeluitŁ); 

ð dupŁ dimensiuni: lungŁ (1,8-3 m), scurtŁ (1,7- 2,75 m); 

ð dupŁ umiditate: verde ï peste 30%, zv©ntatŁ 25-30%, semizv©ntatŁ 18-24%, uscatŁ 15-18%; 

ð dupŁ formŁ: grinzi, rigli,  sc©nduri, dulapi, frize, Ἠipci, lŁturoaie; 

ð dupŁ specia lemnoasŁ ĸi prezenŞa defectelor naturale, ĸi de prelucrare: cherestea rŁĸinoasŁ 

(extra E, Tombant I II. III,  IV, V, VA. V B); cherestea foioasŁ (clasele A, B, C. D); 

ð dupŁ destinaŞie: pentru materiale de construcŞie, mobilŁ, cu destinaŞie specialŁ. 

2. Furnirele  sunt foi subŞiri de lemn (0,08-6 mm), obŞinute prin decuparea sau derularea buĸtenilor. 

Sortimentul de furnire se clasificŁ astfel: 

ð dupŁ destinaŞie: furnir tehnic (de faŞŁ, de miez, de bazŁ), furnir estetic; 

ð dupŁ modul de derulare: excentric, centric; 

ð dupŁ direcŞia planului de debitare (decupare): furnir tangenŞial, semiradial, radial; 

ð dupŁ desen: furnir cu flŁcŁri, ´nflorat, cu ochiuri, cu dungi late; 

Specia  

de lemn 
Structura  ProprietŁŞi UtilizŁri 

1 2 3 4 

Molid 
uniformŁ, inelele anuale 

delimitate 

culoare alb-gŁlbuie, lemn moale, uĸor, 

elastic, textura finŁ, durabilitate redusŁ 

construcŞii, mobilŁ, 

instrumente muzicale  

Brad 
uniformŁ, inele distincte, cu 

contur ondulat 

culoare alb-gŁlbuie-cenuĸiu, lemn uĸor, 

moale; se r©ndeluieĸte greu, se despicŁ 

uĸor, duritate micŁ, fŁrŁ esteticŁ 

construcŞii, mobilŁ rusticŁ, 

ambalaje, fabricarea 

celulozei 

Pin duramen distinct, roĸu-brun 
lemn elastic, rezistent, dur, foarte trainic; 

prin debitare se obŞin desene plŁcute 

mobilŁ, t©mplŁrie, pentru 

locuinŞe 

Tisa 
inele anuale ondulate, duramen 

distinct 

culoare roĸie-brunŁ, textura finŁ, lemn 

greu, dur, rezistent 

mobilier fin, piese mici 

decorative 

Fag 

inele bine delimitate, fŁrŁ 

duramen distinct, raze medulare 

dense, colorate, prin debitare 

formeazŁ lenticele ĸi oglinzi 

culoare roz-roĸiaticŁ, elasticitate superioa-

rŁ, lemn dens, se lustruieĸte frumos, se 

abureĸte ĸi se poate curba, dar putrezeĸte 

uĸor 

mobilŁ, parchete, placaje, 

doage 

Stejar 

mŁtŁsoasŁ, uneori asprŁ, 

duramen distinct, alburn ´ngust, 

formeazŁ oglinzi 

culoare cenuĸie-brunŁ, lemn tare, rezistent, 

elastic, se rindeluieἨte frumos 

construcŞii de poduri, 

traverse, parchete, grinzi, 

t©mplŁrie, pentru mobilŁ 

grea, butoaie 
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ð dupŁ specia lemnoasŁ: specii indigene ï foioase tari (nuc, paltin, cireĸ, pŁr, stejar, frasin, ulm, 

salc©m, mesteacŁn, fag), foioase moi (tei, plop, anin, salcie), specii exotice (mahon, pŁr 

african, palisandru); 

ð dupŁ dimensiuni ĸi defecte naturale, ĸi conform modului de prelucrare sunt furnire: calitatea I, 

a II -a ĸi a III -a. 

3. Parchetul se prezintŁ sub formŁ de lamele ĸi din lemn masiv, cu diferite dimensiuni prevŁzute cu 

lambŁ ĸi uluc. Se obŞine din stejar, nuc, fag, anin, arŞar, carpen, paltin, mesteacŁn. Parchetul se livreazŁ ´n trei 

clase de calitate: I, a II -a ĸi a III -a. 

Panourile de parchet mozaicat se obŞin din lamele de parchet constituite din pŁtrate elementare, 

dispuse ´n ĸah sau ´n alte modele, destinate a fi  lipite direct pe ĸapa de beton. Panourile de parchet se livreazŁ 

´n douŁ clase de calitate: I ĸi a II -a. 

Lamelele ĸi panourile de parchet se clasificŁ dupŁ specia lemnoasŁ, dupŁ dimensiuni, dupŁ clasa de 

calitate. 

4. Alte semifabricate folosite ´n construcŞii sunt: 

ð duĸumele cu lambŁ ĸi uluc, obŞinute din rŁĸinoase; 

ð frize ĸi ĸipci, care au rolul de a face legŁturŁ ´ntre pardosealŁ ĸi t©mplŁrie; 

ð t©mplŁria pentru binale (uĸi, ferestre). Se executŁ din lemn masiv ĸi din plŁci celulare. Cele din 

lemn masiv sunt grunduite, iar cele din plŁci celulare furniruite. Se livreazŁ: pervazuri din 

lemn, ferestre simple cu deschidere exterioarŁ (1, 2, 3, 4 canaturi), ferestre simple cu 

deschidere interioarŁ (1, 2, 3, 4 canaturi), ferestre duble, glaf pentru ferestre, uĸi exterioare (1, 

2 canaturi), uĸi batante, uĸi de balcon. 

b. Semifabricate din lemn ameliorat. Ameliorarea se face cu scopul de a obŞine un material 

lemnos, de calitate superioarŁ, din specii mai slabe: plop, salcie, mesteacŁn etc. sau de a valorifica superior 

aĸchii, fibre, fŁinŁ ĸi rumeguĸ de lemn, ´n funcŞie de tratamentul aplicat, produsele din lemn ameliorat pot fi:  

semifabricate din lemn ameliorat fizico-mecanic ĸi semifabricate din lemn ameliorat fizico-chimic. 

1. Semifabricate din lemn ameliorat fizico-mecanic. Din aceastŁ grupŁ de produse fac parte: 

placajul, panelul, plŁcile celulare, lemnul densificat, lemnul stratificat (figura 3.5). 

¶ Placajul se obŞine dintr-un numŁr impar 

de foi de furnire, suprapuse alternativ perpendicular 

pe direcŞia fibrelor ĸi ´ncleiate. PŁrŞile componente 

sunt: faŞa (1), miezul (2), dosul (3). Grosimea 

placajelor este de 3-10 m. 

 

 

 

Clasificarea placajelor: 

ð dupŁ specia lemnoasŁ: foioase (tari, moi), rŁĸinoase, specii 

exotice; 

ð dupŁ structurŁ: normal, stelat, omogen, de construcŞie echilibratŁ, 

mixt; 

ð dupŁ starea suprafeŞei: feŞe prelucrate, melaminate, emailate, 

acoperite cu h©rtie, decorative, cu desen ´n relief; 

ð dupŁ modul de combinare cu alte materiale: armat, blindat, 

azboplacaj; 

ð dupŁ modul de tratare: antiseptizat, ignifugat; 

ð dupŁ domeniul de utilizare: de uz general, placaj special, pentru 

lucrŁri de interior sau exterior, pentru vagoane, pentru aviaŞie etc.; 

ð dupŁ defectele rezultate din procesul de prelucrare: tipurile  

A, B, C, D, E. 

 

Figura 3.5. Structura placajului 

Figura 3.6. Semifabricate  

din lemn ameliorat 
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ProprietŁŞi. Placajul este superior cherestelei, deoarece se deformeazŁ mai puŞin, nu crapŁ, este 

rezistent, flexibil,  este mai uĸor. Placajul are suprafaἪa mai uniformŁ Ἠi prezintŁ o rezistenἪŁ mai mare la 

acἪiunea microorganismelor Ἠi a insectelor. 

UtilizŁri: mobilŁ, t©mplŁrie, vagoane, aviaŞie etc.  

¶ Panelul este format dintr-un miez de ĸipci sau miez bloc acoperit pe ambele feŞe cu c©te un strat 

de furnir, aĸezat cu fibrele perpendicular pe direcŞia miezului ĸi ´ncleiat. 

Clasificarea panelurilor: 

ð dupŁ specie: fag, anin, plop; 

ð dupŁ grosime: 16, 19, 22, 20, 25 ĸi 40 mm; 

ð dupŁ defecte: calitatea I ĸi calitatea a Il -a.  

ProprietŁŞi: panelul constituie un suport rezistent nedeformabil, uĸor ĸi ieftin. Nu crapŁ la variaŞiile 

de umiditate ĸi temperaturŁ.  

UtilizŁri: mobilier, t©mplŁrie. 

¶ PlŁcile celulare sunt alcŁtuite dintr-o ramŁ de lemn, ´n interiorul cŁreia se aĸeazŁ un miez cu 

goluri, apoi totul se acoperŁ cu placaje sau plŁci din fibre de lemn. 

Clasificarea plŁcilor celulare:  

ð dupŁ structura miezului: tip A (miez din elemente spirale), tip B (miez din f©ĸii fr©nte sau 

material fibrolemnos); 

ð dupŁ natura feŞelor: feŞe placaj, furnir estetic, PFL, FAL, melaminat, emailat.   

ProprietŁŞi: plŁcile celulare sunt ieftine, au o masŁ foarte redusŁ, rezistente la variaŞii de 

temperaturŁ ĸi umiditate. 

UtilizŁri:  pentru mobilŁ, pentru binale (uĸi).  

¶ Lemnul stratificat se obἪine prin ´ncleierea unui numŁr mare de furnire subŞiri din aceeaĸi specie 

de lemn. Aĸezarea se face dupŁ o tennicŁ specialŁ, iar ´ncleierea, cu rŁĸini sintetice. 

Clasificarea sortimentului: 

ð dupŁ prelucrare: nedensificat ĸi densificat; 

ð dupŁ modul de alcŁtuire al straturilor ĸi caracteristicile de calitate: A, B, C. D; 

ð dupŁ forma de prezentare: plŁci sau mulat (spŁtare de scaun, profile etc.). 

ProprietŁŞi: rezistenŞŁ bunŁ la apŁ, agenŞi chimici ĸi uzurŁ. 

UtilizŁri: fabricarea mobilei, t©mplŁriei etc. 

2. Semifabricate din lemn ameliorat fizico-chimic 

Produsele din aceastŁ grupŁ sunt supuse acŞiunilor mecanice ĸi chimice, iar materialul lemnos se 

poate utiliza sub formŁ de fibre, aĸchii, fŁinŁ. Produsele obŞinute prin ameliorare fizico-chimicŁ permit 

valorificarea superioarŁ a ´ntregului material lemnos, chiar ĸi a deĸeurilor de la prelucrarea lemnului rotund 

´n cherestea, placaj, furnir. Se utilizeazŁ ca materie primŁ, ´n special, lemnul de fag ĸi, mai puŞin, salcia ĸi 

plopul. 

¶ Lemnul masiv se amelioreazŁ fizico-chimic prin impregnare cu rŁĸini sintetice ĸi apoi presare la 

cald. Se produc mai multe sortimente: 

ð lemn metalizat (L.M.);  

ð lemn bachelizat (L.B.);  

ð lemn stratificat ĸi densificat (L.S.D.). 

UtilizŁri: ´n industria constructoare de maĸini, industria chimicŁ, industria aeronauticŁ ĸi navalŁ, 

electrotehnicŁ, radiotehnicŁ, la fabricarea articolelor sportive etc. 

¶ Produse obŞinute din fibre ĸi aĸchii de lemn 

PlŁci din fibre de lemn sau fibrolemnoase (PFL). 

Sunt semifabricate obŞinute prin ´ncleierea ĸi ´mp©slirea fibrelor de lemn, izolate prin desfibrare 

mecanicŁ sau chimicŁ cu rŁĸini sintetice (fenolice), prin procedeul umed sau uscat. PlŁcile tratate termic sunt 

mai rezistente la ´ncovoiere ĸi uzurŁ. 

Sortimentul de PFL se clasificŁ astfel: 

ð dupŁ procedeul de fabricaŞie: umed, uscat, semiuscat; 

ð dupŁ gradul de densificare: nepresate (extramoi, moi), presate (semidure, dure, extradure); 
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ð dupŁ structura secŞiunii transversale: omogene, stratificate, perforate; 

ð dupŁ natura liantului: fŁrŁ liant, cu alb¼minŁ, cu rŁĸinŁ fenolice, cu colofoniu, cu bitum; 

ð dupŁ aspectul feŞelor: cu o faŞŁ netedŁ, cu ambele feŞe netede, cu desen ´n relief, furniruite, 

´nnobilate (melaminate emailate), riflatecanelate;  

ð dupŁ tratamentul aplicat: standard, tratate termic, uleiate impregnate, ignifugate, antiseptizate, 

texturate; 

ð dupŁ domeniul de utilizare: de uz general, pentru utilizŁri speciale. 

ProprietŁἪi. Aceste plŁci au grosimea 2,5-6 mm, au rezistenἪŁ bunŁ la factorii fizici,  mecanici Ἠi 

chimici, prezintŁ avantajul unui cost redus Ἠi al ´ntreἪinerii uἨoare. 

UtilizŁri . La construcἪia mobilei pentru mese, scaune, pentru destinaἪii speciale, construcἪii.  

PlŁci din aĸchii de lemn (PAL ) 

Sunt semifabricate obŞinute prin aglomerare cu lianŞi sintetici ĸi presarea particulelor din lemn 

(aĸchii), a deĸeurilor de stuf sau de c©nepŁ. DupŁ presare, plŁcile se finiseazŁ prin diferite procedee. 

Sortimentul de PAL se clasificŁ astfel: 

ð dupŁ forma aĸchiilor: aĸchii plane, mŁcinate, prelucrate; 

ð dupŁ densitate: uĸoare; semigrele, grele; 

ð dupŁ structura secŞiunii transversale: monostratificate, triplu stratificate, extrudate; 

ð dupŁ felul presŁrii: plŁci presate perpendicular pe feŞe, plŁci presate prin extrudare; 

ð dupŁ felul finisŁrii: neĸlefuite, ĸlefuite, furniruite, placate, ´nnobilate (melaminate, emailate, 

texturate, ĸpŁcluite), hidrofugate, ignifugate, antiseptizate; 

ð dupŁ aspectul suprafeŞei: normale, cu feŞe fine;  

ð dupŁ defecte: calitŁŞi A, B, C. 

ProprietŁŞi. Au rezistenŞe mecanice superioare, capacitate ridicatŁ de izolaŞie termicŁ ĸi fonicŁ, sunt 

perfect plane, se pot curba prin mijloace simple, se pot finisa frumos ĸi se pot combina cu alte materiale. 

UtilizŁri.  La construcἪia mobilierului comercial, pentru laboratoare, construcἪii, ambalaje. 

c. Mobila. Dezvoltarea industriei de mobilŁ ´n Ἢara noastrŁ a cunoscut, ´n ultimii  ani, ritmuri  

Ἠi mutaἪii calitative deosebite. CreἨterea producἪiei de mobilŁ s-a realizat, ´n principal, prin construirea  

unor fabrici de mare capacitate, at©t ´n cadrul complexelor pentru prelucrarea lemnului, c©t Ἠi separate, 

amplasate ń diverse zone ale ἪŁrii. Sunt realizate ´n prezent o mare varietate de articole de mobilier (mobilŁ 

corp, curbatŁ etc.), varietatea sortimentului fiind ´nsoἪitŁ de ´mbunŁtŁἪiri  radicale, ´n ceea ce priveἨte  

calitatea mobilei.  

ProducἪia de mare serie este orientatŁ spre modele noi, cu o linie modernŁ, cu o funcἪionalitate 

continuu ´mbunŁtŁἪitŁ, cu o finisare exterioarŁ Ἠi interioarŁ superioarŁ, cu un consum raἪional de material 

lemnos Ἠi de alte materiale noi.  

Factorii  care influenἪeazŁ calitatea mobilei. Mobila este formatŁ din diferite piese, fabricate din 

lemn sau alte materiale, care servesc la satisfacerea unor necesitŁἪi Ἠi, ´n acelaἨi timp, la decorarea 

interioarelor, cre©nd un spaἪiu confortabil Ἠi plŁcut. 

InfluenἪa materiilor  prime asupra calitŁἪii mobile. 

Ċn obἪinerea mobilei se folosesc materii prime: 

ð de bazŁ; 

ð auxiliare . 

Ca materii prime de bazŁ se utilizeazŁ lemnul masiv, sub formŁ de cherestrea Ἠi semifabricate din 

lemn: furnire, placaje, panele, PAL, PFL, lemn stratificat, folii  PVC. 

Pentru obἪinerea mobilierului se utilizeazŁ cherestrea de fag ѽi de stejar, clasele A Ἠi B, Ἠi cherestrea 

de rŁѽinoase, clasa extra, tombant, clasa a III -a. Nu se admit defecte ca: putregai, inimŁ dublŁ, coajŁ 

´nfundatŁ, pungi de rŁἨinŁ, fibrŁ creaἪŁ etc. Un indice de calitate al cherestelei, care influenἪeazŁ definitiv 

calitatea mobilei, este umiditatea: se admite o umiditate maximŁ de 8% a cherestelei. 

Calitatea panelului este stabilitŁ ´n funcἪie de defecte (putregai, noduri, gŁuri de insecte etc.). PAL-ul 

Ἠi PFL-ul nu trebuie sŁ prezinte defecte ca: suprafeἪe cu asperitŁἪi, coloraἪii neuniforme, densitate 

neuniformŁ, umflŁturi, dezlipiri de miez. 
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Furnirele ѽi materialele noi care pot ´nlocui furnirele: furnirul lamelin, furnirul de fag ´nnobilat, 

h©rtia texturatŁ, h©rtia decorativŁ stratificatŁ, foliile  PVC, foliile  de PVC matlasat, acestea trebuie sŁ 

corespundŁ, din punct de vedere al grosimii, umiditŁἪii 10-15% Ἠi sŁ nu prezinte defecte de aspect. 

Ca materii prime auxiliare se utilizeazŁ cleiuri, baiἪuri, lacuri, accesorii metalice, din mase plastic, 

materiale pentru tapiserie, oglinzi, sticlŁ, cristale. 

Cleiurile  ï materiile de bazŁ pentru asamblare sunt substanἪele naturale sau sintetice, care aplicate 

´ntre douŁ suprafeἪe creeazŁ o coeziune puternicŁ. CerinἪa de calitate cea mai importantŁ este consistenἪa Ἠi 

starea de prezentare, pentru a putea forma un strat de grosime uniform Ἠi a pŁtrunde superficial ´n porii 

lemnului. 

BaiἪurile ï sunt materiale cu ajutorul cŁrora se coloreazŁ lemnul; ele trebuie sŁ fie constituite din 

compuἨi solubili, care dupŁ uscarea lemnului sŁ adere Ἠi sŁ coloreze unform. Se folosesc baiἪuri organici 

(coloranἪi de anilinŁ). 

Lacurile  ï formeazŁ pe suprafaἪa mobilierului o peliculŁ solidŁ, elasticŁ, cu sau fŁrŁ luciu. Lacurile 

poliesterice sunt produse noi de finisare.  

Ele trebuie sŁ prezinte rezistenŞŁ la cŁldurŁ, la acŞiunea apei ĸi sŁ confere luciu. 

  

Tabelul 3.2. Utilitatea materiilor prime  
 

 

Accesoriile metalice ĸi din materiale plastice mŁrunte cuprind m©nere, broaĸte, balamale, zŁvoare, 

ĸilduri, rozete, chei etc. CerinŞele de calitate care se impun acestora sunt corecta funcŞionare ĸi aspectul 

exterior corespunzŁtor. 

Materialele pentru tapiŞerie includ materialele pentru cŁptuĸirea interioarŁ ĸi pentru tapiŞeria 

feŞelor. Pentru cŁptuĸirea interioarŁ se folosesc: iarbŁ de mare, talaĸ de lemn, vatŁ, pŁr de cal, p©nzŁ de sac, 

in, doc, sfoarŁ, chingi; ca materiale pentru tapiŞarea feŞelor se utilizeazŁ goblenuri, ŞesŁturi jacard, ŞesŁturi 

rips, pluĸuri, PVC pe suport textil etc. 

Materialele clasice de tapiŞerie sunt ´nlocuite cu materiale noi, av©nd structuri realizate din materiale 

plastice (poliuretan) sau spongioase (poroplast), care se aplicŁ direct pe reŞeaua de chingi elastice, perne 

relaxate, cochilii din polistiren expandant.  

 

Denumirea materiei prime Elementul, subansamblul sau ansamblul obἪinut 

Cherestea de fag aburitŁ, frasin, paltin, ulm, stejar, carpen, 

mesteacŁn, arŞar, jugaĸtrii ĸi lemn exotic. Cherestea de 

rŁἨinoase, anin, plop, salcie etc. 

Repere de rezistenἪŁ, lonjeroane, traverse, montanŞi, borduri, 

glisiere, frize profilate, picioare, rame, cadre, socluri. 

PAL presate, PAL extrudate, plŁci aglomerate din puzde-

rii (PAP), PAL melaminate, PAL emailate, texturate 

panel. 

PlŁci, uĸi,  funduri, pereŞi laterali ĸi despŁrŞitori, tavane, 

poliŞe, feŞe de sertar, spŁtar pentru divane. 

PlŁci din fibre de lemn dure. 
Rame simplu sau dublu placate, poliŞe pentru corpuri ´nchise 

spate, plŁci pentru rame somiere, funduri de sertare. 

PlŁci din fibre de lemn emailate Ἠi melaminate. 
Rame dublu placate, plŁci de mese, ĸezuturi de scaune ĸi 

taburete, feŞe de sertare, poliŞe. 

PlŁci din fibre de lemn cu pasta mecanicŁ. Panou de spate, fund de sertar, poliŞe. 

Placaj de fag, de rŁἨinoase, de plop, de tei, paltin, frasin ĸi 

ulm. 
Panou de spate, fund de sertar, ĸezut ĸi spŁtar de scaun. 

Furnire estetice indigene, furnire exotice, furnir lamelin 

(furnir stratificat decorativ), furnirom(h©rtie decorativŁ 

´nlocuitoare de furnir), folii din materiale plastice (PVC) 

sau ´nlocuitori de furnir pe suport celulozic (h©rtii) cu sau 

fŁrŁ imitaŞii de furnir. 

Acoperirea suprafeŞelor exterioare ĸi interioare, ĸi a 

centurilor componentelor de mobilŁ. 

Furnire tehnice de fag sau alte specii. 

Pentru executarea componentelor de mobilŁ stratificate sau 

stratificate mulate (ĸezuturi ĸi spŁtare de scaune picioare, 

sertare) ĸi acoperirea canturilor ĸi suprafeŞelor panourilor. 

Piese sau accesorii din metal sau materiale plastice. 
Pentru consolidarea pieselor de mobilŁ, ghidarea, susŞinerea, 

acŞionarea ĸi decorarea componentelor de mobilŁ. 



24 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

OBŝINEREA  MOBILEI  ķI  INFLUENŝA EI  ASUPRA CALIT ŀŝII  

Ċn obŞinerea mobilierului se folosesc numeroase materii prime ĸi auxiliare. Dintre materiile prime 

principale menŞionŁm cheresteaua, semifabricatele din lemn, alte materii prime (metal, piele, mase plastice, 

textile, sticlŁ etc.). Materiile prime principale s-au tratat anterior. Se mai folosesc ĸi materii prime, ĸi 

materiale secundare care au rol tehnologic sau de a da estetica sau confortul dorit (tabelul 3.3). 

Tabelul 3.3. Principalele materiale secundare folosite ´n obŞinerea mobilei 

1. Cleiuri 
Materiale cu proprietŁŞi adezive care, aplicate ´ntre douŁ suprafeŞe prin uscare sau polimerizare, 

realizeazŁ o coeziune puternicŁ. 

2. BaiŞuri 
Materiale cu ajutorul cŁrora se dŁ culoarea. Se preparŁ dupŁ anumite reŞete, din coloranŞi organici 

de sintezŁ dizolvaŞi ´n apŁ distilatŁ, cu adaos de diferite substanŞe. 

3. Lacuri 
FormeazŁ pe suprafaŞa mobilierului o peliculŁ solidŁ, elasticŁ, cu sau fŁrŁ luciu. Se utilizeazŁ 

lacuri pe bazŁ de derivaŞi celulozici, lacuri poliesterice, carbamidice etc. 

4. 
Articole  

de feronerie 

Cuprind accesorii ĸi articole mŁrunte ca: m©nere, broaĸte, balamale etc. Sunt realizate din oŞel, 

fontŁ cenuĸie, aluminiu, materiale plastice etc. Sau sunt acoperite anticoroziv prin nichelare, 

cromare etc. 

5. 

Materiale 

pentru  

tapiŞerie 

Cuprind materiale pentru: 

- tapiŞeria feŞelor: stofe de mobilŁ, piele, ´nlocuitori ai pielii, pluĸuri, goblenuri etc. 

- cŁptuĸirea interioarŁ: zegras, vatŁ de bumbac, p©nzŁ de sac, ĸifon, sfoarŁ, materiale pentru 

cusutul ĸi formarea cantului etc. 

 

Principalele operaŞiuni ´n obŞinerea mobilei cuprind: 

ð obŞinerea reperelor simple ĸi complexe; 

ð finisarea reperelor ĸi panourilor; 

ð obŞinerea subansamblelor ĸi montarea lor; 

ð finisarea finalŁ a piesei de mobilŁ (ansamblu). 

Uscarea. Se realizeazŁ la temperatura de 75-115ÁC, p©nŁ se aduce cheresteaua la umiditatea de 10%. 

O umiditate mai mare conduce la crŁparea pieselor, au loc desprinderi ale peliculei de lac ĸi, deci, 

influenŞeazŁ calitatea mobilei. 

Croirea brutŁ. Se realizeazŁ cu respectarea strictŁ a dimensiunilor cu torelanŞele admise. Neres-

pectarea acestora creeazŁ dificultŁŞi de asamblare ĸi ´n exploatare. Croirea brutŁ a unor repere din cheresteua 

cu defecte duce la obŞinerea unui mobilier cu aspect exterior necorespunzŁtor. Croirea se realizeazŁ cu 

fierŁstraie circulare sau cu panglicŁ. 

Figura 3.7. Materialele pentru tapiŞerie  

din piele 

Figura 3.8. Materialele pentru tapiŞerie  

din ἪesŁturŁ 
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PRINCIPALELE  OPERAŝII TEHNOLOGICE  ĊN OBŝINEREA MOBILEI  

Curbarea. ConferŁ forme ondulate unor repere, ca urmare a aplicŁrii unor tratamente termice ĸi 

mecanice corespunzŁtoare. C©nd eforturile de ´ntindere sunt excesive, au loc ruperi de fibrŁ pe partea 

convexŁ a lemnului, defect ce afecteazŁ rezistenŞa. 

Dimensionarea ĸi profil area reperelor. Cuprinde operaŞiuni ca: tivirea (´nlŁturarea marginilor), 

rindeluirea (obŞinerea unei anumite grosimi), frezarea (obŞinerea unor profile) ĸi retezarea (tŁierea capetelor). 

Pentru asigurarea unei asamblŁri corecte, prezintŁ importanŞŁ exactitatea dimensiunilor reperelor ĸi 

calitatea execuŞiei acestora. Defecte ce pot apŁrea: repere cu dimensiuni ´n afara toleranŞelor stabilite de 

cotarea desenelor de execuŞie, provocate de uzura ĸabloanelor sau reglarea defectuoasŁ a sculelor. 

PregŁtirea pentru furniruire.  Este o operaŞie care influenŞeazŁ aspectul estetic al mobilei. 

Cuprinde: sortarea furnirelor ĸi ´mbinarea acestora. 

¶ Sortarea furnirelor  se face dupŁ nuanŞŁ ĸi texturŁ. Textura este datŁ de aspectul exterior al furni-

rului determinat de forma, dimensiunile ĸi gruparea elementelor anatomice ca: pori, inele anuale, 

raze medulare (mici luciri, oglinzi perpendiculare pe inele anuale). 

¶ Ċmbinarea furnirelor  sortate se face prin lipire cu bandŁ de h©rtie ĸi se obŞin efectele estetice 

corespunzŁtoare. Defecte ce por apŁrea cu influenŞŁ asupra calitŁŞii sunt prezentate ´n tabelul 3.4. 

 

Tabelul 3.4. Defectele rezultate ń urma pregŁtirii furnirelor  ĸi furniruire  

Principalele defecte rezultate din operaŞiile de pregŁtire a furnirelor  ĸi furniruire  

Nr. 

crt. 
Denumirea defectului Cauza 

1. Defecte naturale neadmise DatoritŁ neeliminŁrii lor ´n operaŞia de croire. 

2. Furnire cu ´mbinŁri deschise 
Furnire cu umiditate peste cea admisŁ, furnire puternic ondulate, ´mbi-

nare de furnire cu defecte de prelucrare ca bavuri, aĸchieri, rupturi etc. 

3. Furnire ´mbinate nesimetric 
Folosirea unor pachete de furnire incomplete, lipsa de atenŞie la pre-

lucrarea contururilor ĸi ´mbinarea furnirelor. 

4. 
Dezlipiri de furnire, denivelŁri, crŁpŁri, 

pŁtrunderi de clei 

DatoritŁ umiditŁŞii panourilor, a presiunii, duratei ĸi temperaturii 

necorespunzŁtoare. 

5. Adeziune necorespunzŁtoare SuprafaŞŁ murdarŁ a panourilor. 

6. Ċmbinare neetanĸŁ Chituire necorespunzŁtoare. 

 

Furniruirea.  Constituie una din operaŞiile de bazŁ care determinŁ aspectul mobilei. PlŁcile de furni-

ruire ´mbinate prin lipire cu bandŁ de lipit  se aplicŁ pe suprafaŞa panourilor prin ´ncleiere, la maĸini speciale, 

´n condiŞii de lucru determinate, ´n funcŞie de natura cleiurilor (presiune, duratŁ de timp, temperaturŁ). 

SoluŞiile de clei trebuie sŁ fie ´n nuanŞa furnirului. 

Ċncleierea ĸi asamblarea reperelor ĸi panourilor.  Se realizeazŁ prin presare ĸi uscare la 

temperatura de 30-35ÁC, timp determinat, utiliz©nd cleiurile sintetice. Cantitatea mai mare de clei genereazŁ 

apariŞia petelor pe mobilŁ. 

Finisarea reperelor ĸi panourilor 

Cuprinde: chituirea, ĸlefuirea, bŁiŞuirea, lŁcuirea ĸi lustruirea. Defectele rezultate din aceste operaŞii 

sunt redate ´n tabelul 3.5. 

Chituirea se aplicŁ ´n scopul corectŁrii denivelŁrilor apŁrute ĸi pentru realizarea unui suport neted de 

colorare. Se realizeazŁ cu chituri speciale. 

ķlefuirea ï are ca scop obŞinerea unei suprafeŞe netede. Se realizeazŁ la maĸini de ĸlefuit cu granu-

laŞii abrazive corespunzŁtoare. Astfel, pelicula brutŁ de poliesteri se ĸlefuieĸte uscat cu abrazivi nehidro-

rezistenŞi de granulaŞie 320, 400 ĸi eventual 500. 
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BŁiŞuirea se realizeazŁ cu soluŞii de coloranŞi ´n apŁ distilatŁ. AplicatŁ pe o suprafaŞŁ care nu este 

netedŁ duce la absorbŞia neuniformŁ a colorantului ĸi apariŞia de pete. 

LŁcuirea constŁ ´n aplicarea peliculei de lac. Se utilizeazŁ lacuri pe bazŁ de nitrocelulozŁ ĸi de 

poliesteri. Aplicarea peliculei de lac se face pe material cu umiditate de maximum 10%, uniform repartizatŁ 

pe toate punctele reperului. 

Lustruirea  are ca scop realizarea unei suprafeŞe egalizate ĸi se face prin ĸlefuire cu h©rtie abrazivŁ, 

cu paste sau cu lichide de lustruit. 

ObŞinerea subansamblurilor ĸi montarea lor 

ConstŁ ´n ´mbinarea reperelor, panourilor ĸi subansamblelor ´n piese de mobilier. Se realizeazŁ prin 

´ncleiere, cu ĸuruburi, cu cepuri, cu profile (coadŁ de r©ndunicŁ, nut ĸi feder etc.). Defecte de montaj pot 

apŁrea: ´mbinŁri neetanĸe, lipsŁ de rezistenŞŁ a ansamblelor datoritŁ nerespectŁrii parametrilor de ´ncleiere, 

dimensionarea incorectŁ a lŁcaĸelor, str©ngerea incorectŁ a pieselor ´n dispozitivele de str©ngere etc. 

Finisarea finalŁ a piesei de mobilier 

AceastŁ operaŞie se executŁ manual ĸi cuprinde operaŞiuni de corectare a finisajului efectuat mecanic. 

Finisarea finalŁ conferŁ aspectul mobilierului pentru comercializare. 

 

Tabelul 3.5. Defecte de la finisarea panourilor 
 

 

 

CLASIFICAREA  ķI CARACTERIZAREA  SORTIMENTULUI  DE MOBILIER  

Clasificarea mobilierului 

Mobilierul este format din repere (simple ĸi complexe), subansamble ĸi ansamble care diferŁ  

de la un stil de mobilŁ la altul. Clasificarea mobilierului se face dupŁ mai multe criterii ѽi este prezentatŁ  

´n tabelul 3.6. 

Principalele defecte posibile ´n finisarea panourilor 

Nr. 

crt.  
Denumirea defectului Cauza apariŞiei 

1. 
ķlefuire penetrantŁ a 

furnirului 
Folosirea de furnire subdimensionate sau cu grosimi neuniforme. 

2. ķlefuire insuficientŁ Nerespectarea granulaŞiilor abrazive ĸi a numŁrului de treceri prin maĸinŁ. 

3. ķlefuire neuniformŁ DatoritŁ apŁsŁrii neuniforme. 

4. Zg©rieturi DatoritŁ neatenŞiei. 

5. BŁiŞuire neuniformŁ 
PŁtrunderea de clei prin furnire, urmŁ de clei, de ulei, textura neuniformŁ a 

elementelor ce se vopsesc ĸi calitatea necorespunzŁtoare a baiŞului. 

6. 
Lipsa sau slaba aderenŞŁ  

a peliculei 

Incompatibilitatea esenŞei lemnoase, a substanŞei colorante sau a adezivilor cu lacul 

folosit, sau a umiditŁŞii ridicate a suportului lemnos. 

7. Bule de aer (bŁĸici) Incluziuni de aer ´n pelicula de lac sau uscarea la temperaturŁ prea mare. 

8. PeliculŁ ´ncreŞitŁ V©scozitate diferitŁ a componenŞelor lacului. 

9. DenivelŁri ale peliculei de lac Greĸeli tehnologice. 

10. 
Grosimi neuniforme ĸi 

insuficiente 
Nerespectarea consumurilor specifice pe metru pŁtrat. 

11. Pete albe SuprafeŞe murdare sau neuscate. 

12. Cratere mici ExistenŞa prafului, a urmelor de apŁ ĸi ulei pe suprafaŞa panoului. 
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Tabelul 3.6. Clasificarea mobilierului  din lemn 

Clasificarea mobilierului  din lemn 

Nr. 

crt.  
Criteriul  Grupe de mobilier  

1 2 3 

1. 
Natura materiei 

prime 

- mobilier din lemn masiv; 

- mobilier din semifabricate de lemn ameliorat ĸi ´nobilat; 

- mobilier din materiale lemnoase combinate (lemn masiv, panel, PAL,HDF etc.); 

- mobier din materiale diverse (lemn, metal, mase plastice, piele, sticlŁ, ceramicŁ,  

materiale textile etc.) 

2. Mod de finisare 

- mobilier cu suprafaŞa ĸlefuitŁ; 

- mobilier cu suprafaŞa bŁiŞuitŁ; 

- mobilier cu suprafaŞa ceruitŁ; 

- mobilier cu suprafaŞa uleiatŁ; 

- mobilier cu finisare decorativŁ ĸi de imitaŞie; 

- mobilier cu suprafaŞa lŁcuitŁ. 

DupŁ indicele de reflexie al luminii pe suprafaŞa lŁcuitŁ (R), deosebim: 

Å finisare cu luciu ´nalt (oglindŁ), c©nd R are o valoare mai mare de 95%; 

Å finisare lucioasŁ, R= 75-95%; 

Å finisare semilucioasŁ, R= 50-75%; 

Å finisare semimatŁ, R= 25-50%; 

Å finisare matŁ, R este mai mic de 25%; 

Å finisare opacŁ. 

3. 

Mod de prelucrare a 

reperelor utilizate la 

obŞinerea mobilei 

- mobilier obἪinut prin prelucrarea reperelor prin operaŞii mecanice: 

- mobilier obŞinut prin prelucrarea reperelor prin operaŞii manuale; 

- mobilier obŞinut prin prelucrarea reperelor prin operaŞii manuale ĸi mecanice. 

4. Criteriul constructiv 

- mobilier pe schelet ï la care structura de rezistenŞŁ este realizatŁ sub formŁ de schelet; 

- mobilier din panouri ï realizat ´n totalitate din panouri (panoul - reper cu suprafaŞa 

continuŁ, care are grosimea micŁ ´n raport cu celelalte dimensiuni; 

- mobilier din schelet ĸi panouri; 

5. FuncŞionalitate 

- mobilier pentru depozitare; 

- mobilier pentru ĸedere ĸi odihnŁ; 

- mobilier pentru lucru ĸi/sau servit masa; 

- mobilier multifuncŞional. 

6. Mod de asamblare 

- mobilier demontabil; 

- mobilier fix  (nedemontabil); 

- mobilier mixt. 

7. DestinaŞie 
- pentru uz casnic; 

- pentru colectivitŁŞi: comercial, hotelier, ĸcolar, industrial, spitale ĸi sanatorii etc. 

8. 
Mod de aranjare ´n 

spaŞiul de locuit 

- mobilier aparent; 

- mobilier modulat ( alcŁtuit din corpuri care prin alŁturare sau suprapunere formeazŁ un 

ansamblu armonios ĸi practic); 

- mobilier pliant. 

9. 
Mod de 

comercializare 

- piese separate de mobilier; 

- garniturŁ de mobilier; 

- program de mobilier. 

10. Stil 

- mobilier modern; 

- mobilier ´n stil clasic; 

- mobilier rustic; 

- mobilier naturist. 
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Caracterizarea sortimentului de mobilier 

DupŁ aspectul exterior ĸi linia generalŁ, sortimentul de mobilier cuprinde: 

ð mobilier modern sau contemporan; 

ð mobilier rustic; 

ð mobilier naturist; 

ð mobilier stil clasic. 

Mobilierul  modern. Este realizat prin linii  clare ĸi la dimensiunile spaŞiilor de locuit, ĸi, din birouri, iar 

efectul modern este obŞinut prin materiale noi, finisaj, accesorii de feronerie, multifuncŞionalitate, ĸi confort. 

Ca materiale noi menŞionŁm: plŁci fibrolemnoase de densitate medie plastifiate (PFDM), plŁci de 

densitate mare (HDP), lemnul plastic (rezultat printr-o tehnologie nouŁ de comprimare ´n anumite condiŞii) 

ĸ.a. PFDM pot fi  curbate, milate (prin presare cu ĸablon) sau imprimate ´n relief (prin presare cu poanson). 

PlŁcile de densitate mare pot fi  prelucrate pe canturi, lŁcuire directŁ, fŁrŁ aplicarea de h©rtie decorativŁ, 

posibilitatea prelucrŁrii ´n relief, rezistenŞŁ mai mare la ĸuruburi, suprafeŞe perfect netede ĸ.a. 

Accesoriile ĸi articolele de feronerie au un aport deosebit la estetica mobilierului prin paleta de 

forme, culori ĸi combinaŞii de nuanŞe. 

Finisajele moderne sunt caracterizate prin lŁcuiri opace, ´n diferite culori, care imitŁ anumite 

structuri lemnoase (cireĸ irlandez, paltin creŞ, mahon, rŁdŁcinŁ de nuc, frasin creŞ ĸ.a.), precum ĸi structuri 

nelemnoase (marmurŁ, granit etc.) Se mai evidenŞiazŁ finisaje ecologice: ceruire, uleiere ´n culori deschise 

sau natur. 

MultifuncŞionalitatea ĸi confortul sunt reprezentate de pliabilitate, superpozabilitate, extensibilitate, 

unghiuri de ´nclinare, sisteme de ridicare ĸi cobor©re, posibilitate de modulare, adaptare ĸi multe altele. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Mobilierul  rustic. Are la bazŁ ornamente ale artei populare. Se caracterizeazŁ prin rezistenŞŁ ĸi 

stabilitate deosebitŁ, deoarece se executŁ din lemn masiv, mod simplu de asamblare ĸi existenŞa unei 

ornamentaŞii specifice artei populare bazate pe motive vegetale (frunze ĸi flori)  sau decor simplu (linii,  

puncte, unghiuri, valuri), specifice regiunii respective. 

Pictura se realizeazŁ cu ajutorul culorilor pe apŁ sau ´n ulei ĸi atunci se ´nt©lneĸte decor floral. Se 

lŁcuieĸte mat sau semimat. 

BogŁŞia esenŞelor lemnoase determinŁ realizarea diferitelor tipuri de mobilier rustic. Ideea degajatŁ 

este ´n legŁturŁ directŁ cu natura. 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 3.9. Mobilier ´n stil modern 

Figura 3.10. Mobilier ´n stil rustic 
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Mobilier ul naturist. Este realizat din materiale lemnoase cu un coeficient redus de prelucrare, 

pŁstr©nd fragmentele naturale ce dau un plus de particularitate. 

Pentru obŞinere se utilizeazŁ tulpini ĸi rŁdŁcini de arbuĸti de rŁzoare. Zonele din arbore utilizate sunt: 

buturuga, scorbura, excrescenŞele, partea inferioarŁ a tulpinei, partea superioarŁ a rŁdŁcinii etc. 

Mobilierul naturist ´nglobeazŁ un mare efect artistic, satisface funcŞia de frumos ĸi echilibru. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Mobili erul stil clasic. Stilul clasic ´n mobilier cuprinde totalitatea tipurilor de piese de mobilŁ care 

prezintŁ asemŁnŁri sau identitŁŞi at©t din punct de vedere artistic (linie, formŁ, culoare, ornament etc.), c©t ĸi din 

punct de vedere constructiv (procedee tehnice de realizare), caracteristice unei perioade istorice ĸi sociale. 

Stilul de mobilier este influenŞat de mediul geografic, istoric ĸi social, astfel ´nc©t acelaĸi stil se va 

manifesta distinct ´n ŞŁri diferite. Unele stiluri ale unor epoci istorice relativ distincte ´ĸi gŁsesc expresia 

specificŁ naŞionalŁ, exemple: Renaĸtere italianŁ, Renaĸtere spaniolŁ, Baroc englez, Clasicismul german etc. 

Ċn domeniul mobilierului, existŁ c©Şiva mari artiĸti care prin creaŞiile lor au determinat ´n mare 

mŁsurŁ caracteristicile de bazŁ ale stilului naŞional. De exemplu, Jacques Andronet Du Ceceau a pus bazele 

stilului Renaĸterii franceze la mobilier, prin creaŞiile sale specifice de scaune ĸi dulapuri. ArhitecŞii Percier ĸi 

Fontaine au ´ntemeiat sistemul stilistic Empire, iar Thomas Chippendale ĸi-a pus amprenta asupra stilului 

Rococo englez, Gall® asupra stilului Art Nouveau (1900). 

Istoria artelor fixeazŁ o cronologie generalŁ a stilurilor mai importante, ´n concordanŞŁ cu epocile 

mari ale civilizaŞiei umane. 

Ċn concepŞia modernŁ, prin mobilŁ stil se ´nŞelege at©t mobila veche, originalŁ (Ăde epocŁ"), care 

include piese autentice, executate de artiĸti renumiŞi sau anonimi, ´ntr-o perioadŁ istoricŁ bine definitŁ prin 

caracterele generale ale artei (Renaĸtere, Baroc), domnia unui rege (Ludovic al XVI -lea), o perioadŁ istoricŁ 

(Louis Philippe), c©t ĸi mobilŁ cu referiri tipologice (linie, formŁ, ornamentaŞie etc.) la mobilierul ´ncadrat 

´ntr-unul din stilurile Ăistoriceò. 

Mobilierul  stil clasic comercializat pe piaŞa mondialŁ a mobilei cuprinde mobilierul executat prin 

procedee contemporane (adesea industriale) conform liniilor  generale ale unui stil sau epoci istoric determinate. 

Dintre stilurile de mobilier cu pondere mare pe piaŞa mobilei menŞionŁm: Renaĸtere, Baroc, Regence, 

Rococo ĸi stilurile clasice (Ludovic al XVI -lea, Sheraton, Chippendale, Biedermayer). 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Figura 3.11. Mobilier ´n stil naturist  

Figura 3.12. Mobilier ´n stil clasic 
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Mobila stil ĂRenaĸtereò
  

Are o valoare artisticŁ deosebitŁ. Mobila se caracterizeazŁ prin: proporŞionalitate, sobrietate, sime-

trie, transpunerea elementelor arhitecturale din piatrŁ ´n lemn (acestea devenind din elemente constructive, 

forme decorative) ĸi preluarea, ĸi adaptarea la piesele de mobilier a celor mai rafinate forme ĸi ornamentaŞii 

create ´n antichitate. 

Mobilierul, ´n aceastŁ perioadŁ, se caracterizeazŁ prin apariŞia scaunelor tapisate, a meselor cu picioare 

´n formŁ de bloc (dupŁ modelul meselor de marmurŁ romanŁ), paturi formate din schelet sculptat fŁrŁ tŁblia din 

faŞŁ ĸi a paturilor cu baldachin, ´nlocuirea picioarelor mobilelor cu socluri. Finisarea mobilei se fŁcea prin 

pictare, sculptare ĸi tehnica stucaturii (sau stocului), ce constŁ din ´ncleierea pe suprafaŞa piesei a unei p©nze 

peste care se aplicŁ o pastŁ de ipsos ĸi clei, care se modeleazŁ cu diferite figuri. DupŁ uscarea pastei, aceasta se 

picta sau se placa cu foiŞe subŞiri de aur. Mai t©rziu, predominau ´ncrustaŞiile din diferite materiale, denumite 

Certoza (consta ´n acoperirea ´ntregului spaŞiu cu stele ĸi rozete) ĸi ornamentaŞia cu motive arhitecturale. 

Motivele decorative utilizate sunt cele inspirate din arhitectura greco- romanŁ (medalioane, vrejuri 

vegetale, dragoni, lire etc.), precum ĸi elemente ce aparŞin sculpturii monumentale (coloane, ghirlande etc.). 

Speciile lemnoase utilizate ´n realizarea mobilierului au fost: nucul, frasinul, stejarul, bradul, ulmul, 

tisa, pinul ĸi unele specii exotice pentru intarsii ĸi ´ncrustaŞii. 

Apare ´n Italia, ´n a doua jumŁtate a sec. al XV-lea ĸi cautŁ sŁ readucŁ ĸi sŁ re´nvie elementele 

artistice ale operelor antice greco-romane. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 3.13. Stilul  Renaĸtere ï ornamente ĸi elemente decorative a. capitel cu ovuri;  b. consolŁ;  

c. corniĸŁ sculptatŁ cu volute; d. frizŁ sculptatŁ cu acanturi;  e. balustru;  f. pilastru  sculptat;  

g. soclu cu ornament cu solzi ĸi picior  laba de leu; h. picioare ´mpodobite cu elemente strunjite  ĸi 

sculptate; i. cartuĸ dreptunghiular;  j.  cartuĸ oval; k. ornament ´mpletiturŁ; l. ornament din panglici, 

acanturi ĸi fructe;  m. ornament cap de delfin;  n. ornament din acanturi;  o. frunze de acant;  

p. ove cu mŁrgele; r. ove cu torsade. 
 

Mobilierul Renaĸterii italiene este cel mai valoros. 

Registrul ornamental al Renaĸterii italiene este foarte bogat. Ornamentele cu cea mai largŁ utilizare sunt 

cele vegetale: frunze de acant, palmete cu volute, ghirlande, coĸuri ĸi cornuri de abundenŞŁ etc., uneori stilizate cu 
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deosebit simŞ artistic. Ornamentele geometrice specifice greco-romanilor sunt reluate (ovele, meandre, perle, 

volute, puncte de diamant, ciucuri, caneluri semirotunde etc.), fiind executate cu o deosebitŁ mŁiestrie artisticŁ. 

Cariatidele, atlanŞii, amoraĸii, mŁĸtile ĸi figurile groteĸti, scenele istorice sau mitologice, constituie 

ornamente importante, utilizate ´n decorarea construcŞiilor, mobilierului ĸi a altor obiecte de uz personal. Nu 

lipsesc nici ornamentele din regnul animal (centaurii, delfinii, vulturii, scoicile, picioarele de leu, solzii etc.), 

care oferŁ construcŞiilor  miĸcare ĸi stabilitate. 

Caracteristicile mobilierului diferŁ ´n funcŞie de zona geograficŁ.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

Figura 3.14. Mobilier de ĸedere din timpul Renaĸterii franceze:  

a. bancŁ; b. fotoliu cu picioarele ´n formŁ de X 
 

Renaĸterea germanŁ se caracterizeazŁ, ´n general, prin masivitate, rectangularitate ĸi o decoraŞie, ´n 

majoritate, realizatŁ prin ornamente sculptate. 

Mobilierul  stil ĂBarocò. Se caracterizeazŁ prin detalii ĸi ornamente excesive, contraste de culorii  ĸi 

aur, jocuri de umbre ĸi lumini, forme ĸi volume pline de miĸcare. Structura constructivŁ este ascunsŁ de 

ornamentele care o acoperŁ, predomin©nd liniile  curbe, care evidenŞiazŁ supleŞe ĸi rafinament. 

SuprafeŞele mobilei sunt acoperite cu esenŞe de lemn preŞios (palisandru, abanos, nuc, pŁr african, 

mahon etc.), cu incrustaŞii  de fildeĸ, sidef ĸi porŞelan, iar soclurile ĸi corniĸele sunt decorate cu reliefuri 

deosebit de bogate. Apare ´n epoca t©rzie a Renaĸterii, la sf©rĸitul secolului al XVI -lea, fiind o continuare a 

Renaĸterii ĸi av©nd elementele acesteia ca suport. El triumfŁ ´n secolul al XVII -lea ĸi al XVIII -lea, mai ales 

´n FranŞa, cu formele pline de fantezie ale Rococoului, forme care se vor stinge treptat dupŁ anul 1750. 

Simbolul stilistic al barocului este frunza de acant (inspirat din epoca elenisticŁ). 

Mobila stil Baroc diferŁ de la ŞarŁ la ŞarŁ. Cel mai imporatant este stilul Baroc francez
3
.
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Figura 3.15.  Stilul Ludovic al IV -lea ï ornamente ĸi fragmente de mobilier 

cu ornamentaŞii 
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× Stilul Ludovic al XlII -lea este un stil de mobilŁ greoi, nefuncŞional ĸi nu prezintŁ interes pentru 

producŞia actualŁ de mobilŁ. 

× Mobila stil Ludovic al XIV -lea are un caracter somptuos, decorativ, cu dimensiuni ĸi forme largi, cu 

ornamentaŞie bogatŁ ĸi simetricŁ realizatŁ prin sculpturŁ ĸi marchetŁrie. TapiŞeria este realizatŁ din 

materiale scumpe (brocart, damasc, catifea, piele, velur) ĸi completeazŁ finisajul prin aurire. 

Apare comoda cu sertare ĸi biroul format din douŁ corpuri, cu sertare laterale legate ´ntre ele cu 

stinghii dispuse ´n ĂXò. 

× Mobila stil Regence. Este mai suplŁ, ornamentatŁ cu furnire de palisandru, trandafir ĸi liliac. 

OrnamentaŞia este caracterizatŁ prin ondulaŞii  inspirate din scoici, sunt, ´n general, asimetrice, dar 

echilibrate. Se folosesc ĸi ornamentaŞii  orientale (China ĸi India), ca de exemplu: dragoni, pagode, 

evantaie etc. Mobila era lustruitŁ ´n culori ´nchise ce contrasteazŁ cu auriul bronzurilor. 

Stilul baroc ´n FranŞa se mai numeĸte ĸi stilul regilor francezi, deoarece s-a creat ´n perioada domniei 

celor mai vestiŞi regi. Barocul francez poate fi  ´mpŁrŞit ´n patru perioade distincte: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 3.16. Stilul  Ludovic al XIV -lea  

a, e ï masa; b, c, i ï fotolii;  d ï dulap; f ï ornament; g ï scaun; h, p ï comode; j, k, m ï paturi;  l ï 

taburet;  n ï birou;  o ï masa consola; rï picioare de mese 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 3.17. Stilul Regence  

a ï dormitor; b  ï fotoliu; c ï scaun; d ï masa; e ï comoda; f ï picior de cŁprioarŁ pentru masŁ;  

g ï forma curbŁ a unei plŁci de masŁ; h ï forme de panouri curbe ´ntr-un singur plan;  

i ï forme de cadru ĸi picior de mobilier; j ï masa birou. 
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× Mobila stil Ludovic al XV-lea (Rococo) scoate ´n evidenŞŁ structura lemnoasŁ (nuc, fag, paltin, 

stejar, mahon, migdal, trandafir, plisandru) ´n culori naturale sau colorate ĸi acoperite cu lac, pentru a 

putea prezenta mai bine liniile  curbe ĸi profilele bogate. Ċn ornamentaŞie se folosesc sculpturile 

alternante de bronzuri mate ĸi lucioase, picturi acoperite cu lacuri. Elementele decorative 

predominante: scoica stilizatŁ, motive florale, figuri ĸi capete de copii, pŁsŁri. 

Mobila  stil Chippendale (Baroc englez 1718-1779). Este caracterizatŁ printr-un stil personal ce 

apare ´n Anglia, prin aplicarea ornamentaŞiilor gotice ĸi chineze. Se extinde apoi pe coasta nordicŁ a Europei, 

´n Olanda ĸi America. Se caracterizeazŁ prin: 

- originalitatea scaunelor care au picioarele curbate ĸi terminate cu gheare. 

Unele scaune ĸi fotolii au spŁtarul prevŁzut cu ornamentaŞii de baghete profilate, ´mbinate cu traforuri 

cu intercalaŞii de sculpturi fine; 

ð braŞele mobilierului de ĸedere sunt curbate ĸi ornamentate cu sculpturi ´n 
formŁ de scoici; 

ð mobilierul este executat din lemn masiv ĸi se utilizeazŁ foarte mult 

marchetŁria; 

ð motive ornamentale folosite: palmete ĸi frunze de acant, capete ĸi ghiare de 
leu, scoicile, ovele, canelurile ĸi diverse motive florale. 

 

 

 

Stilurile Clasicismului 

Prin stilurile clasice, ´n a doua jumŁtate a secolului al XVIII -lea, se cautŁ a se reveni la forme ca arta 

simplŁ greco-romanŁ. 

Principalele stiluri comercializate ĸi astŁzi pe piaŞa mondialŁ a mobilei clasice sunt: Ludovic al XVI -

lea, Directoire, Empire, Sheraton, Biedermeyer. 

Stilul  Ludovic al XVI -lea. Se caracterizeazŁ prin revenirea la o linie deaptŁ, renunŞ©ndu-se la liniile  

curbe. Se folosesc figuri geometrice: cerc, elipsŁ, prismŁ, dreptunghi. 

Elemetele ornamentale rezultŁ dintr-o ´mbinare a motivelor antice romane ĸi greceĸti cu cele egiptene, ĸi 

chinezeĸti. Ele sunt realizate prin sculpturŁ, pirogravare, picturŁ, ´ncrustare cu bronzuri ĸi aplicaŞii de porŞelanuri. 

Ornamentul are rolul de a sublinia componenta constructivŁ. DecoraŞia are tendinŞe spre forme miniaturale, 

executate cu o mare precizie, d©nd impresia de micĸorare a dimensiunilor, de supleŞe ĸi rafinament. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 3.19. Mobila  clasicismului timpuriu  din FranŞa (Stilul  Ludovic al XVI -lea) 

 

Picioarele pieselor de mobilier sunt lungi, drepte ĸi uĸoare, cu secŞiunea circularŁ sau poligonalŁ, 

av©nd forma de coloanŁ care se subŞiazŁ ´n partea de jos. 

EsenŞele de lemn utilizate sunt: mahon, arŞar, nuc, palisandru, trandafir, abanos. 

Lemnul este lŁcuit ´n alb, crem, roz, galben pai ĸi vernil, iar pentru tapiŞerii se folosesc materiale din 

mŁtase pastel, goblenuri. 

Figura 3.18. Scaun  

´n stil Chippendale 
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Stilul  Empire Este caracterizat de preluarea ornamentelor antice greco-romane ĸi ale Egiptului antic. 

Ornamentele dominante sunt cele sculptate ´n cariatide, grifoni, sfincĸi, cornuri ale abundenŞei, vase etc., pe 

elemente de susŞinere. DominŁ linii  drepte ĸi uĸor curbe, ĸi suprafeŞe nereliefate. Furnirul are culoarea 

castanie sau roĸie (Mahon de Cuba), dar se ´nt©lnesc ĸi esenŞe autohtone ca de nuc. 

Stilul  Biedermeyer Este inspirat din stilul francez Empire ĸi cu influenŞe ale clasicismului englez. 

OrnamentaŞia stilului Biedermayer se rezumŁ, ´n general, la ´ncrustaŞii  de fileuri ´n culori deschise, la 

ĸildurile ornamentale din bronz ĸi c©teodatŁ la ornamentaŞiile din alamŁ stanŞatŁ, ĸi la brŁŞŁri metalice 

(manĸoane), pentru partea inferioarŁ a picioarelor de mobilŁ, care avea ĸi rol de protecŞie contra loviturilor. 

La ´nceput, este un stil simplu care urmŁreĸte confortul ´n principal, dar, cu timpul, se rafineazŁ. 

Foloseĸte furnir de culoare mai deschisŁ, intarsia, iar linia dreaptŁ se curbeazŁ. Ċn timp, stilul Biedermeyer ĸ́i 

pierde simplitatea, se renunŞŁ la intarsii ĸi se va numi ĂAltdeutscheò, moment care marcheazŁ dispariŞia. 

Piesele de mobilier sunt de o mare varietate at©t ca formŁ, c©t ĸi ca structurŁ. Printre piesele realizate ´n 

acest stil menŞionŁm: secretaire-ul, biroul cilindric, o varietate mare de vitrine, toaletele cu oglinzi rabatabile. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Acest stil prezintŁ un mare interes ´n activitatea actualŁ de realizare mobilei. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 3.22. Stilul  Biedermayer l. Canapea, masŁ ĸi scaun ´n garniturŁ; 2. Secretaire cu douŁ corpuri;  

3. Fotoliu;  4. BibliotecŁ; 5. Scaun; 6. Scaun ĸi masŁ; 7. Fotoliu cu spŁtar rotund;   

8. Pat en bateau; 9. Birou-comodŁ 

Figura 3.20. Fotoliu stil 

Ludovic al XV-lea 

Figura 3.21.  ConsolŁ stil Ludovic al XV-lea 

ornamentatŁ cu figuri de copii ĸi pŁsŁri 
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Stilul  Louis Philippe (stil clasic t©rziu 1830-1860) este cunoscut ´n Anglia sub denumirea de  

stilul Victorian. 

El combinŁ liniile  drepte cu cele curbe ĸi pŁstreazŁ proporŞiile caracteristice clasicismului  

ĸi barocului. 

AparŞine clasicismului german din perioada 1815-1848 ĸi apare ´n ŞŁrile Europei centrale (Germania, 

Austria, Ungaria) din dorinŞa burgheziei de a crea un stil propriu. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Mobilierul de ĸedere ĸi odihnŁ este mai greoi dec©t cel baroc, are ĸezutul mai jos ĸi spŁtarul mai 

´nalt. Tapiseriile sunt realizate cu stofe cu desen floral ´n culorile: cafeniu, albastru, viĸiniu ĸi verde. 

MŁsuŞele sunt sprijinite pe un picior central iar dulapul de haine este de dimensiuni mici, ´n general, cu o uĸŁ, 

cu suprafeŞe plane ĸi cu aplicaŞii de ornamente. 

 

VERIFICAREA  CALIT ŀŝII  MOBILIER ULUI  
 

Se executŁ urmŁrind aspectul exterior ĸi calitatea execuŞiei.  

Verificarea aspectului exterior 

Se realizeazŁ organoleptic, depist©nd defectele de suprafaŞŁ neadmise care influenŞeazŁ aspectul 

general, urmŁrindu-se: 

¶ uniformitatea culorii ĸi a nuanŞei acesteia; 

¶ prezenŞa urmelor de clei ĸi a altor impuritŁŞi; 

¶ luciul peliculei de lac ĸi modul de acoperire a suprafeŞelor cu pelicula de lac; 

¶ netezimea suprafeŞelor ĸi prezenŞa loviturilor mecanice, ĸi a zg©rieturilor; 

¶ simetria aplicŁrii ornamentelor ĸi a accesoriilor de feronerie; 

¶ calitatea articolelor de feronerie. 

Verificarea calitŁŞii  execuŞiei mobilierului.  Se executŁ organoleptic ĸi prin analiza de laborator.  

Prin analiza organolepticŁ se urmŁreĸte: 

¶ corectitudinea execuŞiei diferitelor repere ĸi prese; 

¶ simetria furnirului, panourilor cu furnir de aceeaĸi texturŁ (aspectul exterior al furnirului 

determinat de forma, dimensiunile ĸi gruparea elementelor anatomice ca: pori, raze medulare, 

inele anuale ĸi coloraŞie); 

¶ respectarea dimensiunilor pieselor de mobilier conform prevederilor din normative; 

Figura 3.23.  Stilul Louis Philippe 
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¶ execuŞia faŞŁ de planul orizontal, astfel ´nc©t sŁgeata faŞŁ de planul orizontal sŁ nu depŁĸeascŁ 2 

mm la piesele cu lungimi p©nŁ la 1000 mm, iar la piesele cu lungimi peste 1000 mm, 2% din 

lungimea piesei; 

¶ corectitudinea ´mbinŁrii ĸi ´ncleierii elementelor, ĸi complexelor; 

¶ planitatea, piesele aĸezate pe suprafaŞa planŁ trebuie sŁ nu prezinte balans; 

¶ montarea accesoriilor sŁ fie fŁcutŁ corect, crescŁtura ĸuruburilor sŁ fie orientatŁ ´n acelaĸi sens 

cu fibrele lemnului.  

Prin analiza de laborator  se verificŁ: calitatea peliculei de lac; calitatea pieselor de mobilŁ. 

Calitatea peliculei de lac se apreciazŁ prin: verificarea rezistenŞei peliculei la lovire, a duritŁŞii 

grosimii, stabilitŁŞii faŞŁ de solvenŞi. Calitatea pieselor de mobilŁ se verificŁ prin indicatorii fizico-mecanici. 

 

 

SARCINI PENTRU AUTOEVALUARE: 

1. DefineἨte noἪiunea de mŁrfuri din lemn. 

2. DeterminŁ materiile prime utilizate la producerea mobilei. 

3. IndicŁ procesul tehnologic de producere al mobilei. 

4. ClasificŁ mobila. 

5. CaracterizeazŁ merceologic grupurile de mobilŁ. 

6. IndicŁ caracteristicile de calitate ale mobilei. 
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TEMA 4 

-A2&52) METALICE 

 

Grupele de mŁrfuri obἪinute din metale, destinate uzului casnic-gospodŁresc, satisfac cele mai 

diverse Ἠi multiple trebuinἪe, fiind foarte numeroase, din punct de vedere constructiv. 

Metalele Ἠi aliajele folosite la obἪinerea mŁrfurilor metalice 

Metalele ѽi aliajele feroase: aliajele fierului cu carbonul (fonta si oἪelul) ocupŁ ponderea cea mai mare. 

- fierul este considerat cel mai important metal util, st©nd la baza obἪinerii aliajelor sale: fonta Ἠi 

oἪelul; 

- fonta este aliajul fierului cu carbonul, aceasta se obἪine ńtr-un cuptor ńalt, numit furnal, din materii 

prime ca minereurile, combustibili etc. Fontele sunt de mai multe feluri: fonte brute, fonte de 

turnŁtorie; 

- oѿelul: este aliajul fierului cu carbonul, materia primŁ de bazŁ pentru obἪinerea oἪelului o constituie 

fonta. OἪelurile se pot caracteriza din mai multe puncte de vedere Ἠi anume: compoziἪie chimicŁ, 

prelucrare Ἠi domeniu de utilizare. Criteriul cel mai important de clasificare al oἪelurilor ´l reprezintŁ 

compoziἪia lor chimicŁ, ´n conformitate cu ele, oἪelurile se grupeazŁ ń: 

¶ oἪeluri carbon; 

¶ oἪeluri slab aliate; 

¶ oἪeluri aliate. 

Metalele ѽi aliajele neferoase 

- aluminiul: este utilizat ń cele mai diverse ramuri ale industriei: construcἪii de avioane, de maἨini, 

electrotehnicŁ, ambalaje, bunuri de larg consum etc., datoritŁ proprietŁἪilor sale deosebite; 

- cuprul: are larga utilizare sub forma unor produse ca: s©rme, table, bare, plŁci, platbande, Ἢevi, 

precum Ἠi pentru acoperiri galvanice, metalizare Ἠi lipire; 

- zincul: este mai puἪin conducŁtor de cŁldura Ἠi electricitate dec©t cuprul Ἠi aluminiul. Este rezistent la 

coroziune, deoarece se oxideazŁ la suprafaἪŁ, form©nd o peliculŁ protectoare; 

- staniul (cositorul) este un metal cu un cost mai ridicat, rezistent la coroziune, nu este atacat Ἠi nu 

atacŁ alimentele. Fiind un metal moale Ἠi foarte plastic, se poate prelucra prin laminare Ἠi forjare; 

- nichelul: este un metal de culoare argintie, este maleabil, ductil, tenace, av©nd o rezistenἪŁ mecanicŁ 

mare, stabil la oxidare, acizii ´l atacŁ greu. 

- cromul are o rezistenἪŁ deosebitŁ la uzurŁ Ἠi coroziune. Se foloseἨte la obἪinerea oἪelurilor speciale Ἠi 

inoxidabile, a aliajelor pentru rezistenἪa electricŁ, precum Ἠi la cromarea pieselor de oἪel. 

 

OBἩINEREA MŀRFURILOR METALICE  

Tehnologia obŞinerii mŁrfurilor metalice este un alt factor determinant al calitŁŞii acestora care 

trebuie luat ´n considerare de cŁtre lucrŁtorii comercianŞi. Cele mai utilizate procedee de obŞinere a 

mŁrfurilor din metale ĸi aliaje sunt: prelucrarea metalelor prin turnare, deformare plasticŁ, aĸchiere ĸi operaŞii 

de asamblare a pieselor metalice. 

1. Turnarea constŁ ´n introducerea metalului topit ´ntr-o formŁ al cŁrui interior produce piesa. DupŁ 

solidificarea metalului prin rŁcire rezultŁ piesa turnatŁ. Variantele metodei de turnare sunt: 

¶ Turnarea ´n forme de argilŁ ĸi nisip; 

¶ Turnarea ´n forme metaliceĂMetoda Kochilò; 

¶ Turnarea sub presiune. 

Prin acest procedeu se obŞin fie piese cu profil complicat care nu necesitŁ o altŁ prelucrare, fie piese 

care necesitŁ a fi  definitivate prin alte operaŞii. Cel mai bine se toarnŁ fonta, oŞelul, alama ĸi aliajele 

aluminiului. MŁrfurile obŞinute astfel trebuie sŁ aibŁ o structurŁ omogenŁ Ἠi sŁ nu prezinte sufluri (goluri). 

2. Prelucrarea metalelor prin  deformare plasticŁ se bazeazŁ pe capacitatea de deformare plasticŁ a 

metalelor. Principalele procedee sunt: laminarea, tragerea (trefilarea), extruderea, forjarea, matriŞarea, 

ambutisarea ĸi ἨtanŞarea. 
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Laminarea este cel mai economic Ἠi mai rŁsp©ndit procedeu de deformare plasticŁ. Prin laminare, 

lingourile sau semifabricatele din metal ´ĸi micĸoreazŁ secŞiunea transversalŁ, ´n timp ce lungimea creĸte, ´n 

funcŞie de forma doritŁ. Cilindrii  cu care se executŁ deformarea plasticŁ prin laminare sunt cuprinĸi ´ntr-o 

instalaŞie complexŁ, numitŁ laminor. SuprafaŞa cilindrilor de lucru este netedŁ sau profilatŁ, iar deschiderea dintre 

ei (calibrul) fixŁ sau reglabilŁ. Laminarea poate fi  longitudinalŁ, transversalŁ ĸi transversal-elicoidalŁ. Prin acest 

procedeu se obŞin semifabricate laminate Ἠi produse finite, cum sunt: Şevi, bile, axuri, profiluri, table etc. 

Tragerea constŁ ´n introducerea semifabricatului metalic cu un capŁt, care a fost turtit Ἠi adus la un 

diametru mai mic, ´n orificiul  piesei, numit filierŁ, p©nŁ iese liber ´n afara acestuia. Prin tragerea puternicŁ cu 

cleĸte montat la instalaŞie, materialul, trec©nd prin filierŁ, ´ĸi micĸoreazŁ secŞiunea corespunzŁtor. Astfel se 

obŞin: profiluri, Şevi ĸi mai ales s©rme, ´n cazul s©rmelor, procedeul se numeĸte trefilare. 

Extruderea constŁ ´n introducerea semifabricatului metalic ´ntr-un spaŞiu liber, numit conteiner, 

presarea lui cu un piston (poanson) acŞionat de o presŁ ĸi trecerea printr-un orificiu al unei matriŞe de forma 

piesei dorite. Sunt obŞinute astfel profiluri complexe Ἠi Şevi cu caracteristici mecanice superioare, datoritŁ 

gradului ridicat de deformare plasticŁ. 

Forjarea constŁ ´n deformarea la cald sau la rece a semifabricatului metalic, prin lovire cu mijloace 

manuale sau mecanice (ciocan sau presŁ), obŞin©ndu-se piese de cele mai diferite forme Ἠi mase, cu structurŁ 

ĸi proprietŁŞi mecanice ´mbunŁtŁŞite. Forjarea se realizeazŁ prin douŁ metode: forjare liberŁ ĸi forjare ´n 

matriŞŁ. La forjarea liberŁ, deformarea (forma ĸi dimensiunile) piesei este nest©njenitŁ (liberŁ), metalul se 

poate refula (´ntinde, lŁŞi, ´ndoi, g©tui, rŁsuci etc.). La forjarea ´n matriŞŁ (matriŞare), deformarea fiind dirijatŁ 

cu o sculŁ numitŁ matriŞŁ, se realizeazŁ o precizie dimensionalŁ Ἠi o netezime a suprafeŞei mai mare ca la 

forjarea liberŁ. 

Ambutisarea transformŁ semifabricatul plat ´ntr-o piesŁ cavŁ. Pentru aceasta, materialul este str©ns 

´ntr-o matriŞŁ ĸi placa de presiune, ´n timp ce poansonul coboarŁ, deform©nd materialul ĸi d©ndu-i forma 

doritŁ. Prin ambutisare se obŞin vase din tablŁ de oŞel, de aluminiu etc. 

ķtanŞarea este procedeul de tŁiere cu ajutorul unei ἨtanŞe a ´ntregului contur al unei piese din tablŁ 

sau bandŁ metalicŁ. 

3. Prelucrarea metalelor prin  aĸchiere urmŁreĸte ´nlŁturarea treptatŁ, sub formŁ de aĸchii, a 

surplusului de material de pe piesele brute p©nŁ la dimensiunile exacte, stabilite pieselor finite. Aĸchierea se 

realizeazŁ cu scule aĸchietoare, cum sunt: cuŞite, freze, burghie, filiere, alezoare etc., montate pe maĸini 

speciale, numite maĸini-unelte. Principalele procedee sunt: strunjirea, rabotarea, frezarea, rectificarea, 

gŁurirea, alezarea, filetarea (interioarŁ, care se face cu ajutorul tarozilor Ἠi exterioarŁ, care se face cu ajutorul 

filierelor) Ἠi polarizarea cu discul unor roŞi din material abraziv. 

 

TRATAMENTE  TERMICE  ἧI TERMOCHIMICE  

Ċn scopul ´mbunŁtŁŞirii anumitor proprietŁŞi ale metalelor ĸi aliajelor, ´n special, ´n cazul pieselor din 

oŞel, se aplicŁ o serie de operaŞii, denumite tratamente termice ĸi termochimice. 

1. Tratamentele termice constau, ´n principal, ´n ´ncŁlzirea pieselor p©nŁ la o anumitŁ temperaturŁ 

la care se menŞin un anumit timp, dupŁ care se revine la temperatura obiĸnuitŁ, printr-o rŁcire adecvatŁ. Prin 

tratamente termice nu se modificŁ compoziŞia chimicŁ, ci numai structura materialului metalic de care 

depind, ´n mare mŁsurŁ, proprietŁŞile fizico-mecanice. Tratamentele termice sunt: recoacerea, normalizarea, 

cŁlirea ĸi revenirea, deosebindu-se ´ntre ele prin temperatura de ´ncŁlzire, durata de menŞinere la temperatura 

respectivŁ, modul Ἠi viteza de rŁcire. 

Recoacerea constŁ ´n ´ncŁlzirea piesei la o temperaturŁ destul de ridicatŁ, menŞinerea ei un timp 

´ndelungat la aceastŁ temperaturŁ Ἠi apoi rŁcirea lentŁ a piesei ´n cuptor. OŞelul astfel tratat are o structurŁ 

mai omogenŁ Ἠi se prelucreazŁ mai uĸor prin aĸchiere. 

Normalizarea este identicŁ cu recoacerea, numai cŁ rŁcirea este fŁcutŁ ´n aer liber. Se aplicŁ pieselor 

forjate, pentru a li  se omogeniza structura. 

CŁlirea este operaŞia prin care se urmŁreĸte sŁ se ´mbunŁtŁŞeascŁ rezistenŞa Ἠi duritatea pieselor din 

oŞel sau din alte aliaje. CŁlirea se face prin ´ncŁlzirea pieselor la temperaturi ridicate ĸi apoi rŁcirea bruscŁ ´n 

apŁ sau ulei. Prin acest procedeu oŞelurile devin fragile, aceasta constituind un dezavantaj. 
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Revenirea se aplicŁ oŞelurilor cŁlite, cu scopul micĸorŁrii fragilitŁŞii, respectiv ´mbunŁtŁŞirii tenacitŁŞii. 

Ea constŁ dintr-o ´ncŁlzire la o temperaturŁ mai micŁ dec©t cea folositŁ la cŁlire ĸi o rŁcire ´n condiŞii speciale 

(precipitŁrile de carburi metalice nu mai au loc Ἠi, ´n consecinŞŁ, oŞelul nu mai devine fragil). 

2. Tratamentele termochimice au rolul de a introduce ´n straturile de suprafaŞŁ ale pieselor din oŞel 

elemente speciale, cum sunt: carbon, azot, crom etc., ´n scopul schimbŁrii compoziŞiei chimice, deci ĸi a proprie-

tŁŞilor. Introducerea elementelor la suprafaŞŁ se la temperaturi ridicate, iar concomitent cu modificarea compoziŞiei 

se modificŁ ĸi structura. Aceste douŁ modificŁri determinŁ schimbŁri favorabile asupra proprietŁŞilor. 

Cele mai importante tratamente termochimice sunt:  

¶ cementarea, care constŁ ´n difuzarea carbonului, obŞin©ndu-se piese cu o suprafaŞŁ durŁ; 

¶ nitrurarea, care constŁ ´n difuzarea azotului, ´n scopul creĸterii duritŁŞii, rezistenŞei la uzurŁ, la 

compresiune Ἠi la coroziune; 

¶ cianizarea, care constŁ ´n difuzarea carbonului ĸi azotului, obŞin©ndu-se astfel piese cu duritate 

ridicatŁ Ἠi rezistenŞŁ foarte mare la uzurŁ; 

¶ alitarea ĸi cromizarea, respectiv difuzarea aluminiului ĸi a cromului, obŞin©ndu-se piese rezistente la 

coroziune. 

Metodele de asamblare 

Sudarea este acἪiunea prin care douŁ piese metalice (cu compoziŞii identice sau apropiate) se ´mbinŁ 

´ntre ele cu un material de adaos (metal sau compoziŞie intermediarŁ). 

Lipirea  este acἪiunea prin care douŁ piese metalice se lipesc cu ajutorul unui aliaj pentru lipit  (uĸor 

fuzibil). ExistŁ lipire moale, sub 450Á ĸi tare, peste 450Á. 

FŁlŞuirea constŁ ´n ´ndoirea la margini a foilor din tablŁ subŞire, una peste alta ĸi presarea lor prin 

filet-´nĸurubare, nituire.  

Asamblarea cu ajutorul organelor de asamblare, utilizeazŁ ĸuruburile Ἠi niturile. ķuruburile asigurŁ 

asamblŁri demontabile, iar niturile asamblŁri nedemontabile. 

OperaŞii de fini sare decorativŁ. 

Decorarea articolelor metalice pentru menaj se poate realiza prin : decor litografiat, cu decalcomanii 

policrome, cu decor ´n relief ĸi cu decor pe zone, pe ´ntreaga suprafaŞŁ ĸi pe capac. Motivele de decor pot fi  

florale, geometrice Ἠi reproduceri de picturi. 

Metodele de decorare: stemuirea, gravarea, aurirea ĸi argintarea, acoperirea prin ´nnegrire (pe bazŁ 

aliajului obŞinut din argint, cupru ĸi sulf), filigranul ĸi galvanoplastica. 

 

CLASIFICAREA  ἧI SORTIMENTUL  DE MŀRFURI METALICE  

Sortimentul mŁrfurilor metalice este deosebit de variat. MŁrfurile metalice se pot clasifica astfel: 

- semifabricate, produse laminate ѽi trefilate prelucrate (profiluri, produse plate, s©rme Ἠi ´mpletituri 

din s©rme, cuie Ἠi Ἢinte); 

- organe de asamblare ( nituri, Ἠuruburi, piuliἪe Ἠi Ἠaibe); 

- scule, unelte ѽi dispozitive (pentru  prelucrarea metalelor prin aἨchiere, lŁcŁtuἨerie Ἠi montaj, pre-

lucrarea lemnului, dispozitive pentru agriculturŁ Ἠi viticulturŁ, pomiculturŁ, construcἪii); 

- echipament metalic (accesorii metalice pentru t©mplarie Ἠi mobilŁ, produse de tinichigerie, pentru 

construcἪii, mobilier metalic); 

- aparate, maѽini ѽi utilaje (pentru gŁtit Ἠi ´ncŁlzit, cusut, sudurŁ); 

- articole de uz casnic. 

DupŁ destinaŞie, mŁrfurile metalice se clasificŁ ´n: 

1. VeselŁ metalicŁ; 

2. Tac©muri; 

3. Dispozitive; 

4. Articole de ´ncŁlzit ĸi iluminat; 

5. Articole binale; 

6. Articole de fixare; 

7. Instrumente; 

8. Galanterie metalicŁ. 
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1. VESELŀ METALICŀ 

MŁrfuri de uz casnic din metal.  Sortimentul acestora se deosebeĸte dupŁ materia primŁ: tablŁ din 

oŞel neagrŁ, emailatŁ, cositoritŁ, nichelatŁ, tablŁ inox, fontŁ. AceastŁ grupŁ cuprinde mŁrfurile din metale 

destinate pentru pregŁtirea,transportul ĸi servitul m©ncŁrurilor sau pentru alte ´ndeletniciri casnice. 

DupŁ materia primŁ folositŁ, mŁrfurile de menaj din metale sunt clasificate ´n mai multe subgrupe: 

1. MŁrfuri din fontŁ. Se comercializeazŁ, ´n mod obiĸnuit: ceaune, cratiŞe, oale, cazane, tigŁi 

obŞinute din fontŁ cenuĸie, prin turnare ´n diferite tipuri, variante Ἠi capacitŁŞi.  

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

                          Figura 4.1. Cazan                          Figura 4.2. Ceaun 

 

2. MŁrfuri din s©rmŁ. Sunt obŞinute din 

s©rmŁ de oŞel neagrŁ ĸi zincatŁ, cositoritŁ ĸi nichelatŁ. 

Sortimentul cuprinde: coĸuri pentru p©ine, suporturi 

pentru tac©muri ĸi vase, grŁtare pentru prŁjit p©ine ĸi 

pentru fript carne, bŁtŁtoare pentru spumŁ (teluri), 

suporturi pentru fiert ouŁ, bureŞi pentru spŁlat vase 

(din ĸpanul rezultat de la strung) etc. 

 
 

                                                                                Figura 4.3. GrŁtar Figura        Figura 4.4. Telur  
 

3. MŁrfuri din tablŁ de oŞel. Sunt confecŞionate din tablŁ de oŞel neagrŁ, emailatŁ, cositoritŁ, 

zincatŁ, litografiatŁ ´ntr-un larg sortiment comercial. 

Din tablŁ de oŞel neagrŁ se comercializeazŁ: cuptoare pentru copt (cilindrice, paralelipipedice), 

forme (tŁvi) pentru copt, tigŁi, funduri pentru copt ardei, fŁraĸe ĸi gŁleŞi pentru gunoi. 

Din tablŁ de oŞel emailatŁ: oale, cratiŞe, tigŁi, polonice, bidoane pentru lichide, gŁleŞi, ligheane. 

Din tablŁ de oŞel cositoritŁ (albŁ): bidoane pentru lapte, forme (tŁvi) pentru copt cozonac, forme 

pentru prŁjituri, piĸcoturi, fursecuri, mŁsuri pentru lapte, ligheane etc.  

Din tablŁ de oŞel galvanizatŁ (zincatŁ): gŁleŞi, mŁsuri pentru lichide (alcool, produse petroliere), 

cuptoare pentru copt etc. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 4.5. CratiἪe din oἪel inoxidabil Figura 4.6. CratiἪe emailate 
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Din tablŁ de oŞel inoxidabil: oale, capace, cratiŞe, tigŁi (cu coadŁ, cu toarte), tŁvi pentru copt, 

strecurŁtori pentru ceai, suporturi pentru ĸerveŞele, suporturi pentru tac©muri etc. 

4. MŁrfuri din fontŁ ĸi oŞel (combinate). Sunt destinate pentru operaŞii mai complexe ´n cadrul 

gospodŁriei: maĸini de tocat carne, maĸini de mŁcinat nuci,maĸini de mŁcinat mac, maĸini de mŁcinat fructe 

Ἠi roĸii, maĸini (r©ĸniŞe) pentru mŁcinat cafea, r©ĸniŞe pentru piper (toate cu acŞionare manualŁ)  etc.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5. MŁrfuri din aluminiu: oale, Ăoale minuneò, cratiŞe, cŁniἪe, castroane ´n execuŞie uĸoarŁ, farfurii, 

ceainice cu avertizor (fluier), ibrice, forme ondulate pentru cozonac, polonice, spumŁtoare, strecurŁtori, 

sufertaĸe de diferite tipuri (cu capac, etajat, cu ´nchidere ermeticŁ), ligheane, tŁvi etc. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. TACÂMURILE  

Ċn aceastŁ grupŁ, gama de mŁrfuri cuprinde: linguri, furculiŞe, cuŞite, linguriŞe etc., ca piese detaĸate 

sau ca servicii. 

Ċn funcŞie de materialul din care sunt executate tac©murile pot fi:    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 4.12. Garnituri de tac©muri 
 

din argint masiv, alpaca argintatŁ; din oŞel inoxidabil argintat, oŞel inoxidabil; din oŞel carbon, 

zincate,nichelate sau cromate ĸi din aluminiu. ExecuŞia este realizatŁ ´n variate modele (forme ĸi dimensiuni 

diferite), care le indicŁ destinaŞia, ca de exemplu: furculiŞe (pentru masŁ, desert, fructe, peĸte), linguri (pentru 

Figura 4.8. R©ἨniἪŁ de cafea Figura 4.7. MaἨinŁ de tocat 

carne 

Figura 4.9. CratiἪe Figura 4.10. 

Sufertaĸe 

Figura 4.11. ĂOalŁ minuneò 
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masŁ, sos, desert), linguriŞe (pentru masŁ, cafea, ´ngheŞatŁ, muĸtar, iaurt), cuŞite (obiĸnuite pentru bucŁtŁrie, 

specializate pentru carne, c©rnaŞi, mezeluri, cojit cartofi, curŁŞat solzii peĸtelor, pentru p©ine etc.). 

3. DISPOZITIVE  ķI UNELTE  DE GOSPODŀRIE 

Din grupa dispozitivelor ĸi uneltelor de gospodŁrie metalice, fac parte articole ca: dispozitive pentru 

presat ĸi stors roĸii, p©lnii pentru lichide, pentru c©rnaŞi, aparate pentru scos s©mburii, aparate pentru tŁiat 

ouŁ, cutii de bucŁtŁrie litografiate (cu lac, email etc.). 

4. ARTICOLE  DE ĊNCŀLZIT ķI ILUMINAT  

DupŁ destinaŞie ele se clasificŁ ´n: 

1. Maĸini de gŁtit. DupŁ felul combustibilului cu care se realizeazŁ ´ncŁlzirea, maĸinile de gŁtit se 

clasificŁ ´n: maĸini de gŁtit cu combustibil solid, care utilizeazŁ: lignit, cŁrbune brun, brichete ovoide ĸi 

lemne de foc; maĸini de gŁtit cu combustibil lichid, care utilizeazŁ petrol lampant sau motorinŁ; maĸini de 

gŁtit cu combustibil gazos, care utilizeazŁ gaz petrolier lichefiat (GPL), numit aragaz ĸi gaze naturale (GN). 

a. Maĸinile de gŁtit cu combustibil solid sunt executate ´n diferite tipuri ĸi modele. Au format de 

masŁ sau cizmŁ ĸi sunt confecŞionate fie din tablŁ neagrŁ ĸamotatŁ, fie din tablŁ emailatŁ. Sunt 

prevŁzute cu cuptor, rezervor de apŁ, iar unele ĸi cu ladŁ pentru combustibil. Plita din fontŁ, 

definitŁ printr-o anumitŁ suprafaŞŁ, este prevŁzutŁ cu douŁ sau trei ochiuri. 

b. Maĸinile de gŁtit cu combustibil lichid sunt, de asemenea, construite ´n diferite modele ĸi 

variante, pentru a funcŞiona cu petrol lampant sau cu motorinŁ (conform indicaŞiei de pe eticheta 

de fabricaŞie). Acestea sunt echipate cu un arzŁtor cilindric, care vaporizeazŁ combustibilul 

´nainte de ardere, au forma tip dulap, sunt prevŁzute cu cuptor pentru foc ĸi ĸtuŞ pentru racord la 

coĸ. Uĸa cuptorului este sau nu prevŁzutŁ cu geam. Lampa de gŁtit cu petrol are o construcŞie 

simplŁ ĸi este utilizatŁ pentru executarea rapidŁ a diferitelor preparate culinare, ´n condiŞii 

igienice optime. 

c. Maĸinile de gŁtit cu gaze sunt destinate preparŁrii hranei, fiind executate ´n diferite variante 

(modele) cu finisaje superioare. OferŁ utilizare ĸi ´ntreŞinere uĸoarŁ, precum ĸi o funcŞionare 

economicŁ. Maĸinile de gŁtit se pot modifica de la un tip de gaz la altul, prin schimbarea dozelor, 

dar numai de cŁtre personal autorizat. Respectarea instrucŞiunilor de montaj, funcŞionare Ἠi 

´ntreŞinere, care ´nsoŞesc fiecare aparat, asigurŁ ofuncŞionare ireproĸabilŁ ĸi ́ ndelungatŁ a acestora. 

2. Sobele metalice de ´ncŁlzit destinate ´ncŁlzirii ´ncŁperilor sunt clasificate ´n douŁ grupe, ´n funcŞie 

de combustibilul utilizat: sobe de ´ncŁlzit pentru combustibil solid ĸi sobe de ´ncŁlzit pentru combustibil 

lichid (petrol lampant, motorinŁ). Acestea sunt definite prin urmŁtoarele caracteristici tehnice: natura 

materialului Ἠi construcŞie; dimensiunile ĸi greutatea; suprafaŞa de ´ncŁlzire (m
2
); capacitatea de ´ncŁlzire 

(kcal/h) Ἠi consumul de combustibil pe orŁ. Ca accesorii pentru maĸini de gŁtit ĸi sobe de ´ncŁlzit de toate 

categoriile se comercializeazŁ: plite, rame, inele, grŁtare (din fontŁ), cuptoare, burlane Ἠi coturi din tablŁ 

neagrŁ, uĸi din fontŁ neagrŁ (ĸlefuite, neĸlefuite), arzŁtoare, capace pentru arzŁtor, tŁvi pentru cuptor etc. 

3. InstalaŞii pentru ´ncŁlzirea apei. Se comercializeazŁ sub diferite denumiri:  ´ncŁlzitor apŁ tip 

ĂBoilerò, aparat multifocar pentru ´ncŁlziri centrale etc., fiind definite prin: construcŞie Ἠi destinaŞie; 

combustibilul folosit; consumul maxim de combustibil pe orŁ ĸi capacitatea rezervorului de combustibil. 

5. ARTICOLE  BINALE  

Acestea cuprind: balamale, broaĸte, ´nchizŁtoare pentru ferestre Ἠi uĸi, c©rlige, opritoare, colŞare, 

m©nere pentru uĸi, belciuge, lacŁte etc. 

Accesorii metalice pentru t©mplŁrii ѽi mobilŁ 

Balamalele sunt dispozitive executate din tablŁ de oŞel, care permit cuplarea a douŁ piese ´n aĸa fel 

´nc©t una din ele sau am©ndouŁ sŁ se poatŁ roti. Ċn funcŞie de construcŞie ĸi domeniu de utilizare, balamalele 

sunt produse ´n mŁrimi ĸi tipuri diferite. Unele tipuri au luciul natural al benzilor, altele sunt protejate prin 

nichelare, alŁmire sau brunare. 

Broaĸtele sunt dispozitive metalice folosite pentru menŞinerea uĸilor locuinŞelor, a capacelor de 

geamantane, servietelor ´n stare ´nchisŁ sau ´ncuiatŁ. O broascŁ este alcŁtuitŁ, ´n general, dintr-o cutie 

(casetŁ), ´n interiorul cŁreia sunt fixate piesele pentru ´nchidere ĸi ´ncuiere: zŁvorul, limba, m©nerele, contra-

placa (´n care trebuie sŁ intre zŁvorul ĸi limba de ´ncuiere, ĸi deschidere), precum Ἠi cheia. Unele tipuri de 

broaĸte au ´n plus un cilindru de siguranŞŁ. Cutia broaĸtei, zŁvorul, lamela opritor sunt executate din benzi de 
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oŞel sau tablŁ decapatŁ, iar cilindrul de siguranŞŁ se obŞine, de obicei, din alamŁ. Limba, cheile ĸi ĸuruburile 

de fixare sunt executate din fontŁ maleabilŁ sau din oŞel, iar arcurile din s©rmŁ de oŞel. Broaĸtele sunt 

fabricate ´n numeroase tipuri, variante ĸi ´n douŁ sensuri de funcŞionare (pe st©nga sau pe dreapta). 

ĊnchizŁtoarele pentru ferestre ĸi uĸi: 

Cremoanele sunt dispozitive utilizate pentru fixarea ´n poziŞie ´nchisŁ a ferestrelor ĸi a uĸilor din 

lemn pentru balcoane. Orice cremon este alcŁtuit din dispozitivul de manipulare (cutia ĸi m©nerul), douŁ 

vergele, tŁbliŞele Ἠi scoabele, form©nd ´mpreunŁ o garniturŁ. Prin ´nv©rtirea m©nerului, cele douŁ vergele ´n 

prelungire se deplaseazŁ concomitent ´n sensuri opuse, pŁtrunz©nd ´n partea de sus Ἠi de jos a tocului 

ferestrei sau uĸii. Cremoanele sunt obŞinute din materiale diferite, respectiv: cutia Ἠi accesoriile ï din tablŁ de 

oŞel sau tablŁ decapatŁ; m©nerul ï din aliaj de aluminiu, iar vergeaua ï din s©rmŁ de oŞel semirotund. 

Cremoanele sunt de trei tipuri: aplicate, semi´ngropate ĸi ´ngropate. 

ZŁvoarele sunt folosite pentru fixarea ´n poziŞie ´nchisŁ a uĸilor, ferestrelor, porŞilor ĸi, eventual, 

´ncuierea lor cu lacŁt. Un zŁvor este format din: zŁvorul propriu-zis (lama sau vergeaua alunecŁtoare), placa 

de fixare pe uĸŁ ĸi accesoriile (scoabe, ghiduri). ZŁvoarele sunt executate din bandŁ de oŞel, tablŁ decapatŁ, 

unele pŁrŞi din s©rmŁ fiind protejate prin alŁmire, cromare, nichelare, brunare sau ´n culoarea naturalŁ a 

metalului. DupŁ destinaŞie, zŁvoarele se pot grupa astfel: 

Foraiberele sunt piese destinate pentru fixarea ´n poziŞie ´nchisŁ a ferestrelor. Ċn comerŞ se gŁsesc 

douŁ tipuri de foraibere ĸi anume: foraibere cu ĸurub ĸi foraibere cu placŁ ï tip greu, tip semigreu ĸi tip uĸor. 

C©rligele sunt piese folosite ´n lucrŁrile de t©mplŁrie pentru fixarea ´n poziŞie deschisŁ a ferestrelor. 

Se comercializeazŁ c©rlige opritoare cu ĸurub ĸi c©rlige de v©nt cu placŁ. 

Opritoarele pentru ferestre sunt destinate pentru fixarea ´n poziŞie deschisŁ a ferestrelor cu 

deschidere interioarŁ. Se compun dintr-un opritor care se monteazŁ pe tocul ferestrei ĸi un colŞ protector, care 

se fixeazŁ pe cercevea. Se comercializeazŁ opritoare cu bile ĸi opritoare glisante. 

ColŞarele sunt piese care se aplicŁ la colŞurile ferestrelor ĸi ale uĸilor din lemn, pentru consolidare. 

M©nerele, ĸildurile ĸi rozetele obiĸnuite pentru uĸi ĸi ferestre. Se comercializeazŁ ´n garnituri 

formate din douŁ m©nere (una cu tijŁ pŁtratŁ ĸi alta fŁrŁ) ´mpreunŁ, fie cu douŁ ĸilduri (plŁcuŞe metalice 

prevŁzute cu gŁuri pentru fixare pe uĸŁ ĸi orificii  pentru m©nere ĸi cheie), fie cu patru rozete (douŁ pentru 

m©nere ĸi douŁ pentru cheie). M©nerele, ĸildurile ĸi rozetele se fabricŁ prin turnare sau presare din alamŁ, sau 

aliaje de aluminiu, iar tija pŁtratŁ din oŞel obiĸnuit. 

Belciugele sunt piese destinate agŁŞŁrii tablourilor ĸi a oglinzilor pe pereŞi sau fixŁrii lacŁtelor la uĸi. 

Produse de tinichigerie ѽi pentru construcѿii. Se comercializeazŁ: jgheaburi, burlane, c©rlige Ἠi 

brŁἪŁri fabricate, ´n mod curent din tablŁ de oἪel zincatŁ. 

6. ARTICOLE  DE FIXARE  ķI ASAMBLARE  

a. Organe de fixare. Cuiele ĸi Şintele sunt piese metalice alcŁtuite dintr-o tijŁ (corp), av©nd la o 

extremitate un v©rf ĸi la cealaltŁ un cap (floare).  

Ele sunt folosite ca elemente de ´mbinare a pieselor ´n diferite domenii: construcŞii, mobilŁ, 

´ncŁlŞŁminte etc. Cuiele sunt confecŞionate din s©rmŁ de oŞel, prelucrate la maĸini speciale, precum ĸi din 

tablŁ sau bandŁ de oŞel, prin operaŞia de ĸtanŞare (pentru pioneze). Formele tijei, capului, v©rfului, precum ĸi 

dimensiunile produsului determinŁ domeniul de utilizare.  

b. Organe de asamblare. 

1. ķuruburile sunt organe de asamblare alcŁtuite dintr-o tijŁ filetatŁ ĸi un cap de diferite forme. Se 

´ntrebuinŞeazŁ la ´mbinarea demontabilŁ a douŁ piese. Sortimentul este format din ĸuruburi mecanice ĸi 

ĸuruburi pentru lemn. 

ķuruburile mecanice sunt de douŁ feluri, ´n funcŞie de precizia execuŞiei mecanice, respectiv: brute 

cu o clasŁ de precizie mai redusŁ ĸi prelucrate, executate cu toleranŞe mai restr©nse. Cele mai ´ntrebuinŞate 

sunt ĸuruburile cu cap hexagonal ĸi filet metric, av©nd piuliŞŁ hexagonalŁ, precum ĸi cele cu cap semirotund. 

ķuruburile pentru lemn sunt formate dintr-o tijŁ filetatŁ, uĸor ascuŞitŁ spre v©rf, cu capul de diferite 

forme (tronconic, ´necat, bombat), crestat sau necrestat. Acestea sunt destinate a fi  ´nĸurubate direct ´n lemn 

cu ajutorul unei ĸurubelniŞe, c©nd au capul crestat sau cu ajutorul unei chei, c©nd au capul necrestat. Se mai 

comercializeazŁ ĸuruburile torband cu cap bombat, g©t pŁtrat ĸi piuliŞŁ pŁtratŁ. 
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2. PiuliŞe ĸi ĸaibe. PiuliŞele sunt piese metalice care, av©nd o filetatŁ, se pot ´nĸuruba pe o tijŁ cu filet 

corespunzŁtor. Ca atare, ele pot fi, ca ĸi ĸuruburile, de douŁ feluri ï brute ĸi prelucrate. DupŁ forma lor, sunt: 

hexagonale, pŁtrate, rotunde, fluture etc. ķaibele sunt piese plate ĸi gŁurite, ce se monteazŁ ´ntre piuliŞŁ ĸi piesa 

ce urmeazŁ a fi  str©nsŁ cu ĸurub. Ele asigurŁ mŁrimea suprafeŞei de contact ĸi, deci, o ´mbinare mai rigidŁ. 

3. Niturile sunt destinate ´mbinŁrii nedemontabile a douŁ piese plate, prin operaŞia de nituire. Se 

prezintŁ sub forma unei tije cilindrice, care la una din extremitŁŞi are un cap de diametru mai mare ĸi de 

diferite forme (rotund, semirotund, ´necat, semi´necat, plat). 

7. INSTRUMENTE  

Aceste articole sunt destinate executŁrii micilor reparaŞii sau lucrŁrilor cu caracter gospodŁresc-

meĸteĸugŁresc. DupŁ destinaŞie, sunt de mai multe feluri: scule pentru prelucrarea metalelor prin aĸchiere; 

unelte ĸi scule pentru lucrŁri de lŁcŁtuĸerie ĸi montaj; unelte ĸi scule pentru lucrŁri de t©mplŁrie ĸi 

lemnŁrie, unelte pentru agriculturŁ, viticulturŁ ĸi pomiculturŁ; unelte pentru construcŞii ĸi dispozitive. 

1. Scule pentru prelucrarea metalelor prin aĸchiere. Aceste scule sunt executate din oŞeluri speciale 

(oŞel rapid, oŞel de scule), tratate termic sau termochimic. Se comercializeazŁ: burghii, tarozi, alezoare,filiere, 

freze ĸi p©nzele de ferŁstrŁu. 

Burghiele se folosesc pentru efectuarea de gŁuri cilindrice ´n metale. Orice burghiu este alcŁtuit din 

partea utilŁ (porŞiunea tŁietoare de formŁ elicoidalŁ) ĸi partea de prindere (coada). Burghiele se deosebesc 

prin: diametrul gŁurii pe care o dau (1-20 mm); lungimea totalŁ (mm); forma cozii (cilindricŁ, conicŁ sau 

piramidalŁ) Ἠi sensul de lucru (dreapta, st©nga). 

Tarozii sunt unelte ascuŞite, care prin rotire taie filet ´n interiorul unei gŁuri deja date. Tarodul este 

format dintr-un corp cilindric, prevŁzut cu un filet ´ntrerupt de 3-4 canale longitudinale ĸi o coadŁ de secŞiune 

pŁtratŁ sau rotundŁ. Tarozii sunt comercializaŞi ´n serii de 2 sau 3 bucŁŞi, pentru filetare succesivŁ (degroĸare, 

finisare) Ἠi cu diametrul ´ntre 2-14 mm. Se comercializeazŁ tarozii de m©nŁ, pentru filet metric sau ´n Şoii, 

pentru diferite diametre. 

Alezoarele, folosite ´n operaŞia de alezare (prelucrare finŁ) a interioarelor gŁurilor, sunt unelte de 

formŁ cilindricŁ sau conicŁ, prevŁzute cu canale Ἠi muchii aĸchietoare la suprafaŞŁ.  

Se comercializeazŁ alezoare cilindrice de m©nŁ Ἠi alezoare conice de m©nŁ, pentru diferite diametre 

de gŁuri. 

Filierele sunt unelte cu ajutorul cŁrora se realizeazŁ filetarea exterioarŁ a diferitelor bare sau Şevi 

metalice. Sunt formate din mai mulŞi piepteni de filetat, montaŞi ´n interiorul unui corp. Se comercializeazŁ 

filiere rotunde pentru filet metric (2-14 mm) sau ´n Şoli (l Şol = 25,4 mm). 

Frezele sunt unelte prevŁzute cu l sau mai multe tŁiĸuri dispuse simetric faŞŁ de axŁ cu ajutorul 

cŁrora se efectueazŁ operaŞii de aĸchiere prin frezare. Au forme foarte diferite, cele mai uzuale fiind 

cilindrice, cilindro-frontale, ferŁstrŁu etc. 

P©nzele de ferŁstrŁu pentru metale au formŁ de panglicŁ, prezent©nd dinŞi tŁietori pe una sau pe 

ambele laturi. 

2. Unelte ĸi scule pentru lŁcŁtuĸerie ĸi montaj. Ċn acest scop se utilizeazŁ scule cum sunt: cleĸti, 

ciocane, pile, chei, ĸurubelniŞe, dŁlŞi etc. 

Cleĸtii. Cleĸtele este alcŁtuit din douŁ p©rghii articulate (m©nere), ale cŁror extremitŁŞi prind piesa, 

form©nd gura acestuia. Se executŁ din oŞel carbon pentru scule sau din oŞel de calitate superioarŁ.  

Cleĸtii servesc la apucarea ĸi transportarea pieselor, sprijinirea ĸi ´ntoarcerea lor ´n cursul anumitor 

prelucrŁri (de mecanicŁ finŁ), la tragerea ĸi separarea pieselor ĸi la tŁieri. Cleĸtii au utilizŁri multiple, ´n 

funcŞie de sortiment. 

Ciocanele sunt unelte utilizate la prelucrŁri prin lovire, fiind formate dintr-un bloc de oŞel carbon, de 

diferite forme ĸi cu o gaurŁ la mijloc, pentru fixarea cozii de lemn. Se folosesc ´n gospodŁrie, pentru diferite 

lucrŁri de lŁcŁtuĸerie ĸi montaj, lucrŁri de tapiŞerie, dogŁrie etc., av©nd forme, dimensiuni ĸi greutŁŞi, ´n 

funcŞie de domeniul de ´ntrebuinŞare. 

Pilele. Pila este executatŁ din oŞel de scule, fiind brŁzdatŁ de crestŁturi. Se foloseĸte pentru prelucrŁri 

mecanice, ascuŞirea ferŁstraielor, ajustarea cheilor, pentru lucrŁri de precizie etc. Pila este alcŁtuitŁ din partea 

utilŁ, prevŁzutŁ cu crestŁturi (dantura) ĸi coada pilei, care obiĸnuit se introduce ´ntr-un m©ner de lemn. Pilele 

se deosebesc ´ntre ele prin formŁ, dimensiuni ĸi danturŁ. DupŁ formŁ, sunt: pile plate, semirotunde, rotunde, 
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pŁtrate, triunghiulare, cuŞit, ovale, rombice. Dimensiunile se referŁ la lungime, lŁŞime ĸi grosime. FineŞea 

danturii este definitŁ prin numŁrul de dinŞi pe cm, mŁsuratŁ pe direcŞia axei pilei. Se deosebesc urmŁtoarele 

clase de danturi: O ï asprŁ, 1ï bastardŁ, 2 ï semifinŁ ĸi 3 ï finŁ. DupŁ felul danturii, pilele sunt cu tŁieturŁ 

simplŁ sau dublŁ. 

Cheile mecanice sunt folosite pentru ´nĸurubarea piuliŞelor, fiind executate din oŞeluri aliate sau 

nealiate. La o cheie se disting corpul (coada) Ἠi capul cheii, care reprezintŁ partea activŁ. Cheile pot fi  

simple, cu un cap, duble, cu douŁ capete ĸi universale, cu mai multe capete. Unele chei au Ἠi m©ner. DistanŞa 

dintre cele douŁ feŞe de lucru, paralele, ale capului este numitŁ deschiderea cheii, exprim©ndu-se ´n milimetri 

ĸi reprezent©nd elementul ce defineĸte mŁrimea cheii. Cheile fixe se executŁ ´n 11 mŁrimi, cu deschiderea de 

la 7 la 41 mm. La cheile reglabile, deschiderea poate fi  mŁritŁ sau micĸoratŁ, ´n funcἪie de necesitŁŞi, astfel 

put©nd fi  folosite pentru o gamŁ largŁ de piuliŞe.  

ķurubelniŞele sunt alcŁtuite dintr-o tijŁ cu v©rful lŁŞit ca un tŁiĸ Ἠi un m©ner. Tija este executatŁ din 

oŞel de scule sau oŞel cu rezistenŞŁ, iar m©nerul din lemn de esenŞŁ tare sau din material plastic (bachelita). Se 

folosesc pentru ´nĸurubarea Ἠi deĸurubarea ĸuruburilor crestate. 

Daliile se prezintŁ sub formŁ de panŁ cu tŁiĸul drept, curb sau ´n formŁ de Z, confecŞionate din oŞel 

de scule.  

Sunt folosite pentru prelucrarea ĸi fasonarea lemnului (pentru t©mplŁrie), Ἠi pentru lucrŁri de 

lŁcŁtuĸerie (dŁlŞi pentru metal). Se comercializeazŁ: dŁlŞi cu ĸi fŁrŁ m©ner pentru t©mplŁrie, dŁlŞi pentru 

´ngropat balamale, dŁlŞi pentru gŁuri, dŁlŞi late pentru zidŁrie, dŁlŞi pentru sculptat ´n lemn etc. 

3. Unelte ĸi scule pentru lucrŁri de t©mplŁrie ĸi lemnŁrie 

AceastŁ grupŁ cuprinde: ferŁstraie, topoare, tesle ĸi rindele. 

FerŁstraiele sunt formate dintr-o lamŁ de oŞel carbon sau aliat, numitŁ p©nzŁ, prevŁzutŁ cu dinŞi 

(elementul tŁietor) pe unul din canturi ĸi dintr-un m©ner (uneori prezintŁ ĸi dispozitiv de ´ntindere). Sortimentul 

de ferŁstraie cuprinde: joagŁrele ï cu elementul tŁietor (dantura) pe cantul ´n linie curbŁ al lamei;  ferŁstraie 

´ncordate ï alcŁtuite dintr-un cadru de lemn, m©nere ĸi punte care, prin intermediul unei coarde, ´ntinde p©nza 

de ferŁstrŁu; ferŁstraie cu m©ner, av©nd p©nza liberŁ, fixatŁ la un capŁt ´ntr-un m©ner de lemn. 

Topoarele sunt fabricate din oŞel ĸi au formŁ de lamŁ care se terminŁ ´ntr-o parte cu locaĸul cozii, iar 

´n partea cealaltŁ se lŁŞeĸte, termin©ndu-se cu o muchie tŁietoare. Se comercializeazŁ topoare pentru spart 

lemne, pentru cioplit Ἠi pentru uz general. 

Teslele sunt unelte formate dintr-o lamŁ tŁietoare ´n unghi, terminatŁ cu un locaĸ pentru coada de 

lemn. Servesc la cioplitul, spartul Ἠi scobitul lemnelor, la bŁtut; prin gaura existentŁ ´n lamŁ, se utilizeazŁ ĸi 

la scosul cuielor. 

Rindelele sunt scule pentru prelucrarea lemnului, formate dintr-un corp de lemn, cuŞit ĸi anexe pentru 

fixarea cuŞitului. CuŞitul este partea principalŁ a rindelei ĸi se prezintŁ sub forma unei lame de oŞel, av©nd 

lŁŞimi diferite. 

Dispozitive. Sub aceastŁ denumire se ´ncadreazŁ mŁrfurile metalice folosite pentru fixarea pieselor, 

manevrarea uneltelor sau sculelor ´n diferite prelucrŁri. 

 

VERIFICAREA  CALITŀἩII MŀRFURILOR METALICE  

La unitŁἪile comerciale, verificarea calitŁἪii mŁrfurilor se face o datŁ cu recepἪia acestora Ἠi constŁ ´n 

urmŁtoarele: 

- verificarea documentelor de ´nsoἪire a trasportului; 

- verificarea aspectului, dimensiunilor Ἠi a celorlalte condiἪii de executare. 

La articolele de menaj din tablŁ se iau ´n vedere urmŁtoarele: 

- verificarea aspectului exterior; 

- verificarea planeitŁἪii  suprafeἪei; 

- verificarea etanἨietŁἪii; 

- verificarea rezistenἪei toartelor; 

- verificarea sŁgeἪii pereἪilor. 
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La tac©muri se verificŁ urmŁtoarele: 

- aspectul; 

- rezistenἪa la ´ncovoiere; 

- grosimea Ἠi aderanἪa stratului de acoperire; 

- gradul de ascuἪire al lamei cuἪitelor. 

 

MARCAREA , AMBALAREA ķI DEPOZITAREA M ŀRFURILOR DIN METAL  

Marcarea produselor metalice se face diferit, ´n funcἪie de calitate. Marcarea mŁrfurilor metalice 

pentru menaj se face pe fiecare ambalaj, prin aplicarea unei etichete, care trebuie sŁ conŞinŁ cel puŞin 

urmŁtoarele menŞiuni: 

¶ denumirea produsului; 

¶ marca de fabricŁ a producŁtorului; 

¶ calitatea; 

¶ modelul; 

¶ numŁrul bucŁŞilor ambalate; 

¶ numŁrul lotului. 

Ambalarea se realizeazŁ, folosind ca materiale protective, h©rtia, a cŁrei calitate poate varia ĸi cutii 

de carton. 

Transportul trebuie fŁcut cu atenŞie, pentru pŁstrarea integritŁŞii mŁrfurilor metalice. 

Depozitarea trebuie efectuatŁ ´n spaŞii uscate, pentru a evita unele modificŁri, cum ar fi  coroziunea, 

datorate acŞiunii prelungite a umiditŁŞii. 

 

 

SARCINI PENTRU AUTOEVALUARE: 

1. DefineἨte noἪiunea de mŁrfuri metalice. 

2. DeterminŁ materiile prime utilizate la producerea mŁrfurilor metalice. 

3. IndicŁ procesul tehnologic de producere al mŁrfurilor metalice. 

4. ClasificŁ  mŁrfurile metalice.  

5. CaracterizeazŁ merceologic grupurile de mŁrfuri metalice. 

6. IndicŁ caracteristicile de calitate ale mŁrfurilor metalice. 
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TEMA 5 

-A2&52) DIN MASE PLASTICE 

 

Materialele plastice sunt substanŞe macromoleculare obŞinute ´n urma reacŞiilor de polimerizare ĸi 

policondensare sub influenŞa presiunii ĸi cŁrora, ´n anumite condiŞii de temperaturŁ, li  se poate da o anumitŁ 

formŁ pe care ĸi-o pŁstreazŁ. 

a. Materii  prime utili zate pentru fabricarea mŁrfurilor din materiale plastice 

Materialele plastice se obŞin dintr-un amestec de mai multe substanŞe, ĸi anume: 

- substanŞa de bazŁ (substanŞa macromolecularŁ sau polimerul), obŞinutŁ prin modificarea unor 

substanŞe naturale sau pe cale sinteticŁ, prin reacἪii  de polimerizare sau policondensare. 

ReprezintŁ componentul principal care dŁ marea majoritate a proprietŁŞilor; 

- plastifiantul, care se foloseĸte cu scopul de a se prelucra mai uĸor articolul. Ċn acest sens se 

folosesc ftaliŞii ĸi fosfaŞii. PlastifianŞii mŁresc elasticitatea ĸi ´mbunŁtŁŞesc rezistenŞa la 

temperaturi scŁzute; 

- materiale de umpluturŁ, ce se folosesc pentru a ´mbunŁtŁŞi rezistenἪa la tracἪiune, duritatea Ἠi 

stabilitatea chimicŁ, precum ĸi pentru scŁderea costului. Cele mai utilizate sunt materialele sub 

formŁ de pulberi (micŁ, grafit, cuarἪ, lemn), fibre (bumbac, iutŁ, azbest) Ἠi ἪesŁturi (din fire de 

bumbac, din fire sintetice);  

- stabilizatorii sunt cei ce conferŁ materialului plastic stabilitate la ´ncŁlzire, oxidare Ἠi la luminŁ; 

- materialele colorante, sub formŁ de coloranἪi Ἠi pigmenἪi, dau culoarea materialului plastic, 

contribuind Ἠi la diversificarea sortimentului. 

b. Clasificarea materialelor plastice 

Cele mai uzuale materiale plastice sunt cele obŞinute pe cale sinteticŁ, acestea put©nd fi  clasificate 

dupŁ urmŁtoarele criterii:  

a) dupŁ modul de obŞinere, ele sunt polimerizate Ἠi policondensate; 

b) dupŁ felul prelucrŁrii, sunt nestratificate Ἠi stratificate; 

c) dupŁ comportarea la cŁldurŁ, sunt termorigide ĸi termoplastice. 

Materialele termoplastice se ´nmoaie sub acἪiunea temperaturii, put©ndu-se modela ´n forme diferite, 

apoi, dupŁ utilizare, se pot retopi ĸi remodela, fŁrŁ a suferi transformŁri de compoziŞie sau de structurŁ. Din 

aceastŁ categorie fac parte polietilena, polistirenul ĸi policlorura de vinil. 

Materialele termorigide (termoreactive) se ´nmoaie la cald, lu©nd forma doritŁ, dar dupŁ utilizare nu 

mai pot fi  retopite ĸi remodelate, deci nu mai devin plastice. Din aceastŁ grupŁ fac parte fenoplastele ĸi 

aminoplastele. Termorigidele au o mai bunŁ comportare la cŁldurŁ dec©t termoplastele, deci, au ĸi o sferŁ 

mai largŁ de utilizare. 

c. ProprietŁŞile generale al materialelor plastice 

Fiecare material plastic are anumite proprietŁŞi, ´n funcŞie de compoziŞia chimicŁ ĸi de modul de 

obŞinere, dar existŁ totuĸi o serie de proprietŁŞi generale care au fŁcut ca aceste materiale sŁ fie larg folosite 

´n diferite domenii. Principalele calitŁŞi ale materialelor plastice sunt:  

- au o masŁ specificŁ redusŁ (1-1,5 g/cm
3
); 

- au o rezistenἪŁ deosebitŁ ´n mediul umed Ἠi la acŞiunea corosivŁ a diferitelor substanŞe, deci, 

nu putrezesc, nu ruginesc, rezist©nd bine la acŞiunea acizilor ĸi alcaliilor;  

- au proprietŁŞi electroizolante foarte bune; 

- au o bunŁ rezistenŞŁ mecanicŁ; 

- se pot prelucra uĸor, obŞin©ndu-se obiecte de diferite forme; 

- au un aspect exterior plŁcut, unele sunt transparente ĸi se pot colora divers; 

- au proprietŁŞi igienico-sanitare, deoarece nu constituie mediu prielnic pentru microorganisme 

ĸi se ´ntreŞin uĸor. 

Pe l©ngŁ aceste avantaje, materialele plastice prezintŁ ĸi unele dezavantaje, care reduc domeniul lor 

de ´ntrebuinŞare, cum sunt: 
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- nu au o rezistenŞŁ prea mare la temperaturŁ ridicatŁ, limitele normale fiind cuprinse ´ntre 70 ĸi 

200ÁC, iar la temperaturi scŁzute au tendinŞa de rigidizare, fisurare ĸi crŁpare; 

- duritatea lor este scŁzutŁ, put©ndu-se zg©ria; 

- prezintŁ fenomenul de ´mbŁtr©nire, respectiv, ´ĸi modificŁ proprietŁŞile ´n timp, sub acŞiunea 

oxigenului din aer, a luminii ĸi a altor agenŞi atmosferici. 

 

Tabelul 5.1. Tipurile  principale de materiale plastice termoplastice 

  

 

Tabelul 5.2. Tipurile  principale de materiale plastice termorigide 

Nr. 

crt. 
Tipuri  Caracteristicile materialelor termorigide 

1 aminoplaste Au o mai bunŁ stabilitate la temperaturŁ, put©nd fi  utilizate p©nŁ la 150ÁC. 

MasŁ specificŁ redusŁ. 

Se pot colora. 

Nu au miros. 

PrezintŁ modificŁri nénsemnate la ´mbŁtr©nire. 

2 fenoplaste  

- bachelite 

- produse stratificate 

- pertinax 

- textolit 

BunŁ comportare la temperaturŁ ĸi ´mbŁtr©nire. 

MasŁ specificŁ redusŁ.  

Culori ´nchise. 

Ċn mediu umed ĸi la cald degajŁ un miros specific de fenol, deci, nu se 

folosesc la obiectele care vin ´n contact cu alimentele. 

 

Nr. 

crt. 
Tipuri  Caracteristicile materialelor termoplastice 

1 polietilena:  

- de ´naltŁ 

presiune  

- de joasŁ 

presiune 

Material plastic cu alburie Ἠi cu slabŁ nuanŞŁ sidefoasŁ, masŁ specificŁ foarte micŁ 

(0,92 g/cm
3
), ´n foi subŞiri este aproape transparentŁ.  

Se poate colora. 

Obiectele se pot folosi numai de la -30 C p©nŁ la 70ÁC. 

Nu-ĸi schimbŁ proprietŁŞile ´n contact cu alimentele ĸi nici nu le influenŞeazŁ. 

2 Polistiren:  

- standard  

- Ἠoc 

Incolor, asemŁnŁtor ca aspect cu sticla.  

Se poate realiza translucid Ἠi opac.  

Se poate colora. 

Masa specificŁ redusŁ (1,5 g /cm
3
).  

Limitele de temperaturŁ pentru utilizare sunt de la -30 C p©nŁ la 70-80 C.  

Dezavantaje: 

Este casant.  

Sub influenἪa luminii ´Ἠi schimbŁ proprietŁἪile.  

Cu timpul se fisureazŁ Ἠi se ´ngŁlbeneἨte. 

3 poiclorura de vinil :  

- plastefiatŁ  

- semirigid¨  

- rigidŁ  

Are culoare alb-gŁlbuie sau alb roz.  

Se poate colora variat.  

Masa specificŁ redusŁ (1, 4 g /cm
3
). 

Limitele de temperaturŁ pentru utili zare sunt de la -5 C p´nŁ la 50-60 C.  

4 polipropilena  Material solid, grasos la pipŁit, de culoare albŁ, devine moale la o temperaturŁ mai 

´naltŁ (de 160-170 C) Ἠi are o rezistenἪŁ mai mare.  
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MŀRFURI DIN MATERIAL  PLASTIC  

a. ObŞinerea. Producerea mŁrfurilor din material plastic necesitŁ, ´n principal, urmŁtoarele operaŞii: 

1. Formarea amestecurilor prin: 

- cernere; 

- dozare; 

- amestecare; 

- omogenizare. 

2. Formarea obiectelor: 

- din termoplaste prin: 

¶ extrudare; 

¶ calandrare; 

¶ injecŞie; 

¶ ambutisare. 

- din termorigide prin:  

¶ presare ´n matriŞe. 

3. Prin operaŞiile de formare pot rezulta at©t produse finite, c©t Ἠi semifabricate, care necesitŁ alte 

operaŞii de prelucrare, respectiv: tŁiere, strunjire, frezare, gŁurire, filetare, ĸtanŞare. 

4. Obiectele obŞinute, mai ales prin operaŞiile de presare ĸi injectare, trebuie finisate prin: polizare, 

lustruire, ´nlŁturare a bavurilor etc. 

b. Sortimentul articolelor  din mase plastice 

Sortimentul de mŁrfuri din material plastic este foarte diversificat ĸi poate fi  grupat astfel: 

a) dupŁ tipul de material plastic din care sunt confecŞionate, se deosebesc mŁrfuri din: polietilenŁ, PP, 

polistiren, PCV, aminoplaste, fenoplaste.  

b) dupŁ domeniul de utilizare ele se grupeazŁ astfel: 

- mŁrfuri de uz casnic; 

- mŁrfuri pentru construcŞii ĸi instalaŞii; 

- mŁrfuri electrotehnice; 

- articole de marochinŁrie; 

- articole de ´ncŁlŞŁminte. 

Sortimentul mŁrfurilor din material plastic de uz casnic se prezintŁ astfel: 

- articole pentru ´mbuteliere: canistre, bidoane, butoaie, butelii etc. 

 

 

 

 

 

 
 

 

Figura 5.1. Articole  din mase plastice pentru ´mbuteliere 

- articole pentru pŁstratul alimentelor: cutii pentru alimente, cutii pentru ouŁ, fructiere, 

bomboniere, untiere, garnituri combinate. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 5.2. Articole  din mase plastice pentru pŁstrarea alimentelor 
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ð articole pentru servitul mesei: farfurii, furculiἪe, linguri, cuἪite, pahare, ceĸti, linguriŞe, platouri, 

castroane, tŁvi, solniŞe, compotiere.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 5.3. Articole  din mase plastice pentru servitul mesei 

ð articole pentru preparat alimente: cŁni, pahare gradate, cutii dozatoare, forme pentru prŁjituri, 

rŁzŁtoare fructe, storcŁtor citrice, strecurŁtoare, vase mixer. 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

Figura 5.4. Articole  din mase plastice pentru preparat alimente 
 

ð articole pentru curŁŞenie: fŁraĸe, bŁtŁtor covoare, perie, bŁiŞe, cleme de rufe, coĸ pentru rufe, 

dispozitiv pentru stropit rufe, spŁlat geamuri ĸi carpete. 

 

 

  

 

 

 

 

 

 
 

Figura 5.5. Articole  din mase plastice pentru curŁἪenie 
 

ð articole decorative: glastre, ghivece, flori  artificiale, figurine, vaze etc. 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 5.6. Articole  din mase plastice cu rol  decorativ 
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- articole diverse: umeraĸe, etajere, cuiere, dopuri. 

 

Figura 5.7. Articole  din mase cu diverse utilizŁri 

 

c. CondiŞii tehnice de calitate 

1. Materiale. Articolele se executŁ ´n conformitate cu anumite reŞete de fabricaŞie corelate cu 

destinaŞia produsului. Materialele utilizate nu trebuie sŁ influenŞeze compoziŞia, gustul ĸi mirosul 

alimentelor, ´n cazul utilizŁrii lor ca ambalaj. 

2. Forma ĸi dimensiunile. Acestea sunt prevŁzute ´n normele tehnice ĸi standartele de stat ale 

produselor.  

3. Aspectul. Articolele din materiale plastice, din punct de vedere al aspectului, trebuie sŁ 

´ndeplineascŁ urmŁtoarele condiŞii: sŁ nu prezinte deformŁri sau devieri de la axa de simetrie; sŁ nu prezinte 

muchii sau colŞuri ascuŞite ĸi nici defecte de integritate; sŁ aibŁ suprafeŞe netede, fŁrŁ bavuri sau lipsuri de 

materiale, fŁrŁ fisuri, zg©rieturi pronunŞate, bule de aer, incluziuni de corpuri strŁine; sŁ aibŁ culoarea 

uniformŁ, fŁrŁ diferenŞŁ de nuanŞŁ, iar colorantul sŁ nu migreze; desenele ĸi decorurile sŁ fie clare, bine 

conturate ĸi aderente. 

4. ExecuŞia. Articolele din materiale plastice trebuie sŁ aibŁ suprafaŞa orizontalŁ platŁ (la articolele 

la care utilizarea se face prin aĸezarea pe o suprafaŞŁ orizontalŁ), iar elementele de sprijin trebuie sŁ asigure 

stabilitate; m©nerele, cozile ĸi toartele sŁ prezinte o prindere corespunzŁtoare cu m©na ĸi sŁ fie rezistente, 

pentru a nu se deforma sau desprinde; la articolele care se ´nchid etanĸ, capacele trebuie sŁ se sprijine pe 

´ntreaga circumferinŞŁ; accesoriile sau pŁrŞile mobile trebuie sŁ funcŞioneze normal la utilizare. 

5. RezistenŞa. RezistenŞa la utilizare se referŁ la rezistenŞa la cŁdere liberŁ, la variaŞii de temperaturŁ 

ĸi la agenŞii chimici. Din aceste puncte de vedere, articolele din materiale plastice trebuie sŁ nu se deformeze, 

sŁ nu crape ĸi sŁ nu se spargŁ la utilizare; de asemenea, corelat cu particularitŁŞile de utilizare, ´n contact cu 

soluŞiile alcaline, de detergenŞi sau alcoolice, sŁ nu prezinte modificŁri ale culorii sau sŁ se deterioreze la 

suprafaŞŁ (se admite o uĸoarŁ opacizare sau o uĸoarŁ pierdere a luciului); ´n contact cu cafeaua sau cu ceaiul 

se admite o uĸoarŁ colorare a suprafeŞei. 

d. Verificarea calitŁŞii 

1. Verificarea ambalŁrii ĸi marcŁrii se face vizual, observ©nd dacŁ ambalajul prezintŁ deteriorŁri ĸi 

dacŁ marcarea cuprinde toate datele necesare identificŁrii produsului.  

2. Examenul organoleptic: identificarea materialului plastic din care sunt obŞinute, analiz©nd 

aspectul, luciul, flexibilitatea, mirosul; se analizeazŁ aspectul Ἠi execuἪia, urmŁrindu-se, ´n special, dacŁ 

prezintŁ: lipsuri de materiale, deformŁri, incluziuni de corpuri strŁine, margini ondulate, fisuri, crŁpŁturi sau 

zg©r©ituri. La produsele transparente se observŁ dacŁ sunt zone cu tendinŞe de opacizare. Se verificŁ dacŁ 

finisarea bavurilor ĸi a locurilor de injecŞie au fost executate corespunzŁtor ĸi dacŁ nu s-a deteriorat produsul 

prin aceastŁ operaἪie. Se verificŁ, de asemenea, culoarea, observ©nd dacŁ este uniformŁ pe toatŁ suprafaἪa sau 

prezintŁ variaŞii de nuanŞŁ, ceea ce indicŁ o omogenizare necorespunzŁtoare a materiilor prime sau un 

´nceput de degradare, ca urmare a deficienἪelor din procesul tehnologic.  

3. Examenul fizico-chimic cuprinde:  

ð verificarea formei, care se face prin comparaἪie cu produsul omologat; 

ð verificarea dimensiunilor, care se face cu instrumente adecvate; 

ð verificarea rezistenŞei la cŁdere liberŁ; 
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ð verificarea etanĸeitŁŞii; 

ð verificarea rezistenŞei la cŁldurŁ; 

ð verificarea rezistenŞei la agenŞi chimici, respectiv la soluŞii alcaline, alcoolice ĸi soluŞii de 

detergenŞi. 

e. Ambalare, marcare, transport  ĸi depozitare 

Ambalarea se face Şin©nd seama de forma ĸi natura produsului. Foliile se ambaleazŁ ´n suluri, 

produsele pentru menaj ´n foiŞŁ de h©rtie ĸi apoi ´n cutii de carton, ´n unele cazuri articolele nu se ambaleazŁ, 

ci se livreazŁ ´n vrac (gŁleŞi, coĸuri de rufe etc.). Marcarea se face prin etichetare, gravare ĸi imprimare, ´n 

funcŞie de forma ĸi dimensiunile produsului, cu urmŁtoarele menŞiuni: marca de fabricŁ, numŁr STAS sau 

NT, preŞ. Sunt obligatoriu marcate ĸi ambalajele. Transportul se face cu mijloace acoperite ĸi curate. Ċn ceea 

ce priveĸte depozitarea, se va Şine cont cŁ ele trebuie pŁstrate ń locuri curate, uscate, ferite de acŞiunea 

directŁ a razelor solare Ἠi la cel puἪin doi metri de sursele de cŁldurŁ. Se recomandŁ ca temperatura 

´ncŁperilor sŁ nu fie mai scŁzutŁ de -5ÁC ĸi mai mare de 30ÁC. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 5.8. Marcarea articolelor din mase plastice 

 

 

SARCINI PENTRU AUTOEVALUARE: 

1. DefineἨte noἪiunea de mŁrfuri din mase plastic. 

2. DeterminŁ materiile prime utilizate la producerea mŁrfurilor din mase plastic.  

3. IndicŁ procesul tehnologic de producere al mŁrfurilor din mase plastic.  

4. ClasificŁ  mŁrfurile din mase plastic. 

5. CaracterizeazŁ merceologic grupurile de mŁrfuri din mase plastic. 

6. IndicŁ caracteristicile de calitate ale mŁrfurilor din mase plastic. 
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TEMA 6 

MARFURI CHIMICE DE UZ CASNIC  

 

PRODUSE CHIMICE  FOLOSITE  LA  SPŀLAREA ķI CURŀŝIREA RUFELOR  
 

a. SŁpunul de rufe. SŁpunul se obŞine prin saponificarea grŁsimilor cu soluŞii alcaline de hidroxid de 

sodiu sau hidroxid de potasiu. Din punct de vedere chimic, sŁpunurile sunt sŁruri de sodiu sau de potasiu ale 

acizilor graĸi care, ´n soluŞii apoase, au proprietŁŞi detergente (formeazŁ spumŁ, au acŞiune de ´nmuiere, 

emulsionare ĸi antiredepunere). Acestea se ´mpart ´n trei categorii: 

¶ sŁpunuri de sodiu, din acizi carboxilici graἨi saturaἪi, care sunt solide Ἠi solubile ´n apŁ, sŁpunurile ce 

provin din acizi graἨi nesaturaἪi sunt semilichide sau semisolide Ἠi sunt solubile ń apŁ; 

¶ sŁpunuri de potasiu, care sunt lichide Ἠi solubile ´n apŁ; 

¶ sŁpunuri de aluminiu, mangan, calciu, bariu, care sunt solide Ἠi insolubile ´n apŁ,se folosesc pentru 

obἪinerea de vaselinŁ. 

¶ numai sŁpunurile care sunt solubile ´n apŁ pot fi  folosite ca agenἪi de spŁlare, av©nd o putere de 

spŁlare inferioarŁ detergenἪilor. 

  

 

 

 

 

     Figura 6.1. SŁpun de rufe aromatizat                Figura 6.2. SŁpun de rufe  

 

1. Caracteristici de calitate 

- Aspectul ĸi consistenŞa: masŁ omogenŁ, nelipicioasŁ, de formŁ regulatŁ, cu margini drepte ĸi 

bine definite, tare la pipŁit, nu trebuie sŁ exsudeze ulei, nici sŁ prezinte pete de r©ncezire. 

- Culoarea: alb-gŁlbuie p©nŁ la cafeniu deschis, uniformŁ; se admite ńchiderea treptatŁ a 

nuanŞei culorii, din interior spre suprafaŞŁ, datoritŁ reducerii umiditŁŞii. 

- Mirosul: nu trebuie sŁ aibŁ miros de r©nced sau de substanŞe organice degradate. 

- ConŞinutul ´n substanŞe grase totale: 58%-72%. 

- Alcalinitate liberŁ: 0,2%. 

- Umiditate: 35%. 

2. Verificarea calitŁŞii 

¶ Verificarea ambalŁrii ĸi marcŁrii 

¶ Examenul organoleptic, prin care se verificŁ aspectul: se urmŁreĸte starea suprafeŞei, a muchiilor, 

calitatea ĸtanŞŁrii, precum ĸi aspectul ń secŞiune; consistenŞa: se apreciazŁ prin pipŁire, apŁs©nd 

normal suprafaŞa sŁpunului, fŁrŁ a o frŁm©nta; culoarea ĸi uniformitatea acesteia se apreciazŁ 

vizual prin comparare cu cea a eĸantioanelor etalon de sŁpun; mirosul: se apreciazŁ organo- 

leptic, mirosind at©t bucŁŞi ´ntregi, c©t ĸi porŞiuni tŁiate din ele, ´nainte ĸi dupŁ fŁr©miŞarea ´ntre 

degete; spumarea: se face ´n condiŞii proprii de utilizare a sŁpunului. La examinarea organolepticŁ 

se urmŁresc cu atenŞie eventualele defecte pe care le poate avea sŁpunul, provenite fie de la 

folosirea unei materii prime necorespunzŁtoare, fie de la nerespectarea parametrilor procesului 

tehnologic: consistenŞŁ insuficientŁ, granulaŞie la spŁlare, miros de r©nced, picŁturi de apŁ la 

suprafaŞŁ, prezenŞa unor pete, crŁpŁturi ĸi tendinŞa de clivaj (stratificarea structurii). 

¶ Examenul fizico-chimic presupune urmŁtoarele determinŁri: conŞinutul ´n substanŞe grase 

totale, conŞinutul ń substanŞŁ nesaponificabilŁ, alcalinitatea liberŁ, umiditatea ĸi masa. 

3. Ambalare, marcare, depozitare.  

SŁpunul de rufe se ambaleazŁ ´n lŁzi. Marcarea se face direct pe produs, prin ĸtanŞare, indi- 

c©nd denumirea ´ntreprinderii, masa, numŁrul STAS, preŞul. Se depoziteazŁ ´n ´ncŁperi curate, rŁcoroase ĸi 

bine aerisite. 

https://ro.wikipedia.org/wiki/Sodiu
https://ro.wikipedia.org/wiki/Ap%C4%83
https://ro.wikipedia.org/wiki/Potasiu
https://ro.wikipedia.org/wiki/Aluminiu
https://ro.wikipedia.org/wiki/Mangan
https://ro.wikipedia.org/wiki/Calciu
https://ro.wikipedia.org/wiki/Bariu
https://ro.wikipedia.org/wiki/Detergen%C8%9Bi
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b. DetergenŞii sunt agenŞi activi de suprafaŞŁ care, singuri sau ´n amestec cu produse de 

condiŞionare, manifestŁ o putere de spŁlare ridicatŁ. Ei se obŞin din materii prime rezultate din prelucrarea 

chimicŁ a petrolului ĸi din distilarea gudroanelor de cŁrbune, cum sunt: acizi graĸi superiori, alcooli graĸi, 

benzen etc., acestea fiind supuse unor reacŞii de neutralizare, sulfonare, alchilare ĸi arilare. Pe l©ngŁ substanŞa 

activŁ, detergenŞii mai conŞin ĸi adaosuri de condiŞionare, anorganice sau organice, care ´mbunŁtŁŞesc 

solubilizarea ĸi eficacitatea de spŁlare. 

DetergenŞii au o putere de spŁlare de 2-3 ori mai mare dec©t sŁpunul ĸi nu prezintŁ dezavantajele 

sŁpunurilor alcaline, pentru cŁ: ´n procesul de spŁlare nu duc la formarea hidroxidului de sodiu liber, care ar 

putea ataca, mai ales la cald, unele materiale; pot fi  folosiŞi ´n bŁile acide, deoarece nu se descompun; la 

spŁlare pot fi  folosite ĸi apele dure, fŁrŁ a se forma sŁpunuri de calciu ĸi magneziu insolubile in baia de 

spŁlare; pot fi  folosiŞi ĸi ´n apele cu un conŞinut mare de sŁruri minerale, deoarece se dizolvŁ cu uĸurinŞŁ. 

Locul detergenŞilor ´n cadrul produselor de spŁlat ĸi curŁŞat rufe a crescut prin obŞinerea de 

detergenŞi: biodegradabili, a cŁror moleculŁ este descompusŁ de microorganisme o datŁ ce ajung ´n reŞeaua 

de canalizare, evit©nd poluarea; antistatizanŞi, care ´mpiedicŁ ´ncŁrcarea cu sarcini electrostatice a produselor 

textile din fire sintetice ĸi enzimatici, care spalŁ bine ĸi ń apŁ uĸor cŁlduŞŁ. 

1. Sortiment. Prin unitŁŞile comerciale se livreazŁ un sortiment variat de detergenŞi, care pot fi  

grupaŞi dupŁ destinaŞia lor, astfel: 

- detergenŞi pentru ´nmuiere ĸi prespŁlare: 

Savex, Bingo; 

- detergenŞi pentru spŁlŁri universale ĸi 

condiŞionare sub formŁ de granule, Ἠi 

condiἪionare sub formŁ lichidŁ: Deval 

universal, Bingo, Persil, Dero, Ariel; 

- detergeŞi pentru spŁlŁri fine (l©nŁ, mŁtase, 

fire sintetice): Perlan, Dero, Tedi; 

- detergenŞi pentru spŁlŁri grele (bumbac, 

in, c©nepŁ, celofibrŁ): Ariel, Persil, Tide, 

Omo, Bonux; 

- detergenŞi pentru antistatizare: Ariel; 

- detergenŞi pentru covoare: Dero Covoare, Bingo, Sano. 

2. Caracteristici de calitate 

Culoarea: detergenŞii sub formŁ de praf ĸi granule au culoare albŁ, galben-pal, vernil ĸi albastru 

deschis; detergenŞii lichizi au culoarea galben-portocaliu deschis, cu c©t culoarea este mai deschisŁ ĸi nu 

prezintŁ o tentŁ cenuĸie, cu at©t este un conŞinut redus de impuritŁŞi. 

Mirosul este caracteristic, dat de substanŞa de parfumare ĸi persistent un timp de minimum 90 de zile: 

mirosul nu trebuie sŁ fie neplŁcut. 

Aspectul soluŞiei de detergenἪi 1% dŁ indicaŞii asupra solubilitŁŞii ´n apŁ. DetergenŞii lichizi prezintŁ 

soluŞii limpezi, iar detergenŞii sub formŁ de praf sunt slab opalescenἪi. 

 ConŞinutul de substanŞŁ activŁ este caracteristica cea mai importantŁ, deoarece, datoritŁ structurii 

sale moleculare, imprimŁ produsului proprietŁŞi de agent de spŁlare. Ea se exprimŁ procentual ĸi trebuie sa 

fie cuprinsŁ ńtre anumite limite prescrise (12-35%), ´n funcŞie de tipul detergentului. 

Puterea de spŁlare reprezintŁ capacitatea soluŞiei de detergent de a ´ndepŁrta ĸi de a trece ´n fazŁ 

apoasŁ impuritŁŞile aderente la suprafaŞa produselor.  

Puterea de antiredepunere reprezintŁ capacitatea detergentului de a reŞine impuritŁŞile, de a nu le lŁsa 

sŁ se depunŁ din nou pe material. 

Puterea de spumare reprezintŁ ´nŁlŞimea sau volumul spumei formate deasupra unei soluŞii de 

detergent agitate puternic. 

Puterea de udare este capacitatea unei soluŞii de detergenŞi de a pŁtrunde complet ́ n materialul de spŁlat. 

pH-uI soluŞiei de detergent 1% exprimŁ concentraŞia ´n ioni de hidrogen a soluŞiilor apoase de detergenŞi. 

Respectarea pH-ului soluŞie are importanŞŁ deosebitŁ la ́ ntreŞinerea produselor textile, de exemplu: 

ð pentru materialele textile celulozice se folosesc detergenŞi cu pH-ul alcalin (9,5-1 l%);  

Figura 6.3. DetergenŞi pentru spŁlŁri universale 
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ð pentru materialele textile din l©nŁ, mŁtase ĸi fibre chimice se folosesc detergenŞi cu pH-ul neutru 

p©nŁ la slab alcalin (7-8, 5%).  

Densitatea ń grŁmadŁ, ń stare netasatŁ, se exprimŁ ´n g/dm
3
, sub formŁ de praf ĸi granule. MŁrimea 

densitŁŞii ´n grŁmadŁ exprimŁ indirect uniformitatea ĸi mŁrimea particulelor. Cu c©t particulele sunt mai fine 

ĸi uniforme, cu at©t este mai mare densitatea ń grŁmadŁ, respectiv nivelul calitŁŞii exprimatŁ prin solubilitate 

mai mare ´n soluŞie ĸi eficacitate ´n utilizare. 

Umiditatea nu trebuie sŁ depŁĸeascŁ 70%. 

3. Verificarea calitŁŞii. Verificarea ambalŁrii ĸi marcŁrii se face constat©ndu-se felul ambalajului 

(cutie de carton, pungŁ sau flacon din material plastic), mesajul grafic al ambalajului (inscripŞii), corelaŞia cu 

produsul ambalat (ca formŁ de prezentare, cantitativ etc.), dacŁ are toate elementele de marcare. 

Examenul organoleptic se face determin©ndu-se: aspectul: pentru detergenŞii condiŞionaŞi ´n stare 

solidŁ, se apreciazŁ uniformitatea mŁrimii granulelor sau a particulelor, prezenŞa aglomerŁrilor, a impuritŁŞilor, 

precum ĸi aspectul soluŞiei de 1% produs; pentru cei lichizi se examineazŁ gradul de limpezime, omogenitatea, 

prezenŞa impuritŁŞilor ĸi depunerilor; mirosul se apreciazŁ la produsele ca atare, cunosc©nd cŁ mirosul parfumat 

trebuie sŁ fie perceput minim 90 de zile de la data fabricaŞiei; uniformitatea culorii se apreciazŁ vizual, prin 

comparare cu mostra etalon, pentru detergenŞii lichizi, folosindu-se douŁ eprubete de acelaĸi fel, ´n care se vor 

introduce proba ĸi detergentul etalon, privindu-se apoi prin transparenŞŁ ĸi compar©ndu-le. 

Examenul fizico-chimic presupune efectuarea urmŁtoarelor determinŁri: conŞinutul ´n substanŞŁ 

activŁ, determinarea pH-ului, densitatea ´n grŁmadŁ ´n stare netasatŁ, puterea de spumare, umiditatea ĸi 

activitatea enzimaticŁ pentru detergenŞii pe bazŁ de enzime. 

4. Ambalarea, marcarea, depozitarea. DetergenŞii sub formŁ de granule ĸi praf se ambaleazŁ ´n 

cutii de carton litografiat, iar cei lichizi ´n flacoane de material plastic. Pe ambalaj se indicŁ elementele de 

marcare: fabrica producŁtoare, denumirea produsului, masa, destinaŞia, numŁrul STAS sau norma tehnicŁ, 

preŞul, termenul de garanŞie, precum ĸi modul de ´ntrebuinŞare. Depozitarea se face ´n ´ncŁperi uscate, pentru 

a nu se degrada. 

c. Produsele sodice. Se ´ntrebuinŞeazŁ pentru spŁlat ĸi fiert rufele. 

Din cadrul lor fac parte sodilul, care este format dintr-un amestec de sŁpun, soda calcinatŁ, silicatul 

de sodiu cu sau fŁrŁ fosfat trisodic ĸi care se prezintŁ sub formŁ de praf alb-gŁlbui; albolul, obŞinut din 

carbon de sodiu, sulfitul de sodiu ĸi acizii graĸi, care se prezintŁ ca o masŁ granulatŁ, de culoare alb-crem. 

Produsele sodice contribuie, ´ntr-o mare mŁsurŁ, la eliminarea impuritŁŞilor care nu s-au ´ndepŁrtat 

prin spŁlare. 

d. Produsele de azurare. Se ´ntrebuinŞeazŁ pentru ´nŁlbirea rufelor dupŁ ce au fost spŁlate. Se livreazŁ 

albastru de rufe sub formŁ de comprimate, ambalate fiecare bucatŁ ´n h©rtie imprimatŁ ĸi albastru de rufe lichid, 

o soluŞie acidŁ de colorant organic, ambalat ´n sticle etichetate. La depozitare trebuie ferite de ´ngheŞ. 

e. Produsele pentru apretat se obŞin pe bazŁ de amidon ĸi rŁĸini sintetice, care rezistŁ la mai  

multe spŁlŁri.  

f. Produsele de scos pete, curŁŞat ĸi albit . Sortimentul principal cuprinde: Vanish, Pervol, pentru 

scos pete de ruginŁ, pete de grŁsimi, pete de ciocolatŁ; pentru curŁŞat tapiserie, pentru curŁŞat gulere, revere, 

manĸete; pentru curŁŞat blŁnuri naturale; sŁpun de formŁ cilindricŁ pentru scos pete de grŁsime, de fructe, vin 

roĸu ĸi produsele pentru albirea rufelor. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 6.4. Produse pentru spŁlŁri universale 
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MŀRFURILE PELICULOGENE  
 

a. Lacurile  sunt soluŞii de rŁĸini, derivaŞi celulozici sau de bitum ´n solvenŞi, cu sau fŁrŁ adaos de 

ulei, care, aplicate pe un suport, formeazŁ o peliculŁ incolorŁ (slab coloratŁ), transparentŁ, lucioasŁ, aderentŁ, 

compactŁ ĸi durŁ. DupŁ natura liantului ĸi a solvenŞilor folosiŞi, sortimentul de lacuri pentru comerŞ cuprinde: 
 

Tabelul 6.1. Clasificarea lacurilor  

Nr.crt.  Sortiment DestinaŞia 

1 Lacuri pe bazŁ de uleiuri sicative 
pentru lemn  

pentru metal 

2 Lacuri pe bazŁ de rŁĸini 
pentru metal 

pentru lemn  

3 Lacuri pe bazŁ de derivaŞi celulozici pentru metal 

4 Lacuri pe bazŁ de bitum pentru metal  

5 Lacuri pe bazŁ de spirt 
pentru lustruit mobila  

pentru ´ntreŞinerea luciului mobilei furniruite Ἠi lŁcuite 

b. Emailurile  sunt soluŞii de pigmenŞi ´n diferite medii peliculogene, cu sau fŁrŁ adaos de materiale 

de umpluturŁ care, aplicate pe un suport, formeazŁ o peliculŁ coloratŁ, netransparentŁ, lucioasŁ, aderentŁ, 

compacta ĸi durŁ. Se mai numesc ĸi lacuri pigmentate. 

Sortimentul de emailuri cuprinde: 

 

Tabelul 6.2. Clasificarea emailurilor  

Nr.crt.  Sortiment DestinaŞia 

1 Emailuri pe bazŁ de ulei  

pentru interior 

pentru exterior 

pentru sobe 

2 Emailuri pe bazŁ de derivaἪi celulozici pentru metale 

3 Emailuri pe bazŁ de rŁἨini sintetice 

pentru biciclete 

pentru calorifere 

pentru exterior (zidŁrie, lemn, metale) 

pentru metale 

pentru lemn, metal, autoturisme 

4 
Emailuri pe bazŁ de nitrocelulozŁ Ἠi rŁἨini 

alchidice (combinate) 
pentru metale Ἠi lemn 

5 Emailuri pe bazŁ de spirt pentru mobilŁ, metale, articole electronice 
 

c. Vopselele sunt suspensii de pigmenŞi ĸi materiale de umpluturŁ ´n diferite substanŞe peliculogene 

care, aplicate pe un suport, formeazŁ o peliculŁ coloratŁ, netransparentŁ, matŁ sau semimatŁ, aderentŁ, 

compactŁ ĸi durŁ. Sortimentul de vopsele cuprinde: 

Tabelul 6.3. Clasificarea vopselelor 

Nr.crt.  Sortiment DestinaŞia 

1 Vopsele pe bazŁ de ulei 
pentru interior  

pentru exterior 

2 Vopsele pe bazŁ de lianŞi solubili ´n apŁ 

pentru ´ncŁlŞŁminte  

pentru faŞade ĸi vopsiri ignifuge 

pentru faŞade, ´n picturŁ (tempera) 

3 Vopsele pe bazŁ de bitum 
pentru vopsirea interiorului ĸi exteriorului caroseriei 

autoturismului 

4 Vopsele emulsionate pentru acoperiri interioare ĸi exterioare 

5 Vopsele pe bazŁ de rŁĸini alchidice protejarea suprafeŞelor de lemn, metal, sticlŁ 



57 

Vopselele emulsionate sunt niἨte emulsii ´n apŁ de rŁἨini, au adaos de ulei Ἠi pigmenἪi. Ele se 

caracterizeazŁ prin: mare putere de acoperire, capacitate de ńtindere foarte bunŁ, timp de uscare redus, 

capacitate micŁ de murdŁrie, lavabilitate bunŁ (dupŁ 15 zile de la aplicare, suprafeἪele se pot spŁla cu apŁ), 

uἨurinἪŁ de aplicare cu diferite mijloace (pensule, bidinele, vermorel etc.). 

d. Grundurile.  Acestea sunt suspensii de pigmenŞi ĸi materiale de umpluturŁ ´n proporŞii mŁrite, ´n 

fimis (soluŞie de sicativi ´n uleiuri vegetale) sau lac, care, aplicate pe un suport formeazŁ o peliculŁ cu aspect 

mat. FormeazŁ primul strat de vopsire acoperitor, fŁc©nd legŁtura ´ntre suprafaŞa de vopsit ĸi chit, vopsea sau 

email. Grundurile se pot clasifica dupŁ urmŁtoarele criterii: 

- liant: pe bazŁ de ulei, lac, derivaŞi celulozici; 

- mod de aplicare: de pensulŁ ĸi de stropit; 

- destinaŞie: pentru lemn (astupat porii), anticorosive (pentru suprafeŞe metalice), de culoare 

(care au o putere mai mare de acoperire). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 6.5. Produse de grunduire 

 
e. Chiturile  se obŞin din lacuri speciale, cu un adaos mare de pigmenŞi ĸi materiale de umpluturŁ, 

care, aplicate pe o suprafaŞŁ, dau pelicule dure, cu aspect mat sau semimat; ele fac legŁtura dintre suprafaŞa 

de vopsit ĸi celelalte straturi. Se folosesc pentru umplerea golurilor, pentru nivelarea ĸi netezirea suprafeŞelor 

de vopsit. Sortimentul de chituri, ´n funcŞie de natura liantului este pe bazŁ de ulei, lac ĸi derivaŞi celulozici, 

iar dupŁ modul de aplicare este de cuŞit (gri deschis) ĸi de stropit (roz). 

Chitul pentru geamuri se fabricŁ ´n douŁ tipuri, tip I, de culoare gŁlbuie, folosit pentru fixarea 

geamurilor ´n cercevele de lemn ĸi tip II , de culoare roĸcatŁ, folosit pentru fixarea geamurilor ´n cercevele 

metalice. Ele trebuie sŁ se prezinte ca o masŁ omogenŁ cu o plasticitate bunŁ, prin frŁm©ntare nu trebuie sŁ 

se lipeascŁ de m©ini ĸi sŁ se prelucreze uĸor cu ĸpaclul, lŁs©nd suprafeŞele netede. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 6.6. Produse de chituire 
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Simbolizarea produselor peliculogene. SubstanŞele peliculogene se simbolizeazŁ cu o literŁ 

majusculŁ, urmatŁ de 3-5 cifre ce au urmŁtoarele semnificaŞii: 

- litera majusculŁ indicŁ iniŞiala denumirii produsului: 

L = lac, E = email, V = vopsea, G = grund, C = chit; 

- prima cifrŁ indicŁ culoarea de la 0 (incolor) p©nŁ la 9 (negru); 

- a doua cifrŁ indicŁ nuanŞa de la 0 (incolor, foarte deschis) p©nŁ la 9 (foarte ´nchis); 

- a treia cifrŁ indicŁ natura materiei prime ð natura liantului:  

¶ 1 (uleiuri vegetale),  

¶ 2 (derivaŞi celulozici),  

¶ 3 (rŁĸini naturale), 

¶ 4 (rŁĸini de polimerizare),  

¶ 5 (rŁĸini alchidice),  

¶ 6 (rŁĸini epoxidice),  

¶ 7 (lianŞi solubili ´n apŁ),  

¶ 8 (emulsii de rŁĸini poliuretanice, poliesterice)  

¶ ĸi 9 (rŁĸini modificate); 

- a patra ĸi a cincea cifrŁ, despŁrŞite de primele trei printr-o liniuŞŁ, indicŁ reŞeta de fabricaŞie. 

Exemplu: 

L 001ð7 = lac incolor, obŞinut pe bazŁ de ulei vegetal, dupŁ reŞeta de fabricaŞie nr. 7. 

 

CARACTERISTICI  DE CALITATE  

Aspectul produsului. Produsul nu trebuie sŁ se separe ´n straturi sau sŁ prezinte depuneri de pigmenŞi 

ĸi materiale de umpluturŁ. Trebuie sŁ aibŁ o viscozitate normalŁ ĸi sŁ nu conŞinŁ coji sau aglomerŁri de 

particule de pigment. 

Viteza de scurgere este timpul, exprimat ´n secunde, necesar scurgerii  unui anumit volum de lac, 

vopsea sau email, printr-un orificiu stabilit, la temperatura de 20ÜC. 

Viteza de uscare este timpul necesar transformŁrii unui strat subἪire de produs peliculogen ńtr-o 

peliculŁ nelipicioasŁ. Se exprimŁ ´n ore. 

Puterea de acoperire reprezintŁ capacitatea unui lac, vopsea sau email de a face invizibilŁ culoarea 

unei suprafeἪe pe care se aplicŁ ´ntr-un strat subἪire Ἠi uniform. Se exprimŁ ´n g/m
2
 sau prin numŁrul de 

straturi necesare pentru a face invizibilŁ o suprafaἪŁ de contrast. 

Stabilitatea peliculei la acѿiunea apei ѽi agenѿilor chimici se exprimŁ prin capacitatea acesteia de a 

rezista la acἪiunea acestor agenἪi, fŁrŁ sŁ-Ἠi schimbe proprietŁἪile iniἪiale. 

Rezistenѿa la frecare este capacitatea peliculei de a rezista la acἪiunea abrazivŁ a agenἪilor mecanici 

exteriori. 

Alte caracteristici se referŁ la duritatea, elasticitatea, rezistenŞa la lovire a peliculei ĸi flexibilitatea 

(proprietatea peliculei de a putea fi  ´ndoitŁ fŁrŁ a suferi deteriorŁri, sub formŁ de crŁpŁturi sau exfolieri). 

 
VERIFICAREA  CALIT ŀŝII  

RecepŞia se face pe loturi de minimum 100 kg ĸi maximum 10 000 kg, pe bazŁ de mostre care se iau 

dupŁ omogenizarea materialului. Din bidoane sau butoaie, probele se scot cu un tub de sticlŁ, din toatŁ 

´nŁlŞimea stratului, din 10% din numŁrul ambalajelor care formeazŁ lotul (dar nu mai puŞin de douŁ 

ambalaje). C©nd sunt ambalate ´n cutii, se iau 2% din numŁrul ambalajelor cu ´ntregul lor conŞinut. Mostrele 

extrase se amestecŁ ĸi se omogenizeazŁ ´ntr-un vas curat ĸi uscat, apoi se introduc c©te 500 g ´n trei cutii 

curate ĸi uscate, care se ´nchid etanĸ ĸi se eticheteazŁ. Din aceste 3 probe, una revine beneficiarului, una 

pentru expertizŁ ĸi una pentru analiza calitŁŞii. 
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Verificarea calitŁŞii presupune urmŁtoarele: 

a) verificarea ambalŁrii ĸi marcŁrii. Se urmŁreĸte organoleptic starea ambalajului, fixarea 

etanĸŁ a capacului cutiei, precum ĸi integritatea acesteia. Se verificŁ apoi sistemul de marcare 

ĸi elementele de marcare. Ambalajele cu un conŞinut de 1/4, 1/2 ĸi 1 kg se marcheazŁ astfel: 

- prin litografiere: denumirea ĸi emblema fabricii producŁtoare, denumirea produsului, 

masa netŁ, modul de folosire; 

- prin etichetare: simbolul produsului, calitatea, numŁr STAS sau NT, numŁrul lotului, 

data fabricaŞiei, ĸtampila CTC, preŞul. 

b) examinarea organolepticŁ. Aspectul se apreciazŁ vizual, urmŁrindu-se prezenἪa defectelor: 

¶ pelicula la suprafaἪa produsului Ἠi caracteristicilie acesteia: aspectul, consistenἪa, grosimea; 

¶ separarea fazelor: straturi distincte de apŁ Ἠi ulei, solvent Ἠi rŁἨinŁ; 

¶ prezenἪa impuritŁἪilor (aglomerŁri de pelicule); 

¶ prezenἪa sedimentului Ἠi caracteristicile acestuia: moale, tare, elastic; 

¶ claritatea, numai la lacuri. 

ConsistenŞa se apreciazŁ dupŁ o prealabilŁ omogenizare, constat©ndu-se dacŁ produsul este tixotrop 

(prin amestecare se micĸoreazŁ consistenŞa) sau gelificat (prin amestecare nu se micĸoreazŁ consistenŞa). 

Culoarea se verificŁ vizual, prin compararea culorii produsului peliculogen cu etalonul de culoare 

sau cu cartela de culori. Cartela de culori cuprinde 9 culori (alb, roĸu, portocaliu, galben, verde, albastru, 

brun, gri, negru), ´mpreunŁ cu nuanŞele principale, totaliz©nd 60 de nuanŞe de culori. 

c) examenul fizico-chimic. Caracteristicile fizico-chimice care se determinŁ la principalele grupe 

de produse peliculogene sunt: 

asupra produsului finit  se determinŁ: 

ð Timpul de scurgere, cu ajutorul unei cupe cu diametrul duzei de 2, 3, 4, 5, 6, 8 mm. 

ð Timpul de uscare, cu ajutorul unui mŁnunchi de fibre, care se aplicŁ pe suprafaŞa peliculei, 

urmŁrindu-se aderenŞa fibrelor la suprafaŞa acesteia. 

ð Puterea de acoperire, care se determinŁ prin numŁrul minim de straturi necesar pentru  

a face invizibile dungile colorate alb, negru, roĸu, de pe o placŁ suport, cu suprafaŞa de  

300 Ĭ 300 mm. 

ð Capacitatea de ´ntindere se determinŁ prin aplicarea produsului pe un suport, observ©nd 

uĸurinŞa cu care se ´ntinde ĸi dacŁ rŁm©n urme de pensulŁ dupŁ uscare, apreciindu-se 

Ăfoarte bunŁò, ĂcorespunzŁtoareò, ĂnecorespunzŁtoareò. 

Asupra peliculei se determinŁ: 

- aderenŞa la suport, care se apreciazŁ pe baza suprafeŞei desprinse de pe suport, ´n urma 

tŁierii peliculei sub formŁ de grilŁ (tŁieturi de 1 mm sau 2 mm paralele ĸi perpendiculare); 

- flexibilitatea peliculei, care se stabileĸte prin ´ndoirea suportului pe care se gŁseĸte stratul 

de produs peliculogen, ´n jurul unor dornuri cu diametre descrescŁtoare ĸi se exprimŁ 

printr-un numŁr care reprezintŁ diametrul ´n mm al domului celui mai subŞire, la care 

pelicula nu a prezentat deteriorŁri (crŁpŁturi, exfolieri); 

- alte determinŁri care se mai fac asupra peliculei sunt: duritatea, rezistenŞa la frecare, 

rezistenŞa la lovire, elasticitatea, stabilitatea faŞŁ de agenŞii chimici. 

 
AMBALARE , MARCARE , TRANSPORT ķI DEPOZITARE  

La ambalarea produselor peliculogene se folosesc: butoaie de oŞel sau de material plastic rezistent, 

precum ĸi bidoane, ĸi cutii metalice de diferite capacitŁŞi. CondiŞia esenŞialŁ pentru acestea este de a asigura o 

etanĸeitate perfectŁ, pentru a evita pierderile de conŞinut ĸi degradarea produsului. Se preconizeazŁ ĸi 

folosirea ambalajelor tip aerosoli. Marcarea se face prin ĸablonare ĸi etichetare sau litografiere, cu toate 

datele necesare identificŁrii. Pentru identificarea culorii, pe capacele ambalajelor se va aplica un punct vizibil  

din produsul conŞinut. Ambalajele vor fi  marcate ĸi cu semnele avertizoare corespunzŁtoare. Calitatea 
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produselor de vopsitorie este influenŞatŁ pe timpul depozitŁrii de o serie de factori, cum sunt lumina, 

temperatura ĸi umiditatea relativŁ a aerului. 

AcŞiunea razelor solare ĸi a aerului contribuie la ´nlesnirea proceselor de depolimerizare, decolorare 

ĸi evaporare, care modificŁ at©t compoziἪa chimicŁ, c©t Ἠi structura fizicŁ a produselor, de aceea ele trebuie 

sa fie pŁstrate ´n ´ncŁperi ´ntunecoase. 

Temperatura prea ridicatŁ favorizeazŁ evaporarea solvenἪilor, produsele se ´ngroaἨŁ, form©nd la 

suprafaἪŁ coji sau se gelificŁ Ἠi creazŁ pericol de incendiu. La temperaturi prea scŁzute, produsele devin 

tulburi sau ´ngheaἪŁ. Limitele de temperaturŁ optime sunt cuprinse ´ntre 5-20 ÜC. 

Umiditatea relativŁ a aerului din spaἪiile de depozitare trebuie sŁ fie de 65%Ñ5% pentru majoritatea 

produselor, dar pentru produsele pe bazŁ de rŁἨini poliuritanice trebuie sŁ nu depŁἨeascŁ 30%, deoarece se 

produc modificŁri ´n compoziἪia chimicŁ. Depozitarea sŁ se facŁ pe o duratŁ care sŁ nu depŁἨeascŁ termenul 

de garanἪie, deoarece pigmenἪii Ἠi materialul de umpluturŁ se depun pe fundul ambalajelor, iar produsul 

capŁtŁ o consistenἪŁ neomogenŁ. 

 

 

SARCINI PENTRU AUTOEVALUARE: 

1. DefineἨte noἪiunea de mŁrfuri chimice de uz casnic. 

2. DeterminŁ materiile prime utilizate la producerea mŁrfurilor chimice de uz casnic. 

3. ClasificŁ mŁrfurilor chimice de uz casnic. 

4. CaracterizeazŁ merceologic grupurile de mŁrfuri chimice de uz casnic. 

5. IndicŁ caracteristicile de calitate ale mŁrfurilor chimice de uz casnic. 
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TEMA 7 

MARFURI COSMETICE 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Produsele cosmetice au un rol important ´n asigurarea sŁnŁtŁŞii ĸi frumuseŞii corpului omenesc, Ἠi ´n 

´nt©rzierea procesului de ´mbŁtr©nire. 

Produsele cosmetice sunt articole destinate pentru curŁἪarea, ´ntreἪinerea, ´nfrumuseἪarea Ἠi 

modificarea aspectului individual.  

SŁnŁtatea Ἠi frumuseἪea, igiena Ἠi cosmetica sunt, Ἠi trebuie sŁ fie, laturi ale unei activitŁἪi unice. Din 

aceasta cauzŁ, nici nu existŁ o limitare strictŁ ´ntre diferitele categorii de produse cosmetice, ele acἪion©nd ´n 

majoritatea cazurilor prin suprapunere, pentru acelaἨi scop. Ċn epoca modernŁ, atenἪia Ἠi pretenἪiile pentru 

curŁἪirea, protecἪia Ἠi ´nfrumuseἪarea corpului omenesc Ἠi, ń mod deosebit, a pielii, au cŁpŁtat valenἪe 

multilaterale. 

Ċn funcἪie de rolul principal pe care ´l ´ndeplinesc, mŁrfurile cosmetic se clasificŁ ´n: 

- produse pentru igienŁ; 

- produse cosmetice propriu-zise; 

- produse de parfumerie; 

- articole de toaletŁ.  

Este important de reἪinut faptul cŁ sortimentul mŁrfurilor cosmetice este ´n continuŁ diversificare ca 

tipuri Ἠi destinaἪie, implic©nd o dezvoltare sistematicŁ Ἠi continuŁ a reἪelei de desfacere.  

Materii  prime folosite ´n fabricarea produselor cosmetice 

La obἪinerea produselor cosmetice se utilizeaza materii prime din toate cele 3 regnuri: mineral, 

animal ĸi vegetal. Materiile prime folosite la fabricarea produselor cosmetice se pot grupa conform schemei 

ce urmeazŁ: 
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Figura 7.1. Schema clasificŁrii materiilor prime 
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Gruparea materiilor prime are la bazŁ principalele funcŞii pe care le ´ndeplinesc: 

1. ExcipienŞii ï substanŞe care constituie baza produsului cosmetic, ´n el ´nglob©ndu-se celelalte 

substanŞe, asigur©nd protecŞia ĸi hrŁnirea pielii. 

2. UmectanŞii ï substanŞe folosite pentru a limita evaporarea apei. 

3. SubstanŞe active ï care contribuie la regenerarea pielii. 

4. Emulgatorii ï substanŞe care au rolul sŁ menŞinŁ stabilitatea emulsiilor cosmetice. 

5. AglutinanŞii ï folosiŞi ´n scopul obŞinerii unor consistenŞe v©scoase. 

6. ConservanŞii ï substanŞe cu rolul de conservare a produsului. 

7. DeodoranŞii ï substanŞe care previn sau ´ndepŁrteazŁ mirosul provocat de transpiraἪie. 

8. OdoranŞii ï substanŞe care asigurŁ un anumit miros. 

9. ColoranŞii ï substanŞe care se introduc ´n produsele cosmetice destinate unor scopuri decorative. 

10. SolvenŞii ï substanŞe ´n care se dizolvŁ diferiŞi constituenŞi ai anumitor produse cosmetice.  

Prospectele produselor cosmetice ĸi uneori chiar denumirea acestora precizeazŁ principalele materii 

prime folosite. Ċn ultima perioadŁ se remarcŁ tendinŞa de a se fabrica ĸi comercializa game de produse 

cosmetice la care se foloseĸte aceeaĸi materie primŁ, iar prin completŁri cu alte substanŞe sau prin diferite 

procedee tehnologice se obŞine o varietate largŁ de produse.  

 

SORTIMENTUL  MŀRFURILOR COSMETICE  INCLUDE : 

1. Produse de igienŁ 

a) sŁpun de toaletŁ: standard, superior, fin ĸi extrafin, pentru copii ĸi medicinal. 

b) produse pentru bŁrbierit: creme de ras, loŞiuni preras, loŞiuni dupŁ bŁrbierit. 

c) produse pentru ´ngrijirea gurii ĸi a dinŞilor: pastŁ de dinŞi, apŁ de gurŁ, produse pentru 

curŁἪat proteze dentare. 

a. SŁpunul de toaletŁ. SŁpunurile sunt sŁruri ale acizilor graἨi superiori, ce se obŞin prin saponi-

ficarea grŁsimilor sau prin neutralizarea acizilor graἨi cu hidroxid de potasiu sau sodiu. 

1) obŞinerea: Ċncorporarea substanŞelor colorante, parfumurilor, substanἪelor de supragresare 

(lanolina, vaselina), a substanἪelor medicinale (sulf, borax) se face ´n masa sŁpunului. 

AceἨtia se ´mpart ´n trei categorii: 

¶ sŁpunuri de sodiu, din acizii carboxilici graἨi saturaἪi, care sunt solide Ἠi solubile ´n apŁ, sŁpunurile ce 

provin din acizi graἨi nesaturaἪi sunt semilichide sau semisolide Ἠi sunt solubile ́ n apŁ; 

¶ sŁpunuri de potasiu, care sunt lichide Ἠi solubile ´n apŁ; 

¶ sŁpunuri de aluminiu, mangan, calciu, bariu, care sunt solide Ἠi insolubile ´n apŁ, se folosesc pentru 

obἪinerea vaselinei. 

2) sortimentul: Ċn funcἪie de conŞinutul ´n substanŞe grase totale, pot fi:   

- tip standard (71%) ;  

- tip superior (78%). 

SŁpunurile de toaletŁ specialitŁѿi (fine ĸi extrafine) conŞin 

adaosuri speciale cu ulei de cocos, ulei de palmier, caseinŁ, acid 

stearic, lanolinŁ, care le conferŁ proprietatea de a forma spumŁ 

abundentŁ, asigur©nd pielii fineἪe. 

SŁpun pentru copii, cu adaos de substanŞe antialergice ĸi 

arome plŁcute. 

SŁpun medicinal, cu adaos de ingredienŞi farmaceutici (sulf, 

borax, gudron de fag, gudron de sulf), folosit pentru igienŁ ´n 

anumite afecŞiuni ale epidermei ĸi pentru ´ntreŞinerea ei. 

Caracteristici de calitate organoleptice: 

¶ forma ï rotundŁ, ovalŁ, paralelipipedicŁ; 

¶ aspectul ï omogen, fŁrŁ crŁpŁturi sau solzi; 

¶ suprafaŞa ï netedŁ, uniform coloratŁ, ĸtanŞat vizibil;  

¶ consistenἪa ï solidŁ, nesfŁr©micioasŁ;  

Figura 7.1. SŁpunuri de toaletŁ 

https://ro.wikipedia.org/wiki/Sodiu
https://ro.wikipedia.org/wiki/Ap%C4%83
https://ro.wikipedia.org/wiki/Potasiu
https://ro.wikipedia.org/wiki/Aluminiu
https://ro.wikipedia.org/wiki/Mangan
https://ro.wikipedia.org/wiki/Calciu
https://ro.wikipedia.org/wiki/Bariu
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¶ culoarea ï uniformŁ, plŁcutŁ; 

¶ mirosul ï plŁcut, conform adaosurilor ĸi tipului sŁpunului. 

Fizico-chimice: 

¶ conŞinutul ´n substanŞe grase totale (71-78%); 

¶ masa: stabilitŁ la omologare de 100, 130, 150g, Ñ3%; 

¶ umiditatea 14%; 

¶ alcalinitatea liberŁ max. 0,07%. 

Defecte provenite fie de la folosirea unei materii prime necorespunzatoare, fie de la nerespectarea 

parametrilor procesului tehnologic: 

- grisarea ï sŁpunul prezintŁ o structurŁ grŁunἪoasŁ la utilizare, la spŁlare creeazŁ senzaŞia de 

nisipos; 

- consistenŞa insuficientŁ ï sŁpunul este moale sau are o consistenἪŁ sfŁrŁmicioasŁ; 

- solzi ѽi aspect mat; 

- lipsa de plasticitate, av©nd tendinἪa de crŁpare Ἠi clivaj; 

- apariѿia picŁturilor  de apŁ la suprafaἪŁ ´n timpul depozitŁrii; 

- pete, ca rezultat al r©ncezirii, al decolorŁrii; 

- pierderea sau modificarea parfumului. 

b. Produse de bŁrbierit ï produsele folosite ´nainte ĸi dupŁ bŁrbierit.  

Produse folosite ´nainte de bŁrbierit. 

Rolul lor este de a uĸura bŁrbieritul, cu efect emo-

lient, de ´nmuiere a bŁrbii ĸi dezinfectare. 

SŁpunul de ras, care se obἪine ńtr-un mod 

asemŁnŁtor cu cel de toaletŁ, av©nd un conŞinut de 

substanŞe grase totale de 60-77%. El se caracteri-

zeazŁ printr-o alcalinitate liberŁ foarte redusŁ.  

Cremele de ras sunt produse de consis-

tenŞŁ pŁstoasŁ, pe bazŁ de sŁpun sau emulsii de tip 

ulei ´n apŁ, cu diferite adaosuri de substanŞe dezin-

fectante, conservante, umectante, odorante. Se produc ´n 3 tipuri: spumoasŁ, care se recomandŁ pentru tenuri 

normale ĸi grase, nespumoasŁ, pentru tenuri uscate Ἠi creme de ras ambalate ´n sistem spray. 

LoŞiunea preras electric are o compoziŞie specialŁ, cu acid lactic ĸi extract de muĸeŞel, ĸi se aplicŁ cu 

5-10 minute ´nainte de ras, c©nd dupŁ evaporare se poate ´ncepe raderea cu aparatul electric. 

Produse dupŁ bŁrbierit, acestea au rolul de a dezinfecta, ´nviora sau ´nmuia pielea. 

LoŞiunile sunt soluŞii hidroalcoolice, cu diferite adaosuri de acid boric, acid lactic, substanŞe odorante etc. 

Emulsii de creme cu acŞiune emolientŁ, anestezicŁ, atenu©nd iritaŞiile ĸi usturimea pielii, regenera-

toare ĸi decongestionantŁ. 

c. Produse pentru ´ngrijirea dinŞilor ĸi a cavitŁἪii bucale 

Au rolul de a curŁŞa ĸi ´ntreŞine starea igienicŁ a dinŞilor ĸi a 

gurii, totodatŁ, av©nd ĸi o acŞiune antisepticŁ, bactericidŁ ĸi curativŁ ´n 

unele afecŞiuni ale dinŞilor.  

Pasta de dinŞi este un produs de consistenŞŁ pŁstoasŁ sau 

cremoasŁ, obŞinutŁ din carbonat de calciu ´ncorporat ´ntr-un format din 

sŁpun, glicerinŁ Ἠi apŁ. Ċn raport cu destinaŞia sa, ea mai poate conŞine 

substanŞe antiseptice, de ´ndulcire, odorante, colorante ĸi pentru albirea 

dinŞilor, precum Ἠi substanἪe pentru combaterea cariilor dentare ĸi paradontozei. Este spumoasŁ  

ĸi nespumoasŁ.  

Praful de dinŞi e un produs sub formŁ de pulberi albi sau coloraἪi, alcŁtuit din amestecuri de carbonat 

de calciu, sŁpun, substanἪe de aromatizare ĸi colorant.  

Apa de gurŁ este o soluŞie hidroalcoolicŁ sau sub formŁ de spray-uri, care conŞine substanŞe aro-

matizante, antiseptice, bactericide Ἠi dezodorizante. Are un efect ´nviorŁtor ĸi rŁcoritor cu acἪiune bactericidŁ 

Ἠi dezinfectantŁ. 

Figura 7.2. Produse de bŁrbierit 

Figura 7.3. Produse pentru 

´ngrijirea dinŞilor ĸi a gurii 



65 

2. Produse cosmetice propriu -zise 

a) produse pentru ´ngrijirea feŞei: creme cosmetice, loŞiuni pentru faŞŁ, produse pentru curŁŞat faŞa 

(demachiante), pudre cosmetice, produse pentru machiaj (fond de ten, farduri etc.), mŁĸti cosmetice, 

produse contra petelor (emulsii, mŁĸti etc.). 

b) produse pentru ´ngrijirea pŁrului: produse pentru curŁŞare (ĸampoane), produse pentru condiŞionare 

(balsamuri, uleiuri etc.), produse pentru vopsire (nuanŞatoare, decolorante, vopsele etc.), produse 

pentru coafare (fixative, spume etc.). 

c) produse pentru ´ngrijirea m©inilor ĸi unghiilor: loŞiuni, emulsii, creme, pudre, lacuri pentru unghii.  

d) produse pentru ´ngrijirea corpului: produse deodorante ĸi antiperspirante, produse pentru epilare, 

produse antisolare ĸi pentru bronzare, produse pentru ĸi dupŁ baie, produse contra celulitei etc.  

e) produse de parfumerie: ape de colonie, ape de parfum, parfumuri, esenŞe de parfum. 

f) articole de toaletŁ. 

 

 Produse cosmetice propriu-zise 

Aceste produse cuprind articole care, concomitent cu rolul de ńgrijire, protecἪie Ἠi hrŁnire a pielii, 

asigurŁ Ἠi funcἪia de corectare Ἠi ´nfrumuseἪare a anumitor pŁrἪi ale corpului. 

a. Produse cosmetice pentru ńgrijirea  feἪei. Aceste produse au rolul de ńtreἪinere Ἠi ´nfrumuse-

Ἢare a feἪei. Cuprind: loἪiuni, creme cosmetice, emulsii, pudre, farduri, mŁἨti cosmetice Ἠi produse 

cu acἪiune contra pistruilor Ἠi a petelor. 

1. Cremele cosmetice sunt produse pentru ´ntreἪinerea, protejarea, nutriἪia Ἠi reacidifierea pielii, fiind 

indicate tuturor tipurilor de tenuri, dar ´n special tenurilor uscate, pentru care sunt o necesitate.  

Sortiment. Se pot clasifica dupŁ mai multe criterii: 

- dupŁ procentul de grŁsime: uscate (1-15%), semigrase 

(16-33%) Ἠi grase (peste 33%); 

- dupŁ destinaѿie: nutritive, antisolare, de demachiat, 

contra ridurilor, pentru masaj Ἠi cu acἪiune specialŁ 

(pentru albire, antiacnee); 

- dupŁ timpul folosirii: de zi Ἠi de noapte; 

- dupŁ compozitie: cu lanolinŁ, vaselinŁ, unturŁ de peἨte, 

cu stearati Ἠi coldcreme (cu ceara de albine). 

2. Loѿiuni pentru faѿŁ. Sunt soluἪii apoase, alcoolice sau uleioase, destinate pentru fricἪionarea pielii, 

´n vederea activŁrii circulaἪiei s©ngelui, stimulŁrii funcἪiilor biologice ale pielii, curŁἪirii tenului Ἠi 

dezinfectŁrii pielii. 

Sortimentul de loἪiuni e foarte diversificat: pentru toate tipurile de ten, pentru ten uscat, pentru ten 

gras, pentru ten normal, pentru ten mixt pentru ten sensibil. 

3. Produse pentru curŁѿat faѿa. Se mai numesc produse demachiante, av©nd rolul de a curŁἪa faἪa de 

produse de machiaj, impuritŁἪi Ἠi pentru ńgrijirea tenului aspru. Ele se prezintŁ sub formŁ de emulsii Ἠi sunt 

ca Ἠi loἪiuni.  

4. Pudre. Sunt produse cosmetice pentru protejarea feἪei ḿpotriva 

agenἪilor atmosferici externi, acoperind ridurile Ἠi d©nd frumuseἪe tenului. 

Pudra praf, care, din punct de vedere calitativ, trebuie sŁ se prezinte ca o 

pulbere omogenŁ, fŁrŁ aglomerŁri, aderentŁ, sŁ fie parfumatŁ discret, 

coloratŁ omogen, iar colorantul sŁ nu se fixeze pe piele, sŁ aibŁ o putere 

bunŁ de acoperire Ἠi colorare, Ἠi sŁ absoarbŁ secreἪiile prea abundente ale 

glandelor sebacee Ἠi sudoripare; 

Pudre lichide ï suspensii de pudre ń apŁ sau alcool diluat Ἠi se 

recomandŁ pentru tenul gras, av©nd proprietŁἪi sicative; 

Pudre compacte- comprimate sub formŁ de tablete lipite pe o 

rondelŁ de carton sau stofŁ Ἠi apoi introduse ń cutie; 

Pudre cremŁ ï combinaἪie de pudrŁ concentratŁ Ἠi cremŁ de zi, ń culori ocru, roz etc. 

Figura 7.5. Pudre compacte 

Figura 7.4. Creme cosmetice 



66 

5. Farduri sunt produse cosmetice destinate 

pentru colorarea tenului, a buzelor, genelor, spr©ncenelor 

Ἠi pleoapelor, acoperind Ἠi unele imperfecἪiuni ale feἪei. 

Fond de ten ï se prezintŁ sub formŁ fluidŁ, cremŁ 

sau compactŁ. Constituie baza peste care se aplicŁ fardul, 

asigurŁ o machiere rapidŁ Ἠi uniformŁ. 

Farduri pentru obraz ï sunt colorate mai intens 

decat pudra.  

Farduri pentru buze ï se prezintŁ sub formŁ de 

batoane cilindrice, intens colorate ńtr-o gamŁ largŁ de 

nuanἪe, creionul contur pentru buze, crema pentru strŁlucirea buzelor. 

Farduri pentru gene, numite Ἠi rimeluri, ce pot fi  compacte, lichide sau cremŁ. 

Farduri pentru spr©ncene, numite Ăcreion dermatografò, de diferite nuanἪe: negru, maron, brun, gri. 

Farduri pentru pleoape de consistenἪŁ solidŁ, pastŁ Ἠi lichide.  

6. MŁѽti cosmetice, sunt amestecuri speciale de diferite substanἪe, care au rol ń atenuarea ridurilor, 

netezirea Ἠi ńviorarea pielii feἪei. Se prezintŁ sub formŁ de masŁ cremoasŁ, gel transparent sau mat, emulsie 

Ἠi pulbere. 

7. Produse cosmetice contra pistruilor ѽi petelor, se prezintŁ sub formŁ de loἪiune, emulsii Ἠi mŁἨti. 

 

 

 

    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

b. Produse cosmetice pentru ´ngrijirea pŁrului. Ċngrijirea pŁrului cu produse cosmetice are ca 

scop sŁ asigure curŁἪirea pielii capului, sŁ menἪinŁ hrŁnirea lui naturalŁ Ἠi funcἪionarea normalŁ a glandelor 

sebacee ale pielii. Pot fi:  Ἠampoane, loἪiuni Ἠi briantine, vopsele Ἠi fixative. 

1. Ѽampoane. ConἪin, ´n principal, o substanἪŁ detergentŁ la care se adaugŁ lanolinŁ, lecitinŁ, cazeinŁ, 

ouŁ, extracte de plante etc. 

Pot fi:  uscate, fluide Ἠi pŁstoase. 

Sortimentul: 

- pentru toate tipurile de pŁr; 

- pentru pŁr uscat; 

- pentru pŁr normal; 

- contra mŁtreἪii ;  

- pentru copii. 

  

 

2. Loѿiuni pentru pŁr. Au rol ´n hrŁnirea, tonifierea Ἠi ´ntŁrirea pŁrului. 

3. Briantine. Sunt produse utilizate pentru a da pŁrului supleἪe Ἠi strŁlucire. Ele pot fi  lichide, creme 

Ἠi solide. Briantinele lichide pot fi  grase, formate pe bazŁ de uleiuri Ἠi alcoolice, pe bazŁ de amestecuri de 

ulei Ἠi alcool. Cele solide au un conἪinut mare de vaselinŁ Ἠi cearŁ de albine. 

4. Vopsele ѽi sampoane colorate. Sunt produse destinate pentru colorarea pŁrului, ń stare lichidŁ sau 

cremoasŁ. Sortiment: Ἠampon colorant, vopsea de pŁr.  

Figura 7.6. Farduri pentru faἪŁ 

Figura 7.9. ἧampoane 

Figura 7.8. Produse cosmetice contra  

pistruilor Ἠi petelor 
 Figura 7.7. MŁἨti cosmetice  
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5. Lacuri fixative. Sunt produse pentru menἪinerea 

ondulaἪiilor  pŁrului, protecἪia contra umiditŁἪii  Ἠi pentru 

asigurarea unui luciu plŁcut. Lacurile fixative sunt soluἪii  

apoase sau hidroalcoolice de polimeri sintetici, care au ń 

conἪinut uleiuri Ἠi plastifianἪi.  

c. Produse cosmetice pentru îngrijirea  mâinilor  Ἠi a 

unghiilor  

Uscarea pielii, iritaἪiile Ἠi crŁpŁturile pot fi  evitate, prin 

folosirea unor produse cosmetice specifice ́ ngrijirii m©inilor.  

Sortimentul lor cuprinde: soluἪii pe bazŁ de alcool Ἠi 

glicerinŁ, creme 

pe bazŁ de stea-

rati, pudre, paste 

de protecἪie, balsam pentru m©ini, pe bazŁ de grŁsimi minerale Ἠi 

vegetale. Produsele cosmetice pentru ´ngrijirea unghiilor se 

prezintŁ sub formŁ de soluἪii Ἠi creme pentru ´nmuierea pieliἪelor, 

pudre Ἠi paste pentru lustruirea unghiilor, soluἪii  pentru albirea 

pielii de sub unghii Ἠi lacuri pentru unghii. Lacurile pentru unghii 

pot fi  transparente, sidefate Ἠi sub formŁ de pastŁ, care dau 

pelicule opace. 

 

 

d. Produse pentru ´ngrijirea corpului : produse deodorante si antisudoripare, produse antisolare Ἠi 

pentru bronzare, produse cosmetice pentru baie Ἠi pentru epilare. 

1. Produse deodorante ѽi antisudoripare. Ċn 

anumite condiἪii de efort, temperaturŁ, boala devine 

abundentŁ, iar transpiraἪia ´n cadrul unor reacἪii de 

fermentaἪie capŁtŁ un miros neplŁcut. Fenomenul poate 

fi  combŁtut prin folosirea unor substanἪe cu acἪiune 

antisudoriparŁ sau substanἪe deodorante. Aceste produse 

se prezintŁ sub formŁ de loἪiuni spray, emulsii, sŁpun, 

creme Ἠi pudre. Sortimentul cuprinde: deodorante, 

ambalate ´n sistem spray Ἠi sub formŁ de baton(stick); 

produse antisudoripare sub formŁ de emulsie, sub formŁ 

de cremŁ Ἠi ambalate tip spray.  

2. Produse antisolare ѽi pentru bronzare. Soarele, la expunerea corpului, poate produce asupra 

acestuia bronzarea pielii, dar Ἠi roἨeaἪŁ, arsuri sau descuamŁri ale pielii. Pentru combaterea acestor 

fenomene, se folosesc: creme antisolare, uleiuri, emulsii Ἠi cr¯me de plajŁ. 

3. Produse cosmetice pentru baie. Aceste produse au o acἪiune tonicŁ Ἠi ´nviorŁtoare pentru 

stimularea funcἪiilor pielii. De asemenea, au rol ´n dedurizarea apei Ἠi ´n parfumarea corpului.  

Ele se prezintŁ sub formŁ de uleiuri, emulsii, tablete. Sortimentul cuprinde: spumant, aromatizant Ἠi 

supraspumant. 

4. Produse pentru epilare. ĊndepŁrtarea pŁrului de prisos se face cu ajutorul unor substanἪe chimice, 

care conἪin sulfuri metalice alcaline. Produsele se numesc depilatoare, fabricate sub formŁ de pudrŁ, creme, 

soluἪie Ἠi solidificate (o masŁ ceroasŁ). 

e. Produse de parfumerie. Aceste produse sunt soluἪii  hidroalcoolice, cu miros plŁcut, care se 

´ntrebuinἪeazŁ ´n scop igienic, pentru ´nviorarea Ἠi parfumarea pielii, precum Ἠi a ḿbrŁcŁmintei. La obἪinerea 

lor se folosesc ca materii prime substanἪe odorante (uleiuri volatile naturale sau sintetice), fixatori (mŁ- 

resc durabilitatea Ἠi stabilitatea mirosului), alcool etilic, apŁ Ἠi coloranἪi. Sortimentul produselor de 

parfumerie se diferenἪiazŁ ´n funcἪie de conἪinutul ´n ulei de parfum la litru de produs, concentraἪia alcoolicŁ 

Ἠi persistenἪa mirosului. 

 Figura 7.11. Produse cosmetice pentru  

´ngrijirea m©inilor Ἠi a unghiilor 

Figura 7.10. Produse cosmetice  

pentru ´ngrijirea pŁrului 

Figura 7.12. Produse pentru ´ngrijirea corpului 
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DIFERENἩA DINTRE  PARFUM , APŀ DE PARFUM ἧI APŀ DE TOALETŀ 
 

¶ EsenŞa de parfum reprezintŁ produsul cu o concentraŞie de ulei ´n parfum de 160-190 g/l, 

concentraŞia alcoolicŁ este 100%, iar persistenŞa mirosului este min 200 minute. 

¶ Parfumul este esenἪa care, derivatŁ, produce toate celelalte tipuri aromate. El conἪine aproximativ 

40% uleiuri esenἪiale aromate Ἠi diluate ´ntr-un alcool special. Dintre acestea, 50% sunt esenἪele ce 

formeaza notele de bazŁ, cu aroma persistentŁ ´n timp. Parfumul conŞine o concentraŞie de ulei ´n 

parfum de 90-100 g/l, concentraŞia alcoolicŁ este 80-90%, iar persistenŞa mirosului este min 30 

minute. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 7.13. Articole de parfumerie 

 

¶ Apa de toaletŁ are o concentraἪie lejerŁ de parfum, concentraŞia de ulei ´n parfum este de 30-40 g/l Ἠi 

´Ἠi pierde calitatea ń maximum 30 minute de la aplicare. Un astfel de produs este g©ndit la aceasta 

concentraἪie pentru a putea fi  pulverizat periodic, ´ntreaga zi. Aplicarea ei se face de la o oarecare 

distanἪŁ sau se poate pulveriza pe peria de pŁr ´nainte de utilizare. 

¶ Apa de colonie reprezintŁ produsul cu o concentraŞie de ulei ´n parfum de 20-40 g/l, concentraŞia 

alcoolicŁ de 70-75%, iar persistenŞa mirosului este 15-20 minute. 

 

AMBALAREA , MARCAREA , DEPOZITAREA  

Produsele cosmetice sunt comercializate numai ´n recipiente ĸi/sau ambalaje inscripŞionate vizibil,  

lizibil  ĸi cu caractere care nu se ĸterg uĸor, indic©ndu-se urmŁtoarele date: 

a) denumirea firmei; 

b) adresa la care are sediul ´n Republica Moldova fabricantul, respectiv importatorul; 

c) Şara de origine pentru produsele din import; 

d) conŞinutul nominal ´n momentul ambalŁrii produsului, indicat ´n greutate sau ´n volum; 

e) termenul de valabilitate; 

f) instrucŞiunile de conservare, utilizare ĸi ´ndepŁrtare; 

g) numŁrul lotului de fabricaŞie; 

h) ingredientele care fac parte din compoziŞia produsului cosmetic. 

 

 

SARCINI PENTRU AUTOEVALUARE: 

1. DefineἨte noἪiunea de mŁrfuri cosmetice. 

2. DeterminŁ materiile prime utilizate la producerea mŁrfurilor cosmetice. 

3. ClasificŁ mŁrfurilor cosmetice. 

4. CaracterizeazŁ merceologic grupurile de mŁrfurilor cosmetice. 

5. IndicŁ caracteristicile de calitate ale mŁrfurilor cosmetice. 
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TEMA 8 

-A2&52) PENTRU #/.3425#§)) ¥I ).34!,!§))  

TEHNICO-SANITARE 
 

 

MŁrfurile pentru construcἪii 

Clasificare Ἠi caracteristici generale 

Prin materiale de construcἪie ´nἪelegem totalitatea produselor naturale sau artificiale, folosite la 

executarea unei construcἪii, de la fundaἪii p©nŁ la finisaj. 

Materiale de construcἪie se clasificŁ dupŁ urmŁtoarele criterii: 

DupŁ natura lor, distingem: 

- materiale de naturŁ organicŁ (lemn Ἠi materiale din polimeri sintetici); 

- materiale de naturŁ anorganicŁ (pietre naturale, lianἪii Ἠi sticlŁ). 

DupŁ forma de prezentare, distingem: 

- materiale solide (cŁrŁmizi, Ἢigle, olane, gresie); 

- granule (nisip cuarἪos, grohotiἨ); 

- pulbere (ciment, ipsos, var); 

- pastŁ (var, chit); 

- folii  (folii  de plastic sau polimeri sintetici, carton asfaltat); 

- fibre (vatŁ de sticlŁ, vatŁ mineralŁ). 

Tabelul 8.1. Principalele caracteristici generale ale materialelor de construcἪie 

Caracteristici generale  

ale materialelor  

de construcἪie 

Caracterizare 

Densitatea  
ReprezintŁ masa unitŁἪii de volum, exprimatŁ ´n kg/ Ἠi care prezintŁ 

importanἪŁ ´n calcularea mase unui anumit volum de material ɟ = m*v. 

Compactitatea  

ReprezintŁ gradul de umplere al volumului unui corp cu substanἪŁ. Se exprimŁ 

´n procente. De compactitate depinde permeabilitatea, rezistenἪa mecanicŁ, 

rezistenἪa la ´ngheἪ-dezgheἪ. 

Comportarea 

materialelor  

la acἪiunea apei 

Se referŁ la absorbἪia apei ï proprietatea unui material de a absorbi Ἠi reἪine apa 

´n porii Ἠi capilarele sale; umiditatea ï cantitatea de apŁ pe care o conἪine un 

material, la un moment dat; permeabilitatea corpurilor solide ï proprietatea de a 

lŁsa sŁ treacŁ un volum oarecare de apŁ, aer sau vapori ´n anumite condiἪii date. 

Comportarea 

materialelor  

la acἪiunea cŁldurii 

Ċn funcἪie de structura lor chimicŁ anorganicŁ sau organicŁ Ἠi se manifestŁ prin 

dilatare, conductibilitatea caloricŁ, capacitatea caloricŁ Ἠi stabilitate termicŁ. 

ProprietŁἪile chimice 
Se referŁ la comportarea materialelor de construcἪii la acἪiunea agenἪilor chimi 

Ἠi atmosferici, comportarea lor la coroziune. 

ProprietŁἪile mecanice 
Se referŁ la rezistenἪa mecanicŁ, proprietatea materialelor de a se opune 

deformŁrii sau ruperii sub acἪiunea unor forἪe exterioare, element foarte 

important ´n aprecierea rezistenἪei mecanice. 
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PIETRE  NATURALE  PENTRU CONSTRUCἩII 

Cele mai utilizate materiale de construcἪii, folosite ´ncŁ din antichitate, sunt rocile. Rocile sunt 

materiale naturale, alcŁtuite dintr-un anumit mineral sau amestecuri minerale.  

DupŁ modul ´n care s-au format  ´n naturŁ, rocile se pot clasifica ´n: 

Roci magmatice: granit, bazalt, diorit; 
    

   

 

 

 

 

 

 

  Figura 8.1. Granit                                   Figura 8.2. Diorit                           Figura 8.3. Bazalt 

 

Roci sedimentare: gresie, nisip, calcar, cretŁ; 

   

    

 

 

 

 

Figura 8.4. Gresie                                        Figura 8.5. Nisip                          Figura 8.6.Calcar 

 

Roci metamorfice: marmurŁ, cuarἪ, ardezie; 

    

   

 

 

 

 

Figura 8.7. MarmurŁ                                 Figura 8.8. CuarἪ                        Figura 8.9. Ardezie 

  

Pietrele naturale pentru construcἪii se obἪin prin prelucrarea unor roci exploatate din depozite 

naturale, aflate la suprafaἪa scoarἪei pŁm©ntului. Rocile sunt formate din minerale, care sunt substanἪe cu 

compoziἪie chimicŁ Ἠi structurŁ bine definitŁ. 

 

LIANἩI MINERALI  

LianἪii sunt substanἪe de legŁturŁ, sub formŁ de pulberi, care au proprietatea de a lega ´ntre ele alte 

materiale, form©nd ´mpreunŁ corpuri cu forme Ἠi proprietŁἪi bine determinate. 

LianἪii nehidraulici, ´n amestec cu apa, se ´ntŁresc numai ´n prezenἪa aerului, iar dupŁ ´ntŁrire nu 

rezistŁ la acἪiunea apei. 

LianἪii hidraulici, ´n amestec cu apa, se ´ntŁresc Ἠi ´n mediul umed, iar dupŁ ´ntŁrire rezistŁ la 

acἪiunea apei. 

LianἪii nehidraulici pot fi  naturali Ἠi artificiali,  cei din urmŁ fiind cel mai des folosiἪi. Din aceastŁ 

categorie avem ipsosurile (liant aerian, obἪinut prin deshidratarea parἪialŁ a ghipsului ´n cuptoare mecanice 

rotative, la t  ̄´ntre 160-1200̄ C, se prezintŁ ca o pulbere albŁ p©nŁ la cenuἨiu deschis care, ´n amestec cu apa, 

formeazŁ o pastŁ cu prizŁ rapidŁ ´n aer) care, la r©ndul lor, pot fi  de mai multe feluri: 
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Ipsosul de construcἪii este utilizat la obἪinerea elementelor 

prefabricate, care au suportat sarcini mari sau variaἪii de umiditate. 

Folosit at©t ´n stare purŁ, c©t Ἠi ´n amestec cu varul, acesta poate fi  

utilizat la prepararea mortarelor, scliviselii, tencuieli interioare 

rezistente la foc.  

  

 

Ipsosul de modelat este utilizat la confecἪionarea tiparelor ´n industria produselor ceramice, la 

confecἪionarea pieselor decorative Ἠi ´n chirurgie. 

Varul  pentru construcἪii (liant aerian, obἪinut prin arderea calcarului ´n cuptoare speciale, la t  ̄´ntre 

900-1200̄ C, ´n urma cŁreia calcarul se descompune ´n oxid de calciu Ἠi dioxid de carbon). 

Se prezintŁ ca un corp solid, amorf, de culoare alb-gŁlbui 

p©nŁ la cenuἨiu deschis. Se ´nt©lnesc 2 tipuri de var: 

- var nestins mŁcinat sau sub formŁ de bulgŁri, utilizat 

pentru prepararea diferitelor tipuri de mortare; 

- var stins cu apŁ, sub formŁ de praf sau pastŁ de var, 

utilizat pentru prepararea mortarului de var sau ´n 

lucrŁrile de zugrŁvealŁ. 

 

  

 

Cimentul este un liant hidraulic care se obἪine din calcinarea p©nŁ la clinchelizarea unui amestec de 

calcar Ἠi argilŁ, ´n anumite proporἪii sau de calcar Ἠi marnŁ. Pentru obἪinerea cimenturilor cu anumite 

proporἪii se mai adaugŁ: bauxitŁ, tras, zgurŁ de furnal. 

Cimentul se prezintŁ ca o pulbere finŁ, de culoare cenuἨie, care formeazŁ ´n combinaἪie cu apa o 

pastŁ ce face prizŁ ´n aer sau sub apŁ. 

Sortimentul de ciment cuprinde:  

- cimenturi curente; 

- cimenturi speciale.  

Din cimenturile curente fac parte urmŁtoarele tipuri:  

- cimentul portland ï obἪinut din materiale calcaroase, 

argiloase Ἠi ghips, ´n 5 sorturi P400, P450, P500, P550, P300; 

- cimentul cu rezistenἪŁ iniἪialŁ mare ï simbol RIM300, 200 

caracterizat prin rŁcire rapidŁ Ἠi rezistenἪŁ mare; 

- cimentul expansiv folosit la etanἨarea rosturilor de diguri Ἠi 

tunele, este un ciment portland, ghips, sulfataluminiu de calciu;  

- cimentul aluminos ï obἪinut din calcar Ἠi bauxitŁ, folosit la 

cŁptuἨirea cuptoarelor industriale, la obἪinerea betoanelor rezistente la ´ngheἪ (A400, A500, 

A600); 

- cimentul trass  ï este un amestec de ciment portland cu trass, folosit la obἪinerea betoanelor 

care rŁm©n ´n permanenἪŁ ´n mediu umed;  

- cimentul de furnal  ï se obἪine din ciment portland Ἠi zgurŁ de furnal; 

- cimentul metalurgic ï conἪine ciment portland Ἠi cenuἨŁ de furnal; 

- cimentul colorat ï se obἪine din ciment portland plus coloranἪi metalici (ciment alb, ciment 

verde, ciment galben, ciment roἨu, ciment negru), folosit la obἪinerea mortarelor Ἠi betoanelor 

decorative. 

Cimenturile  speciale pentru sondŁ sunt, folosite la cimentarea sondelor de petrol Ἠi gaze. Se fabricŁ 

de 3 tipuri S1, S2, S3.  

LianἪii minerali pot fi  folosiἪi Ἠi la obἪinerea unor plŁcile de construcѿii, care, ´n funcἪie de liantul de 

bazŁ utilizat, pot fi:  plŁci de bazŁ de var, obἪinute dintr-un amestec de zgurŁ de termocentralŁ, var Ἠi apŁ ´n 

instalaἪii tip autoclave. 

Figura 8.12. ciment portland 

Figura 8.10. Ipsos de construcἪii 

Figura 8.11. Var stins 
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PlŁcile ѽi f©ѽiile din ipsos se obἪin din talaἨ aglomerat cu ipsos, ciment, zgurŁ, utilizate la pereἪi 

despŁrἪitori. 

PlŁcile pe bazŁ de ciment, tip 

azbociment (amestec de ciment, azbest, apŁ 

Ἠi materii colorante). 

Se mai obἪin Ἠi plŁci mozaicate 

(beton natur sau colorat, ´n amestec cu gra-

nule de calcar, marmurŁ, serpentin), utili -

zate la pardoseli Ἠi la placarea pereἪilor. 

DupŁ natura elementului fizic asupra 

cŁruia acἪioneazŁ (t ,̄ umezealŁ, sunete, zgo-

mote), ele se clasificŁ ´n trei grupe:  

 

a. Materiale de izolaἪie termicŁ, au rolul de a reduce pierderile de cŁldurŁ prin elementele clŁdirii, 

astfel ´nc©t, ´n interiorul construcἪiilor, sŁ se realizeze condiἪii de confort termic.  

Ca materiale termoizolante se utilizeazŁ: 

- Diatomitul (pulbere de diatomit, var, ipsos, rumeguἨ, azbest Ἠi apŁ). 

- Vata de sticlŁ, sub formŁ de saltele fixate pe diferite suporturi. 

- Vata mineralŁ se obἪine din topiturŁ de zgurŁ de furnal sau roci sticloase, prin suflare cu aburi 

sub presiune. 

- Stufitul realizat sub formŁ de plŁci din tulpini de stuf, aἨezate paralel Ἠi legate cu s©rmŁ. 

- PlŁci silon, obἪinute din vatŁ mineralŁ presatŁ ´n amestec cu polimeri. 

- Pluta este un material natural, obἪinut din scoarἪa unui copac mediteraneean, folosit la 

termoizolaἪii sub formŁ de f©Ἠii granulate, plŁci bitumate, plutŁ expandatŁ. 

- P©sla mineralŁ, obἪinutŁ prin presarea vatei minerale cu bitum topit. Se livreazŁ sub formŁ de plŁci. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 8.14. Materiale termoizolante 

 

b. Materiale fonoizolante ï ´mpiedicŁ transmiterea sunetelor, a zgomotelor dintr-un mediu ´n altul. 

Se folosesc plŁci fonoabsorbante de vatŁ mineralŁ, plŁci de nisip impregnate cu rŁἨini epoxidice, plŁci de 

plutŁ etc. 

 

 

  

 

 

 

 

Figura 8.15. Materiale fonoizolante 

 

Figura 8.13. PlŁci Ἠi f©Ἠii din ipsos 
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c. Materiale de izolaἪie hidrofugŁ ï care ´mpiedicŁ pŁtrunderea apei prin diferite elemente de 

construcἪie, fiind rezistente la secἪiunea agresivŁ a apei. Ċn funcἪie de materialul folosit, distingem:  

- pe bazŁ de bitum: carton bitumat, ´mp©slituri din fibre de sticlŁ bitumate tip presat Ἠi cu goluri, 

pachete de foi bitumate cu folie de aluminiu; 

- pe bazŁ de polimeri: p©nzŁ poliizobutenŁ bitumatŁ Ἠi cu rŁἨini sintetice, folii  de polietilenŁ Ἠi PVC. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 8.16. Materiale de izolaἪie hidrofugŁ 

 

d. Materiale de protecἪie Ἠi finisaj  cuprind adezivi pe bazŁ de gelatinŁ, caseinŁ, vopsele hidrofuge 

pe bazŁ de bitum, chituri Ἠi grunduri de protecἪie. 

MATERIALE  DE CONSTRUCἩIE DIN STICLŀ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 8.17. UἨi din sticlŁ 

 

Din aceastŁ categorie fac parte geamurile: trase, laminate sau turnate ѽi elementele de zidŁrie Ἠi 

´nvelitorile. 

Geamurile pentru construcἪii sunt realizate din sticlŁ calcosodicŁ, prin procedeul de laminare, 

tragere, turnare. Se disting urmŁtoarele sortimente de geamuri: 

Geamuri trase, prezentate sub formŁ de foi plane de diferite lungimi, lŁἪimi Ἠi grosimi 2-8 mm, sunt 

folosite la ferestre, uἨi, vitrine. 

Geamuri turnate de grosimi Ἠi diferite 5-20 mm. 

Geamuri riglate, obἪinute prin turnare sau laminare, sunt folosite la uἨi, ferestre, luminatoare. 
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Geamuri armate, obἪinute prin turnarea masei sticloase topite pe o plasŁ de s©rmŁ Ἠi apoi presate, pot 

fi  albe, colorate, decorative, termoabsorbante. 

Geamuri presate, utilizate pentru pardoseli, acoperiἨuri Ἠi la pereἪi despŁrἪitori. 

Geamuri prelucrate, obἪinute din geamuri trase Ἠi supuse operaἪiunilor de Ἠlefuire, polizare, sablare 

sau matisare. Din aceastŁ subgrupŁ fac parte geamurile muslin, givrate, Ἠlefuite Ἠi polizate. 

Geamuri ornament, obἪinute prin turnarea sticlei ´n forme de fier sau prin laminare, valtul av©nd pe 

una din feἪe un desen ´n relief, de exemplu, de tip monumental, catedral, flori  cu gheaἪŁ, solzi de peἨte. 

Geamuri tip securit, cu rezistenἪŁ superioarŁ la Ἠoc mecanic Ἠi termic, sunt incolore sau colore. 

Geamuri triplex, fabricate din trei foi de sticlŁ, lipite cu o soluἪie de nitrocelulozŁ, celuloid sau acetat 

de celulozŁ; folosite la confecἪionarea ecranelor de protecἪie Ἠi parbrizelor auto. 

Geamuri opaxit, cu grad mare de opacitate, datoritŁ fluorurii de calciu sau sodiu Ἠi sunt folosite la 

placarea pereἪilor. 

Geamuri vitrex de tip cristal, utilizate la decorŁri arhitecturale. 

Geamuri vitreosil din sticlŁ de cuarἪ opacŁ, cu proprietŁἪi anticorozive, utilizate ´n industria chimicŁ. 

    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 8.18. Tipuri  de geamuri 

 

Din categoria elementelor de zidŁrie Ἠi ńvelitori  din sticlŁ folosite la pardoseli, pereἪi Ἠi iluminatoare, 

fac parte plŁcile de sticlŁ de formŁ pŁtratŁ tip P, av©nd pe o faἪŁ un desen imprimat, iar pe cealaltŁ faἪŁ striaἪii; 

tip S, cu o faἪŁ concavŁ; tip T, cu ambele feἪe concave; tip R cilindrice, av©nd pe o faἪŁ un desen imprimat, iar 

pe cealaltŁ o concavitate. Ca ´nvelitori se folosesc Ἢiglele din sticlŁ tip solzi sau cu jgheaburi. 

 

MATERIALE  DE CONSTRUCἩII DIN CERAMICŀ 

a.  Materiale de zidŁrie: cŁrŁmizi pline Ἠi cu gŁuri, blocuri ceramice. 

CŁrŁmizile sunt produse ceramice brute, obἪinute prin arderea argilelor, cu adaos de nisip Ἠi var, la 

temperaturi de 900-1000Áʉ. 

Ele au structurŁ poroasŁ Ἠi, deci, pot absorbi apa. Au o culoare roἨiaticŁ Ἠi forme diferite, ´n funcἪie 

de utilizare.  
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Figura 8.19. Tipuri  de cŁrŁmidŁ 

  

Sortimentul comercial cuprinde: 

- cŁrŁmizi pline, presate pe cale umedŁ, manual ´n matriἪe sau ´n prese mecanice, av©nd 

dimensiunile 240/115/63-83 cm, ´n trei tipuri calitative: A, pentru zidŁrii aparente, I, a II -a; 

- cŁrŁmizi cu gŁuri verticale, cu dimensiunile 240/115/88 mm, cu gŁuri de la 6-18 cm
3
; 

- cŁrŁmizi Ἠi blocuri cu gŁuri orizontale (cilindrice, prismatice), cu dimensiunile 190/90/190 mm, 

care sunt de trei calitŁἪi; 

- cŁrŁmizi de placaj dreptunghiulare Ἠi colἪare cu dimensiunile 115/50/22 mm; 

- cŁrŁmizi radicale pentru coἨuri. 

DupŁ rezistenἪa la compresiune, se ´mpart ´n patru mŁrci: 50,75,100,125 kgf/cm
2
. 

Blocurile ceramice, cu dimensiuni mai mari dec©t cŁrŁmizile. Se fabricŁ dintr-o masŁ argiloasŁ prin 

presare ´n filierŁ. Se livreazŁ ´n trei calitŁἪi Ἠi pot fi  pline cu gŁuri orizontale sau verticale. 

b. Materiale pentru ´nvelitori, pardoseli Ἠi placarea pereἪilor 

Din aceastŁ grupŁ fac parte Ἢiglele, coamele, olanele, gresiile ceramice, plŁcile de faianἪŁ Ἠi plŁcile de 

majolicŁ. 

 

 

             

   

         

Figura 8.20. Olane                   Figura 8.21. Ἡigle               Figura 8.22. Gresie  

 

Ѿiglele se obἪin din argile fuzibile, prin presare ´n tipare sau prin tragere ´n filiere, sau melc, apoi arse 

la temperaturi de 900-1000Áʉ, nesmŁlἪuite sau smŁlἪuite ´n diferite culori. DupŁ forma Ἠi modul de obἪinere, 

Ἢiglele pot fi:  Ἢigle cu jgheab; Ἢigle cu falἪ simplu sau dublu; Ἢigle cu jgheab trase Ἠi Ἢigle cu solzi. 

Coamele sunt piese ceramice folosite pentru ´ncheierea muchiilor de pe acoperiἨuri cu ἪiglŁ, obἪinute 

prin presare. 

Olanele sunt piese ceramice jumŁtate trunchi de con. Pentru fixare au c©te un v©rf la 1 cm de 

margine. Se folosesc ´n regiunile cu v©nturi puternice. 

Gresiile ceramice sunt materile ceramice folosite la pardoseli, ´n laboratoare, bŁi, bucŁtŁrii, 

coridoare, magazii. Se obἪin prin arderea la temperaturi de 1200-1300Áʉ a argilelor, ´n amestec cu nisip Ἠi 

feldspat. Pot avea culori: brun-roἨu, galben, cenuἨiu alb cu Ἠi fŁrŁ glazurŁ. 



76 

PlŁcile de faianѿŁ sunt utilizate la placarea pereἪilor interiori (bŁi, bucŁtŁrii, laboratoare). Se obἪin 

dintr-un amestec de 50% caolin, 40% nisip Ἠi 10% feldspat, prin presare ´n stare umedŁ, arse ´n 2 faze. 

PlŁcile de majolicŁ, cunoscute la noi ´n ἪarŁ sub denumirea de plŁci CESAROM, sunt fabricate din 

argile inferioare, cu ciobul galben-roἨcat, glazurate pe o faἪŁ, ´n diferite culori. 

c. Materiale ceramice pentru sobe de teracotŁ  

Sobele de teracotŁ sunt ansambluri de piese ceramice, glazurate ´n exterior, compuse din: tŁblii de 

formŁ pŁtratŁ, pentru executarea suprafeἪelor exterioare; colἪuri care au douŁ suprafeἪe exterioare ´n unghi 

drept, form©nd muchiile sobelor, socluri pe care se monteazŁ partea inferioarŁ a sobei; corniἨe, capace, 

burlane Ἠi cŁrŁmizi subἪiri, pentru realizarea fumurilor interioare (3,5,7,9). Produsele de teracotŁ se 

realizeazŁ din argile uἨor fuzibile, prin fasonare manualŁ sau mecanicŁ, acoperite la suprafaἪŁ cu un strat de 

sticlŁ uἨor fuzibilŁ, coloratŁ. Sunt fabricate pentru diferite stiluri constructive: drept, Ἠemineu, artistic etc. 

 

  

 

 

 

 

 

 

 
 

Figura 8.23. TeracotŁ pentru sobŁ 

 

MATERIALE  DE CONSTRUCἩII DIN POLIMERI  SINTETICI  

DatoritŁ proprietŁἪilor superioare Ἠi costului de producἪie scŁzut, ´n prezent, ´n lucrŁrile de construcἪii 

capŁtŁ o largŁ utilizare Ἠi materialele din polimeri sintetici. 

Sortimentul comercial cuprinde: 

Polietilena este folositŁ pentru protecἪia betoanelor contra uscŁrii rapide, la cŁptuἨirea cofrajelor, ca 

material hidroizolator Ἠi de protecἪie anticorosivŁ. Se livreazŁ sub formŁ de folii  subἪiri, Ἢevi Ἠi conducte 

pentru instalaἪii de apŁ Ἠi canalizare, Ἠi tapete semivalabile. 

Stirenul este folosit la placarea pereἪilor, iar ´n stare expandatŁ, ca material termoizolator. 

Policlorura de vinil,  este utilizatŁ sub formŁ de plŁci, covoare, conducte pentru apŁ, tuburi de 

izolare Ἠi protecἪie electricŁ, jgheaburi, burlane, tapete lavabile. 

Metacrilul este polimer sintetic, livrat sub formŁ de foi, plŁci, benzi, produse fasonate decorative, 

ecrane acustice, ´n armŁturi, pentru ´nvelitori sub formŁ de panouri ondulate. 

 

VERIFICAREA  CALITŀἩII MŀRFURILOR PENTRU CONSTRUCἩII 

Verificare calitŁѿii lianѿilor minerali: var, ipsos, ciment. 

Calitatea varului se apreciazŁ organoleptic, verific©nd: modul de ambalare Ἠi marcare, care trebuie sa 

fie conform STAS; aspectul Ἠi culoarea, care trebuie sŁ fie alb-cenuἨiu, fŁrŁ corpuri strŁine sau materiale 

nearse; fineἪea mŁcinŁrii, iar prin examen de laborator se determinŁ: cantitatea de apŁ necesarŁ stingerii, 

rezidul de stingere (%), viteza de stingere, iar la varul de pastŁ se mai determinŁ densitatea pastei, 

randamentul, consistenἪa pastei de var. 

La ipsos se determinŁ gradul de alb, timpul de prizŁ, rezistenἪa la compresiune Ἠi ´ntindere prin 

´ncovoiere.  

La ciment, pe l©ngŁ verificŁrile organoleptice de ansamblu (aspect, fineἪe, culoare), prin examen de 

laborator, se verificŁ: constanἪa volumului, timpul de prizŁ, rezistenἪa mecanicŁ, gelivitatea, comportarea la 

Ἠoc termic Ἠi acἪiuni chimice agresive, cŁldura de hidratare etc. 

La materiale de construcѿii pe bazŁ de lianἪi se verificŁ organoleptic: aspectul suprafeἪei, culoarea, starea 

muchiilor, a colἪurilor Ἠi a unghiurilor, iar prin examen de laborator se verificŁ: masa specificŁ, densitatea 

aparentŁ, permeabilitatea la apŁ Ἠi gaze, rezistenἪa la variaἪii bruἨte de temperaturŁ, rezistenἪa mecanicŁ etc. 
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Verificarea calitŁἪii materialelor de construcἪii ceramice Ἠi din sticlŁ urmŁreἨte depistarea unor 

defecte Ἠi, ´n funcἪie de numŁr, ´ncadrarea acestor materiale pe calitŁἪi, conform STAS-urilor ´n vigoare. 

La cŁrŁmizi se verificŁ organoleptic: aspectul exterior al produsului, care nu trebuie sŁ prezinte 

margini neregulate, Ἠtirbituri, fiscuri Ἠi crŁpŁturi pe feἪe; culoarea Ἠi sunetul prin lovire, iar prin examen de 

laborator se verificŁ: densitatea aparentŁ, rezistenἪa la compresiune Ἠi ´ncovoiere, forma Ἠi mŁrimea gŁurilor 

la tipul constructiv, absorbἪia de apŁ etc. 

La geamuri verificarea organolepticŁ de ansamblu se referŁ la: modul de marcare Ἠi ambalare 

corespunzŁtoare; la aspectul suprafeἪei geamului, care trebuie sŁ fie neted, fŁrŁ Ἠtirbituri, rizuri, bŁἨicuἪe, 

fisuri, crŁpŁturi, fŁrŁ aἪe, vine, noduri; marginile sŁ fie tŁiate drept Ἠi polizate, iar prin examen de laborator se 

determinŁ: dimensiunile, planeitatea, factorul de transmisie a luminii, rezistenἪa la ´ncovoiere, rezistenἪa la 

Ἠoc termic Ἠi mecanic etc. 
 

AMBALAREA , MARCAREA , TRANSPORTUL ἧI DEPOZITAREA  MŀRFURILOR  

PENTRU CONSTRUCἩII 

Ambalarea ѽi marcarea. LianἪii minerali se ambaleazŁ ´n saci de h©rtie sau material plastic, ´n masŁ 

de la 5-50 kg. Marcarea se realizeazŁ diferit, ´n funcἪie de tipul liantului, de exemplu, la ipsos prin 

Ἠtampilarea cu cernealŁ neagrŁ, pentru cel de construcἪii Ἠi cu cernealŁ roἨie la cel de modelat. 

Marca de fabricŁ cuprinde denumirea liantului, denumirea fabricii producŁtoare (Comarnic, Bicaz, 

CernavodŁ), cantitatea numŁr STAS, banda de identificare Ἠi preἪul cu amŁnuntul. 

Materialele de sticlŁ sunt marcate prin etichete de h©rtie, ce cuprind denumirea fabricii producŁtoare, 

tipul comercial de geam, dimensiunile de gabarit, numŁr STAS, preἪul/cm
2
, semne avertizoare de protecἪie, 

iar ambalarea se realizeazŁ ´n rastele de lemn, foile de geam, fiind protejate cu h©rtie pelur Ἠi paje. 

Transporul materialelor de construcἪii se realizeazŁ, ´n general, cu mijloace de transport acoperite, 

pentru a le feri de acἪiunea distructivŁ a agenἪilor atmosferici, folosindu-se pentru materialele pulverulente 

cisterne sau ´n lŁzi, conteinere etc. 

Depozitarea materialelor de construcἪii se realizeazŁ pe grupe de produse: balastiere, lianἪi, materiale 

de zidŁrie, materiale pentru ´nvelitori, materiale pentru finisaj, materiale pentru ´mprejmuiri etc., aἨezate ´n 

vrac, ´n stive, orizontale, verticale sau ´nclinate, ´n grŁmezi, ´n picioare orizontale (cŁrŁmizi, Ἢigle, coame). 

Depozitarea acestor materiale se face ´n spaἪii ´nchise sau deschise, pe dimensiuni, destinaἪii, fabrici 

producŁtoare etc. 
 

MŀRFURILE TEHNICO -SANITARE  

 Ċn vederea realizŁrii instalaἪiilor sanitare din interiorul locuinἪelor, a grupurilor sanitare din 

´ntreprinderi industriale, restaurante, cantine, Ἠcoli etc. Ċn funcἪie de utilizŁri, se comercializeazŁ urmŁtoarele 

grupe de mŁrfuri tehnico-sanitare: 

- obiecte sanitare Ἠi accesorii; 

- armŁturi; 

- conducte Ἠi piese de legŁturŁ. 
 

OBIECTE  SANITARE  ἧI ACCESORII  

Ċn aceastŁ grupŁ se comercializeazŁ: cŁzi de baie, lavoare, chiuvete, vase WC, bideuri etc. Executate 

din fontŁ sau din faianἪŁ. 

a. Obiecte din fontŁ 

CŁzi de baie, executate din fontŁ emailatŁ ´n interior, ´n culori albe sau pastelate Ἠi grunduite ´n 

exterior. Se executŁ ´n douŁ dimensiuni (pentru copii cu lungimea de 930 mm Ἠi pentru adulἪi cu lungimea 

´ntre 1500 Ἠi 1700 mm), ´n urmŁtoarele variante constructive: 

- cŁzi cu fund plat pentru ´nzidit, de formŁ dreptunghiularŁ pentru adulἪi; 

- cŁzi ne´nzidite, cu bordurŁ rotunjitŁ, douŁ mŁrimi pentru adulἪi; 

- cŁzi de baie pentru copii; 

- cŁzi de baie pentru duἨ, cu lungimea de 880 mm, pŁtrate. 
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Lavoare de formŁ dreptunghiularŁ din fontŁ, executate ´n douŁ mŁrimi cu suport pentru vase, pentru 

partea st©ngŁ sau dreaptŁ. 

Chiuvete dreptunghiulare, executate tot din fontŁ emailatŁ, cu tŁblia fixŁ, utilizate ´n bucŁtŁrii, 

realizate ´n trei mŁrimi 400, 500, 600 mm. 

SpŁlŁtoare executate din fontŁ sau tablŁ inox, simple sau duble, cu compartimentele egale sau 

neegale Ἠi cu suport pentru vase. 

Vase WC, realizate din fontŁ emailatŁ, ´n douŁ tipuri: continental Ἠi turcesc cu tŁlpi. Ca accesorii 

pentru obiectele sanitare din fontŁ se comercializeazŁ: console, picioare pentru cŁzi, rezervoare de apŁ pentru 

vase WC. 

b. Obiecte din faianἪŁ Ἠi porἪelan 

Lavoare din faianѿŁ sanitarŁ, tip scoicŁ, executate ´n trei mŁrimi, 400, 500 Ἠi 700 mm. 

Lavoare din porѿelan sanitar tip LS 1, cu spŁtar, cu lungimea de 550, 565 mm Ἠi tip LS 2, fŁrŁ spŁtar, 

´n douŁ variante (550, 600 mm); lavoare tip LK, pentru copii Ἠi lavoare pentru frizer tip LF, cu dimeniunile 

de 650 mm. 

Vase WC, executate din porἪelan sanitar, ´n culori pastelate, ´n urmŁtoarele tipuri: 

ð tip CK pentru copii, cu tub de scurgere ´n exteriorul vasului; 

ð tip COL cu oglindŁ Ἠi evacuare lateralŁ ´n plan ´nclinat 14Á; 

ð tip CPL cu p©lnie Ἠi evacuare lateralŁ; 

ð tip CIL, cu plan ´nclinat, evacuare lateralŁ Ἠi cu tubul de scurgere ´n exteriorul vasului; 

ð tip CV, cu plan ´nclinat, evacuare verticalŁ Ἠi tubul de scurgere ´n interiorul vasului. 

Bideuri, realizate din porἪelan sanitar. Alimentarea cu apŁ se realizeazŁ cu douŁ robinete sau cu 

baterie amestecŁtoare. 

Ca accesorii pentru obiectele sanitare din porἪelan Ἠi faianἪŁ se comercializeazŁ: 

ð cuiere; 

ð etajere; 

ð porth©rtie; 

ð sŁpuniere. 

 

ARMŀTURILE 

ArmŁturile sunt dispozitive metalice sau din mase plastice, folosite ´n instalaἪii sanitare pentru 

oprirea, reglarea debitului de apŁ, a presiunii aburului Ἠi a gazelor, Ἠi pentru alimentarea cu apŁ a obiectelor 

sanitare. 

ArmŁturile se compun din urmŁtoarele pŁrἪi: corpul armŁturii, din fontŁ, oἪel, bronz, mase plastice, 

organul de ´nchidere-deschidere; dispozitivul de manevrare a organului de ´nchidere-deschidere (tip flutur 

sau rozetŁ). 

DupŁ principiul de funcἪionare, armŁturile se clasificŁ ´n urmŁtoarele categorii: 

ð tip ventil, unde sistemul de ´nchidere se miἨcŁ paralel cu direcἪia miἨcŁrii apei; 

ð tip cep, la care sistemul de comandŁ a lichidelor, aburilor se realizeazŁ printr-o miἨcare de 

rotaἪie ´n jurul axei sale; 

ð tip sertar, la care sistemul de ´nchidere acἪioneazŁ printr-o miἨcare ´n jurul unei axe paralel cu 

planul clapetei. 

DupŁ destinaἪie, armŁturile se grupeazŁ ´n douŁ categorii: 

ð armŁturi pentru conducte de instalaἪii; 

ð armŁturi pentru obiecte sanitare. 

a. ArmŁturi pentru conducte de instalaἪii. Sortimentul comercial cuprinde urmŁtoarele tipuri de 

armŁturi: 

ð armŁturi de trecere sau de ´nchidere, ce realizeazŁ reglarea presiunii apei, aburului, gazelor Ἠi 

pot fi de tip ventil, cep sau sertar; 

ð armŁturi de reἪinere, care permit circulaἪia fluidului ´ntr-un singur sens Ἠi pot fi tip ventil sau 

clapetŁ; 

ð armŁturi de reglare, cu rolul de a regla debitul lichidelor Ἠi presiunea, de tip clapetŁ; 
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ð armŁturi de siguranἪŁ, cu rolul de a proteja instalaἪiile de presiunea fluidelor ´n creἨtere Ἠi pot fi 

de tip ventil Ἠi contragreutate, cu arc sau cu supapŁ de blocare; 

ð armŁturi de dezaerisire, folosite ´n instalaἪiile de termoficare pentru evacuarea aerului din aceste 

instalaἪii.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 8.24. ArmŁturi pentru conducte de instalaἪii 

 

b. ArmŁturi pentru obiecte sanitare. Aceste articole tehnico-sanitare sunt utilizate at©t pentru 

alimentarea cu apŁ caldŁ Ἠi rece, c©t Ἠi pentru evacuarea apei uzate din instalaἪii. Din aceastŁ grupŁ fac parte: 

robinetele, pentru obiecte sanitare Ἠi dispozitivele pentru instalaἪii de evacuare a apei uzate. 

¶ Robinete pentru obiecte sanitare 

Acestea sunt executate din alamŁ nichelatŁ sau cromatŁ, cu dispozitiv de manevrare tip fluture sau cu 

dispozitiv de manevrare tip cruce. 

DupŁ locul utilizŁrii, robinetele se clasificŁ astfel: 

ð robinete de serviciu simple, pentru perete; 

ð robinete de serviciu pentru perete, cu racord pentru tub de cauciuc; 

ð robinete pentru spŁlŁtor cu ἪeavŁ de scurgere lungŁ Ἠi rebatabilŁ, montate pe perete; 

ð robinete simple cu duble, montate pe lavoare ´n douŁ tipuri constructive; 

ð robinete pentru rezervor WC, cu plutitor; 

ð robinete pentru pisoare, prevŁzute cu capac de protecἪie Ἠi clopot de miἨcare; 

ð robinete cu dublu reglaj, folosite ´n instalaἪiile interioare de termoficare pentru reglaj, debit apŁ, 

aburi ´n radiatoare; 

ð baterii amestecŁtoare pentru obiectele sanitare, formate din douŁ robinete (apŁ rece, apŁ caldŁ) 

Ἠi un corp de amestec; sunt de tip ventil Ἠi folosite la lavoare, spŁlŁtoare, cŁzi de baie sau duἨ. 

¶ Dispozitive pentru evacuarea apei uzate 

Aceste dispozitive asigurŁ evacuarea apei uzate de la obiectele sanitare ´n instalaἪia de canalizare. Se 

comercializeazŁ: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

      Figura 8.25. Robinete 

b. . a. . c. . d. . 

e. . f. . 

a ï de trecere;  

b ï simplu; de serviciu;  

c ï dublu; de serviciu;  

d ï pentru spŁlŁtor;  

e ï pentru lavoar;  

f ï pentru rezervor WC.  
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a ï sifon; b ï ventil de scurgere; c ï ventil de scurgere Ἠi preaplin pentru baie. 
 

Figura 8.26. Dispozitive pentru evacuarea apei uzate 
 

Ventile de scurgere, care sunt din metal sau plastic, montate ´n orificiul  de scurgere al obiectelor 

sanitare din fonta de faianἪŁ, fŁc©nd legatura dintre acestea Ἠi sifonul de scurgere. Se compun din: corpul 

ventilului, racordul pentru lipit,  inelul pentru prinderea lanἪului Ἠi dopul din material plastic sau cauciuc. 

Tipuri sortimentale: ventile de scurgere cu Ἠi fŁrŁ racord lipit;  ventile de scurgere reglabile; ventile de 

scurgere pentru rezervoare WC Ἠi ventile de scurgere pentru preaplin de la cŁzile de baie. 

Sifoanele sunt dispozitive ´n formŁ de S, R sau V, montate ´ntre ventilul obiectului sanitar Ἠi 

conducta de canalizare, printr-un tub de plumb, cu rolul de a ´mpiedica pŁtrunderea gazelor din conducta de 

canalizare ´n instalaἪia sanitarŁ, prin formarea unui dop de apŁ. Sortimentul comercial cuprinde: sifoane tip 

butelie pentru lavoare, spŁlŁtorie, chiuvete, sifoane pentru pardosealŁ la baie; sifoane pentru pisoare etc. 

 

CONDUCTE ἧI PIESE DE LEGŀTURŀ 

Ċn vederea execuἪiei instalaἪiilor de alimentare cu apŁ, de ´ncŁlzire Ἠi de canalizare se comer-

cializeazŁ: conducte pentru instalaἪii sanitare Ἠi piese de legŁturŁ pentru conducte Ἠi Ἢevi. 

a. Conducte pentru instalaἪii sanitare 

Acestea se clasificŁ dupŁ urmŁtoarele criterii:  

ð DupŁ materialul din care se realizeazŁ: fontŁ, oἪel, alamŁ, plumb, ciment, ceramicŁ, material 

plastic. 

ð DupŁ modul de fabricaἪie: turnare, laminare, sudare, tragere. 

ð DupŁ modul de protecἪie: protejate Ἠi neprotejate prin vopsire, zincare, bitumare. 

ð DupŁ limitele de temperaturŁ Ἠi presiune admise: presiune normalŁ, ridicatŁ, pentru apŁ rece sau 

caldŁ. 

ð DupŁ felul exprimŁrii dimensiunilor: metric, Ἢoli. 

Conductele sunt utilizate ´n reἪeaua de alimentare cu apŁ sub presiune normalŁ, prevŁzute la capete 

cu mufŁ sau flanἨŁ pentru interconectare. Ele se obἪin din oἪel, plumb sau material plastic. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 8.27. Structura conductelor 

a. . b. . c. . 
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Cele de material plastic sunt de 3 tipuri: tip greu, de culoare cenuἨie, se utilizeazŁ ´n instalaἪiile de 

canalizare, de tip mediu, de culoare bej, cele de tip uἨor, de culoare neagrŁ, se utilizeazŁ pentru apŁ rece Ἠi 

caldŁ, a cŁrei t  ̄nu depŁἨeἨte +40̄ C.  

Conductele din material plastic sunt mai avantajoase dec©t cele din alte materiale, deoarece sunt mai 

uἨoare, mai ieftine, nu se corodeazŁ, se prelucreazŁ mai uἨor dec©t cele din metal Ἠi nu se depune crustŁ. 

PrezintŁ Ἠi ele un dezavantaj Ἠi anume cŁ nu pot fi  utilizate pentru t  ̄ ce depŁἨesc 90̄ C, deoarece se 

deformeazŁ, iar pe timp de ´ngheἪ devin casante, fapt care le ´ngustŁ domeniul de utilizare. 

b. Piese de legŁturŁ pentru conducte (fitinguri)  

Fitingurile sunt piese metalice sau de plastic, cu capete filetate, ´ntrebuinἪate la legarea conductelor, 

pentru transportul apei, aburului, gazelor. Cele cilindrice pot avea filet interior, iar cele conice exterior. 

 
Figura 8.28. Piese de legŁturŁ pentru conducte (fitinguri)  

 

DupŁ destinaἪie, fitingurile  se clasificŁ ´n: 

- Curbe, piese realizate din fontŁ sau oἪel, neprotejate sau protejate, cu diferite diametre, cu filet 

interior sau exterior. 

- Coturi piese ce leagŁ douŁ Ἢevi, av©nd formŁ de cot, neprotejate sau protejate, cu filet interior.  

- Cruce piese ce realizeazŁ racordul a 4 Ἢevi din sensuri opuse, cu filete interioare, cu diferite diametre. 

- Mufe piese scurte ce realizeazŁ racordul a 2 Ἢevi din sensuri opuse, cu filet interior pe st©nga sau 

dreapta, cu aceleaἨi diametre. 

- Teuri piese de legŁturŁ care racordeazŁ 3 Ἢevi din douŁ direcἪii opuse, cu filet interior, cu 

aceleaἨi diametre sau cu o reducἪie. Pot fi  neprotejate sau protejate. 

- Dopuri piese ce ´nchid conductele, fiind executate cu sau fŁrŁ bordurŁ, cu diamentre diferite. 

- PiuliἪe piese metalice folosite la racordarea sau fixarea Ἢevilor cu filet ieἨit. 

 

VERIFICAREA  CALITŀἩII MŀRFURILOR TEHNICO -SANITARE  

Din punct de vedere calitativ, obiectele sanitare trebuie sŁ ´ndeplineascŁ urmŁtoarele condiἪii de 

calitate pentru a corespunde scopului pentru care au fost create: 

ð SŁ reziste la acἪiunile mecanice, chimice Ἠi la variaἪiile de temperaturŁ la care sunt expuse pe 

timpul folosirii. 

ð SŁ fie impermeabile Ἠi c©t mai refractare la reἪinerea ´n pereἪii lor a murdŁriei, sŁ aibŁ suprafeἪe 

foarte lucioase Ἠi netede. 

ð SŁ permitŁ o ´ntreἪinere uἨoarŁ. 

ð SŁ asigure o funcἪionare c©t mai eficientŁ, contribuind la economisirea apei. 

ð SŁ necesite un montaj c©t mai simplu. 

ð SŁ fie comode Ἠi estetice. 

Articolele de instalaἪii folosite la transportul, distribuἪia Ἠi evacuarea fluidelor trebuie sŁ corespundŁ 

urmŁtoarelor condiἪii de calitate: 

Ã SŁ fie executate ´ngrijit, fŁrŁ bavuri, margini tŁioase, aspiritŁἪi de turnare, coji, suprapuneri de 

materiale. 

Ã SŁ aibŁ pereἪii de grosimi egale, pentru a asigura o asamblare uἨoarŁ Ἠi o bunŁ etanἨietate. 

Ã Straturile de protecἪie anticorosivŁ, ca Ἠi cele depuse ´n scopuri estetice, vor fi  continue, 

aderente Ἠi suficient de groase. 

Ã SŁ nu aibŁ fisuri sau porozitŁἪi din turnare sau sudurŁ, care ar duce la scŁpŁri de fluide, la ruperi 

´n timpul montŁrii sau utilizŁrii. 
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ArmŁturile pentru obiectele sanitare, fiind solicitate permanent, trebuie sŁ posede urmŁtoare 

caracteristici funcἪionale: 

ð SŁ asigure o etanἨietate perfectŁ. 

ð SŁ fie c©t mai economice. 

ð SŁ fie livrate cu toate accesorile necesare montŁrii, inclusiv garniturile de etanἨare. 

ð SŁ permitŁ o ´ntreἪinere uἨoarŁ. 

ð SŁ fie funcἪionale Ἠi estetice. 

 Obiectele sanitare din fontŁ Ἠi ceramicŁ trebuie sŁ corespundŁ conform urmŁtoarelor caracteristici: 

Aspectul suprafeἪei trebuie sŁ fie neted, lucios, fŁrŁ proeminenἪe sau aspiritŁἪi, fŁrŁ fisuri, bavuri, 

margini drepte. 

Culoarea sŁ fie uniformŁ pe toatŁ suprafaἪa produsului, fŁrŁ puncte negre. 

Glazura sŁ fie uniformŁ pe toatŁ suprafaἪa produsului, fŁrŁ goluri, afumatŁ sau matŁ. 

Forma produsului trebuie sŁ corespundŁ tipului constructiv precizat ´n actul normativ de fabricaἪie.  

La verificarea calitŁѿii se observŁ vizual aspectul Ἠi culoarea suprafeἪei obiectelor sanitare, forma, 

starea glazurii Ἠi calitatea arderii  la cele din ceramicŁ sanitarŁ, care prin lovire cu un ciocan de lemn trebuie 

sŁ dea un sunet clar, metalic. 

La armŁturi se verificŁ Ἠi modul de funcἪionare al organului de ´nchidere Ἠi al dispozitivului de 

manevrare, care trebuie sŁ aibŁ o miἨcare linŁ, fŁrŁ salturi, ´nἪepeniri. EtanἨietatea ´nchiderii se poate 

controla, sufl©nd sau inspir©nd aerul din interiorul armŁturii. 

La conducte ѽi fitinguri se verificŁ vizual organoleptic: aspectul exterior ( confecἪionarea, starea 

stratului protector Ἠi filetului). Prin examen de laborator se verificŁ cu instrumente Ἠi aparate adecvate: 

dimensiunile de gabarit, masa, capacitatea, resitenἪa la temperaturŁ Ἠi presiune, felul Ἠi mŁrimea pasului 

filetului, rezistenἪa la coroziune. 

 

AMBALAREA , MARCAREA  ἧI DEPOZITAREA  MŀRFURILOR TEHNICO -SANITARE  

Ambalarea ï se Ἢine seama de tipul produselor tehnico-sanitare Ἠi ´n funcἪie de acesta, ele sunt 

aἨezate ´n lŁzi de lemn, protejate cu talaἨ, ´n cutii de carton protejate cu h©rtie uleiatŁ, sub formŁ de legŁturi, 

sortate pe materii  prime folosite, diametre, destinaἪii sau ´n conteinere. 

Marcarea la obiectele sanitare din ceramicŁ se realizeazŁ prin Ἠtampilare sub glazurŁ sau peste 

glazurŁ cu culori rezistente la apŁ, iar la cele metalice, ´n relief, prin turnare, pe partea secundarŁ a obiectului 

ceramic, marcajul cuprinz©nd emblema sau simbolul fabricii, STAS-ul, anul de fabricaἪie.  

Iar la piesele de legŁturŁ prin ἨtanἪare sau prin turnare ´n relief se marcheazŁ simbolul fabricii, 

diametrul, presiunea la care rezistŁ.  

La armŁturi printr-o sŁgeatŁ se indicŁ direcἪia scurgerii fluidelor, prin litere sau culori, poziἪia 

robinetului Ἠi destinaἪia lui, pentru apŁ caldŁ sau rece. 

Depozitarea se face ´n spaἪii acoperite, uscate, pentru a le feri de acἪiunea umezelii, ´n stive, sortate 

pe destinaἪii, ´n ochiurile rafturilor, ´n cutii originale. Unele din mŁrfurile tehnico-sanitare mŁrunte pot fi  

depozitate ´n legŁturi sau ´n lŁzi de livrare Ἠi ´n vrac, ´n ochiurile tonetelor-vitrinŁ. 

 

 

SARCINI PENTRU AUTOEVALUARE: 

1. DefineἨte noἪiunea de mŁrfuri de construcἪie. 

2. DeterminŁ materiile prime utilizate la producerea mŁrfurilor de construcἪie. 

3. IndicŁ procesul tehnologic de producere al mŁrfurilor de construcἪie. 

4. ClasificŁ  mŁrfurile de construcἪie. 

5. CaracterizeazŁ merceologic grupurile de mŁrfuri de construcἪie. 

6. IndicŁ caracteristicile de calitate ale mŁrfurilor de construcἪie. 
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TEMA 9 

APARATE ¤) -!¤).) ELECTROCASNICE 

 
MŁrfurile electrocasnice satisfac trebuinἪele legate de activitŁἪile specifice din gospodŁrii. DacŁ ´n 

trecut, rŁcitorul cu gheaŞŁ, mŁtura mecanicŁ, r©ἨniἪa manualŁ de cafea Ἠi altele constituiau maximum de 

progres Ἠi confort, astŁzi, ´ntr-o gospodŁrie predominŁ o gama largŁ Ἠi diversificatŁ de aparate electrocasnice, 

sub toate formele posibile, de la aparate simple p©nŁ la aparate cu ´ntregul proces automatizat. Efectele 

utilizŁrii lor sunt remarcabile, av©nd ´n vedere efectuarea rapidŁ Ἠi cu precizie a treburilor casnice. 

Aparatele Ἠi maἨinile etectrocasnice furnizeazŁ utilizatorilor, pe baza folosirii energiei electrice, 

lucru mecanic, cŁldurŁ, temperaturi scŁzute sau radiaἪii. 

MŁrfurile etectrocasnice  se pot clasifica dupŁ urmŁtoarele criterii: 

a) dupŁ destinaŞie 

¶ Pentru pregŁtirea ĸi pŁstrarea la rece a alimentelor. Aceste maἨini Ἠi aparate electrocasnice 

sunt utilizate pentru ´ncŁlzirea, fierberea, coacerea alimentelor (termoplonjoare, vase 

fierbŁtoare, reĸouri electrice, reĸouri cu cuptor, grŁtare, maĸini electrice de gŁtit), pentru tŁiere, 

mŁcinare ĸi tocare, frŁm©ntare, amestecare, spumare (cuŞite electrice, maĸini de mŁcinat cafea 

sau piper, storcŁtoare centrifugate de fructe, mixere, roboŞi de bucŁtŁrie), precum Ἠi pentru 

pŁstrarea la rece a alimentelor (rŁcitoare, frigidere, congelatoare, frigocongelatoare). 

¶ Pentru pregŁtirea, curŁἪirea Ἠi tratarea ´mbrŁcŁmintei. Aceste maĸini Ἠi aparate electrocasnice 

sunt utilizate la spŁlarea, curŁŞirea (maĸini de spŁlat), cŁlcarea (fiare de cŁlcat), confecŞionarea 

ĸi repararea ´mbrŁcŁmintei (maĸini de cusut electrice). 

¶ Pentru curŁἪirea Ἠi tratarea locuinἪei. Ċn aceastŁ grupŁ intrŁ aparatele destinate colectŁrii 

prafului ĸi a impuritŁŞilor de pe diferite obiecte casnice ĸi din ´ncŁperi (aspiratoare), ĸtergerii ĸi 

lustruirii parchetului (aparatele de lustruit).  

¶ Pentru ´ncŁlzire, aerisire, climatizare. Sunt aparatele ĸi maĸinile electrocasnice ce asigurŁ 

condiŞiile optime de temperaturŁ, umiditate ĸi compoziŞie a aerului din locuinŞŁ (ventilatoare, 

radiatoare, hote, climatizoare) ĸi ´ncŁlzirea apei menajere (boilere). 

¶ Pentru igienŁ, terapie ĸi confort, ´n aceastŁ grupŁ intrŁ aparatele utilizate pentru uscarea ĸi 

ondularea pŁrului (uscŁtoarele ĸi ondulatoarele de pŁr), bŁrbierit Ἠi tuns (aparatele de tuns ĸi de 

ras electrice), igiena cavitŁŞii bucale (perii de dinŞi electrice), masaj (aparate electrice pentru 

masaj), alte scopuri terapeutice (lŁmpi cu raze infraroĸii sau ultraviolete, aparate pentru 

ionizarea aerului), dar Ἠi pentru confortul personal (perne ĸi pŁturi electrice), precum ĸi unele 

aparate medicale de uz familial  (aparate pentru mŁsurarea tensiunii arteriale, a pulsului, a 

temperaturii corpului).  

b) dupŁ principiul  de funcŞionare 

 ̄ aparate Ἠi maἨini electrotermice, care transformŁ energia electrica ´n cŁldurŁ prin intermediul 

unor rezistenἪe ´ncŁlzitoare (vase electrice, plite, sobe, maἨini de gŁtit, termoplonjoare, fiare de 

cŁlcat, perne Ἠi pŁturi electrice etc.); 

 ̄ aparate Ἠi maἨini electromotrice, care transformŁ energia electricŁ ´n energie mecanicŁ de 

rotaἪie sau alternativŁ, cu ajutorul unui motor electric Ἠi a unor mecanisme adecvate (roboŞi de 

bucŁtŁrie, mixere, r©ἨniŞe, storcŁtoare, maĸini de spŁlat etc.); 

 ̄ aparate Ἠi maἨini mixte, care transformŁ energia electricŁ at©t ´n cŁldurŁ, c©t Ἠi ´ntr-o miἨcare 

mecanicŁ, fiind deci prevŁzute cu rezistenŞe ´ncŁlzitoare ĸi motoare electrice (uscŁtoare de pŁr, 

radiatoare cu ventilator, maĸini de spŁlat cu ´ncŁlzirea apei sau cu uscŁtor etc.); 

 ̄ aparate cu dispozitive radiante, care transformŁ energia electricŁ ´n radiaŞii electromagnetice 

din domeniul microundelor, din infraroĸu sau ultraviolet (cuptoare cu microunde, lŁmpi cu 

raze infraroĸii sau ultraviolete); 

 ̄ aparate cu dispozitive vibrante, care transformŁ energia electricŁ ´n vibraŞii mecanice, prin 

intermediul unui electromagnet sau motor electric (aparate de masaj, aparate de bŁrbierit). 

http://etectrocasn.ce/
http://etectrocasn.ce/
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c) dupŁ modul de utilizare  (manevrabilitate) 

Aparate staŞionare. Sunt aparatele instalate ´ntr-un loc fix  sau un aparat a cŁrui masŁ depŁĸeĸte 18 

kg Ἠi care nu este prevŁzut cu m©ner pentru transport. Ele pot fi:   

ð cu instalaŞii fixe: ventilatoare de tavan ĸi de fereastrŁ, maĸini automate de spŁlat, boilere; 

ð ´ncastrat: maĸini de spŁlat, maĸini electrice de gŁtit, rŁcitoare; 

ð fŁrŁ instalaŞii fixe: rŁcitoare obiĸnuite, plite electrice. 

Aparate mobile. Sunt aparatele care pot fi  deplasate uĸor dintr-un loc ´n altul, chiar ĸi ´n timpul 

funcŞionŁrii (aspiratoare, maĸini de cusut, radiatoare, roboŞi de bucŁtŁrie).  

Aparate portabile. Sunt aparate mobile destinate a fi  Şinute ´n m©nŁ ´n timpul utilizŁrii . Ele pot fi:  

ð normale: aparate de tuns, de bŁrbierit, uscŁtoare de pŁr; 

ð miniaturŁ: aparate de bŁrbierit, perii de dinŞi electrice.  

d) dupŁ durata de funcŞionare 

¶ aparate cu regim de funcŞionare continuŁ. Sunt aparatele destinate a fi  utilizate fŁrŁ ´ntrerupere 

o perioadŁ nelimitatŁ de timp (ventilatoare, radiatoare, maĸini de cusut); 

¶ aparate cu regim de funcŞionare intermitentŁ. Sunt aparatele ce funcŞioneazŁ ń serii de cicluri, 

const©nd dintr-o perioadŁ de funcŞionare, urmatŁ de o pauzŁ ´n care aparatul este deconectat, 

ń aceastŁ grupŁ intrŁ toate aparatele ce sunt prevŁzute cu un dispozitiv numit termoregulator. 

Temperatura de funcŞionare poate sŁ fie fixatŁ sau reglatŁ (frigidere cu compresor, boilere, 

fiare de cŁlcat cu termoregulator etc.);  

¶ aparate cu regim de funcἪionare de scurtŁ duratŁ. Aceste aparate funcἪioneazŁ pentru o 

perioadŁ de timp specificatŁ, intervalele de timp ´ntre perioadele de funcἪionare fiind suficient 

de lungi pentru a permite aparatului sŁ se rŁceascŁ;  

¶ aparate programabile. Sunt aparatele ce pot fi  programate sŁ funcἪioneze ´n funcἪie de dorinἪa 

utilizatorului (maἨini automate de spŁlat, cuptoare cu microunde). 

e) dupŁ protecἪia contra electrocutŁrii   

¶ Aparate de clasa 0, ´n care protecŞia ´mpotriva electrocutŁrii este formatŁ din izolaŞia de bazŁ 

(ce separŁ pŁrŞile sub tensiune de restul aparatului). Iar ca pŁrŞile metalice accesibile sŁ fie 

legate la pŁm©nt, datoritŁ slabei electrosecuritŁŞii oferite de aceastŁ clasŁ de protecŞie, ea este 

ń prezent din ce ń ce mai puŞin utilizatŁ. 

¶ Aparatele de clasa 1, ´n care protecŞia ´mpotriva electrocutŁrii nu se limiteazŁ numai la izolaŞia 

de bazŁ, fiind prevŁzute ´n plus cu o mŁsurŁ de securitate. Ċn plus, const©nd din faptul cŁ 

pŁrŞile metalice accesibile din exterior sunt conectate la conductorul de legare la pŁm©nt, astfel 

ńc©t pŁrŞile metalice accesibile sŁ nu fie sub tensiune, ń cazul unui defect al izolaŞiei de bazŁ. 

Ċn aceastŁ clasŁ de protecŞie se ´ncadreazŁ aparate, precum: rŁcitoare, plite electrice, 

termoplonjoare, fiare de cŁlcat, maἨini de spŁlat Ἠi alte aparate alimentate de la reἪea printr-o 

fiἨŁ cu contact de protecἪie (contact de ´mpŁm©ntare). 

¶ Aparatele de clasa II, ´n care protecŞia ´mpotriva electrocutŁrii este formatŁ din izolaἪia de bazŁ 

ĸi una suplimentarŁ, form©nd ´mpreunŁ o izolaŞie dublŁ sau din o izolaŞie ´ntŁritŁ (realizatŁ 

printr-un sistem unic de izolaŞie echivalent cu izolaŞia dublŁ). Aceste mŁsuri nu implicŁ 

legarea la pŁm©nt ĸi nu depind de condiŞiile de instalare, din aceastŁ clasŁ fac parte: r©ἨniἪele 

de cafea, mixerele, uscŁtoarele de pŁr, aspiratoarele ĸi alte aparate electrocasnice alimentate de 

la reŞea printr-o fiĸŁ fŁrŁ contact de protecŞie. 

¶ Aparatele de clasa III,  ´n care protecŞia ´mpotriva electrocutŁrii se bazeazŁ pe alimentarea cu 

tensiune joasŁ de securitate (de p©nŁ la 42 V) ĸi ´n care nu existŁ tensiuni superioare acesteia, 

din acestŁ clasŁ fac parte aparatele electrocasnice alimentate de la baterii sau de la 

alimentatoare de tensiune joasŁ. 

f) dupŁ gradul de protecŞie contra pŁtrunderii apei 

¶ aparate obiĸnuite (neprotejate); 

¶ aparate protejate contra picŁturilor (simbol o picŁturŁ); 

¶ aparate protejate contra stropilor (simbol o picŁturŁ ńtr-un triunghi); 

¶ aparate cu construcἪie etanἨŁ (simbol 2 picŁturi).  
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g) dupŁ sistemul de fixare al cordonului de alimentare cu energie electricŁ  

 ̄ fixare de tip X, prin care un cablu potrivit cu o dimensiune corespunzŁtoare, poate fi  fixat pe 

aparat fŁrŁ o pregŁtire specialŁ Ἠi fŁrŁ scule speciale (cordon detaἨabil simplu);  

 ̄ fixare de tip M, prin care cablul flexibil  se fixeazŁ uἨor, fŁrŁ scule speciale, dar este special 

pregŁtit cu un dispozitiv de protecἪie sau terminale sertizate (cordon detaἨabil de protecἪie); 

 ̄ fixare de tip Y, prin care cablul este fixat de producŁtor Ἠi nu poate fi  ´nlocuit dec©t cu ajutorul 

unor scule speciale (cordon nedetaἨabil); 

 ̄ fixarea de tip Z, fixare prin care cablul poate fi  ´nlocuit numai prin distrugerea sau spargerea 

unei pŁrἪi a aparatului.  

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 9.1. Aparate electrocasnice 

 

APARATE PENTRU PREGŀTIREA ALIMENTELOR  

Cu ajutorul aparatelor ĸi maĸinilor pentru pregŁtirea alimentelor se pot realiza rapid ĸi comod o serie 

de operaŞii culinare, de prelucrare termicŁ sau mecanicŁ a alimentelor, fiecare grupŁ de operaŞii necesit©nd 

aparate cu principii de funcŞionare diferite. 

ĊncŁlzirea, fierberea, prŁjirea, coacerea sunt operaŞii de prelucrare termicŁ a alimentelor care se 

realizeazŁ folosind elemente ĸi dispozitive capabile sŁ transforme curentul electric ´n cŁldurŁ. Acestea pot fi:  

Ë elemente ´ncŁlzitoare, realizate din conductori de mare rezistivitate, care, parcurĸi de curent 

electric, degajŁ cŁldurŁ; 

Ë generatoare de microunde, folosind tuburi electronice speciale (magnetroane, glistroane) sau 

dispozitive semiconductoare (diode Gunn sau Impatt). 

 Utilizarea microundelor reduce timpul de ´ncŁlzire cu p©nŁ la 75%, iar consumul de energie elec-

tricŁ cu p©nŁ la 80%. Deĸi, la prima vedere, preŞul mai ridicat al cuptorului cu microunde este un dezavantaj, 

totuĸi cheltuielile cu energia electricŁ sunt mult mai reduse dec©t cele datorate utilizŁrii  unei maĸini clasice, 

bazatŁ pe rezistoare. Dezavantajele sistemului de prelucrare termicŁ cu microunde a alimentelor constau ´n 

absenŞa prŁjirii ĸi a rumenirii, iar unele studii efectuate ´n Statele Unite ĸi Japonia au lansat ideea cŁ acest 

mod de preparare ar fi  un factor favorizant al producerii cancerului, fŁrŁ ca rezultatele sŁ fie concludente ĸi 

unanim acceptate de specialiĸti. 

Sortimentul aparatelor ĸi maĸinilor electrice pentru prelucrarea termicŁ a alimentelor cuprinde: 

termoplonjoare, vase fierbŁtoare ĸi de copt, reĸouri, plite electrice, maĸini de gŁtit, cuptoare cu microunde, 

grŁtare ĸi rotisoare. 

Prelucrarea mecanicŁ a alimentelor implicŁ operaŞii, precum: mŁcinare, tŁiere, rŁzuire, frŁm©ntare, 

amestecare, spumare, stoarcere, realizate de dispozitive active specializate, acŞionate de un motor electric. 

Aceste dispozitive sunt: cuŞit, disc tŁietor, disc r©zuitor, teluri, ax melcat ĸi cuŞit etc. Cuplajul cu motorul 

poate fi  direct (r©ĸniŞŁ, storcŁtor centrifugal de fructe) sau printr-un reductor de turaŞie (mixer, unele anexe 

ale robotului de bucŁtŁrie). Asamblarea motor dispozitiv tŁietor, poate fi  nedemontabilŁ sau demontabilŁ, 



86 

permiŞ©nd schimbarea dupŁ necesitŁŞi a dispozitivului activ. Aceasta din urmŁ este soluŞia adoptatŁ la 

majoritatea aparatelor multifuncŞionale (mixere, roboŞi), deoarece oferŁ cel mai bun raport performanŞŁ/preŞ. 

Sortimentul produselor pentru prelucrarea mecanicŁ a alimentelor este foarte variat, din aceastŁ grupŁ fŁc©nd 

parte: r©ἨniἪa, cuŞitul electric, storcŁtorul centrifugat de fructe, mixerul, robotul de bucŁtŁrie.  

Din punct de vedere constructiv, pot fi:   

 ̄ cu braἪe rotative, prevŁzute cu doze prin care este pulverizatŁ pe suprafaἪa vaselor soluŞia  

de spŁlare; 

 ̄ cu ultrasunete, ce formeazŁ ´n apŁ v©rtejuri ce izbesc vesela. 

 

TERMOPLONJORUL  

Termoplonjorul (figura 9.2.) este utilizat pentru ´ncŁlzirea Ἠi fierberea rapidŁ a unei mici cantitŁŞi de 

apŁ, lapte, ceai sau cafea.  

Elementele constructive principale ale termoplonjorului sunt:  

 ̄ Elementul ´ncŁlzitor, sub formŁ de spiralŁ, format dintr-o rezistenŞŁ ´nchisŁ ermetic ´ntr-un tub 

metalic nichelat sau cromat ĸi izolatŁ faŞŁ de acesta printr-un 

material termorezistent. Pe tubul metalic sunt imprimate repere ce 

indicŁ nivelul minim sau maxim de imersie ´n apŁ.  

 ̄ Clema de ´mbinare, realizatŁ din material termorezistent, ce 

protejeazŁ ´mbinarea dintre capetele elementului ´ncŁlzitor ĸi cele 

ale cordonului de reŞea (nedetaĸabil ĸi fŁrŁ ´ntrerupŁtor). Pentru a nu 

distruge termoplonjorul, trebuie de avut grijŁ ca punerea sa ´n 

funcŞiune sŁ fie fŁcutŁ numai dupŁ ce elementul ´ncŁlzitor a fost 

introdus ´n lichid, iar scoaterea din lichidul ´ncŁlzit se va face numai dupŁ deconectarea  

de la prizŁ.  

Principalele caracteristici tehnico-funcŞionale ale termoplojoarelor sunt: 

 ̄ Tensiunea de alimentare, exprimatŁ ´n volŞi (V); ´n Şara noastrŁ tensiunea de la reŞea este de 

220V. La fel ´n toatŁ Europa, cu excepŞia Marii Britanii, unde tensiunea este de 240V, ´n SUA, 

Canada, Japonia tensiunea este de 110V. 

 ̄ Puterea absorbitŁ, exprimatŁ ´n waŞi (W); ea este cuprinsŁ ´ntre 400-1000 W. ExistŁ ĸi 

termoplonjoare speciale, cu putere de 2000-2500W. 

 ̄ Volumul optim de lichid, exprimat ´n litri  (l), este cuprins ´ntre 0.25-2,5 l ĸi este legat de puterea 

absorbitŁ de la reŞea de termoplonjor. 

Termplonjorul poate fi  livrat cu accesorii, precum husŁ ĸi ceaĸcŁ termorezistentŁ. 

 

VASELE FIERBŀTOARE 

Vasele fierbŁtoare ĸi alte recipiente pentru prelucrŁri termice sunt confecŞionate din aluminiu, alamŁ 

nichelatŁ sau cromatŁ, din tablŁ inoxidabilŁ sau emailatŁ, mase plastice termorezistente, iar elementul ´ncŁlzitor 

este ´ncorporat ́ n fundul sau capacul vasului. Prin aceastŁ construcŞie se asigurŁ un randament ridicat. 

Din aceastŁ grupŁ de aparate fac parte oalele fierbŁtoare cu pereŞi dubli (pentru lapte), ceainicele, 

cafetierele, cratiŞele pentru copt cozonaci, fierbŁtoarele de ouŁ, vasele pentru prŁjit, automatele pentru 

floricele de porumb. 

Principalele caracteristici tehnico-funcŞionale ale vaselor fierbŁtoare sunt: 

 ̄ Tensiunea de alimentare, exprimatŁ ´n volŞi (V), pentru Şara noastrŁ are valoarea de 220V. 

 ̄ Puterea absorbitŁ, exprimatŁ ´n waŞi (W), are valori cuprinse ´ntre 400 Ἠi 2000W.  

 ̄ Capacitatea de prelucrare a aparatului. Se exprimŁ ´n funcἪie de destinaἪia aparatului, pentru 

oale fierbŁtoare, ceainice, cafetiere, cratiἪe pentru copt cozonaci, vase electrice de prŁjit se 

exprimŁ ´n litri  (l), pentru fierbŁtoare de ouŁ, ´n numŁrul de ouŁ ce pot fi  pregŁtite ´ntr-o reprizŁ. 

Valorile uzuale sunt cuprinse ´ntre 0.5-1.7 l pentru oale fierbŁtoare, ceainice, cafetiere, cratiŞe 

pentru copt cozonaci, vase electrice de prŁjit Ἠi 4-7 ouŁ pentru fierbŁtoare de ouŁ.  

Figura 9.2. Termoplonjor  
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DotŁrile suplimentare care pot fi  ´nt©lnite la unele aparate din aceastŁ grupŁ sunt: lampŁ martor, 

indic©nd punerea sub tensiune, termostat pentru reglarea temperaturii, dispozitiv de avertizare acusticŁ sau 

opticŁ, ce semnalizeazŁ ´ncheierea operaŞiei, dispozitive de protecŞie ´mpotriva supráncŁlzirii, programator etc. 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

PRŀJITORUL DE PÂINE  

PrŁjtorul de p©ine este un aparat electrocasnic utilizat pentru prŁjirea rapidŁ a feliilor  de p©ine. 

Elementele componente principale ale prŁjitorului de p©ine sunt: 

 ̄ Carcasa, de formŁ paralelipipedica, executatŁ din tablŁ de oŞel, protejatŁ ´mpotriva coroziunii 

prin nichelare, cromare sau emailare. Ċn funcŞie de varianta constructivŁ folositŁ de producŁtor, 

feliile de p©ine se introduc fie prin fantele practicate, ´n partea superioarŁ a carcasei, fie 

rabat©nd capacele metalice laterale. 

 ̄ Elementul ´ncŁlzitor este format din rezistenŞe electrice amplasate ´n poziἪie verticalŁ, protejate 

pe ambele feŞe de grŁtare metalice de protecŞie. 

Principalele caracteristici tehnico-funcἪionale ale prŁjitoarelor de p©ine sunt:  

 ̄ tensiunea de alimentare, exprimatŁ ´n volἪi (220V); 

 ̄ puterea absorbitŁ, exprimatŁ ´n waἪi (W), are valori cuprinse ´ntre 400 Ἠi 1000W; 

 ̄ capacitatea de prelucrare, indic©nd numŁrul de felii  de p©ine ´ntr-o reprizŁ (2-4 felii);   

 ̄ durata unei reprize de prŁjire, exprimatŁ ´n minute, este cuprinsŁ ´ntre 2 si 5 min.  

 

 

 

 

 

 

  

 

 

  

 

 

PLITELE  ELECTRICE  

Plitele electrice sunt aparate mobile, cu unul sau 2 ochiuri, ce au un domeniu limitat de utilizare la 

pregŁtirea alimentelor.  

DupŁ tipul elementului ´ncŁlzitor cu care sunt echipate plitele electrice, se disting:  

ð plite electrice ń execuἪie deschisŁ, ń care rezistenἪa este vizibilŁ;  

ð plite electrice ń execuἪie ńchisŁ, ń care rezistenἪa este introdusŁ fie ńtr-un tub metalic, fie 

ńtr-un disc metalic.  

 Figura 9.3. Ceainice  
Figura 9.4. Aparat 

pentru fiert cafea 

Figura 9.5. FierbŁtor  

de ouŁ 

Figura 9.7. PrŁjitor de p©ine  Figura 9.6. PrŁjitor de p©ine  
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DupŁ varianta constructivŁ aleasŁ pentru modificarea temperaturii elementului ńcŁlzitor, plitele 

electrice pot fi:  

ð fŁrŁ reglaj de temperaturŁ; 

ð cu reglaj ń trepte, utiliz©nd un comutator cu 2-4 trepte; 

ð cu reglaj continuu, aparatul fiind dotat cu termoregulator.  

Plitele electrice se compun din urmŁtoarele elemente constructive principale:  

1. Carcasa plitei, executatŁ din tablŁ de oἪel, protejatŁ ḿpotriva coroziunii prin emailare, acoperiri 

galvanice sau vopsiri. 

2. Elementul ńcŁlzitor vizibil,  format dintr-o rezistenἪŁ electricŁ introdusŁ ń canalele unei plŁci din 

samotŁ, elementul ńcŁlzitor ń tub metalic, care are rezistenἪa introdusŁ ńtr-un tub de oἪel 

inoxidabil, ń formŁ de spiralŁ sau elemenul ńcŁlzitor cu disc metalic, care este format dintr-un disc 

de fotŁ prelucratŁ, ce are pe partea superioarŁ o suprafaἪŁ planŁ, pe care se pun vasele de ´ncŁlzit. 

3. Oglinda metalicŁ, existentŁ la unele modele de plite, are rolul de a dirija radiaŞiile calorice spre vasul 

de ´ncŁlzit. 

4. Comutatoarele, ´nt©lnite la aparatele cu 2 ochiuri sau cu mai multe trepte de ´ncŁlzire, au rolul de a 

conecta rezistenŞele la tensiunea reŞelei. Unele modele de plite sunt prevŁzute cu releu termic de 

protecŞie, ce reduce riscul de incendiu prin supra´ncŁlzire sau cu termoregulator, ce permite reglarea 

dupŁ dorinŞŁ a temperaturii. 

Principalele caracteristici tehnico-funcŞionale ale plitelor electrice sunt:  

p Tensiunea de alimentare, exprimatŁ ń volŞi (220V). 

p Puterea totalŁ maximŁ absorbitŁ, exprimatŁ ´n waŞi (W). AceastŁ caracteristicŁ are valori 

cuprinse ´ntre 300 ĸi 1500 W. Unii producŁtori indicŁ puterea maximŁ absorbitŁ de fiecare 

element ń parte. 

p NumŁrul discurilor ´ncŁlzitoare (1-2 discuri). 

p Diametrul discurilor ´ncŁlzitoare, exprimat ´n milimetri (mm), este cuprins ´ntre 145 ĸi 195 mm. 

DotŁrile suplimentare care pot fi  ´nt©lnite la plitele electrice sunt: dispozitiv de protecŞie ´mpotriva 

supra´ncŁlzirii, termoregulator pentru reglajul continuu al temperaturii, lampŁ martor, indic©nd punerea  

sub tensiune. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ROTISORUL  

Rotisorul este o maἨinŁ mixtŁ, ce se compune dintr-o carcasŁ, prevŁzutŁ cu uἨiἪŁ din sticlŁ securizatŁ, 

element ´ncalzitor ´n tub metalic, amplasat deasupra preparatului Ἠi un motor electric de acἪionare a frigŁrii. 

Se pot ´nt©lni fie ca aparate de sine stŁtŁtoare, fie ca parte componentŁ a maĸinilor de gŁtit.  

Elementele principale din care se compune un rotisor sunt: 

q Carcasa, realizatŁ din tablŁ de oŞel emailatŁ, prevŁzutŁ cu o uĸiŞŁ din sticlŁ securizatŁ. Ċn interior 

se monteazŁ grila ĸi o tavŁ pentru colectat grŁsimea, realizate din oŞel inoxidabil. 

q Elementul ´ncŁlzitor, de regulŁ ´n tub metalic, are o construcŞie ´n formŁ de spiralŁ, tubul fiind 

realizat din oŞel inoxidabil, iar conductorul rezistenŞei electrice dintr-un aliaj de crom-nichel, 

´nglobat ´ntr-un material termoizolator. Pentru a asigura o ´ncŁlzire uniformŁ, unele rotisoare 

sunt prevŁzute cu 2 elemente ´ncŁlzitoare, amplasate ´n interior ´n partea inferioarŁ, respectiv 

superioarŁ a carcasei. 

Figura 9.9. Plite electrice  

cu ochiuri rotunde 
Figura 9.8. Plite electrice  

cu ochiuri pŁtrate 
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q Motorul electric este de tip monofazat ĸi are rolul de a acŞiona frigarea prin intermediul 

reductorului de turaŞie. 

q Reductorul de turaἪie este format din roἪi dinἪate, pinioane Ἠi lagŁre, rolul acestuia fiind de a 

reduce turaἪia motorului la valori mai mici, ´n vederea acἪionŁrii frigŁrii.  

Principalele caracteristici tehnico-funcŞionale ale rotisoarelor sunt: 

 ̄ Tensiunea de alimentare, exprimatŁ ´n volŞi (220V). 

 ̄ FrecvenŞa curentului, exprimatŁ ´n hertzi (Hz). Ċn Şara noastrŁ Ἠi ´n Europa frecvenŞa curentului 

de la reŞea are valoarea de 50 Hz, iar ´n SUA Ἠi Japonia, frecvenŞa curentului este de 60 Hz. 

 ̄ Puterea totalŁ absorbitŁ, exprimatŁ ´n waŞi (W); aceastŁ caracteristicŁ are valori cuprinse ´ntre 

1000 ĸi 1500W. 

 ̄ Volumul interior al rotisorului, exprimat ´n decimetri cubi (dm
3
); este cuprins ´ntre 15 ĸi 40 dm

3
. 

 ̄ Durata prŁjirii, exprimatŁ ´n minute (min.); are valori cuprinse ´ntre 15-30 minute. 

La rotisoare pot fi  ´nt©lnite urmŁtoarele dotŁri suplimentare: lampa martor, indic©nd punerea sub 

tensiune, termoregulator pentru reglarea temperaturii, sursa electricŁ de luminŁ pentru iluminatul interior, 

ceas programator. 

Accesoriile care pot fi  livrate odatŁ cu rotisorul sunt: tŁvi din oŞel carbon emailat sau oŞel inoxidabil, 

grŁtare ĸi frigŁrui din s©rmŁ din oŞel inoxidabil etc. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

MAķINA ELECTRICŀ DE GŀTIT 

Maĸina electricŁ de gŁtit, dotatŁ cu unul sau mai multe ochiuri, cu un cuptor ĸi un grŁtar, satisface, ńtr-

o mŁsurŁ mult mai mare, cerinŞele legate de prepararea alimentelor, ń comparaŞie cu maĸinile similare cu gaz, 

datoritŁ utilizŁrii comode ĸi igienice, a posibilitŁŞilor de reglare ĸi programare a temperaturii ń mai multe trepte 

ĸi ń timp, c©t ĸi a superioritŁŞii cuptorului electric, lipsit de produsele rezultate ń urma arderii gazului. 

MaἨina electricŁ de gŁtit are ´n componenἪa ei urmŁtoarele pŁrἪi principale: 

 ̄ carcasa formatŁ dintr-un sasiu, ce are rolul de a susἪine celelalte elemente componente, este 

realizatŁ din tablŁ de oἪel emailatŁ; 

 ̄ cuptorul este realizat tot din tablŁ de oἪel emailatŁ, rigidizatŁ, de regulŁ, cu ajutorul unui cadru 

de oἪel. Este prevŁzut cu o uἨŁ de acces ce are un hublou dreptunghiular din sticlŁ termo-

rezistentŁ, pentru observarea alimentelor;  

 ̄ elementele ´ncŁlzitoare sunt amplasate pe faἪa superioarŁ a carcasei Ἠi ´n interiorul cuptorului. 

Sunt realizate ´n execuŞie ´nchisŁ, cu putere reglabilŁ ´n 3-4 trepte. Cele pentru cuptor sunt de-

puse, de regulŁ, c©te douŁ: unul ´n partea de sus, celŁlalt ´n partea de jos. Elementul ´ncŁlzitor 

superior se foloseĸte ĸi pentru grŁtar; 

 ̄ tabloul de comandŁ, amplasat ´n partea frontalŁ a maĸinii, distribuie curentul spre elementele 

´ncŁlzitoare. Maĸinile moderne posedŁ termostate ĸi regulatoare pentru menŞinerea Ἠi reglarea 

temperaturii ĸi alte dispozitive de programare, automatizare ĸi semnalizare (´ntrerupŁtoare 

temporizate sau programabile, semnalizator acustic etc.). 

Principalele caracteristici tehnico-funcἪionale ale maĸinilor electrice de gŁtit sunt: 

ð Tensiunea de alimentare, exprimatŁ ´n volŞi (220V). 

Figura 9.10. Rotisor pentru frigŁrui Figura 9.11. Cuptor cu rotisor  
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ð FrecvenŞa curentului electric, exprimatŁ ´n hertzi (50Hz). 

ð Puterea totalŁ maximŁ absorbitŁ de la reŞea, exprimatŁ ´n waŞi (W); are valori cuprinse ´ntre 6 ĸi 

12 kW; uneori se specificŁ ĸi puterea maximŁ absorbitŁ de fiecare element ´ncŁlzitor ´n parte. 

ð NumŁrul discurilor ´ncŁlzitoare (3-4). 

ð Volumul util al cuptorului, exprimat ´n decimetri cubi (dm*) sau ´n litri  (l); aceastŁ caracte-

risticŁ are valori cuprinse ´ntre 40 ĸi 55 dm
3
. 

DotŁrile suplimentare care pot fi  ´nt©lnite la maĸinile de gŁtit electrice sunt: rotisor, generator cu 

microunde, care completeazŁ sistemul de ´ncŁlzire al cuptorului, ceas electronic programabil, sursŁ electricŁ 

de luminŁ.  

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

CUPTOARELE  CU MICROUNDE  

Cuptoarele cu microunde reprezintŁ un progres cu totul deosebit ´n acest domeniu, pŁtrunz©nd ´n 

ultimul timp, tot mai mult ´n bucŁtŁriile din lumea ´ntreagŁ, dar au un cost ridicat. Avantajele procedeului de 

´ncŁlzire cu microunde constau ´n reducerea cu 75% a timpului ĸi cu p©nŁ la 80% a energiei necesare 

obŞinerii aceluiaĸi efect termic, ´ntreŞinerea simplificatŁ prin autocurŁŞire. 

Principalul dezavantaj al cuptorului cu microunde constŁ ´n absenŞa prŁjirii  ĸi a colorŁrii superficiale 

(rumenire). Aparatele moderne, pentru a elimina aceste inconvinienἪe, au ´n dotare ĸi rezistenŞe ´ncŁlzitoare. 

Microundele sunt unde electromagnetice, av©nd frecvenŞa ´ntre 0,3-300GHz, al cŁror spectru este 

situat ´ntre cel al undelor radio ĸi cel al radiaŞiilor vizibile. O undŁ electromagneticŁ cu asemenea frecvenἪŁ 

poate produce ´ncŁlzirea ń volum a anumitor materiale nemetalice, fenomen datorat at©t pierderilor din 

conducἪie, c©t Ἠi pierderilor prin histerezis electric. S-a constat cŁ moleculele bipolare de apŁ prezintŁ cele 

mai importante pierderi de histerezis electric, tocmai la frecvenŞele specifice microundelor. Ċn consecinŞŁ, 

toate materialele, conŞin©nd molecule de apŁ, ĸi, ń special, alimentele la care se adaugŁ ĸi moleculele de 

grŁsimi vegetale, ĸi animale, pot fi  ´ncŁlzite ń volum uniform ĸi rapid cu ajutorul microundelor. 

Microundele pot fi  generate cu ajutorul unor tuburi speciale: magnetroane, clistroane sau cu dispo-

zitive semiconductoare, cum ar fi:  diode Gunn, diode Impatt. Cel mai des utilizat ´n prezent este magnetro-

nul, deoarece este capabil sŁ asigure puteri de ieĸire, randamente ĸi durate medii de funcŞionare net supe-

rioare altor dispozitive cu microunde. 

FrecvenŞa microundelor utilizate la cuptoarele de uz casnic a fost standardizatŁ ´n anul 1979, de cŁtre 

ConvenŞia InternaŞionalŁ de la Geneva, la valoarea de 2450 MHz. 

Microundele generate de magnetron parcurg ghidul de undŁ ĸi sunt difuzate ´n interiorul unei cavitŁŞi 

rezonante (conŞin©nd alimentele de ´ncŁlzit) cu ajutorul unui dispersor. At©t modul de construcŞie al cavitŁŞii, 

c©t ĸi prezenŞa dispersorului permit realizarea unei ´ncŁlziri medii uniforme a alimentelor. Forma ĸi mŁrimea 

cavitŁŞii optimizeazŁ randamentul ĸi viteza de ´ncŁlzire, dar determinŁ ´n mod critic tipul, forma ĸi volumul 

alimentelor de ńcŁlzit. 

Cuptoarele cu microunde sunt prevŁzute din construcŞie, ´n mod obligatoriu, cu anumite dispozitive 

de protecŞie (pentru evitarea efectelor dŁunŁtoare ale c©mpului electromagnetic de frecvenŞŁ at©t de ´naltŁ 

asupra corpului uman), av©nd at©t rolul de a atenua puternic c©mpul ´n exteriorul cuptorului (blindaje ĸi 

garnituri speciale, eficace), c©t ĸi pe cel de a bloca funcŞionarea magnetronului la deschiderea uĸii cuptorului. 

Figura 9.12. MaĸinŁ electricŁ  

de gŁtit cu 2 cuptoare 

Figura 9.13. MaĸinŁ electricŁ  

de gŁtit cu 4 cuptoare 
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Ċn exterior, se aflŁ un panou de comandŁ, format dintr-o tastaturŁ ĸi un sistem de afiĸaj de avertizare. 

De la tastaturŁ se introduc datele necesare: 

ð ora ĸi minutul de pornire ĸi oprire a ´ncŁlzirii; 

ð temperaturile necesare; 

ð informaἪii privind natura Ἠi cantitatea alimentelor sau temperatura superficialŁ finalŁ a acestora; 

ð aceste date sunt afiἨate simultan pe panoul de comandŁ; 

Alte informaἪii afiἨate sunt legate de condiἪiile de funcἪionare: 

ð ´nchiderea corectŁ a uĸii; 

ð prezenἪa tensiunii de alimentare. 

Ċn cuptoarele cu microunde nu pot fi  introduse vase metalice, tac©muri sau alte obiecte metalice. 

Principalele caracteristici tehnico-

funcŞionale ale cuptoarelor cu microunde 

sunt: 

Tensiunea de alimentare, expri-

matŁ ń volŞi (220V). 

FrecvenŞa curentului, exprimatŁ 

ń hertzi (50Hz). 

Puterea absorbitŁ de la reŞea de 

generatorul de microunde ĸi de ele-

mentele ńcŁlzitoare clasice (dacŁ apa-

ratul are sistem dual de ´ncŁlzire), este 

exprimatŁ ń waŞi (W). Generatorul de microunde are o putere de 750-1000W, iar elementele ´ncŁlzitoare 

clasice de 1000-1500W. 

Volumul util al aparatului, exprimat ´n decimetri cubi (dm
3
) sau ´n litri  (I), are valori cuprinse ´ntre 

15 ĸi 34 dm
3
. 

DotŁrile suplimentare care pot fi  ´nt©lnite la cuptoarele cu microunde sunt: ceas electronic ĸi progra-

mator, care poate stabili activitatea aparatului de-a lungul unei zile, sistem propriu de c©ntŁrire, termometru, 

sursŁ electricŁ de luminŁ pentru iluminatul interior. 

 

ROBOTUL  DE BUCŀTŀRIE 

 Este o maἨinŁ care ´ndeplineἨte succesiv mai multe operaŞii culinare, prin folosirea unor anexe 

interschimbabile, care se cupleazŁ cu motorul electric, fie direct, pe axul rotorului, fie prin intermediul unui 

redutor de turaἪie. Motorul maἨinii este de tip monofazat asincron cu colector Ἠi are un regim de funcŞionare 

de scurtŁ duratŁ, fiind necesare pauze pentru rŁcire.  

Elementele principale ale robotului de bucŁtŁrie sunt:  

Ɇ modulul robot; 

Ɇ dispozitivele de amestecat; 

Ɇ dispozitivul de stors fructe; 

Ɇ dispozitivul de tocat carne; 

Ɇ dispozitivul de r©ĸnit. 

Modulul robotului este piesa de bazŁ, deoarece conŞine motorul, comutatorul ĸi conexiunile electrice. 

Dispozitivul de stors fructe este destinat extragerii sucului din fructe sau legume, prin tŁierea ĸi 

centrifugarea lor. 

D ispozitivul de amestecat este destinat amestecŁrii lichidelor sau alimentelor solide cu lichide, 

folosind un agitator care se roteĸte cu mare vitezŁ. 

Dispozitivul de tocat carne este destinat tocŁrii cŁrnii crude, fierte sau a altor alimente solide. Se 

compune dintr-un ĸurub fŁrŁ sf©rĸit (melc), care este antrenat de motor prin intermediul unui reductor de 

turaŞie ĸi un cuŞit care se roteĸte pe suprafaŞa unei site, toc©nd astfel carnea. 

Dispozitivul de r©Ἠnit poate fi  folosit la mŁcinarea boabelor de cafea sau a alimentelor similare, cu 

ajutorul cuἪitului care se roteἨte cu mare vitezŁ. 

Figura 9.14. Cuptoare cu microunde 
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Figura 9.15. Robot de bucŁtŁrie 

 
APARATE PENTRU PŀSTRAREA LA RECE A ALIMENTELOR 

 

RŀCITOARELE ELECTRICE  

RŁcitoarele electrice de uz casnic sunt aparate cu o incintŁ termoizolantŁ, cu volum ĸi amenajare 

corespunzŁtoare, pentru a permite aĸezarea alimentelor spre pŁstrare la rece. Temperatura scŁzutŁ se reali-

zeazŁ cu un agregat frigorific  consumator de energie electricŁ. Aparatul are unul sau mai multe 

compartimente destinate pŁstrŁrii alimentelor. 

Aparatele pentru pŁstrarea la rece a alimentelor sunt produse ´ntr-un sortiment diversificat, fiind 

avute ń vedere o serie de criterii, precum: temperatura minimŁ, numŁrul de compartimente Ἠi agregate 

frigorifice, regimul termic exterior, forma constructivŁ, manevrabilitatea, sistemul de rŁcire Ἠi degivrare. 

RŁcitoarele electrice se pot clasifica ń funcἪie de: 

a) princ ipiul  de funcἪionare al agregatului frigorific   

ð cu absorbἪie; 

ð cu compresie. 

b) temperatura de rŁcire, numŁrul  de compartimente, numŁrul de agregate 

p rŁcitoare;  

p frigidere; 

p frigocongelatoare;  

p congelatoare; 

p combine frigorifi ce. 

c) temperatura de funcŞionare 

Ë clasa temperatŁ subnormalŁ sau extinsŁ (simbol SN), pentru temperaturi exterioare de +10 ÁC 

p©nŁ la +32 ÁC; 

Ë clasa temperatŁ normalŁ (simbol N), pentru temperaturi exterioare de +16 ÁC p©nŁ la +32 ÁC; 

Ë clasa subtropicalŁ (simbol ST), pentru temperaturi exterioare de +18 ÁC p©nŁ la +38 ÁC; 

Ë clasa tropicalŁ (simbol T), pentru temperaturi exterioare de la +t8 ÁC p©nŁ la +43 ÁC.  

d) forma constructivŁ  

ð tip masŁ;  

ð tip dulap;  

ð tip ladŁ;  

ð tip bar. 

e) manevrabilitate  

ð staἪionare; 

ð fixe (incastrabile); 

ð mobile (pentru autoturisme). 

f) sistemul de rŁcire Ἠi degivrare 

ð convenἪional cu degivrare: manualŁ, semiautomatŁ, automatŁ; 

ð cu aer uscat (givraj inexistent, non frost). 
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PŀRŝILE COMPONENTE ALE  RŀCITOARELOR ELECTRICE  

Ċn general, rŁcitoarele electrice se compun din urmŁtoarele elemente principale: dulap frigorific, 

agregat frigorific  ĸi instalaŞie electricŁ. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

Figura 9.16. RŁcitor frigorific  

 

Dulapul frigorific  este alcŁtuit din:  

Á dulapul propriu-zis (partea exterioarŁ), executat dintr-un schelet metalic, ´mbrŁcat ´n tablŁ de oἪel 

vopsitŁ sau emailatŁ, la bazŁ fiind prevŁzut cu picioruĸe filetate pentru reglarea orizontalitŁŞii; 

Á cuva (partea interioarŁ), executatŁ, de obicei, din material plastic, ´n interiorul cŁreia sunt amplasate 

vaporizatorul ce produce temperatura scŁzuta, rafturile pentru alimente Ἠi cutiile pentru fructe Ἠi 

legume proaspete, la frigiderele ĸi frigocongelatoarele moderne, vaporizatorul este construit astfel 

´nc©t formeazŁ cel de-al doilea compartiment al cuvei, cel de joasŁ temperaturŁ denumit ĸi 

Ăcongelatorulò frigiderului; 

Á uἨa, av©nd partea exterioarŁ din tablŁ de oŞel vopsitŁ sau emailatŁ, iar cea interioarŁ din material 

plastic, prevŁzutŁ cu diferite compartimente ce permit aĸezarea unor alimente (unt, ouŁ) ĸi sticle cu 

bŁuturi; pe margine este prevŁzutŁ cu o garniturŁ de etanĸare din cauciuc, ´n interiorul cŁreia sunt 

dispuse benzi magnetice pentru ´nchiderea uĸii; 

Á izolaŞia termicŁ dintre dulapul propriu-zis ĸi cuvŁ, realizatŁ din spumŁ poliuretanicŁ, injectatŁ direct 

´n spaŞiul de izolare, plŁci de polistiren expandat sau vatŁ din sticlŁ; 

Á alte elemente cum ar fi:  rafturi, tava pentru colectarea picŁturilor de apŁ, tŁvi pentru cuburi de 

gheaŞŁ, cutii pentru legume ĸi fructe etc., realizate din mase plastice, tablŁ de aluminiu, tablŁ sau 

s©rmŁ de oŞel emailatŁ sau vopsitŁ; 

Á agregatul frigorific  este maĸina care genereazŁ temperaturile scŁzute din cuvŁ, prin vaporizarea ´ntr-o 

instalaŞie ´nchisŁ a unui agent frigorigen. DupŁ modul ´n care se realizeazŁ fenomenul de vaporizare, 

pot fi  ´nt©lnite douŁ tipuri de agregate frigorifice: cu absorbŞie, respectiv cu compresie; 

InstalaŞia electricŁ este compusŁ: 

ð la rŁcitoarele cu absorbŞie din: rezistenἪŁ electricŁ, termostat, lampŁ pentru iluminatul inte- 

rior, ´ntreruptor pentru lumina acŞionatŁ de uĸŁ, cordon de alimentare trifilar  cu fisŁ cu contact  

de protecŞie; 
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ð la rŁcitoarele cu compresie din: agregatul moto-compresor, releul de pornire ĸi protecŞia termicŁ, 

termostat, lampa pentru iluminatul interior, ´ntrerupŁtor pentru luminat acŞionat de uĸŁ, cordon 

trifilar  cu fiĸŁ cu contact de protecŞie. 

InstalaŞia de degivrare este ´nt©lnitŁ la rŁcitoarele cu degivrare automatŁ ĸi la aparatele la care 

rŁcirea se efectueazŁ cu aer uscat (rŁcitoare Ăno frostò). Are rolul de a elimina condensul ce se formeazŁ pe 

vaponzator, care ´n timp ar duce la o acumulare de gheaŞŁ ce ´nrŁutŁŞeĸte performanŞele rŁcitorului. DatoritŁ 

acestei etalaŞii, operaŞia de dezgheŞare (obligatorie la rŁcitoarele cu degivrare manualŁ ĸi semiautomata) este 

eliminatŁ. Se compune:  

ð la rŁcitoarele cu degivrare automatŁ din: canalele de colectare ale picŁturilor rezultate din condens, 

tubul de scurgere aἨ apei, tŁviŞa amplasatŁ pe compresor, din care apa este eliminatŁ prin evaporare. 

ð la rŁcitoarele cu aer uscat din: canalele de colectare ale condensului, tubul de scurgere, tŁviŞa din 

care apa este eliminata prin evaporare, ventilator ce asigurŁ circulaŞia forŞatŁ a aerului prin cuvŁ Ἠi 

compartimentul de joasŁ tensiune. 

 

PRINCIPIILE  DE FUNCŝIONARE ALE  AGREGATELOR  FRIGORIFICE  

Pentru pŁstrarea alimentelor ´n interiorul rŁcitorului trebuie menἪinutŁ o temperaturŁ joasŁ.  

Agregatul frigorific  trebuie sŁ transporte cŁldura din interior spre exterior, adicŁ de la o temperaturŁ 

mai joasŁ la una mai ridicatŁ. AceastŁ cerinŞŁ este contrarŁ principiului al doilea al termodinamicii, care 

prevede imposibilitatea trecerii de la sine a cŁldurii de la un corp cu o temperaturŁ datŁ, la un corp cu 

temperaturŁ mai ridicatŁ. Acest lucru se poate realiza numai prin intermediul unui corp mijlocitor, numit 

agent frigorigen ĸi prin folosirea unei energii mecanice sau termice exterioare. 

Ċntr-un agregat frigorific  circulŁ tot timpul aceeaĸi cantitate de agent frigorigen, care este supusŁ tot 

timpul unor transformŁri de fazŁ: vaporizare ´n interiorul rŁcitorului Ἠi condensare ń exteriorul acestuia. Prin 

vaporizarea agentului frigorigen, ń interiorul rŁcitorului se absoarbe o cantitate de cŁldura care este cedatŁ 

apoi ń exterior prin procesul de condensare. Cei mai utilizaἪi agenἪi frigorigeni sunt: amoniacul Ἠi frionii. 

 

AGREGATUL  FRIGORIFIC  CU ABSORBŝIE 

Pentru circulaἪia agentului frigorigen ĸi realizarea 

ciclului succesiv, vaporizare-condensare, acest tip de agregat 

consumŁ din exterior energie termicŁ. Sursa de cŁldurŁ este 

formatŁ dintr-un element ´ncŁlzitor. 

Agregatele frigorifice cu absorbŞie nu au piese ń 

miĸcare, deci nu produc zgomot, se ńtreἪin Ἠi se exploateazŁ 

uĸor, iar defecἪiunile se produc foarte rar. Nu permit ńsŁ 

obŞinerea de temperaturi foarte scŁzute (sub 0 ÜC) Ἠi 

consumul de energie electricŁ este mai mare ń raport cu cele 

cu compresor. DatoritŁ dezavantajelor pe care le prezintŁ, 

agregatele cu absorbŞie se folosesc din ce ń ce mai rar, fiind 

totuĸi preferate ń reŞelele hoteliere (pentru a fi  utilizate ń 

camerele de hotel), pentru silenἪiozitatea lor. 

Dintre maĸinile frigorifice cu absorbŞie, cel mai mult 

se utilizeazŁ tipul cu difuzie. Ca agent frigorigen se foloseĸte 

o soluŞie amoniacalŁ. 

 

AGREGATUL  FRIGORIFIC  CU COMPRESIE 

Pentru circulaŞia agentului frigorigen ĸi realizarea ciclului succesiv vaporizare-condensare, acest tip 

de agregat frigorific  foloseĸte un compresor acŞionat de motor electric. 

RŁcitoarele cu compresie, spre deosebire de cele cu absorbŞie, permit obŞinerea unor temperaturi 

mult mai scŁzute ĸi au un consum de energie electricŁ mult mai mic, ´n schimb, av©nd elemente ń miĸcare, 

se pot defecta mai uĸor ĸi produc zgomot. 

Figura 9.17. Frigider cu absorbἪie 
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AgenŞii frigorigeni folosiŞi sunt derivaŞi fluoruraŞi sau fluorocloruraŞi ai metanului sau etanului, 

cunoscuŞi sub denumirea comercialŁ de freoni. Cei mai des utilizaŞi freoni sunt: freonul11 (monofluor-

triclormetan), freonul 12 (difluordiclor-metan), freonul 23 (trifluormetan), freonul 114 (tetrafluordicloretan). 

Freonii afecteazŁ mediul ´nconjurŁtor prin faptul cŁ eliberaŞi ń atmosferŁ atacŁ stratul de ozon. De aceea, ń 

ultimul timp. se folosesc agenŞi frigorigeni ecologici, care nu afecteazŁ stratul de ozon din stratosferŁ. 

Principalele caracteristici tehnico-funcŞionale ale rŁcitoarelor electrice sunt: 

¶ Tensiunea de alimentare, exprimatŁ ń volŞi (220V). 

¶ FrecvenŞa curentului electric, exprimatŁ ´n hertzi (50Hz). 

¶ Consumul de energie electricŁ pe o perioadŁ de 24 de ore, ´n condiŞiile de temperaturŁ specificate de 

producŁtor; se exprimŁ ´n kilowaŞi/orŁ, ´n 24 ore (kWh/24h); valorile luate de aceastŁ caracteristicŁ 

depind de volumul util al cuvei ĸi temperatura minimŁ, fiind cuprinse ´ntre 0,4-0,9kWh/24h, pentru 

rŁcitoare, 0,5-2.4 kWh/24h, pentru frigidere, 1,2-2.4 kWh/24h, pentru frigocongelatoare ĸi 0.6-3.2 

kWh/24h, pentru congelatoare. 

¶ Consumul specific de energie electricŁ reprezintŁ cantitatea de energie electricŁ necesarŁ menŞinerii 

unui volum dat de alimente, ´n condiŞiile de temperaturŁ specificate de producŁtor, se exprimŁ, de 

regulŁ, ´n kilowaŞi/orŁ, la 100 decimetri cubi (kWh/100 dm
3
), valorile luate de aceastŁ caracteristicŁ 

depind de volumul util al cuvei ĸi temperatura minimŁ, fiind cuprinse ńtre 0.15-0.49kWh/100dm
3
 

pentru rŁcitoare, 0,31-0,91 kWH/100 dm
3
 pentru frigidere, 0,6-1,1 kWh/100 dm

3
 pentru 

frigocongelatoare; I 0,21-1,2 kWh/100 dm
3
 pentru congelatoare.  

¶ Capacitatea de ńgheἪare este o caracteristicŁ specificŁ frigiderelor Ἠi frigocongelatoarelor, datŁ de 

masa alimentelor a cŁror temperaturŁ este cobor©tŁ la -12 C ń 24 H, se exprimŁ ń kilogram ń 24 H 

Ἠi este cuprinsŁ ńtre 5-12 kg/24 H. 

¶ Capacitatea de congelare este o caracteristicŁ specificŁ congelatoarelor Ἠi este datŁ de masa 

alimentelor a cŁror temperaturŁ este cobor©tŁ de -18 C ń 24 H. Capacitatea de congelare se exprimŁ 

ń kilograme ń 24 H Ἠi este cuprinsŁ ńtre 8-24 kg/24 h. 

¶ Volumul brut reprezintŁ volumul total al compartimentului de alimente, limitat de pereἪii  interioro ai 

aparatului, cu uἨile Ἠi capacele ńchise. Se exprimŁ ń decimetri cubi sau ń litri,  fiind cuprins ńtre 22 

Ἠi 490 dm
3
.  

¶ Volumul util  reprezintŁ partea din volumul brut care rŁm©ne disponibilŁ dupŁ scŁderea volumului 

componentelor ĸi spaἪiilor  inutilizabile pentru aĸezarea alimentelor; se exprimŁ ń decimetri cubi 

(dm
3
) sau litri  (l), fi ind cuprins ńtre 20 Ἠi 465 dm

3
. 

¶ Clasa de temperaturŁ ´n care se ´ncadreazŁ aparatul. 

DotŁrile suplimentare care pot fi  ´nt©lnite la unele rŁcitoare electrice sunt: instalaŞie de degivrare, 

avertizor acustic Ἠi (sau) optic pentru uĸŁ deschisŁ, lŁmpi indicatoare pentru starea de avarie, prezenἪa 

tensiunii, regimul de congelare rapidŁ, termometru cu afiĸaj numeric. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 9.18. Frigider  cu compresie 

 



96 

APARATE PENTRU CURŀŝIREA ķI TRATAREA  ÎMBRŀCŀMINTEI  

Aparatele pentru curŁŞirea ĸi tratarea ´mbrŁcŁmintei reprezintŁ un sprijin real ´ntr-o serie de activitŁŞi 

specifice, precum: confecŞionarea, spŁlarea, stoarcerea, uscarea ĸi cŁlcarea hainelor, datoritŁ, pe de o parte, a 

plusului de siguranŞŁ ĸi precizie ´n realizarea acestor operaŞii, iar pe de altŁ parte, a economiei de timp, apŁ ĸi 

agent de spŁlare. 

Din aceastŁ grupŁ de mŁrfuri fac parte: maĸina de cusut, de tricotat, maĸinile de spŁlat, stors ĸi uscat 

rufe, ĸi fierul de cŁlcat. 

 

MAķINILE DE CUSUT 

Maĸinile de cusut sunt agregate cu care se asambleazŁ, prin coasere mecanicŁ, confecŞii din ŞesŁturi, 

tricoturi, piele, folii  din materiale plastice etc. Se pot clasifica dupŁ mai multe criterii ĸi anume: dupŁ modul 

de acŞionare ï manuale sau electrice; dupŁ formŁ ï cu sau fŁrŁ masŁ; dupŁ utilizare ï universale sau speciale. 

Maĸina de cusut este alcŁtuitŁ din maĸina propriu-zisŁ, masa cu mecanismul motor, mecanismele auxiliare ĸi 

accesoriile. Masa propriu-zisŁ se compune din corpul maĸinii cu mecanismele superioare de antrenare a 

acului ĸi de ´ntindere a aŞei, din placa de bazŁ, mecanismele inferioare ale suveicii ĸi ale materialului. La 

maĸinile prevŁzute cu masŁ, aceasta este din lemn ĸi are ca echipament mecanismul motor (pedale pentru 

cele manuale sau motor pentru cele electrice). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

MAķINILE DE SPŀLAT, STORS ķI USCAT RUFE 

Maĸinile de spŁlat rufe executŁ spŁlarea prin agitarea rufelor ńtr-un bazin cu emulsie de spŁlat, 

put©nd realiza, ´n funcŞie de complexitatea lor, ´ncŁlzirea Ἠi formarea emulsiei, prespŁlarea, spŁlarea, 

limpezirea, stoarcerea Ἠi uscarea rufelor. Indiferent de tipul constructiv al maἨinii  de spŁlat rufe, se disting 

douŁ operaἪii  de bazŁ: una mecanicŁ, realizatŁ printr-o agitare continuŁ a emulsiei de spŁlare Ἠi a rufelor, 

provoc©nd desprinderea particulelor de murdŁrie de pe rufe Ἠi alta chimicŁ, realizatŁ de moleculele de 

detergent din emulsia de spŁlare, care se absorb pe suprafaἪa picŁturilor de grŁsime sau pe particulele solide, 

aderente de rufe, solubiliz©nd astfel aceste impuritŁἪi. OperaἪiile legate de introducerea apei ´n bazin, golirea 

bazinului, stoarcerea, oprirea Ἠi pornirea maἨinii se pot programa, participarea utilizatorului la spŁlat, 

const©nd doar ń introducerea rufelor Ἠi a agentului de spŁlare, stabilirea programului de lucru al maἨinii , ń 

funcἪie de tipul ἪesŁturilor Ἠi a gradului de murdŁrire, pornirea maἨinii  Ἠi scoaterea rufelor spŁlate Ἠi stoarse. 

MaἨinile de spŁlat, aflate ńtr-o continuŁ diversificare sortimentalŁ, pentru a se adapta diferitelor 

necesitŁἪi ale cumpŁrŁtorilor, se pot clasifica dupŁ urmŁtoarele criterii: 

a) destinaŞie 

Ɇ maĸini de spŁlat rufe; 

Ɇ maĸini de stors rufe; 

Ɇ maĸini de uscat rufe; 

Ɇ maĸini combinate, de spŁlat ĸi stors rufe; 

Ɇ maĸini combinate, de spŁlat, stors ĸi uscat rufe.  

 Figura 9.20. MaĸinŁ de cusut  

profesionalŁ 
 Figura 9.19. MaĸinŁ de cusut  

minimizatŁ 
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b) modul de funcŞionare 

Ɇ maĸini de spŁlat rufe:  

ð cu agitator ondulat; 

ð cu pulsator;  

ð cu tambur. 

Ɇ maĸini de stors rufe: 

ð prin centrifugare; 

ð cu rulouri. 

Ɇ maĸini de uscat rufe: 

ð cu exhausor; 

ð cu condensor. 

c) numŁrul de bazine 

¶ cu un bazin; 

¶ cu douŁ bazine. 

d) sistemul de ´ncŁlzire 

¶ maĸini de spŁlat fŁrŁ ´ncŁlzire; 

¶ maĸini de spŁlat cu ´ncŁlzire de completare, prevŁzute cu un dispozitiv de ´ncŁlzire ´ncorporat 

ĸi destinate sŁ fie alimentate cu apŁ pre´ncŁlzitŁ; 

¶ maĸini de spŁlat cu ´ncŁlzire completŁ, prevŁzute cu un dispozitiv de ´ncŁlzire ńcorporat ĸi 

destinate sŁ fie alimentate cu apŁ rece de la reἪea. 

e) gradul de automatizare 

¶ maĸini de spŁlat simple; 

¶ maĸini de spŁlat automate. 

f)  tipul  programatorului  (numai la maĸini de spŁlat automate)  

¶ electromecanic cu came; 

¶ electronic. 

g)  modul de ńcŁrcare (numai la maἨinile de spŁlat cu tambur  ) 

¶ frontalŁ; 

¶ prin partea superioarŁ.  

 

MAķINA DE SPŀLAT CU TAMBUR  

Maĸina de spŁlat rufe cu tambur este o maĸinŁ de spŁlat ´n care rufele sunt plasate ´ntr-un tambur 

orizontal, parŞial acoperite de soluŞia de spŁlare, acŞiunea mecanicŁ fiind produsŁ de rotaŞia tamburului ´n 

jurul axei sale, cu o miĸcare continuŁ sau alternativŁ periodic.  

Acest tip de maĸinŁ se preteazŁ cel mai bine la automatizarea operaŞiilor de spŁlare, ´n timpul procesului 

de spŁlare, tamburul se roteĸte alternativ ń ambele sensuri, cu scurte opriri, 

ridic©nd rufele ĸi lŁs©ndu-le sŁ cadŁ ´n emulsia de spŁlare din bazin. Se 

asigurŁ astfel un randament mai bun ĸi un grad redus de uzurŁ al rufelor. 

Tamburul este apoi folosit ĸi la stors, fŁrŁ a mai fi  necesar un compartiment 

sau o maĸinŁ separatŁ.  

Maĸina automatŁ de spŁlat rufe cu tambur orizontal cuprinde, ´n 

principal: 

 ̄ instalaŞia de spŁlare, care are rolul de a realiza toate opera-

Şiile din procesul automatizat de prespŁlare, spŁlare, limpe-

zire, deodorare, apretare, limpezire finalŁ, centrifugare; 

 ̄ instalaŞia electricŁ (sau electronicŁ) de comandŁ Ἠi acŞionare, 

care printr-o grupŁ de aparate (numite traductoare), trimite 

semnalele la programator, iar printr-o altŁ grupŁ de aparate 

(numite elemente de execuŞie), ´ndeplineĸte serviciile coman-

date pentru alimentarea cu apŁ ĸi ´ncŁlzirea ei, prespŁlare, 

spŁlare, limpezire, stoarcere ĸi evacuare a apei uzate; 

  
 Figura 9.21. MaĸinŁ de spŁlat neautomatŁ 

 Figura 9.22. MaĸinŁ de spŁlat  

automatŁ 
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Carcasa maѽinii  de spŁlat este executatŁ dintr-un cadru metalic, pe care sunt fixate instalaŞiile 

enumerate mai sus, prevŁzut la exterior cu pereŞi din tablŁ de oŞel emailatŁ. Aceasta are rolul de susŞinere ĸi 

protejare a subansamblelor, dar are Ἠi rol estetic. 

Pe peretele frontal al carcasei este amplasat tabloul de comandŁ, pe care sunt montate butoanele de 

acŞionare ale programatorului, ´ntreruptorului general, economizorului Ἠi lŁmpi de semnalizare. De 

asemenea, la maἨinile de spŁlat cu ńcŁrcare frontalŁ, tot pe aceastŁ parte se aflŁ hubloul pentru introducerea 

ńcŁrcŁturii de rufe. Hubloul este prevŁzut cu un ńchizŁtor ce acἪioneazŁ Ἠi un ńtrerupŁtor de protecἪie, care 

opreἨte funcἪionarea atunci c©nd uἨa maἨinii  este deschisŁ. 

Pe faἪa superioarŁ, putem ńt©lni la maἨinile de spŁlat cu ńcŁrcare prin partea superioarŁ, capacul 

pentru introducerea rufelor. Elementele componente ale instalaἪiei de spŁlare sunt: bazinul de spŁlare sau 

cuva, de formŁ cilindricŁ, executatŁ din tablŁ de oŞel emailatŁ, ´n interiorul cŁreia sunt montate ´ncŁlzitorul 

electric, termostatul ĸi racordatŁ la aceasta, furtunul care face legŁtura cu electropompa de evacuare a apei 

uzate; etanĸarea cuvei ń dreptul hubloului se face prin intermediul unei garnituri burduf de cauciuc. 

¶ Tamburul orizontal este de formŁ cilindricŁ, cu diametru mare pentru a permite ´ncŁrcarea unei 

cantitŁŞi apreciabile de rufe (circa 5 Kg rufe uscate). Este executat din tablŁ de oŞel inoxidabil, pereŞii 

fiind perforaŞi, iar ń interior, prezent©nd nervuri pentru antrenarea rufelor ń timpul spŁlŁrii. Pe o 

laturŁ a bazinului se face ´ncŁrcarea rufelor prin hublou, iar pe latura opusŁ, este fixat rigid axul de 

antrenare a tamburului de cŁtre motorul electric. 

¶ Cotorul electric poate antrena tamburul rotativ cu vitezŁ redusŁ (pentru agitarea rufelor ´n soluŞia de 

spŁlare sau clŁtirea cu apŁ curatŁ) ori cu vitezŁ mare (pentru stoarcere prin centrifugare). Motorul 

este prevŁzut cu o pereche de ´nfŁĸurŁri (bobine), pentru fiecare din aceste douŁ situaŞii. Un 

condensator se ´nsereazŁ cu una din bobine pentru a crea defazajul necesar obŞinerii c©mpului 

magnetic ´nv©rtitor, ce pune ń miĸcare de rotaŞie rotorul motorului. Pentru vitezŁ redusŁ, acest 

condensator este astfel conectat ´nc©t sensul de rotaŞie al motorului sŁ se schimbe alternativ. 

¶ Mecanismul de transmisie este format din douŁ fulii,  una fixatŁ pe axul motorului, cealaltŁ pe axul 

tamburului, cuplate cinematic ´ntre ele, printr-o curea de transmisie. 

¶ Electropompa este legatŁ de bazin prin intermediul unui filtru , pentru reἪinerea reziduurilor de la 

spŁlare (scame, nasturi etc.). Filtrul este accesibil din exteriorul carcasei pentru a fi  curŁŞat. 

Electropompa este comandatŁ prin programator Ἠi executŁ evacuarea apei dupŁ spŁlare, limpezire ĸi 

centrifugare. 

¶ Elementul ńcŁlzitor, ń tub metalic, are rolul de a ´ncŁlzi apa la temperaturi ńtre 30 ĸi 95 ÁC. 

RezistenŞa ´ncŁlzitorului are puterea nominalŁ cuprinsŁ ´ntre 20W si 2400W.  

¶ Elementele componente ale instalaŞiei electrice de comandŁ ĸi acŞionare sunt: 

ð Programatorul ï dispozitivul care asigurŁ executarea programului de spŁlare, ales ´n funcŞie de 

caracteristicile ŞesŁturilor din care sunt confecŞionate rufele ĸi gradul de murdŁrire. Programul 

de spŁlare se referŁ la succesiunea ĸi durata operaŞiilor de prespŁlare, spŁlare, limpezire, 

stoarcere, albire, apretare ĸi la temperatura apei ´n timpul acestor operaŞii. Programatorul poate 

fi  electromecanic sau electronic. 

ð Presostatul este un traductor de presiune ce sesizeazŁ dacŁ apa din bazinul de spŁlare a atins un 

nivel prestabilit Ἠi are rolul de a ´ntrerupe circuitul electrovalvei, oprind astfel accesul apei ´n 

maἨinŁ, dupŁ atingerea acestui nivel.  

ð Termostatele cu discuri bimetalice sunt traductoare de temperaturŁ, ce sesizeazŁ dacŁ 

temperatura apei este mai micŁ de 32 CÜ (contact ´nchis, dacŁ t > 30 CÜ) Ἠi respectiv mai mare 

de 93 CÜ (contact deschis, dacŁ t > 93 CÜ). Ele sunt conectate ´n circuitul elementului ´ncŁlzitor. 

Ċn orice etapŁ, ´ncŁlzirea apei ´nceteazŁ dacŁ s-a depŁĸit 93 CÜ, pentru a prént©mpina fierberea 

apei ´n maĸinŁ. ScŁderea accidentalŁ a temperaturii sub 32 ÁC, ´n etapele ce necesitŁ aceastŁ 

condiŞie, conduce la ´ntreruperea temporarŁ a programului ĸi conectarea elementului ´ncŁlzitor 

p©nŁ la satisfacerea condiŞiei impuse, dupŁ care programul continuŁ. 

¶ Electrovalva este un element de execuŞie care ´ndeplineĸte funcŞia de alimentare cu apŁ a maĸinii  

de spŁlat. 
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Maĸina automatŁ de spŁlat mai este prevŁzutŁ cu o suspensie, formatŁ din douŁ patine din ferodou, 

pentru reducerea vibraŞiilor produse de elementele instalaŞiei de spŁlare, precum ĸi cu greutŁŞi de echilibrare, 

´n scopul micĸorŁrii amplitudinii vibraŞiilor produse de tambur ´n timpul centrifugŁrii. 

 

FIERUL DE CŀLCAT 

 Fierul de cŁlcat este unul din primele aparate electrice folosite ´n gospodŁrii, ´nlocuind cu succes 

vechiul cŁlcŁtor din fontŁ cu cŁrbuni. AstŁzi, aparatul electric de cŁlcat este mult perfecŞionat, permiŞ©nd 

tratamentele umidotermice ce se impun. 

ĊmbrŁcŁmintea modernŁ din fibre sintetice neἨifonabile nu a ´nlŁturat fierul de cŁlcat, ci dimpotrivŁ, 

i-a impus perfecἪionarea legatŁ de reglarea temperaturii Ἠi menἪinerea ei ´n limitele constante. 

Fierul electric modern ´Ἠi bazeazŁ funcἪionalitatea pe efectul electrotermic, asigur©nd comoditate Ἠi 

siguranἪŁ ´n exploatare.  

Fiarele de cŁlcat se clasificŁ dupŁ: 

a) destinaŞie 

ð fiare de cŁlcat de voiaj, cu masa mai micŁ de 0,75 kg, 

ð fiare de cŁlcat de uz casnic, av©nd masa ´ntre 1.25 ĸi 3 kg;  

ð fiare de cŁlcat pentru ateliere, av©nd masa ´ntre 5 ĸi 8 kg. 

 

  

 

 

 

b) dupŁ opἪiunile pe care le pot executa 

Ɇ fiare de cŁlcat simple, tavŁ termoregulatoare;  

Ɇ fiare de cŁlcat cu reglarea temperaturii; 

Ɇ fiare de cŁlcat cu reglarea temperaturii ĸi cu dispozitiv de umezire a rufelor.  

c) conform elementului ´ncŁlzitor cu care este echipat fierul  de cŁlcat 

ð elementul ´ncŁlzitor format dintr-o rezistenἪŁ electricŁ ´nglobatŁ ´ntr-o placŁ ceramicŁ, rezistenἪa 

fiind executatŁ din crom-nichel, ´nfŁἨuratŁ sub forma unei spirale, montatŁ ´n interiorul unor canale 

practicate ́ n placa ceramicŁ Ἠi acoperite cu pastŁ din aceeaἨi compoziἪie cu placa ceramicŁ; 

ð elementul ´ncŁlzitor format dintr-o rezistenἪŁ electricŁ izolatŁ ´n mŁrgele ceramice; 

ð elementul ´ncŁlzitor format dintr-o rezistenἪŁ electricŁ ´n formŁ de bandŁ ´nfŁἨuratŁ pe un 

suport de micanitŁ; 

ð elementul ´ncŁlzitor format dintr-un tub metalic, ´n interiorul cŁruia rezistenἪa electricŁ este 

´nglobatŁ ´ntr-o masŁ termorezistentŁ. 

 

FIERUL  DE CŀLCAT  SIMPLU , FŀRŀ TERMOREGULATOR  

Acest tip de fier de cŁlcat are ca elemente componente urmŁtoarele:  

Elementul ´ncŁlzitor este constituit dintr-o rezistenŞŁ introdusŁ ´ntr-un corp izolant. Aĸezarea 

rezistenŞei ´n corpul izolant se poate face ´ntr-unul din modurile prezentate anterior. 

Talpa este piesa de metal care primeĸte cŁldura de la elementul ´ncŁlzitor ĸi o transmite prin 

suprafaŞa sa planŁ inferioarŁ obiectului de cŁlcat. Este realizatŁ din fontŁ, oŞel sau aluminiu. Pentru a putea 

aluneca pe rufe, suprafaŞa inferioarŁ este bine lustruitŁ, perfect planŁ ĸi cu marginile uĸor rotunjite. De 

regulŁ, aceastŁ suprafaŞŁ este nichelatŁ sau cromatŁ, iar cantul are douŁ mici ad©ncituri care permit cŁlcatul ĸi 

ń jurul nasturilor. 

Presorul este o piesŁ din fontŁ, care se pune la unele fiare de cŁlcat peste elementul ´ncŁlzitor. Are 

dublul rol de a ́ nmagazina cŁldura ĸi de a micĸora forŞa cu care utilizatorul trebuie sŁ apese fierul pe material. 

Carcasa asigurŁ acoperirea presorului ĸi a elementului ´ncŁlzitor. Se fabricŁ ´n diverse forme, din 

tablŁ de oŞel acoperitŁ cu strat protector de crom sau nichel. 

La unele aparate, pe carcasŁ se fixeazŁ fisa de aparat, la care se ataἨeazŁ cordonul de alimentare.  

Figura 9.23. Fier de cŁlcat 
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M©nerul este realizat total sau parἪial din material termoizolant, cum ar fi  bachelita. Dimensiunile Ἠi 

forma sunt astfel alese ´nc©t sŁ permitŁ o prindere ´n m©ini, care sŁ excludŁ orice risc de arsurŁ.  

Acest tip de fier de cŁlcat are ´n componenŞa sa aceleaĸi elemente ca Ἠi fierul de cŁlcat simplu, ´n 

plus, av©nd un termoregulator, cu ajutorul cŁruia se poate regla ´n mod continuu temperatura, ń funcŞie de 

natura materialului de cŁlcat. De asemenea, fierul de cŁlcat mai este prevŁzut cu o lampa de semnalizare, 

care este aprinsŁ ´n timpul ´ncŁlzirii rezistenŞei electrice. 

Termoregulatorul este o componentŁ ce ńchide sau deschide circuitul electric de alimentare al 

elementului ńcŁlzitor, ń funcἪie de temperatura tŁlpii.  Se compune din: o lamŁ bimetalicŁ, douŁ lame, una 

elasticŁ, cealaltŁ fixŁ, prevŁzute cu contacte electrice, o camŁ de reglare Ἠi un buton de acἪionare.  

Lamela bimetalicŁ este solidarŁ prin intermediul unei tije izolante cu lamelŁ elasticŁ, la cuplarea 

fierului de cŁlcat la reἪea, temperatura tŁlpii  este egalŁ cu cea ambiantŁ (15-20 ÜC), lamela bimetalicŁ este 

planŁ, ńchiz©nd prin intermediul tijei izolante contactele electrice ale lamelei fixe, respectiv elastice. 

Elementul ´ncŁlzitor, fiind sub tensiune, temperatura tŁlpii creĸte, lamela bimetalicŁ se curbeazŁ (datoritŁ 

coeficientului de dilatare diferit al celor douŁ metale din care este realizatŁ), deform©nd prin intermediul tijei 

izolante lamela elasticŁ. Contactele electrice se deschid, ´ntrerup©nd alimentarea elementului ´ncŁlzitor. 

Talpa rŁcindu-se, lamela bimetalicŁ revine la forma sa iniŞialŁ, iar la o anumitŁ temperaturŁ, contactele 

electrice se ´nchid, relu©ndu-se procesul de ´ncŁlzire. Prin rotirea butonului de acἪionare, cama de reglare 

modificŁ distanŞa dintre cele douŁ contacte electrice, deci ĸi temperatura maximŁ la care se ´ntrerupe 

alimentarea cu energie electricŁ a elementului ´ncŁlzitor. 

 

APARATE PENTRU CONFORT ἧI IGIENŀ ÎN LOCUINἩŀ 

Microclimatul locuinŞei constituie un factor de confort Ἠi igienŁ de mare importanŞŁ ´n viaŞa omului. 

AlŁturi de amenajarea ´ncŁperilor locuinŞei cu mobilier ĸi decoraŞiuni, temperatura, umiditatea ĸi compoziŞia 

aerului contribuie la asigurarea climatului confortabil ´n familie. 

Parametrii  de confort, privind temperatura, umiditatea ĸi compoziŞia aerului sunt percepuŞi diferit de 

la individ la individ (numai ´n cazul temperaturii variaŞiile sunt de la 16ÁC la 26ÁC). Umiditatea aerului os-

cileazŁ ń jurul a 65%, iar compoziŞia poate fi  apreciatŁ la 78% azot, 2l% oxigen ĸi l% alte gaze, fŁrŁ 

substanŞe rŁu mirositoare, fŁrŁ oxid de carbon, suspensii solide sau fum de ŞigarŁ. 

CondiŞiile de igienŁ din locuinŞŁ impun ĸi ´ndepŁrtarea prafului, ĸi menŞinerea ´n stare de curŁŞenie a 

tuturor obiectelor, ´ndepŁrtarea resturilor menajere etc. 

Ċn industria electrotehnicŁ se produc azi aparate ĸi maĸini care contribuie la asigurarea confortului ĸi 

igienei, cum ar fi:  ventilatoarele, instalaŞiile de ´ncŁlzire, aspiratoarele de praf etc. 

a. Ventilatoarele sunt aparate care, realiz©nd o circulaŞie forŞatŁ a aerului ´n ´ncŁperi, determinŁ 

accelerarea evaporŁrii apei ĸi astfel, ĸi cobor©rea temperaturii. DacŁ aerul dintr-o ´ncŁpere este exhaustat ´n 

exterior, contribuie ĸi la schimbarea compoziŞiei lui (adicŁ aerul din ´ncŁperi cu o temperaturŁ mai ridicatŁ ĸi 

compoziŞie viciatŁ este scos ´n exterior ĸi ´n locul lui pŁtrunde alt aer). 

PŁrŞile componente ale ventilatorului sunt: 

ð micromotor electric (putere 15-100 W); 

ð carcasa confecŞionatŁ din material electroizolant ĸi care poate constitui o izolaŞie suplimentarŁ; 

ð ventilatorul propriu-zis sau elicea cu palete; 

ð sistemul de montare, dupŁ felul ventilatorului, trebuie sŁ asigure montarea pe tavan, perete, 

geam sau simpla aĸezare pe birou. Sistemul de montare poate asigura ĸi oscilarea direcŞiei 

curentului de aer ´ntr-un singur plan sau giroscopic; 

ð sistemul de conectare, reglare ĸi control (conectarea se poate face ´n mai multe metode, iar la 

cele portabile este de tip Z), regulatoarele de vitezŁ trebuie sŁ reducŁ viteza p©nŁ la 50% din 

viteza nominalŁ; 

ð dispozitivele de protecŞie constituite din grŁtare de protecŞie a paletelor, sisteme de blocare etc. 

CerinŞe generale de calitate. Ventilatoarele trebuie sŁ asigure miĸcarea aerului ´n ´ncŁperi sau spre 

exteriorul lor ´n condiŞii silenŞioase, cu o vitezŁ care sŁ nu fie supŁrŁtoare ĸi ń deplinŁ securitate. 

CondiŞiile tehnice de securitate specifice ventilatoarelor sunt impuse de funcŞionarea lor ´n miĸcare, 

´n aer liber. Pe l©ngŁ celelalte condiŞii de securitate comune, aparatelor clectrocasnice, ´n privinŞa pericolele 
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mecanice generate de paletele rotitoare ĸi miĸcarea unor ventilatoare nu li se impun restricŞii deosebite. 

Carcasele, dispozitivele de protecŞie, elementele similare trebuie sŁ aibŁ rezistenŞŁ mecanicŁ suficientŁ, 

put©nd fi  ´ndepŁrtate numai cu ajutorul unor scule. 

Pentru ventilatoarele cu palete rotative de duritate mai mare se prevŁd mijloace de protecŞie robuste, 

iar construcŞia ´mpiedicŁ atingea bordurilor de atac. 

Ċn privinŞa protecŞiei ´mpotriva electrocutŁrii, ventilatoarele se realizeazŁ ´n clasele I, II  Ἠi III.
 

ProtecŞia la umezealŁ este foarte importantŁ pentru ventilatoarele care se monteazŁ ´n ferestre, ´n 

acest caz se construiesc ´n condiŞii de protecŞie contra stropilor. Alte ventilatoare sunt obiĸnuite (neprotejate) 

sau protejate ´mpotriva picŁturilor. 

CondiŞiile privind aptitudinea la funcŞionare, se referŁ la debitul de aer ĸi viteza de rotaŞie. Debitul de 

aer se mŁsoarŁ cu anemometru ´n camere de dimensiuni ĸi forme standardizate, ´n funcŞie de tipul 

ventilatorului.  

Caracteristicile tehnico-funcѿionale ale ventilatoarelor se referŁ la:  

ð mŁrimea ventilatoarelor (mŁrimea razei cercului descris de elicea ventilatorului este de 200-400 

mm pentru ventilatoarele de masŁ ĸi 900-1 800 mm pentru cele de tavan); 

ð numŁrul vitezelor (1-3); 

ð viteza aerului (2-8 m
3
/min); 

ð turaŞia (1 400-3 000 nr. rotaŞii/minV); 

ð felul ventilaŞiei (cu direcŞie fixŁ sau cu mecanism oscilant).  

Sortimentul de ventilatoare. DupŁ sistemul de construcἪie, ventilatoarele sunt: de masŁ; cu coloanŁ; 

de tavan. 

Elementele de diferenŞiere sortimentalŁ sunt sistemul de montare, mŁrimea ĸi forma elicei 

(ventilatorului), viteza, forma carcasei ĸi sistemul de protecἪie. 

Ventilatorul de masŁ construit cu un micromotor de 20 W ĸi turaŞia de 1 400-2 000 ture/minut, cu 

elice din material plastic, av©nd trei palete, asigurŁ un debit de aer de 2/4 m
3
 pe minut. Carcasa din material 

plastic Ἠi suportul din tije metalice asigurŁ o bunŁ stabilitate la o masŁ redusŁ. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

b. Aparatele electrice pentru ´ncŁlzit ń locuinŞe. Folosirea aparatelor electrice pentru ridicarea 

temperaturii aerului ń ´ncŁperile din locuinŞe nu este o soluŞie economicŁ, dec©t ´n situaŞii de strictŁ 

necesitate ĸi numai pentru spaŞii cu volum mic. Aparatele electrice de ´ncŁlzit de tipul radiatoarelor de 

convecŞie sau cu suflanἪŁ, sau a radiatoarelor cu circulaŞie de lichid se pot folosi ca surse suplimentare de 

´ncŁlzire (de exemplu, ń camerele copiilor mici) sau pentru ´ncŁlziri locale. 

DupŁ modul de funcŞionare ĸi de distribuire a cŁldurii, ´ncŁlzitoarele electrice pot fi:   

ð ´ncŁlzitoare cu radiaŞie directŁ; 

ð ´ncŁlzitoare cu suflantŁ de aer cald; 

ð ´ncŁlzitoare cu acumulare de cŁldurŁ. 

Figura 9.24. Ventilatoare  

cu picior 
     Figura 9.25. Ventilator  

de masŁ 
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PŁrŞile componente diferŁ dupŁ felul ´ncŁlzitorului, astfel: 

ĊncŁlzitoarele cu radiaŞie directŁ se compun din:  

ð elementul ´ncŁlzitor, cu o rezistenŞŁ deschisŁ de 500-2 000 W; 

ð carcasa cu ecran reflectorizant metalic; 

ð sistemul de fixare (picioruĸe); 

ð racordul la reŞea (prin fiĸŁ cu ḿpŁm©ntare).  

ĊncŁlzitoarele cu suflantŁ de aer cald se compun din: 

ð elementul ńcŁlzitor (rezistenἪŁ deschisŁ spiralatŁ de 1000-2000 W); 

ð carcasa metalicŁ, cu orificiu de absorbἪie al aerului rece Ἠi deschidere cu grŁtar pentru refularea 

aerului cald: 

ð ´ntrerupŁtor ĸi micróntrerupŁtor cu revenire; 

ð motor electric; 

ð turbinŁ sau ventilator; 

ð racord la reŞea; 

ð sistem de fixare. 

Radiatoarele cu acumulare de cŁldurŁ cuprind: 

ð element ´ncŁlzitor; 

ð carcasŁ (din metal, tablŁ, teracotŁ); 

ð element de acumulare al cŁldurii  

(ulei sau masŁ ceramicŁ); 

ð termoregulator; 

ð ´ntrerupŁtor Ἠi racord la reἪea; 

ð sistem de rulare pentru deplasarea ´n locuinἪŁ. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

CondiἪiile generale de calitate se referŁ la capacitatea ´ncŁlzitoarelor de a furniza cŁldura necesarŁ 

pentru spaἪiul de ´ncŁlzit, fŁrŁ a produce supra´ncŁlziri Ἠi pierderi de cŁldurŁ, Ἠi energie. 

CondiἪiile speciale de securitate se impun datoritŁ periculozitŁἪii pe care o prezintŁ elementul 

´ncŁlzitor ´n provocarea de arsuri sau chiar incendii. ConstrucἪia aparatelor de ´ncŁlzit Ἠi normele de 

securitate tind sŁ reducŁ mult riscul unor astfel de accidente.  

CondiἪiile de securitate speciale se referŁ la temperaturile de ´ncŁlzire maxim admise a suprafeŞelor 

accesibile cu degetul de control, a grilajelor de ieἨire ale aerului ´ncŁlzit, a unor materiale textile care pot 

ajunge ń timpul exploatŁrii ´n apropierea aparatelor, precum ĸi ´ncŁlzirea pereἪilor, dacŁ aparatul este aĸezat 

la apropierea maximŁ admisŁ de condiἪiile de funcŞionare. 

ProtecἪii deosebite se impun ĸi pentru funcŞionarea anormalŁ, ń situaŞii de supratensiune, nefunc-

ŞionŁrii unor dispozitive de protecŞie, obstrucŞie cu materiale textile a orificiilor  de aerisire, lipsa lichidului 

pentru aparatele cu acumulare, calarea motorului la cele cu turbinŁ etc.  

 Figura 9.27. Radiator  

cu ´ncŁlzirea aerului 
Figura 9.26. Radiator 

cu ulei 
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ConstrucŞia aparatelor de ´ncŁlzit trebuie astfel conceputŁ ´nc©t: 

ð elementele ´ncŁlzitoare, ´n cazul ´n care se rup, sŁ nu cadŁ pe pŁrŞile metalice (carcasŁ, ĸasiu etc.), 

provoc©nd scurtcircuite; 

ð aparatele care conŞin lichide, la supra´ncŁlzire, sŁ nu se rŁsp©ndeascŁ ´n ´ncŁpere, ci sŁ iasŁ printr-o 

supapŁ de siguranŞŁ; 

ð ´n cazul c©nd apar, din cauza defecŞiunilor, materiale topite (izolaŞii, cositor), acestea sŁ nu se scurgŁ 

pe suprafeŞe de sub aparat (pardosealŁ, covor), provoc©nd incendii; 

ð nu trebuie sŁ fie posibilŁ atingerea cu m©na a elementelor ´ncŁlzitoare ĸi nici pŁtrunderea la acestea a 

unor eventuale materiale textile inflamabile, grŁtarele de protecŞie trebuind sŁ fie fixate sigur; 

ð racordarea la reŞea se realizeazŁ prin cordoane care au conductori cu secŞiunea bine stabilitŁ, ´n 

funcŞie de curentul de alimentare. 

CerinŞele privind aptitudinea de funcŞionare se referŁ la temperatura aerului ´ncŁlzit la diferite 

distanŞe de aparat, la timpul de atingere al temperaturii indicate, la stabilitatea ´n timpul funcŞionŁrii sau a 

deplasŁrii, la uĸurinŞa de manevrare ĸi la continuitatea livrŁrii cŁldurii. Caracteristica principalŁ funcŞionalŁ 

este volumul maxim al ´ncŁperilor, care pot fi  ´ncŁlzite la temperatura de confort. 

Sortimentul aparatelor de ´ncŁlzit electrice se diferenŞiazŁ dupŁ modul de ´ncŁlzire al acrului, dupŁ 

forma constructivŁ, puterea elementului ´ncŁlzitor, modul de montare, dispozitivele de reglare ĸi control. 

ĊncŁlzitoarele electrice cu radiaἪie directŁ se compun dn suportul de susἪinere, elementul ´ncŁlzitor 

(rezistenἪa ´nfŁἨuratŁ sau ńchisŁ ´ntr-un tub ceramic), reflector, apŁrŁtor (grile) de s©rmŁ sau bare metalice, 

fiἨa de aparat cu contact de protecἪie, comutatorul etc.  

RezistenἪa la aparatele cu radiaἪie se ´ncŁlzeἨte p´nŁ la 800 C. Ea se monteazŁ ´n focarul oglinzii 

reflectoare, din oἪel nichelat. Puterea absorbitŁ de la reἪea este de ordinul 500-2000 W. Cele de 1000, 1500, 

2000 W au puterile comutabile ´n trepte.  

ĊncŁlzitoarele electrice cu suflantŁ de aer se caracterizeazŁ prin antrenarea, cu ajutorul unui 

electromotor, a unui curent de aer care este aspirat prin ferestrele de aspiraἪie practicate ´n carcasa ´ncŁl-

zitorului Ἠi suflat peste elementul ´ncŁlzitor, care í ridicŁ astfel temperatura, iar prin orificiul  de evacuare 

este expediat ´n camerŁ, la o temperaturŁ de 65-95 C. 

Termosuflantele moderne pot avea la fereastra de evacuare filtre de curŁἪirea aerului, iar pentru 

reglarea temperaturii un dispozitiv limitator al ´ncŁlzirii rezistenἪei.  

Termosuflantele sunt construite ´n diferite tipuri, av©nd rezistenἪele de 1000-2000 W, care se pot 

conecta ´n trepte.  

ĊncŁlzitoarele cu ventilator se apreciazŁ dupŁ puterea absorbitŁ, capacitatea suflantŁ, silenἪiozitatea, 

temperatura aerului la 25 cm de fereastra de evacuare, forma carcasei, stabilitatea.  

ĊncŁlzitoarele electrice cu acumulare nu cedeazŁ cŁldura direct aerului din ´ncŁpere, ci ńcŁlzesc 

un agent intermediar cu capacitate mare de acumulare a cŁldurii, care apoi este cedatŁ ´ntr-un interval de 

timp mai lung, ca agent de acumulare se folosesc: lichide ï apŁ, ulei sau material ceramic, teracotŁ. Cu 

ajutorul acestor ´ncŁlzitoare, energia termicŁ fumizatŁ de elementul ´ncŁlzitor este mai raŞional utilizatŁ, iar 

´ncŁlzirea continuŁ ĸi dupŁ deconectarea de la reŞea. 

Radiatorul cu ulei are aspectul unui calorifer de termoficare, fiind construit din tablŁ vopsitŁ. 

Regulatorul de temperaturŁ cu termostat asigurŁ folosirea economŁ a curentului consumat. 

Radiatoarele se diferenἪiazŁ prin numŁrul elemenἪilor ´ncŁlzitori Ἠi prin puterea rezistenἪei electrice. 

Volumul de aer din ´ncŁpere care poate fi  ´ncŁlzit este cu at©t mai mare cu c©t numŁrul elemenἪilor este mai 

mare, dar trebuie sŁ se ἪinŁ cont Ἠi de temperatura exterioarŁ, Ἠi de termoizolaἪia camerelor.  

c. Aspiratoarele de praf  electrice sunt destinate colectŁrii prafului Ἠi a impuritŁἪilor de pe diferite 

obiecte casnice Ἠi din ´ncŁperi. Unele tipuri de aspiratoare pot efectua Ἠi alte operaŞiuni: de pulverizare, de 

spŁlare, de vopsire. 

Aspiratoarele funcŞioneazŁ prin crearea unei depresiuni ´n interiorul corpului aparatului, ´n care aerul 

este aspirat cu praful ĸi impuritŁŞile detaἨabile. ImpuritŁŞile sunt reἪinute pe un filtru, iar aerul trece mai 

departe Ἠi rŁceĸte motorul, fiind apoi refulat ´n exteriorul aparatului. 
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Aspiratoarele se clasificŁ astfel: 

ð dupŁ forma constructivŁ ѽi fiuxul de aer: aspiratoarele cu flux orizontal; aspiratoare cu flux 

ascendent (vertical); 

ð dupŁ modul de utilizare: aspiratoare de mobilitate redusŁ; aspiratoare mobile; aspiratoare  

de m©nŁ. 

ð dupŁ modul de colectare al prafului: aspiratoare cu colectarea prafului pe filtru;  aspiratoare 

cu colectarea prafului exterioarŁ filtrului  (´n sac colector alŁturat). 

PŁrŞile componente ale unui aspirator de praf sunt: carcasa, filtrul  de praf, turbina, motorul electric, 

accesorile de absorbŞie, piesele de alimentare cu curent electric. 

Carcasa poate fi  metalicŁ sau din material plastic ĸi conŞine piesele principale ale aspiratorului. 

Forma carcasei determinŁ aspectul exterior ĸi posibilitatea de manevrare (purtare ń m©nŁ, tragere). 

Turbina ´n formŁ de disc cu palete, fiind rotitŁ cu viteze mari, creeazŁ o depresiune pe una din feŞele 

sale, reful©nd aerul cu presiune pe cealaltŁ faŞŁ ĸi oblig©ndu-1 sŁ circule forŞat. 

Motorul electric de mare turaŞie, 10 000-20 000 rotaŞii pe minut, are o putere de 200-600 W. 

Filtrul  de praf, prin care circulŁ aerul aspirat din ´ncŁpere, reŞine impuritŁŞile care se pot colecta ´ntr-

un filtru  sac (´n interior) sau sŁ cada de pe filtru  ´ntr-un alt sac colector. 

Accesoriile de aspirare sau piesele de curŁŞire constau din racorduri flexibile ĸi piese de diferite 

forme pentru absorbirea prafului de pe mobilier, covoare, duĸumele etc. 

CerinŞele generale de calitate. Aspiratoarele de praf de uz casnic trebuie sŁ funcŞioneze ´n siguranŞŁ 

ĸi silenŞiozitate, sŁ aibŁ o bunŁ eficienἪŁ ´n colectarea prafului. 

CondiŞiile speciale de securitate se referŁ, ´n primul r©nd, la protecŞia aparatului, ń cazul obturŁrii 

fluxului de aer de absorbŞie ĸi de rŁcire a motorului electric de mare turaŞie, aparatul nu trebuie sŁ se 

´ncŁlzeascŁ excesiv la o blocare parŞialŁ a orificiilor  de aerisire (refulare). Alte condiἪii speciale privesc 

influenŞa prafului absorbit, care nu trebuie sa se depunŁ pe contactele electrice sau ´ntrerupŁtor. Aspiratorul 

fiind un aparat care se foloseĸte pe o suprafaŞŁ mare Ἠi la distanŞŁ de priza de curent, ´n aceastŁ situaἪie 

put©nd interveni solicitŁri mecanice ale cordonului de alimentare, astfel acesta trebuie sa fie fixat ferm Ἠi 

suficient de rezistent. 

Aspiratoarele se construiesc ´n clasa de protecἪie I, II  Ἠi III  Ἠi nu sunt protejate la umiditate. 

Aptitudinea de funcἪionare, ´n cazul aspiratoarelor, fiind determinatŁ de puterea de aspiraἪie Ἠi de 

construcἪia pieselor de curŁἪire, se probeazŁ ´n condiἪii mai dificile. Standardele de stat prevŁd verificarea 

aptitudinii la funcἪionare prin ´ncercŁri, astfel: 

ð Capacitatea de aspiraἪie se calculeazŁ ca raport ´ntre puterea de absorbἪie, apreciatŁ dupŁ 

depresiunea creatŁ Ἠi debitul de aer, Ἠi randamentul ca raport ´ntre puterea de aspiraἪie ´n W Ἠi 

puterea absorbitŁ de la reἪea ´n W. 

ð Capacitatea de curŁἪire, de acumulare a prafului de pe covoare, suprafeἪe plane dure, de pe 

mobilŁ etc., care au fost aἨezate pe o suprafaἪŁ pentru curŁἪit Ἠi absorbite de aparat.  

Se mai verificŁ: 

ð capacitatea recipientului de colectare a prafului; 

ð cantitatea de praf emisŁ (scŁpatŁ) de aspirator; 

ð rezistenŞa la deplasare; 

ð ´ncercarea de duratŁ (fiabilitatea); 

ð nivelul de zgomot. 

Caracteristicile tehnico-funcѿionale care determinŁ aptitudinile de funcŞionare sunt: 

ð puterea motoarelor; 

ð turaŞia motorului;  

ð depresiunea realizatŁ de aparat ń mm coloanŁ de apŁ sau de mercur (800-2000 mm coloanŁ  

de apŁ); 

ð debitul de aer refulat; 

ð durata de funcŞionare fŁrŁ oprire pentru rŁcire; 

ð masa totalŁ; 

ð sistemul de deplasare pentru aspirat. 
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Sortimentul aspiratoarelor. DupŁ destinaŞia ĸi modul de utilizare, aspiratoarele pot fi : de uz general, 

cu masa mare ĸi numŁr mare de accesorii de curŁŞire, racordate la cordon flexibil,  aspiratoare pentru 

autoturisme ĸi pentru spaŞii mici (uĸoare, cu tijŁ de absorbŞie) Ἠi alte aspiratoare (cu perii  rotitoare pentru 

covoare), aspiratoare pentru haine (perii cu aspirator). 

Varietatea sortimentalŁ a aspiratoarelor de praf a crescut foarte mult, ca urmare a preocupŁrii  

creatorilor de modele pentru a uĸura manevrarea, pentru a asigura accesul la locurile cu praf Ἠi, mai ales, 

pentru a facilita golirea prafului colectat.  

Forma ĸi funcŞionarea aspiratoarelor este determinatŁ, ´n mare parte, de construcŞia aspiratoarelor cu 

curent de aer orizontal sau vertical Ἠi dupŁ modelul de colectare al prafului.  

Aspiratoarele cu circulaŞie orizontalŁ a aerului colecteazŁ praful ´ntr-un sac cu pungŁ care ´ndeplineἨte 

Ἠi rolul de filtru. Acest sistem impune poziἪia orizontalŁ a carcasei sau ´n m©nŁ Ἠi determinŁ obturarea filtrului , 

dacŁ se colecteazŁ mult praf Ἠi circulaἪia ´ngreunatŁ a aerului. Este necesarŁ pauza de rŁcire.  

Aspiratoarele cu circulaŞie verticalŁ permit construcŞia mai uĸoarŁ a sistemului de colectare exte-

rioara a filtrului  ĸi o funcŞionare de duratŁ, fŁrŁ ´ncŁlzirea motorului. Acestea au corpul ´n formŁ de calotŁ 

sau cilindre verticale. 

Modelele de aspiratoare s-au diversificat ĸi ń ceea ce priveĸte forma, fiind aspiratoare uĸoare de 

m©nŁ, de aspiraŞie ´n prelungirea carcasei, asemŁnŁtoare cu niĸte fŁraĸe sau aspiratoare cu tija lungŁ ĸi sacul 

alŁturat, doza de absorbἪie fiind pe tijŁ ĸi se folosesc asemŁnŁtor mŁturii de casŁ cu coadŁ lungŁ. 

Aspiratoarele grele, trase pe roἪi se folosesc pentru curŁŞirea covoarelor ĸi mochetelor cu suprafeŞe 

mari at©t pe cale uscatŁ, c©t ĸi cu ĸampoane spumante. 

La aspiratoarele mari dificultŁŞile sunt provocate de cordoanele de alimentare care, fiind prea lungi, 

se agaŞŁ de obiectele din casŁ, la fel, furtunul flexibil  prea lung este incomod. Unele fabrici producŁtoare 

amplaseazŁ ´ntrerupŁtorul la capŁtul tijei cu care se manevreazŁ doza de aspiraŞie. 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

d. Climatizatorul  este un aparat care ´mbunŁtŁἪeἨte microclimatul locuinἪei prin optimizarea 

temperaturii, umiditŁἪii Ἠi a compoziἪiei aerului. 

Se pot clasifica dupŁ urmŁtoarele criterii: 

a) modul de producere al curentului de aer: 

ð cu elice; 

ð cu turbinŁ. 

b)  modul de rŁcire al aerului: 

ð cu agregat frigorific;  

ð cu filtru  evaporator. 

c)  modul de ´ncŁlzire al aerului: 

ð cu rezistor neprotejat; 

ð cu rezistor ´n tub; 

ð cu agregat frigorific  reversibil. 

Principalele elemente componente ale climatizorului sunt: 

¶ Carcasa, din tablŁ de oἪel vopsitŁ, cu 2 orificii  protejate cu grŁtare, prin care se realizeazŁ aspiraἪia 

aerului din exteriorul locuinἪei, respectiv refularea aerului condiἪionat ´n locuinἪŁ. Ċn interior sunt 

Figura 9.28. Aspirator   

cu apŁ 

 

Figura 9.29. Aspirator   

cu sac de colectare a prafului 
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amplasate toate celelalte elemente componente: filtru, ventilator, agregat frigorific  sau filtru  eva-

porator, element ´ncŁlzitor. 

¶ Ventilatorul,  acἪionat de motorul electric, produce circulaἪia forἪatŁ a aerului, folosind pentru 

aceasta fie o elice, fie o turbinŁ. 

¶ Filtrul  reἪine fumul, praful, polenul Ἠi alte impuritŁἪi ale aerului, fiind format din douŁ sau trei etaje 

de filtrare. 

¶ Agregatul frigorific  genereazŁ temperaturi sub cea a mediului ambiant, prin vaporizarea ´ntr-o 

instalaἪie ´nchisŁ a unui gaz uἨor lichefiabil prin comprimare (freon), numit agent frigorific. 

Elementele principale sunt: 

ð vaporizatorul  format dintr-o ἪeavŁ ´n formŁ de serpentinŁ, este amplasat pe direcἪia de depla-

sare a curentului de aer, produc©nd rŁcirea aerului prin absorbἪia cŁldurii sale de cŁtre agentul 

frigorific  care trece ´n stare de vapori; 

ð condensatorul realizat din ἪeavŁ prevŁzutŁ cu aripioare de rŁcire, are rolul de a ceda ´n exte-

riorul carcasei cŁldura absorbitŁ de vaporizator; acest fenomen este rezultatul condensŁrii 

agentului frigorigen; 

ð compresorul asigurŁ circulaἪia agentului frigorigen, aspir©nd vaporii aflaἪi ´n vaporizator pe 

care ´i refuleazŁ spre condensator; 

¶ Filtru  evaporator ´ndeplineἨte funcἪia de rŁcitor ´n climatizatoarele mai simple. Principiul sŁu de 

funcἪionare este: aerul cald aspirat de ventilator trece prin filtru  evaporator, care este ´mbibat cu apŁ, 

produc©nd evaporarea acesteia Ἠi deci scŁderea temperaturii. 

¶ Elementul ´ncŁlzitor format din rezistenἪe electrice aἨezate ´n calea curentului de aer, produc 

´ncŁlzirea aerului p©nŁ la temperatura doritŁ.  

¶ Termoregulatorul  permite reglarea temperaturii dupŁ dorinἪŁ. 

Climatizorul este dotat cu telecomandŁ, care dubleazŁ comenzile de pe panoul frontal al aparatului. 

Caracteristicile tehnico-funcѿionale ale climatizorului se referŁ la:  

× Tensiunea de alimentare, exprimatŁ ´n volŞi (220 V). 

× Puterea totalŁ absorbitŁ, exprimatŁ ´n waŞi(W); aceastŁ caracteristicŁ are valori cuprinse ´ntre 

2000 ĸi 5000 W. 

× Temperatura minimŁ a aerului la ieἨire, exprimatŁ ´n CÜ; este cuprinsŁ ´ntre 10-15 CÜ. 

× Temperatura maximŁ a aerului la ieἨire, exprimatŁ ´n CÜ; este cuprinsŁ ´ntre 70-90 CÜ. 

× Capacitatea de rŁcire, reprezintŁ cantitatea de cŁldurŁ cedatŁ de curentul de aer ´n unitatea de 

timp, exprimatŁ ´n kilocalorii pe orŁ (kcal/h); este cuprinsŁ ´ntre 1500-3000 kcal/h. 

× Capacitatea de ´ncŁlzire, reprezintŁ cantitatea de cŁldurŁ primitŁ de curentul de aer ´n unitatea 

de timp, exprimatŁ ´n kilocalorii  pe orŁ (kcal/h); este cuprinsŁ ´ntre 1500-3500 kcal/h. 

× Reducerea umiditŁἪii aerului ´n unitatea de timp, exprimatŁ ´n procente pe orŁ (%/h); este 

cuprinsŁ ´ntre 1,7 Ἠi 8,5%/h. 

DotŁrile suplimentare care pot fi  ´nt©lnite sunt: programatorul, cu care se poate stabili regimul de 

funcἪionare al aparatului cu p©nŁ la 24 ore ´nainte, afiἨajul multifuncἪional, indic©nd funcἪiile active 

(´ncŁlzirea, rŁcirea, reducerea umiditŁἪii) Ἠi temperatura curentului de aer etc. 
  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 9.30. Climatizoare 
 




