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INTRODUCERE

Cunoasterea marfii de catre specialistii din comert are ca scop satisfacerea, in conditii
cat mai bune, a nevoilor consumatorilor, in ceea ce priveste calitatea si sortimentul de produse,
promovarea produselor pe piata s.a. Daca marfurile alimentare au 0 importanta deosebita, pentru
ca stau la baza vietii si sanatatii consumatorului, putem spune ca si produsele nealimentare sunt
tot atat de importante, deoarece acopera nevoile de protectic biologica a consumatorului
(imbracaminte, incaltaminte, locuintd), satisfac nevoi sociale, culturale, sportive, de igiena si
confort ambiental, usureaza munca in gospodarie si au rol de protectie in general. Deci,
produsele nealimentare raspund unor nevoi multiple ale consumatorului.

O alta particularitate a studiului marfurilor nealimentare este aceea ca ele nu-si pierd
valoarea de intrebuintare imediat dupa consum, ca in cazul produselor nealimentare.
,Consumarea” lor presupune o utilizare pe 0 perioadd indelungatda (mobila, electronice,
electrocasnice s.a.), timp in care trebuie sa-si mentina caracteristicile de calitate, cele fizice,
chimice, mecanice, ergonomice, tehnico-functionale, de confort si igiena etc. Unele dintre
marfurile nealimentare formeazd grupe de marfuri, numite chiar ,marfuri de folosinta
indelungata”. Marfurile nealimentare trebuie astfel realizate incat, pe toate fluxurile logistice
pana la postconsum, sa-si mentind calitatea si sa fie compatibile cu principiile dezvoltarii
durabile, contribuind la sanogeneza si mentinerea echilibrului ecologic al mediului inconjurator.
Aceasta presupune realizarea produselor prin cele mai noi tehnologii, care sa asigure calitatea
prevazuta in normativele in vigoare.

Comertul cu marfuri nealimentare reprezinta, ca structura si varietate, cel mai important
sector al comertului cu amanuntul. Oferta de marfuri nealimentare este, practic, nelimitata pe
piata, fiind intalnite produse provenite de la un numar extrem de mare de producatori si
distribuitori, unii de traditie, dar si 0 serie de firme necunoscute, interne sau externe, europene
sau din cele mai indepartate zone ale lumii.

Produsele ce fac obiectul comertului cu marfuri nealimentare satisfac 0 gama foarte
diversificatd de cerinte ale consumului populatiei, incluzdnd elemente ce tin de consumul
intermediar sau al stocurilor de investitii. Din aceasta perspectiva, comertul cu bunuri
nealimentare presupune sisteme diversificate de aprovizionare, de formare a sortimentelor,
utilizarea unor tehnologii comerciale, personal cu pregatire complexa, retele vaste si neomogene
de desfacere cu amanuntul. Un aspect specific pietei produselor nealimentare este acela ca
unitatile de desfacere cu amanuntul vin in contact cu segmente de populatie, avand 0 cerere
caracterizatd printr-o mare mobilitate, produsele comercializate fiind, in cea mai mare parte,
fungibile, cumparatorii avand astfel posibilitatea unor substituiri frecvente a acestora in procesul
de consum.

Diversitatea produselor nealimentare a condus la structurarea comertului cu aceste
produse pe diferite ramuri si subramuri, cum ar fi domeniile textilelor si ale incaltamintei,
produselor metalo-chimice, articolelor electronice si electrocasnice, mobilierului, materialelor
de constructii si de amenajari interioare, produselor ceramice si din sticla, produselor de sport —
turism si divertisment etc. (Patriche si colab, 1999).



TEMA 1
MARFURI DIN STICLA

In cadrul bunurilor de larg consum, sticla si marfurile din sticld ocupa un loc important, datorita
proprietatilor lor deosebite pe care le prezinti. in anumite domenii de utilizare, cum ar fi articolele de menaj,
geamurile, articolele optice produsele din sticla nu pot fi inlocuite, cu bune rezultate, de alte marfuri.

Sticla reprezintd 0 substanta solidd, amorfa, transparentd, translucidd sau opaca, dura, cu un luciu
particular, lipsita de flexibilitate, casanta, rau conducatoare de caldura si de electricitate, formata dintr-un
amestec de silicati si obtinuta prin topire.

Materiile prime folosite la obtinerea sticlei

La obtinerea sticlei sunt utilizate materii prime principale, care ofera acesteia marea majoritate a
proprietatilor, precum vitrifiantii, fondantii si stabilizantii, dar si materii prime secundare, care cuprind
afinantii, opacizantii, decolorantii si colorantii.

Materiile prime principale sunt principalele trei categorii de oxizi, care alcatuiesc compozitia sticlei,
cu un rol bine determinat in formarea proprietatilor acesteia.

Vitrifiantii sunt materialele care intra in cantitatea cea mai mare in masa sticloasa, avand rolul principal
in formarea sticlei, deoarece prin topire si racire confera starea vitroasa, specifica sticlei (corp solid transparent).
Materiile prime cu rol de vitrifianti sunt: nisipul cuartos, cu un continut in dioxid de siliciu (SiO,) de peste 95%;
boraxul si acidul boric, din care ramane in sticla trioxidul de bor (B,Os) si pentaoxidul de fosfor (P,Os).

Fondantii au rolul de a cobori temperatura de topire a vitrifiantilor (sub 1500 °C) si de a realiza trecerea
sticlei solide in stare pastoasa la 0 temperaturd mai scazuta. Fondantii folositi la obtinerea sticlei sunt: carbonatul
de sodiu — soda calcinatd (Na,COs) si carbonatul de potasiu K,COs. Oxizii alcalini ramasi dupa adaugarea
fondantilor participa la imbunatatirea unor proprietati ale sticlei cum sunt: luciul si transparenta.

Stabilizantii au rolul de a mari stabilitatea chimica si de a imbunatati proprietatile mecanice, si
termice ale sticlei. Se foloseste in cantitati mari oxidul de calciu (calcarul) si oxidul de magneziu, iar in
cantitati mai mici oxidul de bariu, oxidul de plumb, oxidul de zinc.

Materiile prime secundare sunt substante care se adaugd in proportii mai mici, pentru a-i conferi
anumite proprietati sticlei.

Afinantii au rolul de a limpezi masa sticloasa topita, eliminand bulele de aer si de gaze rezultate din
reactiile chimice dintre componenti prin antrenarea acestora la suprafata. In calitate de afinanti se folosesc:
trioxidul de arsen, sulfatul de sodiu, azotatul de sodiu sau potasiu, sultaful de calciu.

Opacizantii sunt substante, care dacd sunt fin dispersate in sticla, fac ca aceasta sa fie opalescenta.
Opacizarea se face prin adaugarea de bioxid de staniu, bioxid de titan, fluorina, criolita sau bioxid de zirconiu.

Decolorantii se introduc cu scopul de a inlatura culoarea imprimata sticlei de catre diferite impuritati
din materiile prime, de exemplu, culoarea verzuie datorita prezentei fierului. in acest scop, se foloseste
amestecul de trioxid de arsen si azotatul de sodiu.

Colorantii se utilizeazd pentru obtinerea unor sortimente de sticla cu diferite culori. Cei mai utilizati
coloranti pentru sticla sunt: oxizii de fier (dau nuante de albastrui sau galben), oxidul de mangan (albastru), oxizii
de mangan (roz-galbui), oxidul de nichel (violet), oxidul de crom (verde) etc.

Se pot folosi ca materii prime si cioburile de sticla, care contribuie la reducerea consumului de
materii prime, concomitent cu ameliorarea proprietatilor sticlei.

Procesul tehnologic de obtinere a articolelor din sticla

Procesul tehnologic de obtinere a articolelor din sticla cuprinde patru faze mai importante: obtinerea
masei sticloase, fasonarea, recoacerea si finisarea.

Obtinerea masei sticloase are loc prin:

- topirea amestecului de materii prime, controlate conform retetei de fabricatie, in cuptoare speciale;

— afinarea se realizeaza prin adaosul de afinanti, eliminandu-se bulele de aer si gazele, prin antrenarea
lor la suprafat;

— omogenizarea compozitiei chimice a masei sticloase, pentru a obtine 0 viscozitate care sa permita
prelucrarea sticlei in conditii favorabile.

Fasonarea consta in transformarea masei sticloase in obiecte, prin utilizarea procedeelor ca: suflare,
presare, tragere sau laminare.



v' Suflarea este procedeul prin care se obtin produse cu pereti subtiri si cu cavitati interioare de forme
diferite. Suflarea se poate realiza cu masini automate, semiautomate sau de catre muncitori, printr-o
teava de otel care are la un capat masa de sticla vascoasa. Astfel se obtin diferite produse de uz
casnic (pahare, pocale, ulcioare) si articole tehnice.

v Presarea consta in introducerea unei cantitati de sticla topita in forma unei matrite, urmata de presarea
materialului. Sticla se introduce intr-0 forma metalica, se preseaza cu poansonul. Prin presare sticla umple
intreaga forma, obiectul fasonat poate fi scos din forma dupa ridicarea poansonului. Astfel se obtin
produse cu pereti grosi, masive si CU cavitati interioare mici (solnite, vaze de flori, salatiere).

v' Suflarea-presarea consta in introducerea unei cantititi de sticld topitd intr-0 preforma metalica si
presata, ulterior este trecuta intr-0 matrita si suflata pana la dimensiunile finale ale articolului. Prin
acest procedeu se obtin articole de sticla cu gat larg (borcane, butelii).

v Tragerea se foloseste la fabricarea firelor, tevilor si diverselor profiluri si consta in trecerea masei
de sticla prin orificiile unei filiere ce au forma exterioara a produsului. Este 0 metoda eficienta, iar
produsele sunt de calitate superioara.

v Laminarea consta in introducerea masei sticloase intre doi cilindri laminori, care se rotesc in sens
invers. Prin acest procedeu se obtin geamuri, placi cu suprafata insuficient de neteda, fiind necesara
slefuirea si polizarea sticlei pentru obtinerea unor suprafete perfect netede.

Recoacerea consta in racirea lenta a produselor fasonate de la temperatura de fasonare la tem-
peratura mediului ambiant. Scopul acestei operatii este de a elimina tensiunile interne ce apar in sticla dato-
rita racirii rapide, tensiuni care ar diminua mult rezistenta la soc termic si mecanic a produselor finite.

Finisarea obiectelor din sticla este necesara pentru conferirea unor proprietati estetice, se poate
realiza prin trei categorii de metode si anume:

— Mmecanice: taierea, slefuirea, lustruirea mecanica, sculptarea, perforarea, matisarea mecanici (sablarea) etc.;

— fizice: pictarea, depunerea de sticla colorata;

— chimice: lustruirea chimica, gravarea chimica, matisarea chimica (opalizarea).

Tipuri de sticla

Tipurile de sticla se diferentiaza dupa structura, compozitie chimica, proprietati si destinatie. Dupa
compozitia chimica se disting:

- sticle unitare, care contin un singur tip de oxizi ca vitrifianti, de exemplu, sticla de cuart, care contine
cca. 98% dioxid de siliciu;

- sticle binare, care contin doua tipuri de oxizi, de exemplu, sticla silico-sodica;

— sticle turnare, care contin trei tipuri de oxizi, de exemplu, sticla silico-plumbo-potasica.

Dupa destinatie se disting urmatoarele grupe de sticla: sticla comuna; sticla cristal; sticla optica;
sticla speciala.

Marfurile din sticla se clasificd in doud grupe:

— marfuri din sticla pentru menaj; [ )
— miarfuri din sticla pentru constructii. i i ‘

Sortimentul marfurilor din sticla pentru menaj cuprinde, dupa compo- (sL : _‘
zitia chimica a sticlei, doua grupe: PEp——— ]

e Articole din sticld comuna; Figura 1.1. Articole

e Articole din sticli cristal. din sticla comuna

Articolele din sticla se pot comercializa sub forma de servicii (seturi de pahare, servicii de lichior, de
vin, de apa etc.) sau sub forma de piese separate (obiecte de uz casnic, ambalaje de diferite forme, articole
din sticla termorezistenta, articole decorative etc.).

Articolele din sticla comuna sunt formate prin suflare, au peretii subtiri, sunt incolore sau transpa-
rente, translucide sau opace, sunt finisate prin slefuire. Cele obtinute prin presare au peretii grosi, sunt grele,
au ornamentatii in relief pe partea exterioara. Articolele suflate manual au cea mai mare diversitate de forme
si, in acelasi timp, valoare artistica ridicata. Dintre acestea se remarca articolele suflate manual, fara ajustéri
sau adaugiri, articolele din sticld suprapusa, articolele din sticla colorata, marmorata, filata, irizata etc.

Articolele din sticla cristal se caracterizeaza prin omogenitate si transparenta ridicata, luciu puternic
si produc prin lovire un sunet cristalin, prelung. Sunt finisate prin slefuire cu slifuri adanci si fatete, care au
efect deosebit la trecerea luminii.



Diversificarea sortimentului de articole din sticla se realizeazd pe baza
tipului de sticla folosit (retetei de fabricatie), dar si prin folosirea diferitelor metode
de fasonare si finisare. Prin folosirea de retete cu constituenti identici, dar in
proportii diferite, se obtin articole din sticld cu caracteristici diferite in privinta
culorii, luciului, transparentei.

Y 4
= <
Figura 1.2. Articole

din sticla cristal

Gl

PROPRIETATILE GENERALE ALE STICLEI

Cunoasterea proprietatilor sticlei prezinta importanta, deoarece ele determina calitatea, sortimentul si
valoarea de utilizare a articolelor din sticla.

Proprietdtile fizice mai importante sunt: masa specifica, proprietatile termice, optice si electrice.

Masa specifici variaza intre 2-8 g/cm®, in functie de compozitia chimica. Astfel, sticla cu un
continut mai mare de oxizi ai metalelor grele au 0 masa specifica mai mare decat cele care au un continut
mai mare in oxizi alcalini.

Proprietdtile termice sunt determinate de comportarea sticlei fatd de caldura.

Conductibilitatea termica a sticlei este redusa, ea fiind consideratd un izolator termic.

Dilatarea termica este influentata de compozitia sticlei. Coeficientul de dilatare termica este redus
cand sticla are un continut bogat de dioxid de siliciu, continutul mai mare in oxizi de sodiu si potasiu mareste
coeficientul de dilatare termica.

Stabilitatea termica reprezinta proprietatea sticlei de a rezista la variatii mari si rapide de tempe-
raturd, fara a se distruge (se mai numeste rezistenta la soc termic).

Proprietatile optice ne arata comportarea fata de lumina si sunt exprimate prin transmisia luminii,
absorbtia luminii, indicele de reflexie si refractie.

Transmisia luminii se exprima prin coeficientul de transmisie, care cu cat este mai mare, cu atat
sticla este mai transparenta.

Absorbtia luminii se exprimad prin coeficientul de absorbtie (care este invers proportional cu
transmisia), astfel cand razele de lumina sunt absorbite partial, sticla este translucida, iar cand sunt absorbite
total, sticla este opaca.

Indicele de reflexie se exprima prin coeficientul de reflexie al luminii, care la sticla obignuita de
geam este egal cu 4%.

Indicele de refractie este dependent de natura oxizilor si de proportia lor in sticla, astfel oxizii de
plumb, bariu, zinc maresc indicele de refractie (are valori mari la sticla cristal).

Conductibilitatea electrica a sticlei este redusa, ea fiind consideratd un bun izolator.

Proprietatile mecanice ale sticlei sunt: duritatea, elasticitatea, fragilitatea, rezistenta.

Duritatea sticlei este cuprinsa in intervalul 5-7 pe scara de duritate Mohs si variaza in functie de
compozitia chimica.

Fragilitatea, denumiti si rezistentd la soc mecanic, este 0 proprietate negativa, sticla spargandu-se
usor (fragilitatea poate fi imbunatitita).

Proprietatile chimice ne aratd comportarea sticlei sub actiunea agentilor chimici (acizi, baze, saruri)
si a celor atmosferici (umiditatea aerului, gaze din atmosfera).

Sticla are o foarte buna stabilitate chimica la actiunea acizilor (numai acidul fluorhidric o ataca),
precum si la actiunea bazelor si a apei. Totusi, la 0 actiune prelungita a umiditatii, sticla se pateaza si isi
pierde din luciu si transparenta. Stabilitatea sticlei fatd de apa se imbunatateste prin cresterea continutul de
bioxid de siliciu si oxid de aluminiu.

Proprietdtile igienico-sanitare ale sticlei sunt foarte bune, deoarece aceasta nu constituie un mediu
prielnic pentru microorganisme, se spala si se intretine usor.

Verificarea calitatii marfurilor din sticla si defectele marfurilor din sticla

Principalele caracteristici care se verifica sunt: aspectul, culoarea, stabilitatea suprafetei de sprijin,
ovalitatea, dimensiunile, capacitatea si masa, rezistenta la soc termic, prezenta tensiunilor interne.

Aspectul si culoarea se verifica vizual, prin compararea produsului analizat cu un produs de referinta
considerat etalon. La produsele din sticla incolore nu se admit variatii de culoare. Verificind aspectul, se
urmareste prezenta defectelor de topitura, de fasonare si de finisare. Ovalitatea produselor circulare se



verificd prin masurarea a doud diametre perpendiculare si se calculeaza diferenta dintre ele. Rezistenta la soc
termic se verificd prin introducerea produselor din sticla, incélzite in prealabil cu apa la temperatura de
fierbere, intr-o baie de apa cu temperatura de 20 de grade. In cazul in care nu apar fisuri, produsul prezinta
rezistenta la soc termic. Tensiunile interne se pun in evidenta cu ajutorul polariscopului (aparat optic care
indica prezenta tensiunilor interne in produsele din sticla).

Defectele marfurilor din sticla se pot clasifica dupa diverse criterii, cel mai reprezentativ fiind in
functie de cauzele aparitiei lor. Astfel, deosebim:

Defectele de topitura apar sub forma de incluziuni diferite in masa sticloasa, defecte de culoare si
stabilitate chimicd necorespunzatoare. Ele apar in cursul procesului tehnologic de la depozitarea materiilor
prime pana la obtinerea topiturii. Incluziunile de gaze sunt datorate afindrii necorespunzatoare si pot fi de
marimi diferite, de reguld pana la 0,8 mm. Defectele de culoare apar din cauza utilizarii cantitatilor
necorespunzatoare de decoloranti sau coloranti. Stabilitatea chimicd necorespunzitoare are drept cauza
folosirea unei cantitati necorespunzatoare de stabilizanti si Se manifesta printr-o rezistentd mica la apa, acizi
sau alcalii. Incluziunile de particule solide nevitroase sunt determinate de materii prime netopite si apar sub
forma de pietre, noduri care au contur distinct in masa sticlei.

Defectele de fasonare sunt abateri de la forma, dimensiuni, capacitate, masa si integritate. Defectele
de forma sunt abateri de la axa verticald de simetrie, de la sectiunea circulara, fatd de planul orizontal de
sprijin. Defectele de dimensiuni, capacitate si masa sunt datorate nerespectarii limitelor de toleranta prescrise
ale caracteristicilor respective in operatiile de fasonare. Defectele de integritate sunt datorate unor surplusuri
de masa sticloasa, unor discontinuitati ale suprafetei sau lipsuri din suprafata produselor si apar sub forma de
lipituri, fisuri, crapaturi, stirbituri, nervuri, brazdari etc.

Defectele de recoacere si calire sunt cauzate de nerespectarea curbei de recoacere si de cilire, respectiv a
parametrilor procesului de recoacere si calire, si apar sub forma de tensiuni interne, fisuri si deformare.

Defectele de finisare pot aparca de la fiecare operatie de finisare (slefuire, polizare, matisare,
decorare), ca urmare a executarii incorecte. Ele apar sub forma de slefuire incompleta, zgariata; zgarieturi sau
matisari ale suprafetelor; matisare neuniforma; asimetrii ale elementelor de decor; scurgeri de colorant etc.

Defectele din timpul manipularii, depozitirii si transportului sunt in general defecte de aspect si
integritate. Apar sub forma de voalare a suprafetei, ce are loc la contactul direct cu umiditatea; fisuri, crapaturi,
zgarieturi, stirbituri determinate de nerespectarea conditiilor de ambalare, manipulare, depozitare si transport.

Marcarea, ambalarea si depozitarea marfurilor din sticla

Marcarea produselor din sticla se face diferit, dupa calitate. Marcarea articolelor din sticla pentru menaj
se face pe fiecare ambalaj, prin aplicarea unei etichete, care trebuie sa contind cel putin urmatoarele mentiuni:
denumirea produsului; marca de fabrica a producatorului; calitatea; modelul; numarul bucatilor ambalate;
numarul lotului; semnul care defineste fragilitatea.

Obiectele de cristal au eticheta sub forma de bulind, pe care se trece marca de fabrica si continutul de
oxizi de plumb, in procente. Pentru cristal superior etichetarea va fi insotita de un marcaj rotund, de culoare
aurie, inscriptionat cu specificatia Pb 30% pentru cristalul superior si 24% pentru cristalul cu plumb; marcaj
patrat, de culoare argintie, in cazul sticlei cristaline; marcaj sub forma de triunghi echilateral, de culoare
argintie, in cazul cristalinului (sticlei sonore).

Ambalarea se realizeaza folosind ca materiale de protectic hartie de diferite calitati si cutii de carton.

Transportul trebuie facut cu atentie, pentru pastrarea integritatii articolelor din sticla.

Depozitarea trebuie efectuata in spatii uscate, pentru a evita unele modificari de luciu si transparenta
datorate actiunii prelungite a umiditatii.

SARCINI PENTRU AUTOEVALUARE:

Defineste notiunea de marfuri din sticla.
Determina materiile prime utilizate la producerea marfurilor din sticla.
Indica procesul tehnologic de producere al marfurilor din sticla.
Clasifica marfurile din sticla.
Caracterizeaza merceologic grupurile de marfuri din sticla.

. Indica caracteristicile de calitate ale marfurilor din sticla.
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TEMA 2
MARFURI CERAMICE

Marfurile ceramice prezintd 0 importanta deosebita pentru articole de menaj, articole decorative,
obiecte de ceramica sanitard, materiale de constructie (caramizi), ceramica tehnica. Aceste produse, alaturi
din cele din sticla, ocupa un loc important in cadrul bunurilor de consum, atat pe piata interna, cit si pe cea
internationala.

Produsele ceramice sunt produse cu structura policristalind, formate din particule aglomerate unite
intre ele, ca urmare a fenomenelor fizico-chimice de sinterizare si vitrifiere. Sinterizarea este procesul de
aderare al particulelor prin incdlzire la temperaturi inferioare temperaturii de topire, avand ca urmare
inmuierea lor superficiala si aparitia unor noi cristale la limita dintre particulele inmuiate. Vitrifierea este
procesul de unire al particulelor solide, datorita aparitiei unei faze lichide (sticloase) si a separarii unei faze
cristaline noi cu micsorarea porozitatii produsului ceramic.

Materiile prime folosite pentru obtinerea produselor ceramice

Pentru obtinerea produselor ceramice se folosesc materii prime principale, auxiliare si pentru
glazura si decor.

MATERII PRIME PRINCIPALE

Aceste materii prime au rolul cel mai important in formarea proprietatilor masei ceramice. Pentru
obtinerea produsului ceramic brut se folosesc materiale plastice si neplastice.

Materialele plastice constituie partea principala a masei ceramice care realizeaza legatura intre toti
constituentii acesteia. Din aceastd grupa fac parte: argila si caolinurile. Plasticitatea, puterea lianta, higro-
scopicitatea, contractia la uscare a materiilor plastice determina, in mod hotarator, calitatea produselor finite.

o Argilele sunt materiale plastice care combinate cu apa formeaza 0 masa ce Se poate fasona, prin
uscare isi pastreaza forma, iar prin ardere se durifica. Se folosesc 6 sorturi de argila, diferentiate dupa
puritate, dupa marimea particulelor si resturi organice.

e Caolinurile sunt materiale plastice mai pure, cu o0 structura cristalind mai pronuntata, dar cu o plas-
ticitate mai redusa. De regula, au culoarea alba. Se intalnesc 6 sorturi, in functie de aceleasi criterii.
Materiile prime neplastice au rolul de a diminua unele efecte negative ale materialelor argiloase, de

a Tmbunatati proprietatile produselor finite. Dintre acestea fac parte: fondantii, materialele degresante si
refractare.

o Fondantii au rolul de a micsora temperatura de formare a fazei topite, formand totodata, prin topire,
0 compactizare si conferind transluciditate produselor finite. Ei sunt foarte importanti si in functie de
natura prima folositd, produsul ceramic ii poartd denumirea (ex: portelan fosfatic, faianta feld-
spatica). Se utilizeaza feldspati (folositi in general la ceramica find), fosfati, dolomita, calcar.

e Materiale degresante si refractare conferd 0 rezistentd inaltd (peste 1500 °C) si participa
la formarea ciobului ceramic. Ele au rolul de a mari plasticitatea masei ceramice si contractia la
uscare. In afara de aceste proprietiti, maresc rezistenta mecanici, rezistenta la uzura, rezistenta fata
de agentii corozivi a produselor ceramice tehnice si de menaj. Se utilizeaza cuartul, alumina,
nisipurile cuartoase.

MATERIILE SECUNDARE

Materiile secundare au rolul de a imbunatati unele proprietati ale maselor ceramice.

o Plastifiantii (parafina, dextrina etc.) imbunatatesc prelucrabilitatea si maresc rezistenta mecanica a
produselor nearse.

o Lubrifiantii (motorina, stearatii de bariu, magneziul, zincul, petrolul lampant) faciliteaza fasonarea
prin presarea masei ceramice datorita actiunilor de lubrifiere.

o Fluidizantii (carbonatul de sodiu, silicatul de sodiu etc.) contribuie la stabilizarea barbotinelor
ceramice cu un continut redus de apa.



MATERIILE PRIME PENTRU GLAZURA SI DECOR

Glazurile sunt sticle usor fuzibile, depuse in straturi subtiri pe suprafata produselor ceramice. Rolul
lor este de a asigura o impermeabilizare a produselor fatd de lichide si gaze, de a contribui in acelasi timp la
imbunatatirea aspectului, conferind unele caracteristici de ordin estetic, in special prin luciu, netezime, culoare.
Glazurile pot fi transparente, opace sau colorate si compozitia lor chimica este cea a unei sticle. Glazurile sunt
obtinute din silice combinata cu oxizi alcalini, alcalino-pamantosi, oxizi de plumb, alumin etc.

Materiile prime pentru decorare sunt, in special, oxizi sau combinatii ale metalelor grele, numiti
pigmenti ceramici. Aplicarea acestora se poate face pe glazura si sub glazura. Pigmentii aplicati pe glazura
trebuie sa aiba proprietatea de a patrunde in glazura fara a se descompune la ardere si sa-si pastreze nuanta.
Pigmentii folositi sub glazura (sunt putini) trebuie sa reziste la temperatura de ardere a produsului ceramic de
pana la 1400°C.

Se utilizeaza diferiti compusi in acest scop, pentru colorarea in: albastru — compusi de cobalt; verde —
compusi ai cromului; rosu inchis si brun — compusi ai fierului; brun-violet, violet — compusi de mangan;
galben, negru, portocaliu: compusi de uraniu. Se mai utilizeaza aurul si platina in stare coloidala.

Opacizantii sunt substante care raman sub forma de particule fine, uniform dispersate in masa
glazurii pe care 0 opacizeaza sau pot produce bule de gaz nedizolvate in glazura, conferindu-i acesteia un
aspect laptos. Se utilizeaza in acest scop: oxizi de staniu, oxid de titan, oxid de zirconiu, oxid de stibiu.

PROCESUL DE OBTINERE AL MARFURILOR CERAMICE

Prepararea masei ceramice. Se dozeazd materialele prime conform retetei de fabricatie, se supun
sitarii (cernerii), deferizarii si omogenizarii (deoarece prezinta importanta proportia, granulatia si puritatea),
dupa care se amesteca cu apa. Granulatia componentilor determina calitatea produsului ceramic, de aceea
sitarea se va executa cu deosebita atentie.

in urma amestecarii cu apa, masa ceramica poate fi:

e sub forma de pasta ceramica, ce are pana la 20% apa;
e barbotina ceramica, 24-35% apa.
e (daca nu are apd, masa se numeste pulbere ceramica.
Fasonarea masei ceramic este operatia care da forma obiectului si poate fi:
e plastica (pentru pasta ceramica);
e prin turnare (pentru barbotind);
e prin presare (pentru pulberi).

Fasonarea plastica se realizeaza prin:

e Strunjire pentru obiectele cu forma unui corp de rotatie. Se poate face manual (roata olarului)
sau automat.

o Extrudere (tragere): masa ceramica este impinsa in fata unui profil (orificiu). Se aplica la
produse ce au profil simplu.

e Presarea in forme de ipsos: se aplica pentru articole de manufacturd comuna (cani, oale) si
pentru obiecte artizanale.

Fasonarea prin turnare: Barbotina este turnata in forme de ipsos, care absorb apa din barbotina,
permitand obtinerea formei dorite. Se realizeaza prin:

e turnare — varsare, pentru produse cu forme complicate si pereti subtiri;

e turnare prin umplere, pentru produsele cu forme simple si pereti grosi;

o turnare la cald sub presiune pentru obiecte de precizie foarte mare si cu forme foarte complicate.

Presarea se aplica pulberilor, pentru produsele ceramice tehnice.

Uscarea produselor fasonate se realizeaza in scopul cresterii rezistentei lor, a inlaturarii fenome-
nului de deformare, ca urmare a evaporarii bruste a apei si a eliminarii contractiei dimensionale. Uscarea se
realizeaza natural, in soproane sau artificial, in tuneluri de uscare. In cazul in care este condusi necores-
punzitor, apar defecte ca crapaturi, deformari.

Arderea intai (arderea produsului uscat). Se realizeaza in cuptoare speciale, cand au loc modificari
ale obiectelor: creste compactitatea, se modifica culoarea, se imbunititeste rezistenta mecanica. Pe la 500 °C
produsul isi pierde apa de cristalizare, devine poros si sfaramicios, dar prin amestecare cu apa nu mai da un

10



material fasonabil. La 750 °C produsul este tot poros, dar rezistent. La 1000 °C porozitatea incepe si scada,
din cauza unui fenomen de clincherizare, adica topire partiala ce acopera porii, reducand porozitatea.
Clincherizarea poate avansa pana la vitrifiere, cand produsul este aproape compact. Produsul rezultat se
numeste biscuit ceramic.

Glazurarea constd in depunerea unui strat subtire de glazura. Rezultd un produs ceramic cu
proprietati imbunatatite, privind: luciul, impermeabilitatea la apa si gaze, proprietatile mecanice si chimice.
In conditiile in care glazurarea nu este corespunzitor executata, apar multe defecte care afecteaza calitatea,
unele neadmise in comercializarea produselor.

Arderea a doua (arderea produselor glazurate). Se realizeaza la temperaturi mai scazute decat prima
ardere. In urma acestei arderi se realizeaza aderenta stratului de glazuri la suprafata produsului ceramic.

Decorarea este operatia de imbunatatire a aspectului exterior si se poate realiza pe glazura, si sub
glazura.

Metodele de decorare sunt:

e pictarea manuala, care este o decorare ce confera valoare artistica deosebita;

e benzile si liniile;

o pulverizarea, pentru suprafete colorate si pentru fonduri cu degradeuri;

e decalcomanii — sunt decoruri in culori ceramice, depuse prin imprimare pe o hartie speciala si
acoperita cu 0 pelicula suport, care face posibila transferarea si depunerea decorului pe produs;

o stampilarea, pentru decoruri simple;

o serigrafia (sitografia), pentru desene simple, desene geometrice si pentru produse de serie mare,
folosindu-se site-sablon;

e imprimarea cu placi de otel, cu cilindri pe care este gravat desenul;

e gravura, pentru inscriptii de aur;

o procedeul fotoceramic — reproducerea unei fotografii cu culori vitrificabile.

Arderea a treia (arderea decorului)

Se realizeaza la temperaturi si mai mici decat arderea a I1-a si anume la 400-500 °C. In urma acesteia
se confera rezistenta decorului la actiuni mecanice si chimice.

TIPURI DE PRODUSE CERAMICE

Marfurile ceramice pentru articolele de menaj pot fi obtinute din trei tipuri de masa ceramica si
anume: portelan, semiportelan, faianta si ceramica comuna.

a. Portelanul

Dupa fondantul principal care intrda in compozitie, deosebim portelanuri moi si portelanuri tari.
Portelanurile moi necesitd 0 temperaturd de ardere relativ joasa, sub 1300 °C; glazura este putin durd,
putand fi zgariata cu un varf de otel; au 0 transparenta deosebitd si sunt utilizate, in principal, pentru
articolele decorative si articolele de lux.

Dupa fondantul principal pot fi:

o portelanuri fosfatice, cunoscute sub denu-
mirea de portelanuri englezesti sau de
oase (fosfat tricalcic, obtinut prin calci-
narea oaselor);

e portelanuri de fritda sau portelanuri arti-
ficiale, in compozitia carora intra frita (un
silicat alcalin greu fuzibil), dupa ardere
prezinta transparenta unei sticle opale;

e portelanuri moi feldspatice (Seger), care
contin 30-60% feldspat, ceea ce permite
vitrificarea la temperaturi joase.

Figura 2.1. Articole din portelan
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Portelanurile tari se caracterizeaza prin temperaturi inalte de ardere 1300-1450 °C; glazura este
durd; gradul de alb este de 65-75%; transluciditatea buna si foarte bund; capacitatea de absorbtie a apei este
de maximum 0,5%; au buna stabilitate termica.

Dupa fondantul utilizat, deosebim: portelan fedspatic, care are drept agent de vitrificare feldspatul;
portelan felspato-calcic, care contine minerale calciu, asociate cu feldspatul; portelan magnezic, ce contine
ca fondant steatitul si 0 glazura feldspatica.

b. Semiportelanul

Este 0 masd ceramica fina, cu caracteristici intermediare intre faiantd si portelan, aspectul lui
apropiindu-I mai mult de faianta.

Se caracterizeaza prin: ciob alb sau gri; semivitrificat, absorbtia apei maximum 5%; rezistenta
mecanicd mai ridicatd decat la faianta; arderea se face la 1230-1300 °C; glazurarea cu glazuri transparente
sau opacizate, ce se ard la temperaturi mai scazute decat biscuitul.

c. Faianta

Este 0 masa ceramica obtinuta din caolin, cuart, calcar,
argila, dolomita, feldspat. Se caracterizeaza prin: ciob alb-
galbui, porozitate mare (absorbtia apei 8-16%); este permeabila
pentru lichide si apa; temperatura de ardere 850-1250°C.

Dupa compozitia masei ceramice, deosebim: faianta
silicoasa, care contine 85-90% siliciu, (feldspat-calcaroasd), se
caracterizeaza printr-un continut ridicat de materiale argiloase,

aspect neted, glazura rezistenta. : :
d. Ceramica comuni Figura2.2. Articole din faianti

Este 0 masa ceramica obtinuta din argile comune, cu un continut ridicat de oxizi de fier in amestec
cu nisip si calcar. Prezintda o culoare rosie Sau neagra, iar
structura este granuloasa. Cuprinde trei tipuri: ceramica comuna H
sau populard; ceramica comuna termorezistentd; majolica. BARILOCHE

Ceramica comuni Se prezintd in doua tipuri: cera-
mica rosie, de traditie romana, obtinuta printr-o ardere com-
pletd; ceramicd neagra, de traditie dacica, obtinuta printr-o
ardere incompleta.

Ceramica comuna termorezistentid contine in plus
compusi ce-i confera rezistentd la foc, se foloseste pentru
vase de menaj.

e. Majolica dupa ardere se acopera cu glazura opaca
pe baza de plumb si staniu, se decoreaza, dupa care se glazu-
reaza a doua oara, astfel, desenul apare cu un contur imprecis
si aspect specific, deoarece glazura a doua, de obicei, este
fisuratd. Se utilizeaza pentru articole decorative, teracote.

Figura 2.3. Articole din ceramica comuna

SORTIMENTUL MARFURILOR CERAMICE PENTRU MENAJ

Sortimentul cuprinde o0 gama variata de produse diferentiate intre ele, dupa mai multe criterii, astfel,
deosebim:
Dupa tipul de produs ceramic:

e portelan;
e semiportelan;
o faianta.
Dupa modul de fasonare:
e strunjite;
e presate;
e turnate.
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Dupa modul de decorare:
e pictate manual;
e prin pulverizare;
e imprimare;
o sitografie;
e stampilare;
e cu benzi si linii.
Dupa destinatie si mod de comercializare:
o 1n piese separate: cesti, cani, farfurii, platouri;
e sub forma de servicii: de masa, de ceai, de cafea etc.;
e articole decorative: vaze, bibelouri, platouri decorative etc.

In functie de caracteristicile fizice si conditiile de aspect (numdrul, marimea si pozitia defectelor),
articolele de menaj din portelan si faiantd se comercializeaza in trei calitati: 1-a, ll-a si Ill-a, marcate in
culorile respective: rosu, verde si albastru.

Luand in consideratie criterii bine stabilite de incadrare in nivele de calitate, distingem calitatea: Masa,
Superioara, Extra si Lux. Criteriile de incadrare pe nivele de calitate sunt: materia prima utilizata si calitatea
acesteia, gradul de complexitate al produsului, modul de prelucrare si decorare, gradul de noutate, marimea
seriei si conditiile de tehnoprezentare.

CARACTERISTICI DE CALITATE A MARFURILOR CERAMICE PENTRU MENAJ

Calitatea articolelor ceramice pentru uz casnic este definita prin intermediul urmatoarelor caracteristici:
Aspectul. Este apreciat, in principal, in functie de defectele de aspect. Acestea sunt:
o defecte de forma, de dimensiuni si de masa: asimetrie, curbura, dimensiuni necorespunzatoare,
margini deformate, lipsa planeitatii etc.;
o defecte de suprafata: bavuri, scurgeri de glazuri, valuri, intepaturi;
o discontinuitati: lipsa de glazura, rugozitate, zgarieturi, fisuri, crapaturi, exfolieri;
e incluziuni: basici, granule, graunte, proeminente, puncte colorate;
o defecte de decorare: decor deplasat, decor neaderent, lipsa decor, pete de colorant, scurgeri de
colorant etc.
Transluciditatea. Portelanul este translucid pana la o grosime de 3 mm, iar faianta este opaca.
Absorbtia de apa. Ea este determinata de structura sparturii, deci de porozitate, astfel obiectele de
portelan sunt impermeabile, iar cele din faianta sunt permeabile, datorita porozitatii.
Rezistenta la soc termic. Se exprima prin absenta sau prezenta crapaturilor si fisurilor obiectelor
supuse la incalziri si raciri bruste in apa, in anumite conditii.
Rezistenta la acizi a glazurii. Se prezinti conventional prin pierderea in masi, exprimati la 1 dm® a
unei probe introduse intr-0 solutie de HCI de 10 %, in anumite conditii.
Rezistenta la ciobire. Reprezinta rezistenta obiectului la caderea de la inaltimea de 2 m de-a lungul
unei suprafete de otel, inclinata la un unghi de 80°. Nu se admit ciobiri.
Rezistenta la spargere. Reprezinta rezistenta obiectului ceramic la caderea unei greutati cu masa de
35 g, de la inaltimea de 120 cm. Nu se admit spargeri.

MARCAREA, AMBALAREA, DEPOZITAREA SI TRANSPORTUL ARTICOLELOR CERAMICE

Marcarea se face pe exterior, pe suprafata de sprijin a obiectelor cu trei mentiuni:

e marca de fabrica a producatorului;

o calitatea;

e inscriptia ,,Jucru manual”, numai pentru produsele decorate manual.

Marcarea calitatii se face numai prin stampilare cu rosu pentru calitatea I-a, verde pentru calitatea a
I1-a i albastru pentru calitatea a 11-a.
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Fiecare ambalaj trebuie sa aiba 0 eticheta cu urmatoarele mentiuni:
e denumirea produselor;
e marca de fabrica;
o calitatea;
e modelul;
o felul decorarii;
o numarul bucatilor ambalate;
e numarul lotului;
o semnul avertizor pentru calitate.

Figura 2.4. Articole de artezanat

Ambalarea se face cu grija, folosind cutiile de carton duplex sau triplex, protejand intre ele articolele
cu hartie de matase, creponata sau manson din carton ondulat.

Depozitarea se face in spatii inchise, curate si ferite de umiditate;

Transportul trebuie facut cu mijloace acoperite si prevazute cu semne avertizoare de fragilitate.

SARCINI PENTRU AUTOEVALUARE:

1. Defineste notiunea de marfuri ceramice.

Determina materiile prime utilizate la producerea marfurilor ceramice.
Indica procesul tehnologic de producere al marfurilor ceramice.
Clasifica marfurile ceramice.

Caracterizeaza merceologic grupurile de marfuri ceramice.

Indica caracteristicile de calitate ale marfurilor ceramice.

IS

14



TEMA 3
MARFURI DIN LEMN

Lemnul reprezinta, alaturi de carbune si fier, una dintre cele mai importante materii prime, datorita
faptului ca se prelucreaza usor, are 0 masa specifica mica si 0 rezistentd mecanica buna. Spre deosebire de
bogatiile minerale, lemnul se regenereaza continuu, prin crestere. Durata relativ mare de refacere a padurilor
impune adoptarea unor programe stiintifice de conservare a fondului forestier pe termen lung si masuri de
rationalizare continud a consumului de lemn. Fondul forestier, principalul producator de materie prima
lemnoasa, ocupa 26,7% din suprafata Republicii Moldova.

STRUCTURA SI COMPOZITIA CHIMICA A LEMNULUI

a. Structura lemnului. Lemnul este un material organic natural de origine vegetald, provenit din
celule cu membrane lignificate.
Prin structura lemnului se intelege modul cum sunt grupate diferite elemente anatomice, care
alcatuiesc masa lemnoasa.
Structura lemnului se caracterizeaza printr-0 constitutie fibroasa si este diferita in cele trei sectiuni
principale ale masei lemnoase, respectiv (figura 3.1):
- sectiunea transversald, perpendiculara pe axa trunchiului (1);
- sectiunea longitudinala radiald, care trece prin axa trunchiului (2);
- sectiunea longitudinala tangentiala, adica perpendiculara pe raza si tangentiala pe inelul anual (3).
Structura poate fi microscopica, cand elementele constitutive vizibile la microscop sunt celule de forme
si dimensiuni diferite, ce alcatuiesc tesuturi care, dupa functiile pe care le indeplinesc, se grupeaza astfel:
- tesuturi de conducere a sevei (vascular: trahee si traheide) a caror configuratie ajutd la identi-
ficarea speciei lemnoase;
- tesuturi de rezistentd (sclerenchim, pozenchimatice) care confera finetea (textura) materialului
fibros;
- tesuturi de nutritie si rezerva (parenchim), ce formeaza razele medulare;
- tesuturi cu functii speciale, care secreta anumite substante: rasini, uleiuri eterice etc.
Structura macroscopica a lemnului evidentiaza, in sectiune tangentiala, urmatoarele zone (figura 3.2):

Figura 3.2. Structura lemnului
1- coaja externd; 2 - coaja internd;
3 - cambiul; 4 - alburn; 5 - duramen;
6 - maduva; 7- inele de crestere;
8 - raze medulare.

Figura 3.1. Sectiuni in lemn:
1 - transversala:
2 - radiala;
3 - tangentiala.

Scoarta (coaja) este alcatuita din doua zone:

- coaja externa (1), formata din celule moarte si dure (ritidom), are rol de protectie fatd de actiunea
agentilor externi. Poate avea suprafata neteda sau cu crapaturi, de culori diferite, constituind un
factor de identificare a speciilor lemnoase;

- coaja interna (2) (liberul) este un tesut viu, cu structura fibroasa si poroasa prin care circula seva.
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La unele specii coaja se foloseste pentru extragerea taninului (stejarul), a plutei, chininei, cauciu-
cului natural.

Cambiul (3) constituie stratul generator de dezvoltare al trunchiului, addugand in fiecare an un nou
inel de crestere si formeaza tesuturi de liber. Inelele anuale indica vérsta arborelui. Lemnul de cea mai buna
calitate este dat de speciile care au inelele anuale crescute regulat, inguste si egale.

Cilindrul lemnos reprezinta partea cea mai valoroasa din lemn, fiind format din:

a) alburn (4) — partea exterioara a cilindrului lemnos, lemnul tanar, care se intinde spre coaja. Carac-
teristici: tesut rar si afanat, continut mare de umiditate, lemn putin rezistent si durabil, in general de
culoare mai deschisa decat restul lemnului;

b) duramen (5) — lemnul matur, apare treptat in procesul de duramificare a alburnului in timpul cresterii
arborelui. Caracteristici: tesut dens, rezistent, putin permeabil la lichide, asigurd rezistenta fizico-
mecanica a arborelui. Duramenul este mai dezvoltat la foioase decét la rasinoase;

c) maduva (6) — partea centralda a lemnului, este format din tesut moale, spongios, fara rezistenta.
Maduva, impreuna cu zona de lemn moale din jurul ei, se numeste inima. Inima se indeparteaza in
procesul de prelucrare al lemnului.

In sectiunea transversala a lemnului se observa elemente structurale macroscopice, care influenteaza,
in special, valoarea estetica a materialului lemnos:

- inelele de crestere (7) sunt elemente anatomice care constituie cercuri concentrice, delimitand zona
alburnului, duramenului si maduvei. Grosimea inelelor anuale si raportul intre diferite zone sunt
variabile de la o specie la alta si dupa varsta arborelui;

- razele medulare (8) apar sub forma unor linii radiale inguste sau late, care strabat inelele anuale,
indeplinind functia de conducere si inmagazinare a substantelor nutritive. Se prezinta ca linii
lucioase, mai inchise la culoare decat restul lemnului, conferind luciul acestuia;

- porii (vasele) apar sub forma de goluri mici (numai la lemnul de foioase) si determina porozitatea
lemnului.

b. Compozitia chimicid a lemnului. Compozitia chimica a lemnului este alcatuitd din substante
organice complexe si substante anorganice.

Componentii principali: celuloza, hemiceluloza si lignina, care reprezinta 96% din compozitia
chimica a lemnului.

Componentii secundari: rasinile, uleiurile eterice, gumele, substantele tanante, grasimile, materiile
colorante etc.

Lemnele bogate in celuloza se folosesc pentru obtinerea hartiei, fibrelor textile, iar cele bogate in
substante tanante, la extragerea acestora.

PROPRIETATILE LEMNULUI

Toate elementele structurale ale lemnului, inclusiv compozitia chimica, stau la baza proprietatilor
care determina modul de utilizare si prelucrare al acestuia.

a. Proprietitile fizice cele mai importante sunt:

Culoarea, care difera de la o specie la alta, datorita pigmentilor ei naturali, este influentata de specia
lemnului, de clima, starea de sanatate, procentul de apa. Culoarea speciilor poate fi: alba, dar de diferite
nuante (brad, molid, frasin, nuc, carpen); galbena (salcim); bruna (frasin, ulm, stejar, fag, nuc); negru
(abanos); rosu inchis (mahon); caramiziu (palisandru). Culoarea lemnului este pusa in evidenta prin lustruire,
baituire, lacuire.

Luciul este determinat de proprietatea lemnului de a reflecta lumina. Razele medulare au rol
determinant in formarea luciului, de aceea luciul este mai evident in sectiune radiala (oglinzi). Luciul poate
fi: matasos (paltin, ulm), argintiu (mesteacan), auriu (salcam).

Textura este data de marimea si gruparea elementelor anatomice (raze medulare, inele anuale, pori).
Textura este specifica fiecarei specii, putand fi: foarte finda (mahon, tisa), fina (nuc, paltin), semifina
(mesteacan), aspra (stejar, ulm).

Desenul este influentat de caracteristicile structurale, care sunt evidentiate prin modul de debitare
(inele anuale, raze medulare, noduri). Cele mai decorative sunt desenele in sectiunea radiala si tangentiala.
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Speciile de rasinoase au desenul simplu, speciile de foioase au un desen mult mai variat (nucul, paltinul,
ulmul, mesteacanul, frasinul, plopul).

Mirosul este caracteristic fiecarei specii, fiind slab si de scurta duratd, cu exceptia rasinoaselor,
stejarului, speciilor exotice.

Masa volumetrica este influentatd de specie, porozitate, structura, umiditate, varsta, conditii de
clima. La speciile din tara noastri masa volumetrici este cuprinsd intre 0,40-1,5 g/cm®, deosebindu-se 6
clase:

- lemn foarte greu — peste 0.80 g/cm? (stejar);

- lemn greu —0,71-0,80 g/cm? (pin, cer, carpen, salcam, stejar);

- lemn semigreu — 0 61-0,70 g/cm® (tisa, gorun, frasin, paltin, mesteacin);

- lemn semiusor — 0,51-0,60 g/cm? (larice, nuc, castan, malin, anin);

- lemn usor - 0,41-0,50 g/cm3 (pin, brad, molid);

- lemn foarte usor — sub 0,40 g/cm® (plop negru).

Lemnele exotice au masa volumetrica intre 0,140 g/cm? (balsa) si 2,230 g/cm® (quaiac).

Umiditatea este cantitatea procentuala de apa pe care o contine lemnul. Pentru conditiile climatice
ale tarii noastre, umiditatea relativa a lemnului verde este 45%, iar a lemnului uscat in aer liber — 12-15%.
Lemnul, fiind higroscopic, absoarbe apa pana la realizarea echilibrului hidroscopic intre umiditatea lemnului
si umiditatea relativa a aerului. Umiditatea lemnului influenteaza proprietatile mecanice si tehnologice ale
acestuia.

Umflarea si contragerea lemnului sunt fenomene datorate higroscopicitatii acestuia. Umflarea este
proprietatea lemnului de a-si mari volumul prin absorbtia apei. Contragerea este fenomenul invers si consta
in reducerea dimensiunilor unei bucati de lemn prin pierderea apei. Cand lemnul se contrage si se umfla se
spune ca ,lucreaza". Sunt fenomene daunatoare lemnului intrebuintat la mobila, tamplarie, constructii,
deoarece se desface si crapa.

Conductibilitatea termica este redusa, lemnul este rau conducétor de caldura in stare uscata.

Coeficientul de dilatare termica este redus.

Puterea calorica are valori diferentiate, in functie de specia lemnoasa, variind intre 3 100-5 350 kcal/kg.

Rigiditatea dielectrica este proprietatea lemnului de a rezista tensiunii electrice (27-28 kw/mm).

Rezistenta electrica. Lemnul in stare uscata se prezinta ca un izolator. Cu cat umiditatea lui creste,
scad proprietatile izolante. Imbunitatirea proprietatilor izolante se poate face prin acoperirea lemnului cu
uleiuri, lacuri elecroizolante, rasini achelitice.

Proprietdtile acustice se manifesta prin fenomene de rezonanta si de amortizare a sunetelor de catre
lemn. Rezonanta este insusirea de a conduce, amplifica si de a da un anumit timbru vibratiilor sonore.
Aceastd proprietate depinde de regularitatea, finetea, elasticitatea fibrelor, umiditatea si Starea sanatatii
lemnului. Lemn de rezonanta prezinta speciile: molid, pin, paltin, frasin, cires, mesteacan, abanos, mahon,
pernambuco, specii folosite la fabricarea instrumentelor muzicale.

b. Proprietitile mecanice variaza in limite foarte largi, chiar la aceeasi specie fiind influentate de
structura, compozitia chimica, masa specifica, umiditatea, metodele de debitare. Datorita anizotropiei lem-
nului, valorile proprietatilor mecanice variaza cu directia solicitarilor.

Duritatea statica reprezinta rezistenta pe care lemnul o opune la actiunea solicitarilor unei forte
exterioare. Lemnele pot fi foarte dure (corn, mesteacan, fag), dure (tisa, carpen, salcam, frasin), semidure
(larice, stejar, nuc), moi (plop, tei, brad).

In functie de directia solicitarii, lemnul poate fi rezistent la compresiune (stejar), rezistent la
incovoiere (nuc, fag, stejar), rezistent la despicare (corn, carpen, palmier, malin).

Durabilitatea este proprietatea lemnului de a-si pastra un timp indelungat trainicia. Durabilitatea se
exprima prin rezistenta lemnului la solicitari dinamice (socuri, oboseala, tractiune, uzurd).

Rezistenta la uzura se valorifica, in special, pentru parchete, talpici la sanie, schiuri etc. in functie de
rezistenta la uzura, deosebim: lemn foarte rezistent (salcam), rezistent (nuc, fag, carpen, stejar), putin rezis-
tent (pin, ulm, brad), foarte putin rezistent (plop, molid).

Proprietatile mecanice determina utilizarea si metodele de prelucrare ale masei lemnoase.
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c. Proprietitile tehnologice reprezintd insusirile de [ e |
comportare a materialului lemnos la prelucrare, in tehnologia tere Incovoiati) \
obtinerii diferitelor marfuri din lemn. In acest scop, lemnul poate
fi prelucrat prin urmatoarele procedee: SRl G

- uscare — reducerea gradului de umiditate excesivd pentru shilde
stabilitatea dimensionala a lemnului;

- aburire — in scopul consolidarii formei geometrice si a | - canclura
structurii tesuturilor;

- curbare — pentru modificarea formei geometrice naturale a
masei lemnoase; necesitatilor de utizare; —ioypliaten —

- slefuire — pentru a reliefa desenul rezultat din structura (16/
anatomica a masei lemnoase, accentuarea luciului, a culorii;

- corectare — a unor forme si dimensiuni naturale, ce nu B UL \
concorda cu cele care se solicitd la utilizarea lemnului. Se i 1
executd prin operatii mecanice. \

Ca proprietati tehnologice mai pot fi mentionate: com- ~ scobitura 2 \
portarea lemnului la actiunea indelungatd a apei, rezistenta la =Y \
smulgerea cuielor si suruburilor, la forfecare, despicare etc. :

Proprietatile tehnologice ale lemnului sunt determinate de Figura 3.3. Defectele de formi
structura, compozitie chimica, umiditate, durabilitate. Se pot imbu- ale lemnului

natati prin tratamente speciale si metode de conservare a lemnului.

DEFECTELE SI CONSERVAREA LEMNULUI

a. Defectele lemnului. Defectele sunt devieri de la starea normala a lemnului (structura, compozitia
chimica, aspectul) care influenteaza calitatea si domeniile de utilizare.
Defectele de forma ale trunchiului: curbura, conicitatea, ovalitatea, canelura, labartarea, inima
concrescutd, coaja infundata, scobitura. Aceste defecte se reflectd in randamentul de prelucrare si in calitatea
VA _ materialului obtinut din arbori.
Nr— Defectele de structura sunt anomalii ale elementelor din
structura lemnului: fibre rasucite, crete, inclcite (inclinate),
WERE inele anuale inegale, ondulate anormal, galme, noduri (con-
PR = g crescute, cizitoare, cripate, rotunde, ovale, mustatd, stripunse,
nestrapunse, colorate intens, negre, sanatoase, tari, putrede etc.).
=dbrdicerata —————— Defectele de structura diminueaza calitatea lemnului, micso-
randu-i elasticitatea, rezistenta mecanica, dar, in unele cazuri

e = realizeaza 0 texturd frumoasa a lemnului, apreciata la obtinerea
— {ibrd inclinata < - .
; \% furnirelor estetice.

Defectele cauzate de factori biologici sunt provocate de
s e e —— actiunea insectelor (carii, fluturi, viespi, gandaci, furnici), a

parazitilor vegetali (vasc, iederd), a bacteriilor si ciupercilor. Se
— incle anuale —
neuniforme ( ) ‘
©

manifestd sub forma de gauri si galerii de insecte, coloratii si
alteratii (albastreala rasinoaselor, inima rosie Ssau stelatd a
fagului, inima cenusie a plopului, a teiului), cadranura, putre-
gaiul si cancerul lemnului. Foarte daunatoare pentru calitatea

% lemnului, aceste defecte fac uneori lemnul inutilizabil.
Noduri W= F—a— Defectele cauzate de alfi factori, cum ar fi agentii atmo-

—_—— sferici (crapaturi, gelivura, rulura, lemn parlit, carbonizat),
—  provocate de animale silbatice, de la marcare, cojirea defectoasi
(rdni, cicatrice), depuneri anormale de rasind (zonid umeda,
punga de rasind) fac ca lemnul cu astfel de defecte si se
prelucreze greu, cu pierderi mari de material.

Figura 3.4. Defectele de structuri
ale lemnului
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b. Conservarea lemnului. Conservarea are drept scop sa mentina caracteristicile lemnului,
transformandu-1 intr-un mediu nefavorabil pentru dezvoltarea insectelor si microorganismelor. Se poate
realiza prin: uscare naturald sau artificiala, hidratare, afumare, ardere la suprafata, fierbere si aburire,
impregnare cu substante antiseptice, lustruire, vopsire, lacuire, ignifugare etc. Varietatea metodelor de

conservare este determinata de specia si destinatia lemnului in procesul de prelucrare.

CARACTERIZAREA PRINCIPALELOR SPECII LEMNOASE

Vegetatia forestiera a tarii noastre este constituita dintr-o gama foarte larga de specii lemnoase. Cele

mai utilizate sunt caracterizate in tabelul de mai jos.

Tabelul 3.1. Caracteristica speciilor lemnoase

Specia TR e o
P Structura Proprietati Utilizari
de lemn
1 2 3 4
Molid uniforma, inelele anuale culoare alb-galbuie, lemn moale, usor, constructii, mobila,
delimitate elastic, textura find, durabilitate redusa instrumente muzicale
. L. . culoare alb-gélbuie-cenusiu, lemn usor, constructii, mobila rustica,
uniforma, inele distincte, cu . . . e . .
Brad contur ondulat moale; se randeluieste greu, se despica ambalaje, fabricarea
usor, duritate mica, fara estetica celulozei
. - lemn elastic, rezistent, dur, foarte trainic; |mobila, timplarie, pentru
Pin duramen distinct, rosu-brun : oo A - ’ 11a, tamp P
prin debitare se obtin desene placute locuinte
Tisa inele anuale ondulate, duramen |culoare rosie-bruna, textura fina, lemn mobilier fin, piese mici
distinct greu, dur, rezistent decorative
inele bine delimitate, fara culoare roz-rosiatica, elasticitate superioa-
Fag duramen distinct, raze medulare [ra, lemn dens, se lustruieste frumos, se mobila, parchete, placaje,
dense, colorate, prin debitare abureste si Se poate curba, dar putrezeste |doage
formeaza lenticele si oglinzi usor
s « . « constructii de poduri,
matasoasa, uneori aspra, . o . ..
. . R culoare cenusie-bruna, lemn tare, rezistent, |traverse, parchete, grinzi,
Stejar  [duramen distinct, alburn ingust, - . . a e o
IR elastic, se rindeluieste frumos tAmplarie, pentru mobila
formeaza oglinzi ; -
grea, butoaie

PRODUSE OBTINUTE DIN LEMN

a. Semifabricate din lemn obisnuit
1. Cheresteaua se obtine prin prelucrarea lemnului in gatere sau cu fierastraie mecanice.
Cheresteaua se clasifica dupa urmatoarele criterii:
- dupa gradul de prelucrare: neecarisata si ecarisata (tivita, aburita, rindeluita);
- dupa dimensiuni: lunga (1,8-3 m), scurta (1,7- 2,75 m);
- dupa umiditate: verde — peste 30%, zvantata 25-30%, semizvantata 18-24%, uscatd 15-18%;
- dupa forma: grinzi, rigli, scanduri, dulapi, frize, sipci, laturoaie;

- dupa specia lemnoasa si prezenta defectelor naturale, si de prelucrare: cherestea risinoasa

(extra E, Tombant I 11. 111, 1V, V, VA. V B); cherestea foioasa (clasele A, B, C. D);
- dupa destinatie: pentru materiale de constructie, mobila, cu destinatie speciala.

2. Furnirele sunt foi subtiri de lemn (0,08-6 mm), obtinute prin decuparea sau derularea bustenilor.

Sortimentul de furnire se clasifica astfel:

- dupa destinatie: furnir tehnic (de fata, de miez, de baza), furnir estetic;
- dupa modul de derulare: excentric, centric;
- dupa directia planului de debitare (decupare): furnir tangential, semiradial, radial;
- dupa desen: furnir cu flacari, inflorat, cu ochiuri, cu dungi late;
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- dupa specia lemnoasa: specii indigene — foioase tari (nuc, paltin, cires, par, stejar, frasin, ulm,
salcdm, mesteacan, fag), foioase moi (tei, plop, anin, salcie), specii exotice (mahon, par
african, palisandru);

- dupa dimensiuni si defecte naturale, si conform modului de prelucrare sunt furnire: calitatea I,
all-asialll-a.

3. Parchetul se prezintd sub forma de lamele si din lemn masiv, cu diferite dimensiuni prevazute cu
lamba si uluc. Se obtine din stejar, nuc, fag, anin, artar, carpen, paltin, mesteacan. Parchetul se livreaza in trei
clase de calitate: I, a ll-a si a lll-a.

Panourile de parchet mozaicat se obtin din lamele de parchet constituite din patrate elementare,
dispuse in sah sau in alte modele, destinate a fi lipite direct pe sapa de beton. Panourile de parchet se livreaza
in doua clase de calitate: I si a ll-a.

Lamelele si panourile de parchet se clasifica dupa specia lemnoasa, dupa dimensiuni, dupa clasa de
calitate.

4. Alte semifabricate folosite in constructii sunt:

- dusumele cu lamba si uluc, obtinute din rasinoase;

- frize si sipci, care au rolul de a face legatura intre pardoseala si timplarie;

- tamplaria pentru binale (usi, ferestre). Se executa din lemn masiv si din placi celulare. Cele din
lemn masiv sunt grunduite, iar cele din placi celulare furniruite. Se livreaza: pervazuri din
lemn, ferestre simple cu deschidere exterioara (1, 2, 3, 4 canaturi), ferestre simple cu
deschidere interioara (1, 2, 3, 4 canaturi), ferestre duble, glaf pentru ferestre, usi exterioare (1,
2 canaturi), usi batante, usi de balcon.

b. Semifabricate din lemn ameliorat. Ameliorarea se face cu scopul de a obtine un material
lemnos, de calitate superioara, din specii mai slabe: plop, salcie, mesteacén etc. sau de a valorifica superior
aschii, fibre, faina si rumegus de lemn, in functie de tratamentul aplicat, produsele din lemn ameliorat pot fi:
semifabricate din lemn ameliorat fizico-mecanic si semifabricate din lemn ameliorat fizico-chimic.

1. Semifabricate din lemn ameliorat fizico-mecanic. Din aceastd grupa de produse fac parte:
placajul, panelul, placile celulare, lemnul densificat, lemnul stratificat (figura 3.5).

o Placajul se obtine dintr-un numar impar
de foi de furnire, suprapuse alternativ perpendicular
pe directia fibrelor si incleiate. Partile componente
sunt: fata (1), miezul (2), dosul (3). Grosimea
placajelor este de 3-10 m.

Figura 3.5. Structura placajului

Clasificarea placajelor:

- dupa specia lemnoasa: foioase (tari, moi), rasinoase, Specii
exotice;

- dupa structura: normal, stelat, omogen, de constructie echilibrata,
Mmixt;

- dupa starea suprafetei: fete prelucrate, melaminate, emailate,
acoperite cu hartie, decorative, cu desen in relief;

- dupa modul de combinare cu alte materiale: armat, blindat,
azboplacaj;

- dupa modul de tratare: antiseptizat, ignifugat;

- dupa domeniul de utilizare: de uz general, placaj special, pentru
lucrari de interior sau exterior, pentru vagoane, pentru aviatie etc.;

- dupa defectele rezultate din procesul de prelucrare: tipurile
Figura 3.6. Semifabricate A, B, C, D,E.

din lemn ameliorat
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Proprietati. Placajul este superior cherestelei, deoarece se deformeaza mai putin, nu crapa, este
rezistent, flexibil, este mai usor. Placajul are suprafata mai uniforma si prezinta o rezistentd mai mare la
actiunea microorganismelor si a insectelor.

Utilizari: mobila, timplarie, vagoane, aviatie etc.

o Panelul este format dintr-un miez de sipci sau miez bloc acoperit pe ambele fete cu cate un strat
de furnir, asezat cu fibrele perpendicular pe directia miezului si incleiat.

Clasificarea panelurilor:

- dupa specie: fag, anin, plop;
- dupa grosime: 16, 19, 22, 20, 25 si 40 mm;
- dupa defecte: calitatea | si calitatea a ll-a.

Proprietati: panelul constituie un suport rezistent nedeformabil, usor si ieftin. Nu crapa la variatiile
de umiditate si temperatura.

Utilizari: mobilier, tamplarie.

e Plicile celulare sunt alcatuite dintr-o rama de lemn, in interiorul céareia se aseazd un miez cu
goluri, apoi totul se acopera cu placaje sau placi din fibre de lemn.

Clasificarea placilor celulare:

- dupa structura miezului: tip A (miez din elemente spirale), tip B (miez din fasii frante sau
material fibrolemnos);
- dupa natura fetelor: fete placaj, furnir estetic, PFL, FAL, melaminat, emailat.

Proprietati: placile celulare sunt ieftine, au 0 masa foarte redusa, rezistente la variatii de
temperatura si umiditate.

Utilizari: pentru mobila, pentru binale (usi).

e Lemnul stratificat se obtine prin incleierea unui numar mare de furnire subtiri din aceeasi specie
de lemn. Asezarea se face dupa o tennica speciala, iar incleierea, cu rasini sintetice.

Clasificarea sortimentului:

- dupa prelucrare: nedensificat si densificat;
- dupa modul de alcatuire al straturilor si caracteristicile de calitate: A, B, C. D;
- dupa forma de prezentare: placi sau mulat (spatare de scaun, profile etc.).

Proprietati: rezistenta buna la apa, agenti chimici si uzura.

Utilizari: fabricarea mobilei, timplariei etc.

2. Semifabricate din lemn ameliorat fizico-chimic

Produsele din aceastd grupa sunt supuse actiunilor mecanice si chimice, iar materialul lemnos se
poate utiliza sub forma de fibre, aschii, faind. Produsele obtinute prin ameliorare fizico-chimica permit
valorificarea superioara a intregului material lemnos, chiar si a deseurilor de la prelucrarea lemnului rotund
in cherestea, placaj, furnir. Se utilizeaza ca materie prima, in special, lemnul de fag si, mai putin, salcia si
plopul.

e Lemnul masiv se amelioreaza fizico-chimic prin impregnare cu rasini sintetice si apoi presare la
cald. Se produc mai multe sortimente:

- lemn metalizat (L.M.);
- lemn bachelizat (L.B.);
- lemn stratificat si densificat (L.S.D.).

Utilizari: in industria constructoare de masini, industria chimica, industria aeronautica si navala,
electrotehnica, radiotehnica, la fabricarea articolelor sportive etc.

e Produse obtinute din fibre si aschii de lemn

Placi din fibre de lemn sau fibrolemnoase (PFL).

Sunt semifabricate obtinute prin incleierea si impaslirea fibrelor de lemn, izolate prin desfibrare
mecanica sau chimica cu rasini sintetice (fenolice), prin procedeul umed sau uscat. Placile tratate termic sunt
mai rezistente la incovoiere i Uzura.

Sortimentul de PFL se clasifica astfel:

- dupa procedeul de fabricatie: umed, uscat, semiuscat;
- dupa gradul de densificare: nepresate (extramoi, moi), presate (semidure, dure, extradure);

21



- dupa structura sectiunii transversale: omogene, stratificate, perforate;

- dupa natura liantului: fara liant, cu albtimina, cu rasina fenolice, cu colofoniu, cu bitum;

- dupa aspectul fetelor: cu o fatd netedd, cu ambele fete netede, cu desen in relief, furniruite,
innobilate (melaminate emailate), riflatecanelate;

- dupa tratamentul aplicat: standard, tratate termic, uleiate impregnate, ignifugate, antiseptizate,
texturate;

- dupa domeniul de utilizare: de uz general, pentru utilizari speciale.

Proprietati. Aceste placi au grosimea 2,5-6 mm, au rezistenta buna la factorii fizici, mecanici si
chimici, prezinta avantajul unui cost redus si al intretinerii usoare.

Utilizari. La constructia mobilei pentru mese, scaune, pentru destinatii speciale, constructii.

Placi din agchii de lemn (PAL)

Sunt semifabricate obtinute prin aglomerare cu lianti sintetici si presarea particulelor din lemn
(aschii), a deseurilor de stuf sau de canepa. Dupa presare, placile se finiseaza prin diferite procedee.

Sortimentul de PAL se clasifica astfel:

- dupa forma aschiilor: agchii plane, macinate, prelucrate;

- dupa densitate: usoare; semigrele, grele;

- dupa structura sectiunii transversale: monostratificate, triplu stratificate, extrudate;

- dupa felul presarii: placi presate perpendicular pe fete, placi presate prin extrudare;

- dupa felul finisarii: neslefuite, slefuite, furniruite, placate, innobilate (melaminate, emailate,
texturate, spacluite), hidrofugate, ignifugate, antiseptizate;

- dupa aspectul suprafetei: normale, cu fete fine;

- dupa defecte: calitdti A, B, C.

Proprietati. Au rezistente mecanice superioare, capacitate ridicatd de izolatie termica si fonica, sunt
perfect plane, se pot curba prin mijloace simple, se pot finisa frumos si se pot combina cu alte materiale.

Utilizari. La constructia mobilierului comercial, pentru laboratoare, constructii, ambalaje.

c. Mobila. Dezvoltarea industriei de mobila in tara noastra a cunoscut, in ultimii ani, ritmuri
si mutatii calitative deosebite. Cresterea productiei de mobila s-a realizat, in principal, prin construirea
unor fabrici de mare capacitate, atat in cadrul complexelor pentru prelucrarea lemnului, cat si separate,
amplasate in diverse zone ale tarii. Sunt realizate in prezent o mare varietate de articole de mobilier (mobila
corp, curbata etc.), varietatea sortimentului fiind insotita de imbunatatiri radicale, in ceea ce priveste
calitatea mobilei.

Productia de mare serie este orientatda spre modele noi, cu o linie modernd, cu o functionalitate
continuu imbunatatita, cu o finisare exterioara si interioara superioara, CU Un consum rational de material
lemnos si de alte materiale noi.

Factorii care influenteaza calitatea mobilei. Mobila este formata din diferite piese, fabricate din
lemn sau alte materiale, care servesc la satisfacerea unor necesitati si, in acelasi timp, la decorarea
interioarelor, creand un spatiu confortabil si placut.

Influenta materiilor prime asupra calititii mobile.

In obtinerea mobilei se folosesc materii prime:

- de bazi;
- auxiliare.

Ca materii prime de baza se utilizeaza lemnul masiv, sub forma de cherestrea si semifabricate din
lemn: furnire, placaje, panele, PAL, PFL, lemn stratificat, folii PVC.

Pentru obtinerea mobilierului se utilizeaza cherestrea de fag si de stejar, clasele A si B, si cherestrea
de rasinoase, clasa extra, tombant, clasa a Ill-a. Nu se admit defecte ca: putregai, inima dubla, coaja
infundata, pungi de rasina, fibra creata etc. Un indice de calitate al cherestelei, care influenteaza definitiv
calitatea mobilei, este umiditatea: se admite o umiditate maxima de 8% a cherestelei.

Calitatea panelului este stabilita in functie de defecte (putregai, noduri, gauri de insecte etc.). PAL-ul
si PFL-ul nu trebuie sa prezinte defecte ca: suprafete cu asperitati, coloratii neuniforme, densitate
neuniforma, umflaturi, dezlipiri de miez.

22



Furnirele si materialele noi care pot inlocui furnirele: furnirul lamelin, furnirul de fag innobilat,
hartia texturatd, hartia decorativad stratificatd, foliile PVC, foliile de PVC matlasat, acestea trebuie si
corespunda, din punct de vedere al grosimii, umiditatii 10-15% si sa nu prezinte defecte de aspect.

Ca materii prime auxiliare se utilizeaza cleiuri, baituri, lacuri, accesorii metalice, din mase plastic,
materiale pentru tapiserie, oglinzi, sticla, cristale.

Cleiurile — materiile de baza pentru asamblare sunt substantele naturale sau sintetice, care aplicate
intre doud suprafete creeaza 0 coeziune puternicd. Cerinta de calitate cea mai importanta este consistenta si
starea de prezentare, pentru a putea forma un strat de grosime uniform si a patrunde superficial in porii
lemnului.

Baiturile — sunt materiale cu ajutorul carora se coloreaza lemnul; ele trebuie sa fie constituite din
compusi solubili, care dupa uscarea lemnului sa adere si sa coloreze unform. Se folosesc baituri organici
(coloranti de anilind).

Lacurile — formeaza pe suprafata mobilierului o pelicula solida, elastica, cu sau fara luciu. Lacurile
poliesterice sunt produse noi de finisare.

Ele trebuie sa prezinte rezistenta la caldura, la actiunea apei si sa confere luciu.

Tabelul 3.2. Utilitatea materiilor prime

Denumirea materiei prime Elementul, subansamblul sau ansamblul obtinut

Cherestea de fag aburita, frasin, paltin, ulm, stejar, carpen,
mesteacdn, artar, jugastrii si lemn exotic. Cherestea de
rasinoase, anin, plop, salcie etc.

Repere de rezistentd, lonjeroane, traverse, montanti, borduri,
glisiere, frize profilate, picioare, rame, cadre, socluri.

PAL presate, PAL extrudate, placi aglomerate din puzde-
rii (PAP), PAL melaminate, PAL emailate, texturate
panel.

Placi, usi, funduri, pereti laterali si despartitori, tavane,
polite, fete de sertar, spatar pentru divane.

Rame simplu sau dublu placate, polite pentru corpuri inchise

Placi din fibre de lemn dure. . . .
spate, placi pentru rame somiere, funduri de sertare.

Rame dublu placate, placi de mese, sezuturi de scaune si

Placi din fibre de lemn emailate si melaminate. .
’ taburete, fete de sertare, polite.

Placi din fibre de lemn cu pasta mecanica. Panou de spate, fund de sertar, polite.

Placaj de fag, de rasinoase, de plop, de tei, paltin, frasin si

ulm Panou de spate, fund de sertar, sezut si spatar de scaun.

Furnire estetice indigene, furnire exotice, furnir lamelin
(furnir stratificat decorativ), furnirom(hartie decorativa
inlocuitoare de furnir), folii din materiale plastice (PVC)
sau inlocuitori de furnir pe suport celulozic (hartii) cu sau
fara imitatii de furnir.

Acoperirea suprafetelor exterioare si interioare, si a
centurilor componentelor de mobila.

Pentru executarea componentelor de mobila stratificate sau
Furnire tehnice de fag sau alte specii. stratificate mulate (sezuturi si spatare de scaune picioare,
sertare) si acoperirea canturilor si suprafetelor panourilor.

Pentru consolidarea pieselor de mobila, ghidarea, sustinerea,

Piese sau accesorii din metal sau materiale plastice. . . s
actionarea si decorarea componentelor de mobila.

Accesoriile metalice si din materiale plastice marunte cuprind méanere, broaste, balamale, zavoare,
silduri, rozete, chei etc. Cerintele de calitate care se impun acestora sunt corecta functionare si aspectul
exterior corespunzator.

Materialele pentru tapiterie includ materialele pentru captusirea interioara si pentru tapiteria
fetelor. Pentru captusirea interioara se folosesc: iarba de mare, talag de lemn, vata, par de cal, panza de sac,
in, doc, sfoard, chingi; ca materiale pentru tapitarea fetelor se utilizeaza goblenuri, tesaturi jacard, tesaturi
rips, plusuri, PVC pe suport textil etc.

Materialele clasice de tapiterie sunt inlocuite cu materiale noi, avand structuri realizate din materiale
plastice (poliuretan) sau spongioase (poroplast), care se aplica direct pe reteaua de chingi elastice, perne
relaxate, cochilii din polistiren expandant.
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Figura 3.7. Materialele pentru tapiterie

Figura 3.8. Materialele pentru tapiterie
din tesatura

din piele

OBTINEREA MOBILEI SI INFLUENTA EI ASUPRA CALITATII

In obtinerea mobilierului se folosesc numeroase materii prime si auxiliare. Dintre materiile prime
principale mentionam cheresteaua, semifabricatele din lemn, alte materii prime (metal, piele, mase plastice,
textile, sticla etc.). Materiile prime principale s-au tratat anterior. Se mai folosesc si materii prime, si
materiale secundare care au rol tehnologic sau de a da estetica sau confortul dorit (tabelul 3.3).

Tabelul 3.3. Principalele materiale secundare folosite in obtinerea mobilei

Materiale cu proprietati adezive care, aplicate intre doud suprafete prin uscare sau polimerizare,

1. |Cleiuri . _ - S
realizeaza 0 coeziune puternica.
_ Materiale cu ajutorul cirora se da culoarea. Se prepara dupa anumite retete, din coloranti organici
2. |Baituri . - o . n Cge e o e
de sinteza dizolvati in apa distilatd, cu adaos de diferite substante.
3 |Lacuri Formeaza pe suprafata mobilierului o pelicula solida, elasticd, cu sau fard luciu. Se utilizeaza
' lacuri pe baza de derivati celulozici, lacuri poliesterice, carbamidice etc.
Articole Cuprind accesorii si articole marunte ca: manere, broaste, balamale etc. Sunt realizate din otel,
4. fontd cenusie, aluminiu, materiale plastice etc. Sau sunt acoperite anticoroziv prin nichelare,

de feronerie

cromare etc.

Materiale
5. |pentru
tapiterie

Cuprind materiale pentru:
- tapiteria fetelor: stofe de mobila, piele, inlocuitori ai pielii, plusuri, goblenuri etc.

- captusirea interioara: zegras, vata de bumbac, panza de sac, sifon, sfoara, materiale pentru
cusutul si formarea cantului etc.

Principalele operatiuni in obtinerea mobilei cuprind:
- obtinerea reperelor simple si complexe;
- finisarea reperelor si panourilor;
- obtinerea subansamblelor si montarea lor;
- finisarea finala a piesei de mobila (ansamblu).

Uscarea. Se realizeaza la temperatura de 75-115°C, pana se aduce cheresteaua la umiditatea de 10%.
O umiditate mai mare conduce la craparea pieselor, au loc desprinderi ale peliculei de lac si, deci,
influenteaza calitatea mobilei.

Croirea bruta. Se realizeaza cu respectarea strictd a dimensiunilor cu torelantele admise. Neres-
pectarea acestora creeaza dificultati de asamblare si in exploatare. Croirea bruta a unor repere din cheresteua
cu defecte duce la obtinerea unui mobilier cu aspect exterior necorespunzator. Croirea se realizeazi cu
fierastraie circulare sau cu panglica.
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PRINCIPALELE OPERATII TEHNOLOGICE iN OBTINEREA MOBILEI

Curbarea. Confera forme ondulate unor repere, ca urmare a aplicarii unor tratamente termice si
mecanice corespunzitoare. Cand eforturile de intindere sunt excesive, au loc ruperi de fibra pe partea
convexa a lemnului, defect ce afecteaza rezistenta.

Dimensionarea si profilarea reperelor. Cuprinde operatiuni ca: tivirea (inlaturarea marginilor),
rindeluirea (obtinerea unei anumite grosimi), frezarea (obtinerea unor profile) si retezarea (taierea capetelor).

Pentru asigurarea unei asamblari corecte, prezintd importantd exactitatea dimensiunilor reperelor si
calitatea executiei acestora. Defecte ce pot aparea: repere cu dimensiuni in afara tolerantelor stabilite de
cotarea desenelor de executie, provocate de uzura sabloanelor sau reglarea defectuoasa a sculelor.

Pregatirea pentru furniruire. Este 0 operatie care influenteaza aspectul estetic al mobilei.
Cuprinde: sortarea furnirelor si imbinarea acestora.

e Sortarea furnirelor se face dupa nuanta si textura. Textura este data de aspectul exterior al furni-
rului determinat de forma, dimensiunile si gruparea elementelor anatomice ca: pori, inele anuale,
raze medulare (mici luciri, oglinzi perpendiculare pe inele anuale).

o Imbinarea furnirelor sortate se face prin lipire cu bandi de hartie si se obtin efectele estetice
corespunzatoare. Defecte ce por aparea cu influentd asupra calitatii sunt prezentate in tabelul 3.4.

Tabelul 3.4. Defectele rezultate in urma pregatirii furnirelor si furniruire

Principalele defecte rezultate din operatiile de pregatire a furnirelor si furniruire

Nr. . .
ort Denumirea defectului Cauza
1. |Defecte naturale neadmise Datorita neeliminarii lor in operatia de croire.

Furnire cu umiditate peste cea admisa, furnire puternic ondulate, imbi-

2. |Furnire cu imbinari deschise . - . ;
nare de furnire cu defecte de prelucrare ca bavuri, aschieri, rupturi etc.

Folosirea unor pachete de furnire incomplete, lipsa de atentie la pre-

3. |Furnire imbinate nesimetric . N .
lucrarea contururilor si imbinarea furnirelor.

4 Dezlipiri de furnire, deniveldri, crapari, Datorita umiditatii panourilor, a presiunii, duratei si temperaturii
" |patrunderi de clei necorespunzatoare.

5. |Adeziune necorespunzatoare Suprafatd murdara a panourilor.

6. |imbinare neetansa Chituire necorespunzatoare.

Furniruirea. Constituie una din operatiile de baza care determina aspectul mobilei. Placile de furni-
ruire imbinate prin lipire cu banda de lipit se aplica pe suprafata panourilor prin incleiere, la masini speciale,
in conditii de lucru determinate, in functie de natura cleiurilor (presiune, durata de timp, temperatura).
Solutiile de clei trebuie sa fie in nuanta furnirului.

incleierea si asamblarea reperelor si panourilor. Se realizeaza prin presare si uscare la
temperatura de 30-35°C, timp determinat, utilizand cleiurile sintetice. Cantitatea mai mare de clei genereaza
aparitia petelor pe mobila.

Finisarea reperelor si panourilor

Cuprinde: chituirea, slefuirea, baituirea, lacuirea si lustruirea. Defectele rezultate din aceste operatii
sunt redate in tabelul 3.5.

Chituirea se aplica in scopul corectarii denivelarilor aparute si pentru realizarea unui suport neted de
colorare. Se realizeaza cu chituri speciale.

Slefuirea — are ca scop obtinerea unei suprafete netede. Se realizeaza la magini de slefuit cu granu-
latii abrazive corespunzatoare. Astfel, pelicula bruta de poliesteri se slefuieste uscat cu abrazivi nehidro-
rezistenti de granulatie 320, 400 si eventual 500.
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Biituirea se realizeaza cu solutii de coloranti in apa distilata. Aplicata pe o0 suprafatd care nu este
neteda duce la absorbtia neuniforma a colorantului si aparitia de pete.

Lacuirea consta in aplicarea peliculei de lac. Se utilizeaza lacuri pe baza de nitroceluloza si de
poliesteri. Aplicarea peliculei de lac se face pe material cu umiditate de maximum 10%, uniform repartizata
pe toate punctele reperului.

Lustruirea are ca scop realizarea unei suprafete egalizate si se face prin slefuire cu hartie abraziva,
cu paste sau cu lichide de lustruit.

Obyinerea subansamblurilor si montarea lor

Consta in imbinarea reperelor, panourilor si subansamblelor in piese de mobilier. Se realizeaza prin
incleiere, cu suruburi, cu cepuri, cu profile (coada de randunica, nut si feder etc.). Defecte de montaj pot
apdrea: imbinari neetanse, lipsd de rezistentad a ansamblelor datoritd nerespectarii parametrilor de incleiere,
dimensionarea incorectd a lacaselor, strangerea incorecta a pieselor in dispozitivele de strangere etc.

Finisarea finala a piesei de mobilier

Aceasta operatie Se executda manual si cuprinde operatiuni de corectare a finisajului efectuat mecanic.
Finisarea finala confera aspectul mobilierului pentru comercializare.

Tabelul 3.5. Defecte de la finisarea panourilor

Principalele defecte posibile in finisarea panourilor

(l;\lr; Denumirea defectului Cauza aparitiei

1. Slefyire I.)enetramé a Folosirea de furnire subdimensionate sau cu grosimi neuniforme.
furnirului

2. [Slefuire insuficienta Nerespectarea granulatiilor abrazive si a numarului de treceri prin magina.

3. |Slefuire neuniforma Datorita apasarii neuniforme.

4. |Zgéarieturi Datorita neatentiei.

Patrunderea de clei prin furnire, urma de clei, de ulei, textura neuniforma a

5. [Baituire neuniforma . . o
elementelor ce se vopsesc si calitatea necorespunzitoare a baitului.

6 Lipsa sau slaba aderenta Incompatibilitatea esentei lemnoase, a substantei colorante sau a adezivilor cu lacul
" la peliculei folosit, sau a umiditétii ridicate a suportului lemnos.

7. |Bule de aer (bésici) Incluziuni de aer in pelicula de lac sau uscarea la temperatura prea mare.

8. |Peliculd incretita Vascozitate diferitd a componentelor lacului.

9. |Denivelari ale peliculei de lac |Greseli tehnologice.

Grosimi neuniforme si

10. insuficiente Nerespectarea consumurilor specifice pe metru patrat.
11. |Pete albe Suprafete murdare sau neuscate.
12. |Cratere mici Existenta prafului, a urmelor de apa si ulei pe suprafata panoului.

CLASIFICAREA SI CARACTERIZAREA SORTIMENTULUI DE MOBILIER

Clasificarea mobilierului

Mobilierul este format din repere (simple si complexe), subansamble si ansamble care difera
de la un stil de mobila la altul. Clasificarea mobilierului se face dupa mai multe criterii si este prezentata
in tabelul 3.6.
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Tabelul 3.6. Clasificarea mobilierului din lemn

Clasificarea mobilierului din lemn

Nr.
crt.

Criteriul

Grupe de mobilier

2

3

Natura materiei
prime

mobilier din lemn masiv;
mobilier din semifabricate de lemn ameliorat si inobilat;
mobilier din materiale lemnoase combinate (lemn masiv, panel, PAL,HDF etc.);

materiale textile etc.)

Mod de finisare

mobilier cu suprafata slefuita;

mobilier cu suprafata baituita;

mobilier cu suprafata ceruita;

mobilier cu suprafata uleiata;

mobilier cu finisare decorativa si de imitatie;
mobilier cu suprafata lacuita.

Dupa indicele de reflexie al luminii pe suprafata lacuita (R), deosebim:

« finisare cu luciu nalt (oglindd), cand R are o valoare mai mare de 95%;
« finisare lucioasd, R= 75-95%;

« finisare semilucioasd, R=50-75%;

« finisare semimata, R= 25-50%;

« finisare mata, R este mai mic de 25%;

« finisare opaca.

Mod de prelucrare a
reperelor utilizate la
obtinereca mobilei

mobilier obtinut prin prelucrarea reperelor prin operatii mecanice:
mobilier obtinut prin prelucrarea reperelor prin operatii manuale;
mobilier obtinut prin prelucrarea reperelor prin operatii manuale si mecanice.

Criteriul constructiv

mobilier pe schelet — la care structura de rezistenta este realizata sub forma de schelet;
mobilier din panouri — realizat in totalitate din panouri (panoul - reper cu suprafata
continud, care are grosimea mica in raport cu celelalte dimensiuni;

mobilier din schelet si panouri;

Functionalitate

mobilier pentru depozitare;

mobilier pentru sedere si odihna;
mobilier pentru lucru si/sau servit masa;
mobilier multifunctional.

Mod de asamblare

mobilier demontabil;
mobilier fix (nedemontabil);
mobilier mixt.

Destinatie

pentru uz casnic;
pentru colectivitati: comercial, hotelier, scolar, industrial, spitale si sanatorii etc.

Mod de aranjare in
spatiul de locuit

mobilier aparent;

mobilier modulat ( alcatuit din corpuri care prin alaturare sau suprapunere formeaza un
ansamblu armonios si practic);

mobilier pliant.

Mod de
comercializare

piese separate de mobilier;
garnitura de mobilier;
program de mobilier.

10.

Stil

mobilier modern;
mobilier in stil clasic;
mobilier rustic;
mobilier naturist.
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Caracterizarea sortimentului de mobilier
Dupa aspectul exterior si linia generala, sortimentul de mobilier cuprinde:
- mobilier modern sau contemporan;
- mobilier rustic;
- mobilier naturist;
- mobilier stil clasic.

Mobilierul modern. Este realizat prin linii clare si la dimensiunile spatiilor de locuit, si, din birouri, iar
efectul modern este obtinut prin materiale noi, finisaj, accesorii de feronerie, multifunctionalitate, si confort.

Ca materiale noi mentionam: placi fibrolemnoase de densitate medie plastifiate (PFDM), placi de
densitate mare (HDP), lemnul plastic (rezultat printr-o tehnologie noua de comprimare in anumite conditii)
s.a. PFDM pot fi curbate, milate (prin presare cu sablon) sau imprimate in relief (prin presare cu poanson).
Placile de densitate mare pot fi prelucrate pe canturi, lacuire directa, fara aplicarea de hartie decorativa,
posibilitatea prelucrarii in relief, rezistentd mai mare la suruburi, suprafete perfect netede s.a.

Accesoriile si articolele de feronerie au un aport deosebit la estetica mobilierului prin paleta de
forme, culori si combinatii de nuante.

Finisajele moderne sunt caracterizate prin lacuiri opace, in diferite culori, care imitd anumite
structuri lemnoase (cires irlandez, paltin cret, mahon, radicina de nuc, frasin cret s.a.), precum si structuri
nelemnoase (marmurd, granit etc.) Se mai evidentiaza finisaje ecologice: ceruire, uleiere in culori deschise
sau natur.

Multifunctionalitatea si confortul sunt reprezentate de pliabilitate, superpozabilitate, extensibilitate,
unghiuri de inclinare, sisteme de ridicare si coborare, posibilitate de modulare, adaptare si multe altele.

Figura 3.9. Mobilier in stil modern

Mobilierul rustic. Are la baza ornamente ale artei populare. Se caracterizeaza prin rezistenta si
stabilitate deosebita, deoarece se executd din lemn masiv, mod simplu de asamblare si existenta unei
ornamentatii specifice artei populare bazate pe motive vegetale (frunze si flori) sau decor simplu (linii,
puncte, unghiuri, valuri), specifice regiunii respective.

Pictura se realizeaza cu ajutorul culorilor pe apa sau in ulei si atunci se intalneste decor floral. Se
lacuieste mat sau semimat.

Bogatia esentelor lemnoase determina realizarea diferitelor tipuri de mobilier rustic. Ideea degajata
este in legatura directa cu natura.

Figura 3.10. Mobilier in stil rustic
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Mobilierul naturist. Este realizat din materiale lemnoase cu un coeficient redus de prelucrare,
pastrand fragmentele naturale ce dau un plus de particularitate.

Pentru obtinere se utilizeaza tulpini si radacini de arbusti de razoare. Zonele din arbore utilizate sunt:
buturuga, scorbura, excrescentele, partea inferioara a tulpinei, partea superioara a radacinii etc.

Mobilierul naturist inglobeaza un mare efect artistic, satisface functia de frumos si echilibru.

Figura 3.11. Mobilier in stil naturist

Mobilierul stil clasic. Stilul clasic in mobilier cuprinde totalitatea tipurilor de piese de mobila care
prezinta asemanari sau identitati atat din punct de vedere artistic (linie, forma, culoare, ornament etc.), cat si din
punct de vedere constructiv (procedee tehnice de realizare), caracteristice unei perioade istorice si sociale.

Stilul de mobilier este influentat de mediul geografic, istoric si social, astfel incat acelasi stil se va
manifesta distinct in tari diferite. Unele stiluri ale unor epoci istorice relativ distincte isi gdsesc expresia
specifica nationald, exemple: Renastere italiana, Renastere spaniold, Baroc englez, Clasicismul german etc.

In domeniul mobilierului, existd cativa mari artisti care prin creatiile lor au determinat in mare
masura caracteristicile de baza ale stilului national. De exemplu, Jacques Andronet Du Ceceau a pus bazele
stilului Renasterii franceze la mobilier, prin creatiile sale specifice de scaune si dulapuri. Arhitectii Percier si
Fontaine au intemeiat sistemul stilistic Empire, iar Thomas Chippendale si-a pus amprenta asupra stilului
Rococo englez, Gallé asupra stilului Art Nouveau (1900).

Istoria artelor fixeaza o cronologie generala a stilurilor mai importante, in concordanta cu epocile
mari ale civilizatiei umane.

In conceptia moderna, prin mobila stil se intelege atat mobila veche, originala (,,de epoca"), care
include piese autentice, executate de artisti renumiti sau anonimi, intr-0 perioada istorica bine definita prin
caracterele generale ale artei (Renastere, Baroc), domnia unui rege (Ludovic al XVI-lea), o perioada istorica
(Louis Philippe), cat si mobila cu referiri tipologice (linie, forma, ornamentatie etc.) la mobilierul incadrat
intr-unul din stilurile ,,istorice”.

Mobilierul stil clasic comercializat pe piata mondiala a mobilei cuprinde mobilierul executat prin
procedee contemporane (adesea industriale) conform liniilor generale ale unui stil sau epoci istoric determinate.

Dintre stilurile de mobilier cu pondere mare pe piata mobilei mentionam: Renastere, Baroc, Regence,
Rococo si stilurile clasice (Ludovic al XVI-lea, Sheraton, Chippendale, Biedermayer).
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Mobila stil ,,Renastere”

Are o valoare artistica deosebita. Mobila se caracterizeaza prin: proportionalitate, sobrietate, sime-
trie, transpunerea elementelor arhitecturale din piatra in lemn (acestea devenind din elemente constructive,
forme decorative) si preluarea, si adaptarea la piesele de mobilier a celor mai rafinate forme si ornamentatii
create in antichitate.

Mobilierul, in aceasta perioada, se caracterizeaza prin aparitia scaunelor tapisate, a meselor cu picioare
in forma de bloc (dupa modelul meselor de marmura romana), paturi formate din schelet sculptat fara tablia din
fatd si a paturilor cu baldachin, inlocuirea picioarelor mobilelor cu socluri. Finisarea mobilei se facea prin
pictare, sculptare si tehnica stucaturii (sau stocului), ce consta din incleierea pe suprafata piesei a unei panze
peste care se aplica 0 pasta de ipsos si clei, care se modeleaza cu diferite figuri. Dupa uscarea pastei, aceasta se
picta sau se placa cu foite subtiri de aur. Mai tarziu, predominau incrustatiile din diferite materiale, denumite
Certoza (consta in acoperirea intregului spatiu cu stele si rozete) si ornamentatia cu motive arhitecturale.

Motivele decorative utilizate sunt cele inspirate din arhitectura greco- romana (medalioane, vrejuri
vegetale, dragoni, lire etc.), precum si elemente ce apartin sculpturii monumentale (coloane, ghirlande etc.).

Speciile lemnoase utilizate in realizarea mobilierului au fost: nucul, frasinul, stejarul, bradul, ulmul,
tisa, pinul si unele specii exotice pentru intarsii si incrustatii.

Apare in Italia, in a doua jumatate a sec. al XV-lea si cauta sa readucd si sa reinvie elementele
artistice ale operelor antice greco-romane.

Tz i-—"*ﬁ"

[mamnni

Figura 3.13. Stilul Renastere — ornamente si elemente decorative a. capitel cu ovuri; b. consoli;
C. cornisa sculptata cu volute; d. friza sculptata cu acanturi; e. balustru; f. pilastru sculptat;

g. soclu cu ornament cu solzi si picior laba de leu; h. picioare impodobite cu elemente strunjite si
sculptate; i. cartus dreptunghiular; j. cartus oval; k. ornament impletitura; . ornament din panglici,
acanturi si fructe; m. ornament cap de delfin; n. ornament din acanturi; o. frunze de acant;

p. ove cu margele; r. ove cu torsade.

Mobilierul Renasterii italiene este cel mai valoros.
Registrul ornamental al Renasterii italiene este foarte bogat. Ornamentele cu cea mai larga utilizare sunt
cele vegetale: frunze de acant, palmete cu volute, ghirlande, cosuri si cornuri de abundenta etc., uneori stilizate cu
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deosebit simt artistic. Ornamentele geometrice specifice greco-romanilor sunt reluate (ovele, meandre, perle,
volute, puncte de diamant, ciucuri, caneluri semirotunde etc.), fiind executate cu o deosebitd maiestrie artistica.
Cariatidele, atlantii, amorasii, mastile si figurile grotesti, scenele istorice sau mitologice, constituie
ornamente importante, utilizate in decorarea constructiilor, mobilierului si a altor obiecte de uz personal. Nu
lipsesc nici ornamentele din regnul animal (centaurii, delfinii, vulturii, scoicile, picioarele de leu, solzii etc.),
care ofera constructiilor miscare si stabilitate.
Caracteristicile mobilierului difera in functie de zona geografica.

Figura 3.3 Stilul Renastere italiana
a. dulap mic (credent) din regiunea
Toscana; b, scaun cu spatar si sezut
tapitat cu piele; ¢. dulap tip cabinet

ornamentat cu hermesi; d. sipet; e. masa;
f. picior de
masa

Figura 3.14. Mobilier de sedere din timpul Renasterii franceze:
a. banca; b. fotoliu cu picioarele in forma de X

Renasterea germana se caracterizeaza, in general, prin masivitate, rectangularitate si o decoratie, in
majoritate, realizata prin ornamente sculptate.

Mobilierul stil ,,Baroc”. Se caracterizeaza prin detalii si ornamente excesive, contraste de culorii si
aur, jocuri de umbre si lumini, forme si volume pline de miscare. Structura constructiva este ascunsa de
ornamentele care o acopera, predominand liniile curbe, care evidentiaza suplete si rafinament.

Suprafetele mobilei sunt acoperite cu esente de lemn pretios (palisandru, abanos, nuc, par african,
mahon etc.), cu incrustatii de fildes, sidef si portelan, iar soclurile si cornisele sunt decorate cu reliefuri
deosebit de bogate. Apare in epoca tarzie a Renasterii, la sfarsitul secolului al XVI-lea, fiind o continuare a
Renasterii si avand elementele acesteia ca suport. El triumfa in secolul al XVIl-lea si al XVIllI-lea, mai ales
in Franta, cu formele pline de fantezie ale Rococoului, forme care se vor stinge treptat dupa anul 1750.

Simbolul stilistic al barocului este frunza de acant (inspirat din epoca elenistica).

Mobila stil Baroc difera de la tard la tara. Cel mai imporatant este stilul Baroc francez®.

Figura 3.15. Stilul Ludovic al 1V-lea — ornamente si fraamente de mobilier
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«¢ Stilul Ludovic al XllI-lea este un stil de mobila greoi, nefunctional si nu prezinta interes pentru
productia actuala de mobila.

++ Mobila stil Ludovic al XIV-lea are un caracter somptuos, decorativ, cu dimensiuni si forme largi, cu
ornamentatie bogata si simetrica realizata prin sculptura si marchetarie. Tapiteria este realizata din
materiale scumpe (brocart, damasc, catifea, piele, velur) si completeaza finisajul prin aurire.

Apare comoda cu sertare si biroul format din doua corpuri, cu sertare laterale legate intre ele cu
stinghii dispuse in ,,X”.

+ Mobila stil Regence. Este mai supla, ornamentata cu furnire de palisandru, trandafir si liliac.
Ornamentatia este caracterizatd prin ondulatii inspirate din scoici, sunt, in general, asimetrice, dar
echilibrate. Se folosesc si ornamentatii orientale (China si India), ca de exemplu: dragoni, pagode,
evantaie etc. Mobila era lustruita in culori inchise ce contrasteaza cu auriul bronzurilor.

Stilul baroc in Franta se mai numeste si stilul regilor francezi, deoarece s-a creat in perioada domniei
celor mai vestiti regi. Barocul francez poate fi impartit in patru perioade distincte:

r

Figura 3.16. Stilul Ludovic al XIV-lea
a, e —masa; b, c, i —fotolii; d — dulap; f— ornament; g — scaun; h, p —comode; j, k, m — paturi; | -
taburet; n — birou; o — masa consola; r— picioare de mese

Figura 3.17. Stilul Regence
a— dormitor; b —fotoliu; ¢ — scaun; d — masa; e — comoda; f — picior de ciprioari pentru masa;
g — forma curba a unei plici de masa; h — forme de panouri curbe intr-un singur plan;
i — forme de cadru si picior de mobilier; j — masa birou.
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++ Mobila stil Ludovic al XV-lea (Rococo) scoate in evidenta structura lemnoasa (nuc, fag, paltin,

stejar, mahon, migdal, trandafir, plisandru) in culori naturale sau colorate si acoperite cu lac, pentru a

putea prezenta mai bine liniile curbe si profilele bogate. in ornamentatie se folosesc sculpturile

alternante de bronzuri mate si lucioase, picturi acoperite cu lacuri. Elementele decorative
predominante: scoica stilizata, motive florale, figuri si capete de copii, pasari.

Mobila stil Chippendale (Baroc englez 1718-1779). Este caracterizata printr-un stil personal ce
apare in Anglia, prin aplicarea ornamentatiilor gotice si chineze. Se extinde apoi pe coasta nordica a Europei,
in Olanda si America. Se caracterizeaza prin:

— originalitatea scaunelor care au picioarele curbate si terminate cu gheare.

Unele scaune si fotolii au spatarul prevazut cu ornamentatii de baghete profilate, imbinate cu traforuri
cu intercalatii de sculpturi fine;
w - bratele mobilierului de sedere sunt curbate si ornamentate cu sculpturi in
' ‘j; j forma de scoici;
i - mobilierul este executat din lemn masiv si se utilizeazd foarte mult

I il
O3 -
e marchetdria;
1?'”“‘"« T - motive ornamentale folosite: palmete si frunze de acant, capete si ghiare de
} 1 leu, scoicile, ovele, canelurile si diverse motive florale.

Figura 3.18. Scaun
in stil Chippendale

Stilurile Clasicismului

Prin stilurile clasice, in a doua jumatate a secolului al XVIlI-lea, se cauta a se reveni la forme ca arta
simpla greco-romana.

Principalele stiluri comercializate si astazi pe piata mondiala a mobilei clasice sunt: Ludovic al XVI-
lea, Directoire, Empire, Sheraton, Biedermeyer.

Stilul Ludovic al XVI-lea. Se caracterizeaza prin revenirea la o linie deapta, renuntandu-se la liniile
curbe. Se folosesc figuri geometrice: cerc, elipsa, prisma, dreptunghi.

Elemetele ornamentale rezulta dintr-o imbinare a motivelor antice romane si grecesti cu cele egiptene, si
chinezesti. Ele sunt realizate prin sculptura, pirogravare, picturd, incrustare cu bronzuri si aplicatii de portelanuri.
Ornamentul are rolul de a sublinia componenta constructiva. Decoratia are tendinte spre forme miniaturale,
executate cu 0 mare precizie, dand impresia de micsorare a dimensiunilor, de suplete si rafinament.

Figura 3.19. Mobila clasicismului timpuriu din Franta (Stilul Ludovic al XVI-lea)

Picioarele pieselor de mobilier sunt lungi, drepte si usoare, Cu sectiunea circulara sau poligonala,
avand forma de coloana care se subtiaza in partea de jos.

Esentele de lemn utilizate sunt: mahon, artar, nuc, palisandru, trandafir, abanos.

Lemnul este lacuit in alb, crem, roz, galben pai si vernil, iar pentru tapiterii se folosesc materiale din
matase pastel, goblenuri.
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Stilul Empire Este caracterizat de preluarea ornamentelor antice greco-romane si ale Egiptului antic.
Ornamentele dominante sunt cele sculptate in cariatide, grifoni, sfincsi, cornuri ale abundentei, vase etc., pe
elemente de sustinere. Domind linii drepte si usor curbe, si suprafete nereliefate. Furnirul are culoarea
castanie sau rogie (Mahon de Cuba), dar se intalnesc si esente autohtone ca de nuc.

Stilul Biedermeyer Este inspirat din stilul francez Empire si cu influente ale clasicismului englez.

Ornamentatia stilului Biedermayer se rezuma, in general, la incrustatii de fileuri in culori deschise, la
sildurile ornamentale din bronz si cateodata la ornamentatiile din alama stantata, si la bratari metalice
(mansoane), pentru partea inferioara a picioarelor de mobila, care avea si rol de protectie contra loviturilor.

La inceput, este un stil simplu care urmareste confortul in principal, dar, cu timpul, se rafineaza.
Foloseste furnir de culoare mai deschisa, intarsia, iar linia dreapti se curbeaza. In timp, stilul Biedermeyer isi
pierde simplitatea, se renunta la intarsii si se va numi ,,Altdeutsche”, moment care marcheaza disparitia.

Piesele de mobilier sunt de o mare varietate atat ca forma, cat si ca structura. Printre piesele realizate in
acest stil mentionam: secretaire-ul, biroul cilindric, o varietate mare de vitrine, toaletele cu oglinzi rabatabile.

Figura 3.20. Fotoliu stil Figura 3.21. Consoli stil Ludovic al XV-lea
Ludovic al XV-lea ornamentata cu figuri de copii si pasari

Acest stil prezintd un mare interes in activitatea actuala de realizare mobilei.

Figura 3.22. Stilul Biedermayer |. Canapea, masa si scaun in garnitura; 2. Secretaire cu doua corpuri;
3. Fotoliu; 4. Biblioteci; 5. Scaun; 6. Scaun si masi; 7. Fotoliu cu spatar rotund;
8. Pat en bateau; 9. Birou-comoda
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Stilul Louis Philippe (stil clasic tarziu 1830-1860) este cunoscut in Anglia sub denumirea de
stilul Victorian.

El combina liniile drepte cu cele curbe si pastreaza proportiile caracteristice clasicismului
si barocului.

Apartine clasicismului german din perioada 1815-1848 si apare in tarile Europei centrale (Germania,
Austria, Ungaria) din dorinta burgheziei de a crea un stil propriu.

) i e

Figura 3.23. Stilul Louis Philippe

Mobilierul de sedere si odihna este mai greoi decat cel baroc, are sezutul mai jos si spatarul mai
inalt. Tapiseriile sunt realizate cu stofe cu desen floral in culorile: cafeniu, albastru, visiniu si verde.
Masutele sunt sprijinite pe un picior central iar dulapul de haine este de dimensiuni mici, in general, cu 0 usa,
cu suprafete plane si cu aplicatii de ornamente.

VERIFICAREA CALITATII MOBILIERULUI

Se executd urmarind aspectul exterior si calitatea executiei.
Verificarea aspectului exterior
Se realizeaza organoleptic, depistand defectele de suprafata neadmise care influenteaza aspectul
general, urmarindu-se:
o uniformitatea culorii si a nuantei acesteia;
e prezenta urmelor de clei si a altor impuritati;
o luciul peliculei de lac si modul de acoperire a suprafetelor cu pelicula de lac;
e netezimea suprafetelor si prezenta loviturilor mecanice, si a zgérieturilor;
e simetria aplicarii ornamentelor si a accesoriilor de feronerie;
o calitatea articolelor de feronerie.

Verificarea calitatii executiei mobilierului. Se executa organoleptic si prin analiza de laborator.
Prin analiza organoleptica se urmareste:

 corectitudinea executiei diferitelor repere si prese;

e simetria furnirului, panourilor cu furnir de aceeasi textura (aspectul exterior al furnirului
determinat de forma, dimensiunile si gruparea elementelor anatomice ca: pori, raze medulare,
inele anuale si coloratie);

o respectarea dimensiunilor pieselor de mobilier conform prevederilor din normative;
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o executia fata de planul orizontal, astfel incat sageata fata de planul orizontal sa nu depaseasca 2
mm la piesele cu lungimi pana la 1000 mm, iar la piesele cu lungimi peste 1000 mm, 2% din
lungimea piesei;

e corectitudinea imbinarii si incleierii elementelor, si complexelor;

o planitatea, piesele agezate pe suprafata plana trebuie sa nu prezinte balans;

e montarea accesoriilor sa fie facuta corect, crescatura suruburilor sa fie orientatd in acelasi sens
cu fibrele lemnului.

Prin analiza de laborator se verifica: calitatea peliculei de lac; calitatea pieselor de mobila.
Calitatea peliculei de lac se apreciaza prin: verificarea rezistentei peliculei la lovire, a duritatii
grosimii, stabilitatii fata de solventi. Calitatea pieselor de mobila se verifica prin indicatorii fizico-mecanici.

SARCINI PENTRU AUTOEVALUARE:

1. Defineste notiunea de marfuri din lemn.

Determina materiile prime utilizate la producerea mobilei.
Indica procesul tehnologic de producere al mobilei.
Clasifica mobila.

Caracterizeaza merceologic grupurile de mobila.

Indica caracteristicile de calitate ale mobilei.

S ERIN
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TEMA 4
MARFURI METALICE

Grupele de marfuri obtinute din metale, destinate uzului casnic-gospodaresc, satisfac cele mai
diverse si multiple trebuinte, fiind foarte numeroase, din punct de vedere constructiv.

Metalele si aliajele folosite la obtinerea marfurilor metalice

Metalele si aliajele feroase: aliajele fierului cu carbonul (fonta si otelul) ocupa ponderea cea mai mare.

— fierul este considerat cel mai important metal util, stand la baza obtinerii aliajelor sale: fonta si
otelul;

— fonta este aliajul fierului cu carbonul, aceasta se obtine intr-un cuptor inalt, numit furnal, din materii
prime ca minereurile, combustibili etc. Fontele sunt de mai multe feluri: fonte brute, fonte de
turnatorie;

— oftelul: este aliajul fierului cu carbonul, materia prima de baza pentru obtinerea otelului 0 constituie
fonta. Otelurile se pot caracteriza din mai multe puncte de vedere si anume: compozitie chimica,
prelucrare si domeniu de utilizare. Criteriul cel mai important de clasificare al otelurilor il reprezinta
compozitia lor chimica, in conformitate cu ele, otelurile se grupeaza in:

e oteluri carbon;

e oteluri slab aliate;

o oteluri aliate.
Metalele si aliajele neferoase

— aluminiul: este utilizat in cele mai diverse ramuri ale industriei: constructii de avioane, de masini,
electrotehnica, ambalaje, bunuri de larg consum etc., datorita proprietatilor sale deosebite;

— cuprul: are larga utilizare sub forma unor produse ca: sarme, table, bare, placi, platbande, tevi,
precum si pentru acoperiri galvanice, metalizare si lipire;

— zincul: este mai putin conducator de caldura si electricitate decat cuprul si aluminiul. Este rezistent la
coroziune, deoarece se oxideaza la suprafata, formand o pelicula protectoare;

— staniul (cositorul) este un metal cu un cost mai ridicat, rezistent la coroziune, nu este atacat si nu
ataca alimentele. Fiind un metal moale si foarte plastic, se poate prelucra prin laminare si forjare;

— nichelul: este un metal de culoare argintie, este maleabil, ductil, tenace, avand o rezistenta mecanica
mare, stabil la oxidare, acizii il ataca greu.

— cromul are o rezistenta deosebita la uzura si coroziune. Se foloseste la obtinerea otelurilor speciale si
inoxidabile, a aliajelor pentru rezistenta electrica, precum si la cromarea pieselor de otel.

OBTINEREA MARFURILOR METALICE

Tehnologia obtinerii marfurilor metalice este un alt factor determinant al calitatii acestora care
trebuie luat in considerare de catre lucratorii comercianti. Cele mai utilizate procedee de obtinere a
marfurilor din metale si aliaje sunt: prelucrarea metalelor prin turnare, deformare plastica, aschiere si operatii
de asamblare a pieselor metalice.

1. Turnarea consta in introducerea metalului topit intr-o forma al carui interior produce piesa. Dupa
solidificarea metalului prin racire rezulta piesa turnata. Variantele metodei de turnare sunt:

e Turnarea in forme de argila si nisip;
e Turnarea in forme metalice,, Metoda Kochil”;
e Turnarea sub presiune.

Prin acest procedeu se obtin fie piese cu profil complicat care nu necesita 0 alta prelucrare, fie piese
care necesita a fi definitivate prin alte operatii. Cel mai bine se toarna fonta, otelul, alama si aliajele
aluminiului. Marfurile obtinute astfel trebuie sa aiba o structura omogena si sa nu prezinte sufluri (goluri).

2. Prelucrarea metalelor prin deformare plastica se bazeaza pe capacitatea de deformare plastica a
metalelor. Principalele procedee sunt: laminarea, tragerea (trefilarea), extruderea, forjarea, matritarea,
ambutisarea si stantarea.
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Laminarea este cel mai economic si mai raspandit procedeu de deformare plastica. Prin laminare,
lingourile sau semifabricatele din metal isi micsoreaza sectiunea transversala, in timp ce lungimea creste, in
functie de forma dorita. Cilindrii cu care se executd deformarea plastica prin laminare sunt cuprinsi intr-0
instalatie complexa, numita laminor. Suprafata cilindrilor de lucru este neteda sau profilata, iar deschiderea dintre
ei (calibrul) fixa sau reglabila. Laminarea poate fi longitudinala, transversala si transversal-elicoidala. Prin acest
procedeu se obtin semifabricate laminate si produse finite, cum sunt: tevi, bile, axuri, profiluri, table etc.

Tragerea consta in introducerea semifabricatului metalic cu un capat, care a fost turtit si adus la un
diametru mai mic, in orificiul piesei, numit filiera, pana iese liber in afara acestuia. Prin tragerea puternica cu
cleste montat la instalatie, materialul, trecand prin filiera, isi micsoreaza sectiunea corespunzator. Astfel se
obtin: profiluri, tevi si mai ales sarme, in cazul sirmelor, procedeul se numeste trefilare.

Extruderea consta in introducerea semifabricatului metalic intr-un spatiu liber, numit conteiner,
presarea lui cu un piston (poanson) actionat de 0 presa si trecerea printr-un orificiu al unei matrite de forma
piesei dorite. Sunt obtinute astfel profiluri complexe si tevi cu caracteristici mecanice superioare, datorita
gradului ridicat de deformare plastica.

Forjarea constd in deformarea la cald sau la rece a semifabricatului metalic, prin lovire cu mijloace
manuale sau mecanice (ciocan sau presa), obtinandu-se piese de cele mai diferite forme si mase, cu structura
si proprietati mecanice imbunétatite. Forjarea se realizeaza prin doua metode: forjare libera si forjare in
matrita. La forjarea libera, deformarea (forma si dimensiunile) piesei este nestanjenita (libera), metalul se
poate refula (intinde, 1ati, indoi, gatui, rasuci etc.). La forjarea in matrita (matritare), deformarea fiind dirijata
Cu 0 scula numita matrita, se realizeaza 0 precizie dimensionalad si 0 netezime a suprafetei mai mare ca la
forjarea libera.

Ambutisarea transforma semifabricatul plat intr-0 piesa cava. Pentru aceasta, materialul este strans
intr-0 matritd si placa de presiune, in timp ce poansonul coboara, deformind materialul si dandu-i forma
dorita. Prin ambutisare se obtin vase din tabla de otel, de aluminiu etc.

Stantarea este procedeul de taiere cu ajutorul unei stante a intregului contur al unei piese din tabla
sau banda metalica.

3. Prelucrarea metalelor prin aschiere urmareste inlaturarea treptata, sub forma de aschii, a
surplusului de material de pe piesele brute pana la dimensiunile exacte, stabilite pieselor finite. Aschierea se
realizeaza cu scule aschietoare, cum sunt: cutite, freze, burghie, filiere, alezoare etc., montate pe masini
speciale, numite masini-unelte. Principalele procedee sunt: strunjirea, rabotarea, frezarea, rectificarea,
gaurirea, alezarea, filetarea (interioara, care se face cu ajutorul tarozilor si exterioara, care se face cu ajutorul
filierelor) si polarizarea cu discul unor roti din material abraziv.

TRATAMENTE TERMICE ST TERMOCHIMICE

in scopul imbunatatirii anumitor proprietiti ale metalelor si aliajelor, in special, in cazul pieselor din
otel, se aplica o serie de operatii, denumite tratamente termice si termochimice.

1. Tratamentele termice constau, in principal, in incélzirea pieselor pana la 0 anumita temperatura
la care se mentin un anumit timp, dupa care se revine la temperatura obisnuita, printr-o racire adecvata. Prin
tratamente termice nu se modificdi compozitia chimicd, ci numai structura materialului metalic de care
depind, in mare masura, proprietatile fizico-mecanice. Tratamentele termice sunt: recoacerea, normalizarea,
calirea si revenirea, deosebindu-se intre ele prin temperatura de incélzire, durata de mentinere la temperatura
respectiva, modul si viteza de racire.

Recoacerea consta in incilzirea piesei la 0 temperatura destul de ridicatd, mentinerea ei un timp
indelungat la aceasta temperatura si apoi racirea lenta a piesei in cuptor. Otelul astfel tratat are o structura
mai omogena si Se prelucreaza mai usor prin aschiere.

Normalizarea este identicd cu recoacerea, humai ca racirea este facutd in aer liber. Se aplica pieselor
forjate, pentru a li se omogeniza structura.

Calirea este operatia prin care se urmareste sa Se imbunatateasca rezistenta si duritatea pieselor din
otel sau din alte aliaje. Calirea se face prin incalzirea pieselor la temperaturi ridicate si apoi racirea brusca in
apa sau ulei. Prin acest procedeu otelurile devin fragile, aceasta constituind un dezavantaj.
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Revenirea se aplica otelurilor calite, cu scopul micsorarii fragilitatii, respectiv imbunatatirii tenacitatii.
Ea consta dintr-o incalzire la 0 temperatura mai mica decat cea folosita la calire si 0 racire in conditii Speciale
(precipitarile de carburi metalice nu mai au loc si, in consecinta, otelul nu mai devine fragil).

2. Tratamentele termochimice au rolul de a introduce in straturile de suprafata ale pieselor din otel
elemente speciale, cum sunt: carbon, azot, crom etc., in scopul schimbarii compozitiei chimice, deci si a proprie-
tatilor. Introducerea elementelor la suprafata se la temperaturi ridicate, iar concomitent cu modificarea compozitiei
se modifica si structura. Aceste doua modificari determina schimbari favorabile asupra proprietatilor.

Cele mai importante tratamente termochimice sunt:

e cementarea, care consta in difuzarea carbonului, obtindndu-se piese cu o suprafata duri;

e nitrurarea, care constd in difuzarea azotului, in scopul cresterii duritatii, rezistentei la uzura, la
compresiune si la coroziune;

e cCianizarea, care constd in difuzarea carbonului si azotului, obtinandu-se astfel piese cu duritate
ridicata si rezistenta foarte mare la uzura;

o alitarea si cromizarea, respectiv difuzarea aluminiului si a cromului, obtindndu-se piese rezistente la
coroziune.

Metodele de asamblare

Sudarea este actiunea prin care doua piese metalice (cu compozitii identice sau apropiate) se imbina
intre ele cu un material de adaos (metal sau compozitie intermediara).

Lipirea este actiunea prin care doua piese metalice se lipesc cu ajutorul unui aliaj pentru lipit (usor
fuzibil). Exista lipire moale, sub 450° si tare, peste 450°.

Filtuirea consta in indoirea la margini a foilor din tabla subtire, una peste alta si presarea lor prin
filet-ingurubare, nituire.

Asamblarea cu ajutorul organelor de asamblare, utilizeaza suruburile si niturile. Suruburile asigura
asamblari demontabile, iar niturile asamblari nedemontabile.

Operatii de finisare decorativa.

Decorarea articolelor metalice pentru menaj se poate realiza prin : decor litografiat, cu decalcomanii
policrome, cu decor in relief si cu decor pe zone, pe intreaga suprafata si pe capac. Motivele de decor pot fi
florale, geometrice si reproduceri de picturi.

Metodele de decorare: stemuirea, gravarea, aurirea si argintarea, acoperirea prin innegrire (pe baza
aliajului obtinut din argint, cupru si sulf), filigranul si galvanoplastica.

CLASIFICAREA SI SORTIMENTUL DE MARFURI METALICE

Sortimentul marfurilor metalice este deosebit de variat. Marfurile metalice se pot clasifica astfel:

— semifabricate, produse laminate si trefilate prelucrate (profiluri, produse plate, sarme si impletituri
din sarme, cuie si tinte);

— organe de asamblare ( nituri, suruburi, piulite si saibe);

— scule, unelte si dispozitive (pentru prelucrarea metalelor prin aschiere, lacatuserie si montaj, pre-
lucrarea lemnului, dispozitive pentru agricultura si viticultura, pomicultura, constructii);

— echipament metalic (accesorii metalice pentru tdmplarie si mobila, produse de tinichigerie, pentru
constructii, mobilier metalic);

— aparate, magini si utilaje (pentru gatit si incalzit, cusut, sudura);

— articole de uz casnic.
Dupa destinatie, marfurile metalice se clasifica in:

1. Vesela metalica;

Tacamuri;

Dispozitive;

Avrticole de incalzit si iluminat;

Articole binale;

Articole de fixare;

Instrumente;

Galanterie metalica.

©ONR~WDN
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1. VESELA METALICA

Marfuri de uz casnic din metal. Sortimentul acestora se deosebeste dupa materia prima: tabla din
otel neagra, emailata, cositoritd, nichelatd, tabla inox, fonta. Aceastd grupa cuprinde marfurile din metale
destinate pentru pregatirea, transportul si servitul mancarurilor sau pentru alte indeletniciri casnice.

Dupa materia prima folosita, marfurile de menaj din metale sunt clasificate in mai multe subgrupe:

1. Marfuri din fonta. Se comercializeaza, in mod obisnuit: ceaune, cratite, oale, cazane, tigai
obtinute din fonta cenusie, prin turnare in diferite tipuri, variante si capacitati.

Figura 4.1. Cazan Figura 4.2. Ceaun

2. Marfuri din sdrma. Sunt obtinute din
sarma de otel neagra si zincata, cositorita si nichelata.
Sortimentul cuprinde: cosuri pentru paine, suporturi
pentru tacAmuri si vase, gratare pentru prajit paine si
pentru fript carne, batatoare pentru spuma (teluri),
suporturi pentru fiert oua, bureti pentru spalat vase
(din spanul rezultat de la strung) etc.

/)
b

Figura 4.3. Gratar Figura Figura 4.4. Telur

3. Marfuri din tablad de ofel. Sunt confectionate din tabla de otel neagrd, emailata, cositorita,
zincata, litografiata intr-un larg sortiment comercial.

Din tabld de otel neagrd se comercializeaza: cuptoare pentru copt (cilindrice, paralelipipedice),
forme (tavi) pentru copt, tigai, funduri pentru copt ardei, farase si galeti pentru gunoi.

Din tabla de otel emailata: oale, cratite, tigai, polonice, bidoane pentru lichide, galeti, ligheane.

Din tabla de otel cositoritd (alba): bidoane pentru lapte, forme (tavi) pentru copt cozonac, forme
pentru prajituri, piscoturi, fursecuri, masuri pentru lapte, ligheane etc.

Din tabla de otel galvanizata (zincata): galeti, masuri pentru lichide (alcool, produse petroliere),
cuptoare pentru copt etc.

Figura 4.5. Cratite din otel inoxidabil Figura 4.6. Cratite emailate
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Din tabla de otel inoxidabil: oale, capace, cratite, tigai (cu coada, cu toarte), tavi pentru copt,
strecurdtori pentru ceai, suporturi pentru servetele, suporturi pentru tacamuri etc.

4. Marfuri din fonta si otel (combinate). Sunt destinate pentru operatii mai complexe in cadrul
gospodariei: magini de tocat carne, masini de macinat nuci, masini de macinat mac, masini de macinat fructe
si rosii, masini (rasnite) pentru macinat cafea, ragnite pentru piper (toate cu actionare manuala) etc.

Figura 4.7. Masina de tocat ~ Figura 4.8. Rasnita de cafea
carne

5. Marfuri din aluminiu: oale, ,,oale minune”, cratite, canite, castroane in executie usoara, farfurii,

ceainice cu avertizor (fluier), ibrice, forme ondulate pentru cozonac, polonice, spumatoare, strecuratori,
sufertase de diferite tipuri (cu capac, etajat, cu inchidere ermetica), ligheane, tavi etc.

Figura 4.11. ,,0ala minune”

Figura 4.9. Cratite

Figura 4.10.
Sufertase
2. TACAMURILE

In aceasta grupa, gama de marfuri cuprinde: linguri, furculite, cutite, lingurite etc., ca piese detasate
sau ca servicii.

In functie de materialul din care sunt executate tacamurile pot fi:
' b

L

STAINLESS STEEL
CUTLERY SET

== =

l’/:(.,x /‘ i

Figura 4.12. Garnituri de tacAmuri

din argint masiv, alpaca argintatd; din otel inoxidabil argintat, otel inoxidabil; din otel carbon,
zincate, nichelate sau cromate si din aluminiu. Executia este realizatd in variate modele (forme si dimensiuni
diferite), care le indica destinatia, ca de exemplu: furculite (pentru masa, desert, fructe, peste), linguri (pentru
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masa, sos, desert), lingurite (pentru masa, cafea, inghetata, mustar, iaurt), cutite (obisnuite pentru bucatarie,
specializate pentru carne, carnati, mezeluri, cojit cartofi, curatat solzii pestelor, pentru paine etc.).

3. DISPOZITIVE S$I UNELTE DE GOSPODARIE

Din grupa dispozitivelor si uneltelor de gospodarie metalice, fac parte articole ca: dispozitive pentru
presat si stors rosii, palnii pentru lichide, pentru carnati, aparate pentru scos simburii, aparate pentru taiat
oua, cutii de bucatarie litografiate (cu lac, email etc.).

4. ARTICOLE DE iINCALZIT SI ILUMINAT

Dupa destinatie ele se clasifica in:

1. Masini de gatit. Dupa felul combustibilului cu care se realizeaza incalzirea, masinile de gatit se
clasificd in: magini de gatit cu combustibil solid, care utilizeaza: lignit, carbune brun, brichete ovoide si
lemne de foc; masini de gatit cu combustibil lichid, care utilizeaza petrol lampant sau motorind; masini de
gatit cu combustibil gazos, care utilizeaza gaz petrolier lichefiat (GPL), numit aragaz si gaze naturale (GN).

a. Maginile de gatit cu combustibil solid sunt executate in diferite tipuri si modele. Au format de
masa Sau cizma si sunt confectionate fie din tabla neagra samotata, fie din tabla emailata. Sunt
prevazute cu cuptor, rezervor de apa, iar unele si cu lada pentru combustibil. Plita din fonta,
definita printr-o anumita suprafata, este prevazuta cu doua sau trei ochiuri.

b. Masinile de gatit cu combustibil lichid sunt, de asemenea, construite in diferite modele si
variante, pentru a functiona cu petrol lampant sau cu motorina (conform indicatiei de pe eticheta
de fabricatie). Acestea sunt echipate cu un arzator cilindric, care vaporizeaza combustibilul
inainte de ardere, au forma tip dulap, sunt prevazute cu cuptor pentru foc si stut pentru racord la
cos. Usa cuptorului este sau nu prevazuta cu geam. Lampa de gatit cu petrol are 0 constructie
simpla si este utilizata pentru executarea rapida a diferitelor preparate culinare, in conditii
igienice optime.

C. Maginile de gatit cu gaze sunt destinate prepararii hranei, fiind executate in diferite variante
(modele) cu finisaje superioare. Oferd utilizare si intretinere usoara, precum si 0 functionare
economica. Maginile de gatit se pot modifica de la un tip de gaz la altul, prin schimbarea dozelor,
dar numai de catre personal autorizat. Respectarea instructiunilor de montaj, functionare si
intretinere, care insotesc fiecare aparat, asigura ofunctionare ireprosabila si indelungata a acestora.

2. Sobele metalice de incalzit destinate incalzirii incaperilor sunt clasificate in doud grupe, in functie
de combustibilul utilizat: sobe de incalzit pentru combustibil solid si sobe de incalzit pentru combustibil
lichid (petrol lampant, motorind). Acestea sunt definite prin urmétoarele caracteristici tehnice: natura
materialului si constructie; dimensiunile si greutatea; suprafata de incilzire (m?); capacitatea de incalzire
(kcal/h) si consumul de combustibil pe ora. Ca accesorii pentru masini de gatit si sobe de incilzit de toate
categoriile se comercializeaza: plite, rame, inele, gratare (din fontd), cuptoare, burlane si coturi din tabla
neagra, usi din fonta neagra (slefuite, neslefuite), arzatoare, capace pentru arzator, tavi pentru cuptor etc.

3. Instalatii pentru incalzirea apei. Se comercializeaza sub diferite denumiri: incalzitor apa tip
»Boiler”, aparat multifocar pentru incalziri centrale etc., fiind definite prin: constructie si destinatie;
combustibilul folosit; consumul maxim de combustibil pe ora si capacitatea rezervorului de combustibil.

5. ARTICOLE BINALE

Acestea cuprind: balamale, broaste, inchizatoare pentru ferestre si usi, carlige, opritoare, coltare,
manere pentru usi, belciuge, lacate etc.

Accesorii metalice pentru tampldarii si mobila

Balamalele sunt dispozitive executate din tabla de otel, care permit cuplarea a doua piese in asa fel
incat una din ele sau amandoua si se poata roti. in functie de constructie si domeniu de utilizare, balamalele
sunt produse in marimi si tipuri diferite. Unele tipuri au luciul natural al benzilor, altele sunt protejate prin
nichelare, alamire sau brunare.

Broastele sunt dispozitive metalice folosite pentru mentinerea usilor locuintelor, a capacelor de
geamantane, servietelor in stare inchisa sau incuiatd. O broascd este alcatuitd, in general, dintr-o cutie
(casetd), in interiorul careia sunt fixate piesele pentru inchidere si incuiere: zavorul, limba, méanerele, contra-
placa (in care trebuie sa intre zavorul si limba de incuiere, si deschidere), precum si cheia. Unele tipuri de
broaste au in plus un cilindru de siguranta. Cutia broastei, zavorul, lamela opritor sunt executate din benzi de
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otel sau tabld decapata, iar cilindrul de sigurantd se obtine, de obicei, din alama. Limba, cheile si suruburile
de fixare sunt executate din fonta maleabild sau din otel, iar arcurile din sarma de otel. Broastele sunt
fabricate in numeroase tipuri, variante si in doua sensuri de functionare (pe stanga sau pe dreapta).

Inchizatoarele pentru ferestre si ugi:

Cremoanele sunt dispozitive utilizate pentru fixarea in pozitie inchisa a ferestrelor si a usilor din
lemn pentru balcoane. Orice cremon este alcatuit din dispozitivul de manipulare (cutia si manerul), doua
vergele, tablitele si scoabele, formand impreund 0 garnitura. Prin invartirea manerului, cele doua vergele in
prelungire se deplaseaza concomitent in sensuri opuse, patrunzand in partea de sus si de jos a tocului
ferestrei sau usii. Cremoanele sunt obtinute din materiale diferite, respectiv: cutia si accesoriile — din tabla de
otel sau tabld decapatd; manerul — din aliaj de aluminiu, iar vergeaua — din sirmd de otel semirotund.
Cremoanele sunt de trei tipuri: aplicate, semiingropate si ingropate.

Zavoarele sunt folosite pentru fixarea in pozitie inchisa a usilor, ferestrelor, portilor si, eventual,
incuierea lor cu lacat. Un zavor este format din: zavorul propriu-zis (lama sau vergeaua alunecitoare), placa
de fixare pe usa si accesoriile (scoabe, ghiduri). Zavoarele sunt executate din banda de otel, tabla decapata,
unele parti din sarma fiind protejate prin alamire, cromare, nichelare, brunare sau in culoarea naturald a
metalului. Dupa destinatie, zavoarele se pot grupa astfel:

Foraiberele sunt piese destinate pentru fixarea in pozitie inchisa a ferestrelor. In comert se gisesc
doua tipuri de foraibere si anume: foraibere cu surub si foraibere cu placa — tip greu, tip semigreu si tip usor.

Cirligele sunt piese folosite in lucrarile de tamplarie pentru fixarea in pozitie deschisa a ferestrelor.
Se comercializeaza carlige opritoare cu surub si carlige de vant cu placa.

Opritoarele pentru ferestre sunt destinate pentru fixarea in pozitie deschisa a ferestrelor cu
deschidere interioara. Se compun dintr-un opritor care se monteaza pe tocul ferestrei si un colt protector, care
se fixeaza pe cercevea. Se comercializeaza opritoare cu bile si opritoare glisante.

Coltarele sunt piese care se aplica la colturile ferestrelor si ale usilor din lemn, pentru consolidare.

Mainerele, sildurile si rozetele obisnuite pentru usi si ferestre. Se comercializeaza in garnituri
formate din doua manere (una cu tija patrata si alta fara) impreuna, fie cu doua silduri (placute metalice
prevazute cu gauri pentru fixare pe usa si orificii pentru manere si cheie), fie cu patru rozete (doua pentru
manere si doua pentru cheie). Manerele, sildurile si rozetele se fabrica prin turnare sau presare din alama, sau
aliaje de aluminiu, iar tija patrata din otel obisnuit.

Belciugele sunt piese destinate agatarii tablourilor si a oglinzilor pe pereti sau fixarii lacételor la usi.

Produse de tinichigerie si pentru constructii. Se comercializeaza: jgheaburi, burlane, carlige si
bratari fabricate, in mod curent din tabla de otel zincata.

6. ARTICOLE DE FIXARE SI ASAMBLARE

a. Organe de fixare. Cuiele si fintele sunt piese metalice alcatuite dintr-o tija (corp), avand la o
extremitate un varf si la cealalta un cap (floare).

Ele sunt folosite ca elemente de imbinare a pieselor in diferite domenii: constructii, mobila,
incaltaminte etc. Cuiele sunt confectionate din sarma de otel, prelucrate la masini speciale, precum si din
tabla sau banda de otel, prin operatia de stantare (pentru pioneze). Formele tijei, capului, varfului, precum si
dimensiunile produsului determina domeniul de utilizare.

b. Organe de asamblare.

1. Suruburile sunt organe de asamblare alcatuite dintr-o tija filetatd si un cap de diferite forme. Se
intrebuinteaza la imbinarea demontabild a doud piese. Sortimentul este format din suruburi mecanice si
suruburi pentru lemn.

Suruburile mecanice sunt de doua feluri, in functie de precizia executiei mecanice, respectiv: brute
cu o clasa de precizie mai redusa si prelucrate, executate cu tolerante mai restranse. Cele mai intrebuintate
sunt suruburile cu cap hexagonal si filet metric, avand piulita hexagonala, precum si cele cu cap semirotund.

Suruburile pentru lemn sunt formate dintr-o tija filetata, usor ascutita spre varf, cu capul de diferite
forme (tronconic, inecat, bombat), crestat sau necrestat. Acestea sunt destinate a fi insurubate direct in lemn
cu ajutorul unei surubelnite, cand au capul crestat sau cu ajutorul unei chei, cand au capul necrestat. Se mai
comercializeaza suruburile torband cu cap bombat, gat patrat si piulita patrata.
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2. Piulite si saibe. Piulitele sunt piese metalice care, avand o filetata, se pot insuruba pe 0 tija cu filet
corespunzator. Ca atare, ele pot fi, ca si suruburile, de doua feluri — brute si prelucrate. Dupa forma lor, sunt:
hexagonale, patrate, rotunde, fluture etc. Saibele sunt piese plate si gaurite, ce Se monteaza intre piulita si piesa
ce urmeaza a fi stransa cu surub. Ele asigurd marimea suprafetei de contact si, deci, 0 imbinare mai rigida.

3. Niturile sunt destinate imbinarii nedemontabile a doua piese plate, prin operatia de nituire. Se
prezinta sub forma unei tije cilindrice, care la una din extremitati are un cap de diametru mai mare si de
diferite forme (rotund, semirotund, inecat, semiinecat, plat).

7. INSTRUMENTE

Aceste articole sunt destinate executarii micilor reparatii sau lucrarilor cu caracter gospodaresc-
mestesugaresc. Dupa destinatie, sunt de mai multe feluri: scule pentru prelucrarea metalelor prin aschiere;
unelte si scule pentru lucrari de lacatuserie si montaj; unelte si scule pentru lucrari de tamplarie si
lemndrie, unelte pentru agriculturd, viticultura si pomiculturd; unelte pentru constructii si dispozitive.

1. Scule pentru prelucrarea metalelor prin aschiere. Aceste scule sunt executate din oteluri speciale
(otel rapid, otel de scule), tratate termic sau termochimic. Se comercializeaza: burghii, tarozi, alezoare filiere,
freze si panzele de ferastrau.

Burghiele se folosesc pentru efectuarea de gauri cilindrice in metale. Orice burghiu este alcatuit din
partea utila (portiunea tiietoare de forma elicoidala) si partea de prindere (coada). Burghiele se deosebesc
prin: diametrul gaurii pe care o dau (1-20 mm); lungimea totald (mm); forma cozii (cilindrica, conica sau
piramidala) si sensul de lucru (dreapta, stanga).

Tarozii sunt unelte ascutite, care prin rotire taie filet in interiorul unei gauri deja date. Tarodul este
format dintr-un corp cilindric, prevazut cu un filet intrerupt de 3-4 canale longitudinale si 0 coada de sectiune
patrata sau rotunda. Tarozii sunt comercializati in serii de 2 sau 3 bucati, pentru filetare succesiva (degrosare,
finisare) si cu diametrul intre 2-14 mm. Se comercializeaza tarozii de mana, pentru filet metric sau in toii,
pentru diferite diametre.

Alezoarele, folosite in operatia de alezare (prelucrare fina) a interioarelor gaurilor, sunt unelte de
forma cilindrica sau conica, prevazute cu canale si muchii aschietoare la suprafata.

Se comercializeaza alezoare cilindrice de mana si alezoare conice de mana, pentru diferite diametre
de gauri.

Filierele sunt unelte cu ajutorul carora se realizeaza filetarea exterioara a diferitelor bare sau tevi
metalice. Sunt formate din mai multi piepteni de filetat, montati in interiorul unui corp. Se comercializeaza
filiere rotunde pentru filet metric (2-14 mm) sau in toli (I tol = 25,4 mm).

Frezele sunt unelte prevazute cu | sau mai multe taisuri dispuse simetric fata de axa cu ajutorul
carora se efectueaza operatii de aschiere prin frezare. Au forme foarte diferite, cele mai uzuale fiind
cilindrice, cilindro-frontale, ferastrau etc.

Pdnzele de ferdstrau pentru metale au forma de panglica, prezentand dinti taietori pe una sau pe
ambele laturi.

2. Unelte i scule pentru lacdtuserie si montaj. In acest scop se utilizeaza scule cum sunt: clesti,
ciocane, pile, chei, surubelnite, dalti etc.

Clestii. Clestele este alcatuit din doua parghii articulate (méanere), ale caror extremitéti prind piesa,
forméand gura acestuia. Se executa din otel carbon pentru scule sau din otel de calitate superioara.

Clestii servesc la apucarea si transportarea pieselor, sprijinirea si intoarcerea lor in cursul anumitor
prelucrari (de mecanica fina), la tragerea si separarea pieselor si la taieri. Clestii au utilizari multiple, in
functie de sortiment.

Ciocanele sunt unelte utilizate la prelucrari prin lovire, fiind formate dintr-un bloc de otel carbon, de
diferite forme si cu 0 gaura la mijloc, pentru fixarea cozii de lemn. Se folosesc in gospodarie, pentru diferite
lucrari de lacatuserie si montaj, lucrari de tapiterie, dogarie etc., avand forme, dimensiuni si greutdti, in
functie de domeniul de intrebuintare.

Pilele. Pila este executata din otel de scule, fiind brazdata de crestaturi. Se foloseste pentru prelucrari
mecanice, ascutirea ferastraielor, ajustarea cheilor, pentru lucrari de precizie etc. Pila este alcatuita din partea
utild, prevazuta cu crestaturi (dantura) si coada pilei, care obisnuit se introduce intr-un maner de lemn. Pilele
se deosebesc intre ele prin forma, dimensiuni si dantura. Dupa forma, sunt: pile plate, semirotunde, rotunde,
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patrate, triunghiulare, cutit, ovale, rombice. Dimensiunile se refera la lungime, litime si grosime. Finetea
danturii este definita prin numarul de dinti pe cm, masurata pe directia axei pilei. Se deosebesc urmatoarele
clase de danturi: O — aspra, 1- bastarda, 2 — semifina si 3 — fina. Dupa felul danturii, pilele sunt cu taietura
simpla sau dubla.

Cheile mecanice sunt folosite pentru insurubarea piulitelor, fiind executate din oteluri aliate sau
nealiate. La o cheie se disting corpul (coada) si capul cheii, care reprezinta partea activd. Cheile pot fi
simple, cu un cap, duble, cu doua capete si universale, cu mai multe capete. Unele chei au si maner. Distanta
dintre cele doua fete de lucru, paralele, ale capului este numita deschiderea cheii, exprimandu-se in milimetri
si reprezentand elementul ce defineste marimea cheii. Cheile fixe se executi in 11 marimi, cu deschiderea de
la 7 la 41 mm. La cheile reglabile, deschiderea poate fi marita sau micsorata, in functie de necesitati, astfel
putand fi folosite pentru o gama larga de piulite.

Surubelnitele sunt alcatuite dintr-o tija cu varful 1atit ca un tais si un maner. Tija este executatd din
otel de scule sau otel cu rezistenta, iar manerul din lemn de esenta tare sau din material plastic (bachelita). Se
folosesc pentru ingurubarea si desurubarea suruburilor crestate.

Daliile se prezinta sub forma de pana cu taisul drept, curb sau in forma de Z, confectionate din otel
de scule.

Sunt folosite pentru prelucrarea si fasonarea lemnului (pentru tamplarie), si pentru lucrari de
lacatuserie (dalti pentru metal). Se comercializeaza: dalti cu si fara maner pentru tdmplarie, dalti pentru
ingropat balamale, dalti pentru gauri, dalti late pentru zidarie, dalti pentru sculptat in lemn etc.

3. Unelte si scule pentru lucrari de tamplarie si lemndrie

Aceasta grupa cuprinde: ferastraie, topoare, tesle si rindele.

Ferastraiele sunt formate dintr-o lama de otel carbon sau aliat, numita panza, prevazuta cu dinti
(elementul taietor) pe unul din canturi si dintr-un méaner (uneori prezinta si dispozitiv de intindere). Sortimentul
de ferastraie cuprinde: joagarele — cu elementul taietor (dantura) pe cantul in linie curba al lamei; ferastraie
incordate — alcatuite dintr-un cadru de lemn, manere si punte care, prin intermediul unei coarde, intinde panza
de ferastrau; ferdstraie cU maner, avand panza liberd, fixata la un capat intr-un maner de lemn.

Topoarele sunt fabricate din otel si au forma de lama care se termina intr-0 parte cu locasul cozii, iar
in partea cealaltd se lateste, terminindu-se cu 0 muchie taietoare. Se comercializeaza topoare pentru spart
lemne, pentru cioplit si pentru uz general.

Teslele sunt unelte formate dintr-o lama taietoare in unghi, terminata cu un locas pentru coada de
lemn. Servesc la cioplitul, spartul si scobitul lemnelor, la batut; prin gaura existentd in lama, se utilizeaza si
la scosul cuielor.

Rindelele sunt scule pentru prelucrarea lemnului, formate dintr-un corp de lemn, cutit si anexe pentru
fixarea cutitului. Cutitul este partea principala a rindelei si se prezintd sub forma unei lame de otel, avand
latimi diferite.

Dispozitive. Sub aceastd denumire se incadreaza marfurile metalice folosite pentru fixarea pieselor,
manevrarea uneltelor sau sculelor in diferite prelucrari.

VERIFICAREA CALITATII MARFURILOR METALICE

La unitatile comerciale, verificarea calitatii marfurilor se face o data cu receptia acestora si consta in
urmatoarele:
— verificarea documentelor de insotire a trasportului;
— verificarea aspectului, dimensiunilor si a celorlalte conditii de executare.
La articolele de menaj din tabla se iau in vedere urmatoarele:
— verificarea aspectului exterior;
— verificarea planeitatii suprafetei;
— verificarea etansietatii;
— verificarea rezistentei toartelor;
— verificarea sagetii peretilor.
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La tacamuri se verifica urmatoarele:
— aspectul;
— rezistenta la incovoiere;
— grosimea si aderanta stratului de acoperire;
— gradul de ascutire al lamei cutitelor.

MARCAREA, AMBALAREA SI DEPOZITAREA MARFURILOR DIN METAL

Marcarea produselor metalice se face diferit, in functie de calitate. Marcarea marfurilor metalice
pentru menaj se face pe fiecare ambalaj, prin aplicarea unei etichete, care trebuie si contina cel putin
urmatoarele mentiuni:

denumirea produsului;

marca de fabrica a producatorului;
calitatea;

modelul;

numarul buciétilor ambalate;
numarul lotului.

Ambalarea se realizeaza, folosind ca materiale protective, hartia, a carei calitate poate varia si cutii

de carton.

Transportul trebuie facut cu atentie, pentru pastrarea integritatii marfurilor metalice.
Depozitarea trebuie efectuata in spatii uscate, pentru a evita unele modificari, cum ar fi coroziunea,
datorate actiunii prelungite a umiditatii.

SARCINI PENTRU AUTOEVALUARE:

1. Defineste notiunea de marfuri metalice.

ouhkwd

Determina materiile prime utilizate la producerea marfurilor metalice.
Indica procesul tehnologic de producere al marfurilor metalice.
Clasifica marfurile metalice.

Caracterizeaza merceologic grupurile de marfuri metalice.

Indica caracteristicile de calitate ale marfurilor metalice.
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TEMA 5
MARFURI DIN MASE PLASTICE

Materialele plastice sunt substante macromoleculare obtinute in urma reactiilor de polimerizare si
policondensare sub influenta presiunii si carora, in anumite conditii de temperatura, li se poate da 0 anumita
forma pe care si-0 pastreaza.

a. Materii prime utilizate pentru fabricarea marfurilor din materiale plastice

Materialele plastice se obtin dintr-un amestec de mai multe substante, si anume:

— substanta de baza (substanfa macromoleculara sau polimerul), obtinutd prin modificarea unor
substante naturale sau pe cale sintetica, prin reactii de polimerizare sau policondensare.
Reprezintd componentul principal care da marea majoritate a proprietitilor;

— plastifiantul, care se foloseste cu scopul de a se prelucra mai usor articolul. In acest sens se
folosesc ftalitii si fosfatii. Plastifiantii maresc elasticitatea si imbunatatesc rezistenta la
temperaturi scazute;

— materiale de umplutura, ce se folosesc pentru a imbunatati rezistenta la tractiune, duritatea si
stabilitatea chimica, precum si pentru scaderea costului. Cele mai utilizate sunt materialele sub
forma de pulberi (mica, grafit, cuart, lemn), fibre (bumbac, iuta, azbest) si tesaturi (din fire de
bumbac, din fire sintetice);

— stabilizatorii sunt cei ce confera materialului plastic stabilitate la incalzire, oxidare si la lumina;

— materialele colorante, sub forma de coloranti si pigmenti, dau culoarea materialului plastic,
contribuind si la diversificarea sortimentului.

b. Clasificarea materialelor plastice

Cele mai uzuale materiale plastice sunt cele obtinute pe cale sintetica, acestea putand fi clasificate
dupa urmatoarele criterii:

a) dupa modul de obtinere, ele sunt polimerizate si policondensate;

b) dupa felul prelucrarii, sunt nestratificate si stratificate;

¢) dupa comportarea la caldura, sunt termorigide si termoplastice.

Materialele termoplastice se inmoaie sub actiunea temperaturii, putaindu-se modela in forme diferite,
apoi, dupa utilizare, se pot retopi si remodela, fara a suferi transformari de compozitie sau de structura. Din
aceasta categorie fac parte polietilena, polistirenul si policlorura de vinil.

Materialele termorigide (termoreactive) se inmoaie la cald, luand forma dorita, dar dupa utilizare nu
mai pot fi retopite si remodelate, deci nu mai devin plastice. Din aceastd grupa fac parte fenoplastele si
aminoplastele. Termorigidele au 0 mai buna comportare la cildurd decat termoplastele, deci, au si 0 sfera
mai larga de utilizare.

c. Proprietitile generale al materialelor plastice

Fiecare material plastic are anumite proprietati, in functie de compozitia chimica si de modul de
obtinere, dar exista totusi 0 serie de proprietati generale care au facut ca aceste materiale sa fie larg folosite
in diferite domenii. Principalele calitati ale materialelor plastice sunt:

~ au 0 masi specifica redusa (1-1,5 g/cm?);

— au o rezistenta deosebitd in mediul umed si la actiunea corosiva a diferitelor substante, deci,
nu putrezesc, nu ruginesc, rezistand bine la actiunea acizilor si alcaliilor;

— au proprietati electroizolante foarte bune;

— au o buna rezistentd mecanica;

— se pot prelucra usor, obtinandu-se obiecte de diferite forme;

— au un aspect exterior placut, unele sunt transparente si se pot colora divers;

— au proprietati igienico-sanitare, deoarece nu constituie mediu prielnic pentru microorganisme
si se intretin usor.

Pe langa aceste avantaje, materialele plastice prezinta si unele dezavantaje, care reduc domeniul lor
de intrebuintare, cum sunt:
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— Nu au o rezistentd prea mare la temperatura ridicata, limitele normale fiind cuprinse intre 70 si
200°C, iar la temperaturi scazute au tendinta de rigidizare, fisurare si crapare;

— duritatea lor este scazuta, putandu-se zgaria;

— prezinta fenomenul de Tmbaétranire, respectiv, isi modifica proprietatile in timp, sub actiunea
oxigenului din aer, a luminii si a altor agenti atmosferici.

Tabelul 5.1. Tipurile principale de materiale plastice termoplastice

L\lr: Tipuri Caracteristicile materialelor termoplastice
1 |polietilena: Material plastic cu alburie si cu slaba nuanta sidefoasa, masa specifica foarte mica
- de Tnalta (0,92 g/cm®), in foi subtiri este aproape transparenta.
presiune Se poate colora.
- de joasa Obiectele se pot folosi numai de la -30 C pana la 70°C.
presiune Nu-si schimba proprietatile in contact cu alimentele si nici nu le influenteaza.
2 |Polistiren: Incolor, asemanator ca aspect cu sticla.
- standard Se poate realiza translucid si opac.
- s0C Se poate colora.

Masa specifici redusi (1,5 g /cm?).

Limitele de temperatura pentru utilizare sunt de la -30 C pana la 70-80 C.
Dezavantaje:

Este casant.

Sub influenta luminii isi schimba proprietatile.

Cu timpul se fisureaza si se ingalbeneste.

3 |poiclorura de vinil: | Are culoare alb-galbuie sau alb roz.

- plastefiata Se poate colora variat.
- semirigida Masa specifica redusi (1, 4 g /cm®).
- rigida Limitele de temperatura pentru utilizare sunt de la -5 C pina la 50-60 C.
4 |polipropilena Material solid, grasos la pipait, de culoare alba, devine moale la o temperatura mai

inalta (de 160-170 C) si are o rezistenta mai mare.

Tabelul 5.2. Tipurile principale de materiale plastice termorigide

Nr. L s . .-
ort. Tipuri Caracteristicile materialelor termorigide
1 |aminoplaste Au 0 mai buna stabilitate la temperatura, putand fi utilizate pana la 150°C.
Masa specifica redusa.
Se pot colora.
Nu au miros.
Prezinta modificari neinsemnate la imbatranire.
2 |fenoplaste Buna comportare la temperatura si imbatranire.
- bachelite Masa specifica redusa.
- produse stratificate | Culori inchise.
- pertinax In mediu umed si la cald degaja un miros specific de fenol, deci, nu se
- textolit folosesc la obiectele care vin in contact cu alimentele.
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MARFURI DIN MATERIAL PLASTIC

a. Obtinerea. Producerea marfurilor din material plastic necesita, in principal, urmatoarele operatii:
1. Formarea amestecurilor prin:
- cernere;
— dozare;
— amestecare;
— omogenizare.
2. Formarea obiectelor:
— din termoplaste prin:
o extrudare;
o calandrare;
e injectie;
e ambutisare.
— din termorigide prin:
e presare in matrite.
3. Prin operatiile de formare pot rezulta atat produse finite, cat si semifabricate, care necesita alte
operatii de prelucrare, respectiv: taiere, strunjire, frezare, gaurire, filetare, stantare.
4. Obiectele obtinute, mai ales prin operatiile de presare si injectare, trebuie finisate prin: polizare,
lustruire, inlaturare a bavurilor etc.
b. Sortimentul articolelor din mase plastice
Sortimentul de marfuri din material plastic este foarte diversificat si poate fi grupat astfel:
a) dupa tipul de material plastic din care sunt confectionate, se deosebesc marfuri din: polietilena, PP,
polistiren, PCV, aminoplaste, fenoplaste.
b) dupa domeniul de utilizare ele se grupeaza astfel:
— marfuri de uz casnic;
— marfuri pentru constructii si instalatii;
— marfuri electrotehnice;
— articole de marochinarie;
articole de incaltaminte.
Sortlmentul marfurilor din material plastic de uz casnic se prezinta astfel:
- articole pentru imbuteliere: canistre, bidoane, butoaie, butelii etc.

Figura 5.1. Articole din mase plastice pentru imbuteliere

— articole pentru pastratul alimentelor: cutii pentru alimente, cutii pentru oua, fructiere,
bomboniere, untiere, garnituri combinate.

Figura 5.2. Articole din mase plastlce pentru pastrarea alimentelor
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- articole pentru servitul mesei: farfurii, furculite, linguri, cutite, pahare, cesti, lingurite, platouri,
castroane, tavi, solnite, compotiere.

Figura 5.3. Articole din mase plastice pentru servitul mesei

- articole pentru preparat alimente: cani, pahare gradate, cutii dozatoare, forme pentru prajituri,
rdzatoare fructe, storcitor citrice, strecuratoare, vase mixer.

Figura 5.4. Articole din mase plastice pentru preparat alimente

- articole pentru curatenie: farase, batitor covoare, perie, baite, cleme de rufe, cos pentru rufe,
dispozitiv pentru stropit rufe, spalat geamuri si carpete.

Figura 5.5. Articole din mase plastice pentru curatenie

- articole decorative: glastre, ghivece, flori artificiale, figurine, vaze etc.

Figura 5.6. Articole din mase plastice cu rol decorativ
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— articole diverse: umerase, etajere, cuiere, dopuri.

Figura 5.7. Articole din mase cu diverse utilizari

c. Conditii tehnice de calitate

1. Materiale. Articolele se executa in conformitate cu anumite retete de fabricatie corelate cu
destinatia produsului. Materialele utilizate nu trebuie sa influenteze compozitia, gustul si mirosul
alimentelor, in cazul utilizarii lor ca ambalaj.

2. Forma si dimensiunile. Acestea sunt prevazute in normele tehnice si standartele de stat ale
produselor.

3. Aspectul. Articolele din materiale plastice, din punct de vedere al aspectului, trebuie si
indeplineasca urmatoarele conditii: sa nu prezinte deformari sau devieri de la axa de simetrie; sa nu prezinte
muchii sau colturi ascutite si nici defecte de integritate; sa aiba suprafete netede, fara bavuri sau lipsuri de
materiale, fara fisuri, zgarieturi pronuntate, bule de aer, incluziuni de corpuri straine; sa aiba culoarea
uniforma, fard diferentd de nuanta, iar colorantul si nu migreze; desenele si decorurile si fie clare, bine
conturate si aderente.

4. Executia. Articolele din materiale plastice trebuie sa aiba suprafata orizontala plata (la articolele
la care utilizarea se face prin agezarea pe 0 suprafata orizontala), iar elementele de sprijin trebuie sa asigure
stabilitate; manerele, cozile si toartele sa prezinte o prindere corespunzatoare cu mana si sa fie rezistente,
pentru a nu se deforma sau desprinde; la articolele care se inchid etans, capacele trebuie sa se sprijine pe
intreaga circumferintd; accesoriile sau partile mobile trebuie sa functioneze normal la utilizare.

5. Rezistenta. Rezistenta la utilizare se refera la rezistenta la cadere libera, la variatii de temperatura
si la agentii chimici. Din aceste puncte de vedere, articolele din materiale plastice trebuie sa nu se deformeze,
sd nu crape si sa nu se sparga la utilizare; de asemenea, corelat cu particularitatile de utilizare, in contact cu
solutiile alcaline, de detergenti sau alcoolice, s nu prezinte modificari ale culorii sau sa se deterioreze la
suprafata (Sse admite 0 usoard opacizare sau 0 usoara pierdere a luciului); in contact cu cafeaua sau cu ceaiul
se admite 0 usoara colorare a suprafetei.

d. Verificarea calitatii

1. Verificarea ambalarii si marcarii se face vizual, observand daca ambalajul prezinta deteriorari si
daca marcarea cuprinde toate datele necesare identificarii produsului.

2. Examenul organoleptic: identificarea materialului plastic din care sunt obtinute, analizand
aspectul, luciul, flexibilitatea, mirosul; se analizeaza aspectul si executia, urmarindu-se, in special, daca
prezinta: lipsuri de materiale, deformari, incluziuni de corpuri straine, margini ondulate, fisuri, crapaturi sau
zgaraituri. La produsele transparente se observa daca sunt zone cu tendinte de opacizare. Se verifica daca
finisarea bavurilor si a locurilor de injectie au fost executate corespunzator si daca nu s-a deteriorat produsul
prin aceasta operatie. Se verifica, de asemenea, culoarea, observand daca este uniforma pe toatd suprafata sau
prezinta variatii de nuantd, ceea ce indicd 0 omogenizare necorespunzitoare a materiilor prime sau un
inceput de degradare, ca urmare a deficientelor din procesul tehnologic.

3. Examenul fizico-chimic cuprinde:

- verificarea formei, care se face prin comparatie cu produsul omologat;
- verificarea dimensiunilor, care se face cu instrumente adecvate;
- verificarea rezistentei la cadere liberi;
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- verificarea etanseitatii;
- verificarea rezistentei la caldura;
- verificarea rezistentei la agenti chimici, respectiv la solutii alcaline, alcoolice si solutii de
detergenti.
e. Ambalare, marcare, transport si depozitare
Ambalarea se face tinand seama de forma si natura produsului. Foliile se ambaleaza in suluri,
produsele pentru menaj in foita de hartie si apoi in cutii de carton, in unele cazuri articolele nu se ambaleaza,
ci se livreaza in vrac (galeti, cosuri de rufe etc.). Marcarea se face prin etichetare, gravare si imprimare, in
functie de forma si dimensiunile produsului, cu urmitoarele mentiuni: marca de fabrica, numar STAS sau
NT, pret. Sunt obligatoriu marcate si ambalajele. Transportul se face cu mijloace acoperite si curate. in ceea
ce priveste depozitarea, se va tine cont ca ele trebuie pastrate in locuri curate, uscate, ferite de actiunea
directd a razelor solare si la cel putin doi metri de sursele de caldura. Se recomanda ca temperatura
incaperilor sa nu fie mai scazuta de -5°C si mai mare de 30°C.
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Figura 5.8. Marcarea articolelor din mase plastice

SARCINI PENTRU AUTOEVALUARE:

1. Defineste notiunea de marfuri din mase plastic.

Determina materiile prime utilizate la producerea marfurilor din mase plastic.
Indica procesul tehnologic de producere al marfurilor din mase plastic.
Clasifica marfurile din mase plastic.

Caracterizeaza merceologic grupurile de marfuri din mase plastic.

Indica caracteristicile de calitate ale marfurilor din mase plastic.
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TEMA 6
MARFURI CHIMICE DE UZ CASNIC

PRODUSE CHIMICE FOLOSITE LA SPALAREA SI CURATIREA RUFELOR

a. Sapunul de rufe. Sapunul se obtine prin saponificarea grasimilor cu solutii alcaline de hidroxid de
sodiu sau hidroxid de potasiu. Din punct de vedere chimic, sapunurile sunt saruri de sodiu sau de potasiu ale
acizilor grasi care, in solutii apoase, au proprietati detergente (formeazd spumad, au actiune de inmuiere,
emulsionare si antiredepunere). Acestea se impart in trei categorii:

o sapunuri de sodiu, din acizi carboxilici grasi saturati, care sunt solide si solubile in apa, sapunurile ce
provin din acizi grasi nesaturati sunt semilichide sau semisolide si sunt solubile in apa;

e sapunuri de potasiu, care sunt lichide si solubile in apa;

e sapunuri de aluminiu, mangan, calciu, bariu, care sunt solide si insolubile in apa,se folosesc pentru
obtinerea de vaselina.

e numai sapunurile care sunt solubile in apa pot fi folosite ca agenti de spalare, avand 0 putere de
spalare inferioara detergentilor.

<«

LR )

Figura 6.1. Sapun de rufe aromatizat Figura 6.2. Sapun de rufe

1. Caracteristici de calitate

Aspectul si consistenta: masa omogena, nelipicioasa, de forma regulata, cu margini drepte si
bine definite, tare la pipait, nu trebuie sa exsudeze ulei, nici sa prezinte pete de rancezire.
Culoarea: alb-gilbuie pana la cafeniu deschis, uniforma; se admite inchiderea treptatd a
nuantei culorii, din interior spre suprafata, datorita reducerii umiditatii.

Mirosul: nu trebuie sa aiba miros de ranced sau de substante organice degradate.

Continutul in substante grase totale: 58%-72%.

Alcalinitate libera: 0,2%.

Umiditate: 35%.

2. Verificarea calitatii

Verificarea ambalirii si marcarii

Examenul organoleptic, prin care se verifica aspectul: se urmareste starea suprafetei, a muchiilor,
calitatea stantarii, precum si aspectul in sectiune; consistenta: se apreciaza prin pipaire, apasand
normal suprafata sapunului, fard a 0 framanta; culoarea si uniformitatea acesteia se apreciaza
vizual prin comparare cu cea a esantioanelor etalon de sapun; mirosul: se apreciaza organo-
leptic, mirosind atat bucati intregi, cat si portiuni tdiate din ele, inainte si dupa fardmitarea intre
degete; spumarea: se face in conditii proprii de utilizare a sapunului. La examinarea organoleptica
se urmaresc CU atentie eventualele defecte pe care le poate avea sapunul, provenite fie de la
folosirea unei materii prime necorespunzatoare, fie de la nerespectarea parametrilor procesului
tehnologic: consistenta insuficienta, granulatie la spalare, miros de ranced, picaturi de apa la
suprafata, prezenta unor pete, crapaturi si tendinta de clivaj (stratificarea structurii).

Examenul fizico-chimic presupune urmatoarele determinari: continutul in substante grase
totale, continutul in substantda nesaponificabila, alcalinitatea liberd, umiditatea si masa.

3. Ambalare, marcare, depozitare.
Sapunul de rufe se ambaleazi in lazi. Marcarea se face direct pe produs, prin stantare, indi-
cand denumirea intreprinderii, masa, numarul STAS, pretul. Se depoziteaza in incaperi curate, ricoroase si

bine aerisite.
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b. Detergentii sunt agenti activi de suprafata care, singuri sau in amestec cu produse de
conditionare, manifestd 0 putere de spalare ridicata. Ei se obtin din materii prime rezultate din prelucrarea
chimica a petrolului si din distilarea gudroanelor de carbune, cum sunt: acizi grasi superiori, alcooli grasi,
benzen etc., acestea fiind supuse unor reactii de neutralizare, sulfonare, alchilare si arilare. Pe langa substanta
activa, detergentii mai contin ¢i adaosuri de conditionare, anorganice sau organice, care imbunatatesc
solubilizarea si eficacitatea de spilare.

Detergentii au 0 putere de spilare de 2-3 ori mai mare decat sapunul si nu prezinta dezavantajele
sapunurilor alcaline, pentru ca: in procesul de spalare nu duc la formarea hidroxidului de sodiu liber, care ar
putea ataca, mai ales la cald, unele materiale; pot fi folositi in bdile acide, deoarece nu se descompun; la
spalare pot fi folosite si apele dure, fara a se forma sapunuri de calciu si magneziu insolubile in baia de
spélare; pot fi folositi si in apele cu un continut mare de saruri minerale, deoarece se dizolva cu usurinta.

Locul detergentilor in cadrul produselor de spalat si curatat rufe a crescut prin obtinerea de
detergenti: biodegradabili, a caror molecula este descompusa de microorganisme o data ce ajung in reteaua
de canalizare, evitand poluarea; antistatizanti, care impiedica incarcarea cu sarcini electrostatice a produselor
textile din fire sintetice si enzimatici, care spala bine si in apa usor calduta.

1. Sortiment. Prin unitatile comerciale se livreaza un sortiment variat de detergenti, care pot fi
grupati dupa destinatia lor, astfel:

— detergenti pentru inmuiere i prespalare:

Savex, Bingo;

— detergenti pentru spalari universale si
conditionare sub forma de granule, si
conditionare sub forma lichida: Deval
universal, Bingo, Persil, Dero, Ariel;

— detergeti pentru spalari fine (lana, matase,
fire sintetice): Perlan, Dero, Tedi;

— detergenti pentru spalari grele (bumbac,
in, canepd, celofibrd): Ariel, Persil, Tide,
Omo, Bonux;

— detergenti pentru antistatizare: Ariel;

— detergenti pentru covoare: Dero Covoare, Bingo, Sano.

2. Caracteristici de calitate

Culoarea: detergentii sub forma de praf si granule au culoare alba, galben-pal, vernil si albastru
deschis; detergentii lichizi au culoarea galben-portocaliu deschis, cu cat culoarea este mai deschisa si nu
prezinta 0 tenta cenusie, CU atat este un continut redus de impuritai.

Mirosul este caracteristic, dat de substanta de parfumare si persistent un timp de minimum 90 de zile:
mirosul nu trebuie sa fie neplacut.

Aspectul solutiei de detergenti 1% da indicatii asupra solubilitatii in apa. Detergentii lichizi prezinta
solutii limpezi, iar detergentii sub forma de praf sunt slab opalescenti.

Continutul de substantd activa este caracteristica cea mai importanta, deoarece, datorita structurii
sale moleculare, imprima produsului proprietati de agent de spalare. Ea se exprima procentual si trebuie sa
fie cuprinsa intre anumite limite prescrise (12-35%), in functie de tipul detergentului.

Puterea de spalare reprezintd capacitatea solutiei de detergent de a indeparta si de a trece in faza
apoasd impuritatile aderente la suprafata produselor.

Puterea de antiredepunere reprezintd capacitatea detergentului de a retine impuritatile, de a nu le l1asa
sa se depuna din nou pe material.

Puterea de spumare reprezintd inaltimea sau volumul spumei formate deasupra unei solutii de
detergent agitate puternic.

Puterea de udare este capacitatea unei solutii de detergenti de a patrunde complet in materialul de spalat.

pH-ul solutiei de detergent 1% exprima concentratia in ioni de hidrogen a solutiilor apoase de detergenti.
Respectarea pH-ului solutie are importanta deosebita la intretinerea produselor textile, de exemplu:

- pentru materialele textile celulozice se folosesc detergenti cu pH-ul alcalin (9,5-1 1%);

Figura 6.3. Detergenti pentru spiléiri universale
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- pentru materialele textile din 1ana, matase si fibre chimice se folosesc detergenti cu pH-ul neutru

pana la slab alcalin (7-8, 5%).

Densitatea in gramadd, in stare netasata, se exprima in g/dm?, sub forma de praf si granule. Marimea
densitatii in gramada exprima indirect uniformitatea si marimea particulelor. Cu cat particulele sunt mai fine
si uniforme, cu atat este mai mare densitatea in gramada, respectiv nivelul calitatii exprimata prin solubilitate
mai mare in solutie si eficacitate in utilizare.

Umiditatea nu trebuie sa depaseasca 70%.

3. Verificarea calitatii. Verificarea ambalarii si marcarii se face constatindu-se felul ambalajului
(cutie de carton, punga sau flacon din material plastic), mesajul grafic al ambalajului (inscriptii), corelatia cu
produsul ambalat (ca forma de prezentare, cantitativ etc.), daca are toate elementele de marcare.

Examenul organoleptic se face determinandu-se: aspectul: pentru detergentii conditionati in Stare
solida, se apreciaza uniformitatea marimii granulelor sau a particulelor, prezenta aglomerarilor, a impuritatilor,
precum si aspectul solutiei de 1% produs; pentru cei lichizi se examineaza gradul de limpezime, omogenitatea,
prezenta impuritatilor si depunerilor; mirosul se apreciaza la produsele ca atare, cunoscand ca mirosul parfumat
trebuie sa fie perceput minim 90 de zile de la data fabricatiei; uniformitatea culorii se apreciaza vizual, prin
comparare cu mostra etalon, pentru detergentii lichizi, folosindu-se doua eprubete de acelasi fel, in care se vor
introduce proba si detergentul etalon, privindu-se apoi prin transparenta si comparandu-le.

Examenul fizico-chimic presupune efectuarea urmatoarelor determinari: continutul in substanta
activa, determinarea pH-ului, densitatea in gramada in stare netasata, puterea de spumare, umiditatea si
activitatea enzimatica pentru detergentii pe baza de enzime.

4. Ambalarea, marcarea, depozitarea. Detergentii sub forma de granule si praf se ambaleaza in
cutii de carton litografiat, iar cei lichizi in flacoane de material plastic. Pe ambalaj se indica elementele de
marcare: fabrica producatoare, denumirea produsului, masa, destinatia, numarul STAS sau norma tehnica,
pretul, termenul de garantie, precum si modul de intrebuintare. Depozitarea se face in incéperi uscate, pentru
a nu se degrada.

¢. Produsele sodice. Se intrebuinteaza pentru spilat si fiert rufele.

Din cadrul lor fac parte sodilul, care este format dintr-un amestec de sapun, soda calcinata, silicatul
de sodiu cu sau fara fosfat trisodic si care se prezinta sub forma de praf alb-galbui; albolul, obtinut din
carbon de sodiu, sulfitul de sodiu si acizii grasi, care se prezinta ca 0 masa granulata, de culoare alb-crem.

Produsele sodice contribuie, intr-0 mare masura, la eliminarea impuritatilor care nu s-au indepartat
prin spalare.

d. Produsele de azurare. Se intrebuinteaza pentru inlbirea rufelor dupa ce au fost spalate. Se livreaza
albastru de rufe sub forma de comprimate, ambalate fiecare bucata in hartie imprimata si albastru de rufe lichid,
0 solutie acida de colorant organic, ambalat in sticle etichetate. La depozitare trebuie ferite de inghet.

e. Produsele pentru apretat se obtin pe bazd de amidon si rasini sintetice, care rezistd la mai
multe spalari.

f. Produsele de scos pete, curitat si albit. Sortimentul principal cuprinde: Vanish, Pervol, pentru
scos pete de rugind, pete de grasimi, pete de ciocolatd; pentru curatat tapiserie, pentru curatat gulere, revere,
mansete; pentru curatat blanuri naturale; sapun de forma cilindrica pentru scos pete de grasime, de fructe, vin
rosu si produsele pentru albirea rufelor.

Figura 6.4. Produse pentru spilari universale
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MARFURILE PELICULOGENE

a. Lacurile sunt solutii de rasini, derivati celulozici sau de bitum in solventi, cu sau fara adaos de
ulei, care, aplicate pe un suport, formeaza 0 pelicula incolora (slab colorata), transparenta, lucioasa, aderenta,
compacta si durd. Dupa natura liantului si a solventilor folositi, sortimentul de lacuri pentru comert cuprinde:

Tabelul 6.1. Clasificarea lacurilor

Nr.crt. Sortiment Destinatia

pentru lemn

1 Lacuri pe baza de uleiuri sicative
pentru metal

pentru metal

2 |Lacuri pe baza de rasini

pentru lemn
3 Lacuri pe baza de derivati celulozici pentru metal
4 Lacuri pe baza de bitum pentru metal
5

pentru lustruit mobila

Lacuri pe baza de spirt . S o el
p P pentru intretinerea luciului mobilei furniruite si lacuite

b. Emailurile sunt solutii de pigmenti in diferite medii peliculogene, cu sau fara adaos de materiale
de umplutura care, aplicate pe un suport, formeaza 0 pelicula colorata, netransparentd, lucioasa, aderenta,
compacta si durd. Se mai numesc si lacuri pigmentate.

Sortimentul de emailuri cuprinde:

Tabelul 6.2. Clasificarea emailurilor

Nr.crt. Sortiment Destinatia

pentru interior
1 |Emailuri pe baza de ulei pentru exterior
pentru sobe

2  |Emailuri pe baza de derivati celulozici pentru metale

pentru biciclete

pentru calorifere

3 |Emailuri pe baza de rasini sintetice pentru exterior (zidarie, lemn, metale)
pentru metale

pentru lemn, metal, autoturisme

Emailuri pe baza de nitroceluloza si rasini

alchidice (combinate) pentru metale si lemn

5 | Emailuri pe baza de spirt pentru mobild, metale, articole electronice

c. Vopselele sunt suspensii de pigmenti si materiale de umplutura in diferite substante peliculogene
care, aplicate pe un suport, formeazd 0 peliculd coloratd, netransparentd, matd Sau semimatd, aderenta,
compacta si dura. Sortimentul de vopsele cuprinde:

Tabelul 6.3. Clasificarea vopselelor

Nr.crt. Sortiment Destinatia

pentru interior

1 | Vopsele pe baza de ulei pentru exterior

pentru incaltaminte
2 | Vopsele pe baza de lianti solubili in apa | pentru fatade si vopsiri ignifuge
pentru fatade, 1n pictura (tempera)

pentru vopsirea interiorului si exteriorului caroseriei

3 Vopsele pe baza de bitum autoturismului

4 | Vopsele emulsionate pentru acoperiri interioare si exterioare

5 | Vopsele pe baza de rasini alchidice protejarea suprafetelor de lemn, metal, sticla
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Vopselele emulsionate sunt niste emulsii in apa de rasini, au adaos de ulei si pigmenti. Ele se
caracterizeaza prin: mare putere de acoperire, capacitate de intindere foarte buna, timp de uscare redus,
capacitate mica de murdarie, lavabilitate buna (dupa 15 zile de la aplicare, suprafetele se pot spala cu apa),
usurinta de aplicare cu diferite mijloace (pensule, bidinele, vermorel etc.).

d. Grundurile. Acestea sunt suspensii de pigmenti si materiale de umplutura in proportii marite, in
fimis (solutie de sicativi in uleiuri vegetale) sau lac, care, aplicate pe un suport formeaza 0 pelicula cu aspect
mat. Formeaza primul strat de vopsire acoperitor, facand legétura intre suprafata de vopsit si chit, vopsea sau
email. Grundurile se pot clasifica dupa urmatoarele criterii:

- liant: pe baza de ulei, lac, derivati celulozici;

— mod de aplicare: de pensula si de stropit;

— destinatie: pentru lemn (astupat porii), anticorosive (pentru suprafete metalice), de culoare
(care au 0 putere mai mare de acoperire).

Figura 6.5. Produse de grunduire

e. Chiturile se obtin din lacuri speciale, cu un adaos mare de pigmenti si materiale de umplutura,
care, aplicate pe o suprafata, dau pelicule dure, cu aspect mat sau semimat; ele fac legatura dintre suprafata
de vopsit si celelalte straturi. Se folosesc pentru umplerea golurilor, pentru nivelarea si netezirea suprafetelor
de vopsit. Sortimentul de chituri, in functie de natura liantului este pe baza de ulei, lac si derivati celulozici,
iar dupa modul de aplicare este de cutit (gri deschis) si de stropit (roz).

Chitul pentru geamuri se fabrica in doua tipuri, tip I, de culoare galbuie, folosit pentru fixarea
geamurilor in cercevele de lemn si tip Il, de culoare roscata, folosit pentru fixarea geamurilor in cercevele
metalice. Ele trebuie sa se prezinte ca 0 masa omogena cu 0 plasticitate buna, prin framantare nu trebuie sa
se lipeasca de maini si sa se prelucreze usor cu spaclul, 1asand suprafetele netede.

www.weber.ro

Chit de rost
pentru piatrd

[T

Figura 6.6. Produse de chituire
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Simbolizarea produselor peliculogene. Substantele peliculogene se simbolizeazd cu 0 litera
majusculd, urmaté de 3-5 cifre ce au urmatoarele semnificatii:
— litera majuscula indica initiala denumirii produsului:

L = lac, E = email, V = vopsea, G = grund, C = chit;

— prima cifra indica culoarea de la 0 (incolor) pana la 9 (hegru);
— adoua cifra indica nuanta de la O (incolor, foarte deschis) pana la 9 (foarte inchis);
— atreia cifra indica natura materiei prime — natura liantului:
e 1 (uleiuri vegetale),
e 2 (derivati celulozici),
e 3 (rasini naturale),
e 4 (rasini de polimerizare),
o 5 (rasini alchidice),
e 6 (rasini epoxidice),
e 7 (lianti solubili in apa),
e 8 (emulsii de rasini poliuretanice, poliesterice)
e si 9 (rasini modificate);
— apatrasi a cincea cifra, despartite de primele trei printr-o liniuta, indica reteta de fabricatie.

Exemplu:
L 001—7 = lac incolor, obtinut pe baza de ulei vegetal, dupa reteta de fabricatie nr. 7.

CARACTERISTICI DE CALITATE

Aspectul produsului. Produsul nu trebuie sa se separe in straturi sau sa prezinte depuneri de pigmenti
si materiale de umplutura. Trebuie sa aiba o viscozitate normala si sa nu contina coji sau aglomerari de
particule de pigment.

Viteza de scurgere este timpul, exprimat in secunde, necesar scurgerii unui anumit volum de lac,
vopsea sau email, printr-un orificiu stabilit, la temperatura de 20°C.

Viteza de uscare este timpul necesar transformarii unui strat subtire de produs peliculogen intr-o
peliculd nelipicioasa. Se exprima n ore.

Puterea de acoperire reprezinta capacitatea unui lac, vopsea sau email de a face invizibild culoarea
unei suprafete pe care se aplica intr-un strat subtire si uniform. Se exprima in g/m? sau prin numirul de
straturi necesare pentru a face invizibila o suprafata de contrast.

Stabilitatea peliculei la actiunea apei si agentilor chimici se exprima prin capacitatea acesteia de a
rezista la actiunea acestor agenti, fara sa-si schimbe proprietatile initiale.

Rezistenta la frecare este capacitatea peliculei de a rezista la actiunea abraziva a agentilor mecanici
exteriori.

Alte caracteristici se refera la duritatea, elasticitatea, rezistenta la lovire a peliculei si flexibilitatea
(proprietatea peliculei de a putea fi indoita fara a suferi deteriorari, sub forma de crapaturi sau exfolieri).

VERIFICAREA CALITATII

Receptia se face pe loturi de minimum 100 kg si maximum 10 000 kg, pe baza de mostre care se iau
dupa omogenizarea materialului. Din bidoane sau butoaie, probele se scot cu un tub de sticld, din toata
indltimea stratului, din 10% din numarul ambalajelor care formeaza lotul (dar nu mai putin de doua
ambalaje). Cand sunt ambalate in cutii, se iau 2% din numarul ambalajelor cu intregul lor continut. Mostrele
extrase se amesteca si Se omogenizeaza intr-un vas curat si uscat, apoi se introduc cate 500 g in trei cutii
curate si uscate, care se inchid etans si se eticheteaza. Din aceste 3 probe, una revine beneficiarului, una
pentru expertiza si una pentru analiza calitatii.
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Verificarea calitatii presupune urmatoarele:

a) verificarea ambaldrii §i marcarii. Se urmareste organoleptic starea ambalajului, fixarea
etansd a capacului cutiei, precum si integritatea acesteia. Se verifica apoi sistemul de marcare
si elementele de marcare. Ambalajele cu un continut de 1/4, 1/2 si 1 kg se marcheaza astfel:

— prin litografiere: denumirea si emblema fabricii producatoare, denumirea produsului,
masa netd, modul de folosire;
— prin etichetare: simbolul produsului, calitatea, numar STAS sau NT, numarul lotului,
data fabricatiei, stampila CTC, pretul.
b) examinarea organoleptica. Aspectul se apreciaza vizual, urmarindu-se prezenta defectelor:

o pelicula la suprafata produsului si caracteristicilie acesteia: aspectul, consistenta, grosimea;

e separarea fazelor: straturi distincte de apa si ulei, solvent si rasina;

e prezenta impuritatilor (aglomerari de pelicule);

e prezenta sedimentului si caracteristicile acestuia: moale, tare, elastic;

o claritatea, numai la lacuri.

Consistenta se apreciaza dupa 0 prealabila omogenizare, constatandu-se daca produsul este tixotrop
(prin amestecare se micsoreaza consistenta) sau gelificat (prin amestecare nu se micsoreaza consistenta).
Culoarea se verifica vizual, prin compararea culorii produsului peliculogen cu etalonul de culoare
sau cu cartela de culori. Cartela de culori cuprinde 9 culori (alb, rosu, portocaliu, galben, verde, albastru,
brun, gri, negru), impreuna cu nuantele principale, totalizand 60 de nuante de culori.
¢) examenul fizico-chimic. Caracteristicile fizico-chimice care se determina la principalele grupe
de produse peliculogene sunt:

asupra produsului finit se determina:

- Timpul de scurgere, cu ajutorul unei cupe cu diametrul duzei de 2, 3, 4, 5, 6, 8 mm.

- Timpul de uscare, cu ajutorul unui manunchi de fibre, care se aplica pe suprafata peliculei,
urmarindu-se aderenta fibrelor la suprafata acesteia.

- Puterea de acoperire, care se determina prin numarul minim de straturi necesar pentru
a face invizibile dungile colorate alb, negru, rosu, de pe o placad suport, cu suprafata de
300 x 300 mm.

- Capacitatea de intindere se determina prin aplicarea produsului pe un suport, observand
usurinta cu care se intinde si daca raman urme de pensuld dupa uscare, apreciindu-se
,foarte buna”, ,,corespunzatoare”, ,,necorespunzatoare”.

Asupra peliculei se determina:

— aderenta la suport, care se apreciaza pe baza suprafetei desprinse de pe suport, in urma
taierii peliculei sub forma de grila (taieturi de 1 mm sau 2 mm paralele si perpendiculare);

— flexibilitatea peliculei, care se stabileste prin indoirea suportului pe care se gaseste stratul
de produs peliculogen, in jurul unor dornuri cu diametre descrescatoare si Se exprima
printr-un numar care reprezinta diametrul in mm al domului celui mai subtire, la care
pelicula nu a prezentat deteriorari (crapaturi, exfolieri);

— alte determinari care se mai fac asupra peliculei sunt: duritatea, rezistenta la frecare,
rezistenta la lovire, elasticitatea, stabilitatea fata de agentii chimici.

AMBALARE, MARCARE, TRANSPORT SI DEPOZITARE

La ambalarea produselor peliculogene se folosesc: butoaie de otel sau de material plastic rezistent,
precum si bidoane, si cutii metalice de diferite capacitati. Conditia esentiald pentru acestea este de a asigura o
etanseitate perfecta, pentru a evita pierderile de continut si degradarea produsului. Se preconizeaza si
folosirea ambalajelor tip aerosoli. Marcarea se face prin sablonare si etichetare sau litografiere, cu toate
datele necesare identificarii. Pentru identificarea culorii, pe capacele ambalajelor se va aplica un punct vizibil
din produsul continut. Ambalajele vor fi marcate si cu semnele avertizoare corespunzatoare. Calitatea
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produselor de vopsitorie este influentatd pe timpul depozitarii de o serie de factori, cum sunt lumina,
temperatura si umiditatea relativa a aerului.

Actiunea razelor solare si a aerului contribuie la inlesnirea proceselor de depolimerizare, decolorare
si evaporare, care modifica atat compozita chimica, cat si structura fizica a produselor, de aceea ele trebuie
sa fie pastrate in incéperi intunecoase.

Temperatura prea ridicatd favorizeaza evaporarea solventilor, produsele se ingroasa, formand la
suprafata coji sau se gelificd si creaza pericol de incendiu. La temperaturi prea scazute, produsele devin
tulburi sau ingheata. Limitele de temperatura optime sunt cuprinse intre 5-20 °C.

Umiditatea relativa a aerului din spatiile de depozitare trebuie sa fie de 65%+5% pentru majoritatea
produselor, dar pentru produsele pe baza de rasini poliuritanice trebuie sa nu depaseasca 30%, deoarece se
produc modificari in compozitia chimica. Depozitarea sa se faca pe 0 durata care sa nu depaseasca termenul
de garantie, deoarece pigmentii si materialul de umplutura se depun pe fundul ambalajelor, iar produsul
capata 0 consistentd neomogena.

SARCINI PENTRU AUTOEVALUARE:

1. Defineste notiunea de marfuri chimice de uz casnic.

Determina materiile prime utilizate la producerea marfurilor chimice de uz casnic.
Clasifica marfurilor chimice de uz casnic.

Caracterizeaza merceologic grupurile de marfuri chimice de uz casnic.

Indica caracteristicile de calitate ale marfurilor chimice de uz casnic.

akrwn
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TEMA 7
MARFURI COSMETICE

Produsele cosmetice au un rol important in asigurarea sanatatii si frumusetii corpului omenesc, si in
intarzierea procesului de imbatranire.

Produsele cosmetice sunt articole destinate pentru curatarea, intretinerea, infrumusetarea si
modificarea aspectului individual.

Sanatatea si frumusetea, igiena si cosmetica sunt, si trebuie sa fie, laturi ale unei activitati unice. Din
aceasta cauza, nici nu exista o limitare stricta intre diferitele categorii de produse cosmetice, ele actionand in
majoritatea cazurilor prin suprapunere, pentru acelasi scop. In epoca moderna, atentia si pretentiile pentru
curdtirea, protectia si infrumusetarea corpului omenesc si, in mod deosebit, a pielii, au capatat valente
multilaterale.

In functie de rolul principal pe care il indeplinesc, marfurile cosmetic se clasifici in:

— produse pentru igiena;

— produse cosmetice propriu-zise;
produse de parfumerie;
articole de toaleta.

Este important de retinut faptul ca sortimentul marfurilor cosmetice este in continua diversificare ca
tipuri si destinatie, implicand 0 dezvoltare sistematica si continua a retelei de desfacere.

Materii prime folosite in fabricarea produselor cosmetice

La obtinerea produselor cosmetice se utilizeaza materii prime din toate cele 3 regnuri: mineral,
animal si vegetal. Materiile prime folosite la fabricarea produselor cosmetice se pot grupa conform schemei
ce urmeaza:
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vaselina

minerali parafina

uleiuri de vaselina sau
arafina

lanolina

colesterol

exclplentil

animali

galbenusde cua

ceara de albine

grasime depore

ceara de palmier

vegetali
uleiuri vegetale
glicalil
principale
urmectanti glicerina
sorbital
aIT1in 0aclzl VITANINE
iocatalizatort ENZINME
fosfatide HOEMMONI
substante
active
polen
laptisor de
materii matca
rime
complexe namoluri
gelatina lapte
errilgatord cazeina uleiurs
speciale
sapunur
alcaline
pectina
aglutinanti
arnidon
antioxidanti
auxiliare
conservanti antiseptici
deodoranti dezinfectanti
coloranti
naturale
substante sintetice
odorante
solventi

Figura 7.1. Schema clasificarii materiilor prime
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Gruparea materiilor prime are la baza principalele functii pe care le indeplinesc:

1. Excipientii — substante care constituie baza produsului cosmetic, in el inglobandu-se celelalte

substante, asigurand protectia si hranirea pielii.

Umectantii — substante folosite pentru a limita evaporarea apei.

Substante active — care contribuie la regenerarea pielii.

Emulgatorii — substante care au rolul sa mentina stabilitatea emulsiilor cosmetice.

Aglutinantii — folositi in scopul obtinerii unor consistente vascoase.

Conservantii — substante cu rolul de conservare a produsului.

Deodorantii — substante care previn sau indeparteaza mirosul provocat de transpiratie.

Odorantii — substante care asigura un anumit miros.

Colorantii — substante care se introduc in produsele cosmetice destinate unor scopuri decorative.
. Solventii — substante in care se dizolva diferiti constituenti ai anumitor produse cosmetice.

Prospectele produselor cosmetice si uneori chiar denumirea acestora precizeaza principalele materii
prime folosite. In ultima perioadi se remarca tendinta de a se fabrica si comercializa game de produse
cosmetice la care se foloseste aceeasi materie prima, iar prin completari cu alte substante sau prin diferite
procedee tehnologice se obtine 0 varietate larga de produse.
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SORTIMENTUL MARFURILOR COSMETICE INCLUDE:

1. Produse de igiena
a) sapun de toaleta: standard, superior, fin si extrafin, pentru copii si medicinal.
b) produse pentru barbierit: creme de ras, lotiuni preras, lotiuni dupa barbierit.
C) produse pentru ingrijirea gurii si a dintilor: pasta de dinti, apa de gura, produse pentru
curatat proteze dentare.

a. Sapunul de toaleta. Sapunurile sunt saruri ale acizilor grasi superiori, ce se obtin prin saponi-
ficarea grasimilor sau prin neutralizarea acizilor grasi cu hidroxid de potasiu sau sodiu.

1) obtinerea: incorporarea substantelor colorante, parfumurilor, substantelor de supragresare
(lanolina, vaselina), a substantelor medicinale (sulf, borax) se face in masa sapunului.
Acestia Se impart in trei categorii:
o sapunuri de sodiu, din acizii carboxilici grasi saturati, care sunt solide si solubile in apa, sapunurile ce
provin din acizi grasi nesaturati sunt semilichide sau semisolide si sunt solubile in apa;
e sapunuri de potasiu, care sunt lichide si solubile in apa;
e sapunuri de aluminiu, mangan, calciu, bariu, care sunt solide si insolubile in apa, se folosesc pentru
obtinerea vaselinei.
2) sortimentul: in functie de continutul in substante grase totale, pot fi:
— tip standard (71%) ; e
— tip superior (78%).

Sapunurile de toaleta specialitati (fine si extrafine) contin
adaosuri speciale cu ulei de cocos, ulei de palmier, caseina, acid
stearic, lanolind, care le confera proprietatea de a forma spumd &5 :
abundent, asigurand pielii finete. e | crovesore g R

Sdapun pentru copii, cu adaos de substante antialergice si
arome placute.

Sapun medicinal, cu adaos de ingredienti farmaceutici (sulf, ~ Figura 7.1. Sapunuri de toaleta
borax, gudron de fag, gudron de sulf), folosit pentru igiena in
anumite afectiuni ale epidermei si pentru intretinerea ei.

Caracteristici de calitate organoleptice:

e forma — rotunda, ovala, paralelipipedica;

e aspectul — omogen, fara crapaturi sau solzi;

e suprafata — neteda, uniform colorati, stantat vizibil,
e consistenta — solida, nesfaramicioasa;

CREME SEIFE
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o culoarea — uniforma, placuta;
o mirosul — placut, conform adaosurilor si tipului sapunului.

Fizico-chimice:

e continutul in substante grase totale (71-78%);

e masa: stabilitd la omologare de 100, 130, 150g, +3%,;
e umiditatea 14%;

e alcalinitatea libera max. 0,07%.

Defecte provenite fie de la folosirea unei materii prime necorespunzatoare, fie de la nerespectarea
parametrilor procesului tehnologic:

— grisarea — sapunul prezintd o structura grauntoasa la utilizare, la spalare crecaza senzatia de
nisipos;

— consistenta insuficientd — sapunul este moale sau are o consistenta sfaramicioasa;

- solzi si aspect mat;

— lipsa de plasticitate, avand tendinta de crapare si clivaj;

— aparigia picaturilor de apa la suprafata in timpul depozitarii;

— pete, ca rezultat al rancezirii, al decolorérii;

— pierderea sau modificarea parfumului.

b. Produse de barbierit — produsele folosite inainte si dupa barbierit.

Produse folosite inainte de barbierit.
Rolul lor este de a usura barbieritul, cu efect emo-
lient, de inmuiere a barbii si dezinfectare.

Sapunul de ras, care se obtine intr-un mod
asemanator cu cel de toaletd, avand un continut de
substante grase totale de 60-77%. El se caracteri-
zeaza printr-o alcalinitate libera foarte redusa.

Cremele de ras sunt produse de consis-
tenta pastoasa, pe baza de sipun sau emulsii de tip Figura 7.2. Produse de barbierit
ulei in apa, cu diferite adaosuri de substante dezin-
fectante, conservante, umectante, odorante. Se produc in 3 tipuri: spumoasa, care se recomanda pentru tenuri
normale si grase, nespumoasa, pentru tenuri uscate si creme de ras ambalate in sistem spray.

Lotiunea preras electric are o compozitie speciala, cu acid lactic si extract de musetel, si Se aplica cu
5-10 minute inainte de ras, cand dupa evaporare se poate incepe raderea cu aparatul electric.

Produse dupa barbierit, acestea au rolul de a dezinfecta, inviora sau inmuia pielea.

Lotiunile sunt solutii hidroalcoolice, cu diferite adaosuri de acid boric, acid lactic, substante odorante etc.

Emulsii de creme cu actiune emolientd, anestezica, atenuand iritatiile si usturimea pielii, regenera-
toare si decongestionanta.

c. Produse pentru ingrijirea dintilor si a cavitatii bucale

Au rolul de a curata si intretine Starea igienica a dintilor si a
gurii, totodata, avand si 0 actiune antiseptica, bactericida si curativa in
unele afectiuni ale dintilor.

Pasta de dinti este un produs de consistentd pastoasa Sau
cremoasd, obtinuta din (iarbonat de calciu Incorporat intr-un format din Figura 7.3. Produse pentru
sapun, glicerind si apa. In raport cu destinatia sa, ea mai poate contine ingrijirea dintilor si a gurii
substante antiseptice, de indulcire, odorante, colorante si pentru albirea
dintilor, precum si substante pentru combaterea cariilor dentare si paradontozei. Este spumoasa
$i nespumoasa.

Praful de dinti e un produs sub forma de pulberi albi sau colorati, alcatuit din amestecuri de carbonat
de calciu, sapun, substante de aromatizare si colorant.

Apa de gura este o0 solutie hidroalcoolica sau sub forma de spray-uri, care contine substante aro-
matizante, antiseptice, bactericide si dezodorizante. Are un efect inviorator si racoritor cu actiune bactericida
si dezinfectanta.
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2. Produse cosmetice propriu-zise

a) produse pentru ingrijirea fetei: creme cosmetice, lotiuni pentru fata, produse pentru curatat fata
(demachiante), pudre cosmetice, produse pentru machiaj (fond de ten, farduri etc.), masti cosmetice,
produse contra petelor (emulsii, masti etc.).

b) produse pentru ingrijirea parului: produse pentru curatare (sampoane), produse pentru conditionare
(balsamuri, uleiuri etc.), produse pentru vopsire (nuantatoare, decolorante, vopsele etc.), produse
pentru coafare (fixative, spume etc.).

€) produse pentru ingrijirea mdinilor si unghiilor: lotiuni, emulsii, creme, pudre, lacuri pentru unghii.

d) produse pentru ingrijirea corpului: produse deodorante si antiperspirante, produse pentru epilare,
produse antisolare si pentru bronzare, produse pentru si dupa baie, produse contra celulitei etc.

e) produse de parfumerie: ape de colonie, ape de parfum, parfumuri, esente de parfum.

f) articole de toaleta.

Produse cosmetice propriu-zise
Aceste produse cuprind articole care, concomitent cu rolul de ingrijire, protectie si hranire a pielii,
asigura si functia de corectare si infrumusetare a anumitor parti ale corpului.
a. Produse cosmetice pentru ingrijirea fetei. Aceste produse au rolul de intretinere si infrumuse-
tare a fetei. Cuprind: lotiuni, creme cosmetice, emulsii, pudre, farduri, masti cosmetice si produse
Cu actiune contra pistruilor si a petelor.
1. Cremele cosmetice sunt produse pentru intretinerea, protejarea, nutritia si reacidifierea pielii, fiind
indicate tuturor tipurilor de tenuri, dar in special tenurilor uscate, pentru care sunt o necesitate.
Sortiment. Se pot clasifica dupa mai multe criterii: ?; :
— dupa procentul de grasime: uscate (1-15%), semigrase
a
Y E=En

(16-33%) si grase (peste 33%);

— dupa destinatie: nutritive, antisolare, de demachiat,
contra ridurilor, pentru masaj si cu actiune speciald
(pentru albire, antiacnee);

— dupa timpul folosirii: de zi si de noapte; _ )

— dupd compozitie: cu lanolina, vaselin, untura de peste, ~ Flgura7.4. Creme cosmetice
cu stearati si coldcreme (cu ceara de albine).

2. Lotiuni pentru fata. Sunt solutii apoase, alcoolice sau uleioase, destinate pentru frictionarea pielii,
in vederea activarii circulatiei sangelui, stimularii functiilor biologice ale pielii, curatirii tenului si
dezinfectarii pielii.

Sortimentul de lotiuni e foarte diversificat: pentru toate tipurile de ten, pentru ten uscat, pentru ten
gras, pentru ten normal, pentru ten mixt pentru ten sensibil.

3. Produse pentru curdtat fata. Se mai numesc produse demachiante, avand rolul de a curata fata de
produse de machiaj, impuritati si pentru ingrijirea tenului aspru. Ele se prezinta sub forma de emulsii si sunt
ca si lotiuni.

4. Pudre. Sunt produse cosmetice pentru protejarea fetei impotriva
agentilor atmosferici externi, acoperind ridurile si dand frumusete tenului.
Pudra praf, care, din punct de vedere calitativ, trebuie sa se prezinte ca o
pulbere omogena, fara aglomerari, aderenta, sa fie parfumata discret,
colorata omogen, iar colorantul sa nu se fixeze pe piele, sa aiba o putere
buna de acoperire si colorare, si sa absoarba secretiile prea abundente ale
glandelor sebacee si sudoripare;

Pudre lichide — suspensii de pudre in apa sau alcool diluat si se
recomanda pentru tenul gras, avand proprietati sicative;

Pudre compacte- comprimate sub forma de tablete lipite pe o
rondela de carton sau stofa si apoi introduse in cutie;

Pudre crema — combinatie de pudra concentrata si crema de zi, in culori ocru, roz etc.

Figura 7.5. Pudre compacte
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5. Farduri sunt produse cosmetice destinate
pentru colorarea tenului, a buzelor, genelor, sprancenelor
si pleoapelor, acoperind si unele imperfectiuni ale fetei.

Fond de ten — se prezinta sub forma fluida, crema
sau compacta. Constituie baza peste care se aplica fardul,
asigura o machiere rapida si uniforma.

Farduri pentru obraz — sunt colorate mai intens

decat pudra.

Farduri pentru buze — se prezinta sub forma de Figura 7.6. Farduri pentru fati
batoane cilindrice, intens colorate intr-o gama larga de
nuante, creionul contur pentru buze, crema pentru stralucirea buzelor.
Farduri pentru gene, numite si rimeluri, ce pot fi compacte, lichide sau crema.
Farduri pentru sprancene, numite ,,creion dermatograf™, de diferite nuante: negru, maron, brun, gri.
Farduri pentru pleoape de consistenta solida, pasta si lichide.
6. Masti cosmetice, sunt amestecuri speciale de diferite substante, care au rol in atenuarea ridurilor,
netezirea si inviorarea pielii fetei. Se prezinta sub forma de masa cremoasa, gel transparent sau mat, emulsie

si pulbere.

7. Produse cosmetice contra pistruilor si petelor, se prezinta sub forma de lotiune, emulsii si masti.

Figura 7.8. Produse cosmetice contra
pistruilor si petelor

Figura 7.7. Masti cosmetice

b. Produse cosmetice pentru ingrijirea parului. ingrijirea parului cu produse cosmetice are ca
scop sa asigure curatirea pielii capului, s mentina hranirea lui naturala si functionarea normala a glandelor
sebacee ale pielii. Pot fi: sampoane, lotiuni si briantine, vopsele si fixative.

1. Sampoane. Contin, in principal, o substanta detergenta la care se adauga lanolina, lecitina, cazeina,

oua, extracte de plante etc.
Pot fi: uscate, fluide si pastoase.
Sortimentul:

pentru toate tipurile de par;
pentru par uscat;

pentru par normal;

contra matretii;

pentru copii.

Figura 7.9. Sampoane

2. Loriuni pentru par. Au rol in hranirea, tonifierea si intarirea parului.

3. Briantine. Sunt produse utilizate pentru a da parului suplete si stralucire. Ele pot fi lichide, creme
si solide. Briantinele lichide pot fi grase, formate pe baza de uleiuri si alcoolice, pe baza de amestecuri de
ulei si alcool. Cele solide au un continut mare de vaselina si ceara de albine.

4. Vopsele si sampoane colorate. Sunt produse destinate pentru colorarea parului, in stare lichida sau
cremoasa. Sortiment: sampon colorant, vopsea de par.
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5. Lacuri fixative. Sunt produse pentru mentinerea
ondulatiilor parului, protectia contra umiditatii si pentru
asigurarea unui luciu placut. Lacurile fixative sunt solutii
apoase sau hidroalcoolice de polimeri sintetici, care au in
continut uleiuri si plastifianti.

C. Produse cosmetice pentru ingrijirea mainilor si a
unghiilor

Uscarea pielii, iritatiile si crapaturile pot fi evitate, prin

Sortimentul lor cuprinde: solutii pe baza de alcool si = -
glicerina, creme Figura 7.10. Produse cosmetice
pe baza de stea- pentru ingrijirea parului
rati, pudre, paste
de protectie, balsam pentru maini, pe baza de grasimi minerale si
vegetale. Produsele cosmetice pentru ingrijirea unghiilor se
prezinta sub forma de solutii si creme pentru inmuierea pielitelor,
pudre si paste pentru lustruirea unghiilor, solutii pentru albirea
pielii de sub unghii si lacuri pentru unghii. Lacurile pentru unghii
pot fi transparente, sidefate si sub forma de pasta, care dau
pelicule opace.

Figura 7.11. Produse cosmetice pentru
ingrijirea mainilor si a unghiilor

d. Produse pentru ingrijirea corpului: produse deodorante si antisudoripare, produse antisolare si
pentru bronzare, produse cosmetice pentru baie si pentru epilare.

1. Produse deodorante si antisudoripare. In
anumite conditii de efort, temperatura, boala devine
abundenta, iar transpiratia in cadrul unor reactii de
fermentatie capata un miros neplacut. Fenomenul poate
fi combatut prin folosirea unor substante cu actiune
antisudoripara sau substante deodorante. Aceste produse
se prezinta sub forma de lotiuni spray, emulsii, sapun,
creme si pudre. Sortimentul cuprinde: deodorante,
ambalate in sistem spray si sub forma de baton(stick);
produse antisudoripare sub forma de emulsie, sub forma
de crema si ambalate tip spray.

2. Produse antisolare si pentru bronzare. Soarele, la expunerea corpului, poate produce asupra
acestuia bronzarea pielii, dar si roseatd, arsuri sau descuamadri ale pielii. Pentru combaterea acestor
fenomene, se folosesc: creme antisolare, uleiuri, emulsii si créme de plaja.

3. Produse cosmetice pentru baie. Aceste produse au 0 actiune tonica si invioratoare pentru
stimularea functiilor pielii. De asemenea, au rol in dedurizarea apei si in parfumarea corpului.

Ele se prezinta sub forma de uleiuri, emulsii, tablete. Sortimentul cuprinde: spumant, aromatizant si
supraspumant.

4. Produse pentru epilare. indepartarea parului de prisos se face cu ajutorul unor substante chimice,
care contin sulfuri metalice alcaline. Produsele se numesc depilatoare, fabricate sub forma de pudra, creme,
solutie si solidificate (0 masa ceroasa).

e. Produse de parfumerie. Aceste produse sunt solutii hidroalcoolice, cu miros placut, care se
intrebuinteaza in scop igienic, pentru inviorarea si parfumarea pielii, precum si a imbracamintei. La obtinerea
lor se folosesc ca materii prime substante odorante (uleiuri volatile naturale sau sintetice), fixatori (ma-
resc durabilitatea si stabilitatea mirosului), alcool etilic, apa si coloranti. Sortimentul produselor de
parfumerie se diferentiaza in functie de continutul in ulei de parfum la litru de produs, concentratia alcoolica
si persistenta mirosului.

Figura 7.12. Produse pentru ingrijirea corpului
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DIFERENTA DINTRE PARFUM, APA DE PARFUM SI APA DE TOALETA

e Esenta de parfum reprezinta produsul cu o concentratic de ulei in parfum de 160-190 g/I,
concentratia alcoolica este 100%, iar persistenta mirosului este min 200 minute.

o Parfumul este esenta care, derivata, produce toate celelalte tipuri aromate. El contine aproximativ
40% uleiuri esentiale aromate si diluate intr-un alcool special. Dintre acestea, 50% sunt esentele ce
formeaza notele de baza, cu aroma persistenta in timp. Parfumul contine 0 concentratie de ulei in
parfum de 90-100 g/l, concentratia alcoolica este 80-90%, iar persistenta mirosului este min 30
minute.
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Figura 7.13. Articole de parfumerie

e Apa de toaleta are o concentratie lejera de parfum, concentratia de ulei in parfum este de 30-40 g/l si
isi pierde calitatea in maximum 30 minute de la aplicare. Un astfel de produs este gandit la aceasta
concentratie pentru a putea fi pulverizat periodic, intreaga zi. Aplicarea ei se face de la o oarecare
distantd sau se poate pulveriza pe peria de par inainte de utilizare.

e Apa de colonie reprezinta produsul cu o concentratic de ulei in parfum de 20-40 g/l, concentratia
alcoolica de 70-75%, iar persistenta mirosului este 15-20 minute.

AMBALAREA, MARCAREA, DEPOZITAREA

Produsele cosmetice sunt comercializate numai in recipiente si/sau ambalaje inscriptionate Vvizibil,

lizibil si cu caractere care nu se sterg usor, indicandu-se urmatoarele date:

a) denumirea firmei;

b) adresa la care are sediul in Republica Moldova fabricantul, respectiv importatorul;

c) tara de origine pentru produsele din import;

d) continutul nominal in momentul ambalarii produsului, indicat in greutate sau in volum;

e) termenul de valabilitate;

f) instructiunile de conservare, utilizare si indepartare;

g) numarul lotului de fabricatie;

h) ingredientele care fac parte din compozitia produsului cosmetic.

SARCINI PENTRU AUTOEVALUARE:

1. Defineste notiunea de marfuri cosmetice.

Determina materiile prime utilizate la producerea marfurilor cosmetice.
Clasifica marfurilor cosmetice.

Caracterizeaza merceologic grupurile de marfurilor cosmetice.

Indica caracteristicile de calitate ale marfurilor cosmetice.

SN S
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TEMA 8

MARFURI PENTRU CONSTRUCTII SI INSTALATII

TEHNICO-SANITARE

Marfurile pentru constructii

Clasificare si caracteristici generale
Prin materiale de constructie intelegem totalitatea produselor naturale sau artificiale, folosite la
executarea unei constructii, de la fundatii pana la finisaj.
Materiale de constructie se clasifica dupa urmatoarele criterii:
Dupd natura lor, distingem:
— materiale de natura organica (lemn si materiale din polimeri sintetici);
— materiale de natura anorganica (pietre naturale, liantii si sticla).
Dupa forma de prezentare, distingem:
— materiale solide (caramizi, tigle, olane, gresie);
— granule (nisip cuartos, grohotis);
— pulbere (ciment, ipsos, var);

— pasta (var, chit);

— folii (folii de plastic sau polimeri sintetici, carton asfaltat);
— fibre (vata de sticla, vata minerald).

Tabelul 8.1. Principalele caracteristici generale ale materialelor de constructie

Caracteristici generale
ale materialelor
de constructie

Caracterizare

Densitatea

Reprezintd masa unitatii de volum, exprimatd in kg/m? si care prezinta
importanta in calcularea mase unui anumit volum de material p = m*v.

Compactitatea

Reprezintd gradul de umplere al volumului unui corp cu substanta. Se exprima
in procente. De compactitate depinde permeabilitatea, rezistenta mecanica,
rezistenta la inghet-dezghet.

Comportarea
materialelor
la actiunea apei

Se referd la absorbtia apei — proprietatea unui material de a absorbi si retine apa
in porii si capilarele sale; umiditatea — cantitatea de apa pe care o contine un

material, la un moment dat; permeabilitatea corpurilor solide — proprietatea de a
lasa sa treacd un volum oarecare de apa, aer sau vapori in anumite conditii date.

Comportarea
materialelor
la actiunea caldurii

In functie de structura lor chimica anorganica sau organica si se manifesta prin
dilatare, conductibilitatea calorica, capacitatea calorica si stabilitate termica.

Proprietitile chimice

Se referd la comportarea materialelor de constructii la actiunea agentilor chimi
si atmosferici, comportarea lor la coroziune.

Proprietatile mecanice

Se refera la rezistenta mecanica, proprietatea materialelor de a se opune
deformarii sau ruperii sub actiunea unor forte exterioare, element foarte
important 1n aprecierea rezistentei mecanice.

69




PIETRE NATURALE PENTRU CONSTRUCTII

Cele mai utilizate materiale de constructii, folosite inca din antichitate, sunt rocile. Rocile sunt
materiale naturale, alcituite dintr-un anumit mineral sau amestecuri minerale.
Dupa modul in care s-au format in natura, rocile se pot clasifica in:

Roci magmatice: granit, bazalt, diorit;

Figura 8.1. Granit Figura 8.2. Diorit Figura 8.3. Bazalt

Roci sedimentare: gresie, nisip, calcar, creta;

Figura 8.4. Gresie Figura 8.5. Nisip

Roci metamorfice: marmura, cuart, ardezie;

Figura 8.7. Marmura Figura 8.8. Cuart Figura 8.9. Ardezie

Pietrele naturale pentru constructii se obtin prin prelucrarea unor roci exploatate din depozite
naturale, aflate la suprafata scoartei pamantului. Rocile sunt formate din minerale, care sunt substante cu
compozitie chimica si structura bine definita.

LIANTI MINERALI

Liantii sunt substante de legatura, sub forma de pulberi, care au proprietatea de a lega intre ele alte
materiale, formand impreuna corpuri cu forme si proprietati bine determinate.

Liantii nehidraulici, in amestec cu apa, se intaresc numai in prezenta aerului, iar dupa intarire nu
rezista la actiunea apei.

Liantii hidraulici, in amestec cu apa, se intaresc si in mediul umed, iar dupd intarire rezistd la
actiunea apei.

Liantii nehidraulici pot fi naturali si artificiali, cei din urma fiind cel mai des folositi. Din aceasta
categorie avem ipsosurile (liant aerian, obtinut prin deshidratarea partialda a ghipsului in cuptoare mecanice
rotative, la t° intre 160-1200°C, se prezinta ca o0 pulbere alba pana la cenusiu deschis care, in amestec cu apa,
formeaza 0 pastd cu priza rapida in aer) care, la randul lor, pot fi de mai multe feluri:

70



Ipsosul de constructii este utilizat la obtinerea elementelor
prefabricate, care au suportat sarcini mari sau variatii de umiditate.
Folosit atat in stare purd, cat si in amestec cu varul, acesta poate fi
utilizat la prepararea mortarelor, scliviselii, tencuieli interioare :
rezistente la foc. s glee

Figura 8.10. Ipsos de constructii

Ipsosul de modelat este utilizat la confectionarea tiparelor in industria produselor ceramice, la
confectionarea pieselor decorative si in chirurgie.

Varul pentru constructii (liant aerian, obtinut prin arderea calcarului in cuptoare speciale, la t° intre
900-1200°C, in urma careia calcarul se descompune in oxid de calciu si dioxid de carbon).
Se prezintd ca un corp solid, amorf, de culoare alb-gilbui

o ) S ‘ pana la cenusiu deschis. Se intalnesc 2 tipuri de var:
E% e CELCQB % CARMEUSE 2 — var nestins macinat sau sub forma de bulgari, utilizat
a VAR CALcic B i pentru prepararea diferitelor tipuri de mortare;
EIE HIDRATAT“: N\ 2 £ — wvar stins cu apd, sub formd de praf sau pasta de var,
i A P | utilizat pentru prepararea mortarului de var sau in
b

lucrarile de zugraveala.

Figura 8.11. Var stins

Cimentul este un liant hidraulic care se obtine din calcinarea pana la clinchelizarea unui amestec de
calcar si argila, in anumite proportii sau de calcar si marnd. Pentru obtinerea cimenturilor cu anumite
proportii se mai adauga: bauxita, tras, zgura de furnal.

Cimentul se prezinta ca o pulbere fina, de culoare cenusie, care formeaza in combinatie Cu apa o0
pasta ce face priza in aer sau sub apa.

Sortimentul de ciment cuprinde:

— cimenturi curente;

— cimenturi speciale.

Din cimenturile curente fac parte urmatoarele tipuri:

— cimentul portland — obtinut din materiale calcaroase,
argiloase si ghips, in 5 sorturi P400, P450, P500, P550, P300;

— cimentul cu rezistenta initiala mare — simbol RIM300, 200
caracterizat prin racire rapida si rezistentd mare;

— cimentul expansiv folosit la etansarea rosturilor de diguri si
tunele, este un ciment portland, ghips, sulfataluminiu de calciu;

— cimentul aluminos — obtinut din calcar si bauxita, folosit la Figura8.12. ciment portland
captusirea cuptoarelor industriale, la obtinerea betoanelor rezistente la inghet (A400, A500,
A600);

— cimentul trass — este un amestec de ciment portland cu trass, folosit la obtinerea betoanelor
care raman in permanenta in mediu umed;

— cimentul de furnal — se obtine din ciment portland si zgura de furnal;

— cimentul metalurgic — contine ciment portland si cenusa de furnal,

— cimentul colorat — se obtine din ciment portland plus coloranti metalici (ciment alb, ciment
verde, ciment galben, ciment rosu, ciment negru), folosit la obtinerea mortarelor si betoanelor
decorative.

Cimenturile speciale pentru sonda sunt, folosite la cimentarea sondelor de petrol si gaze. Se fabrica
de 3 tipuri S1, S2, S3.

Liantii minerali pot fi folositi si la obtinerea unor pldcile de constructii, care, in functie de liantul de
baza utilizat, pot fi: placi de baza de var, obtinute dintr-un amestec de zgura de termocentrala, var si apa in
instalatii tip autoclave.
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Placile si fasiile din ipsos se obtin din talas aglomerat cu ipsos, ciment, zgura, utilizate la pereti
despartitori.

Placile pe baza de ciment, tip
azbociment (amestec de ciment, azbest, apa
si materii colorante).

Se mai obtin si placi mozaicate
(beton natur sau colorat, in amestec cu gra-
nule de calcar, marmura, serpentin), utili-
zate la pardoseli si la placarea peretilor.

Dupa natura elementului fizic asupra
caruia actioneaza (t°, umezeala, sunete, zgo-
Figura 8.13. Placi si fasii din ipsos mote), ele se clasifica in trei grupe:

a. Materiale de izolatie termica, au rolul de a reduce pierderile de caldura prin elementele cladirii,
astfel incat, in interiorul constructiilor, sa se realizeze conditii de confort termic.
Ca materiale termoizolante se utilizeazi:
— Diatomitul (pulbere de diatomit, var, ipsos, rumegus, azbest si apa).
— Vata de sticla, sub forma de saltele fixate pe diferite suporturi.
— Vata minerala se obtine din topiturd de zgura de furnal sau roci sticloase, prin suflare cu aburi
sub presiune.
— Stufitul realizat sub forma de placi din tulpini de stuf, asezate paralel si legate cu sarma.
— Placi silon, obtinute din vata minerala presata in amestec cu polimeri.
— Pluta este un material natural, obtinut din scoarta unui copac mediteraneean, folosit la
termoizolatii sub forma de fasii granulate, placi bitumate, pluta expandata.
— Pdsla minerala, obtinuta prin presarea vatei minerale cu bitum topit. Se livreaza sub forma de placi.

Figura 8.14. Materiale termoizolante

b. Materiale fonoizolante — impiedica transmiterea sunetelor, a zgomotelor dintr-un mediu in altul.
Se folosesc placi fonoabsorbante de vata minerald, placi de nisip impregnate cu rasini epoxidice, placi de
pluta etc.

Figura 8.15. Materiale fonoizolante
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c. Materiale de izolatie hidrofugd — care impiedica patrunderea apei prin diferite elemente de
constructie, fiind rezistente la sectiunea agresiva a apei. In functie de materialul folosit, distingem:
— pe baza de bitum: carton bitumat, impaslituri din fibre de sticla bitumate tip presat si cu goluri,
pachete de foi bitumate cu folie de aluminiu;
— pe baza de polimeri: panza poliizobutena bitumata si cu rasini sintetice, folii de polietilena si PVC.

Hldrogolatie

(optiorllla'l')

Strat de
finisaj

Adeziv placare
ceramica

Sapa de
a: saa]s poit panta armata
Strat de Strat de
separatie separatie
Protectie Protectie
mecanica mecanica

Izolatie

termica

Bariera
Hidroizolatie de vaporl
strat 2

Difuzie
Hidroizolatie de vapori
strat1

Amorsa
Amorsa bituminoasa
bituminoasa

Placa beton

Figura 8.16. Materiale de izolatie hidrofuga

d. Materiale de protectie si finisaj cuprind adezivi pe baza de gelatind, caseina, vopsele hidrofuge
pe baza de bitum, chituri si grunduri de protectie.

MATERIALE DE CONSTRUCTIE DIN STICLA

Figura 8.17. Usi din sticla

Din aceasta categorie fac parte geamurile: trase, laminate sau turnate si elementele de zidarie si
invelitorile.

Geamurile pentru constructii sunt realizate din sticla calcosodica, prin procedeul de laminare,
tragere, turnare. Se disting urmatoarele sortimente de geamuri:

Geamuri trase, prezentate sub forma de foi plane de diferite lungimi, latimi si grosimi 2-8 mm, sunt
folosite la ferestre, usi, vitrine.

Geamuri turnate de grosimi si diferite 5-20 mm.

Geamuri riglate, obtinute prin turnare sau laminare, sunt folosite la usi, ferestre, luminatoare.
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Geamuri armate, obtinute prin turnarea masei sticloase topite pe o plasa de sarma si apoi presate, pot
fi albe, colorate, decorative, termoabsorbante.

Geamuri presate, utilizate pentru pardoseli, acoperisuri si la pereti despartitori.

Geamuri prelucrate, obtinute din geamuri trase si supuse operatiunilor de slefuire, polizare, sablare
sau matisare. Din aceasta subgrupa fac parte geamurile muslin, givrate, slefuite si polizate.

Geamuri ornament, obtinute prin turnarea sticlei in forme de fier sau prin laminare, valtul avand pe
una din fete un desen in relief, de exemplu, de tip monumental, catedral, flori cu gheata, solzi de peste.

Geamuri tip securit, cu rezistenta superioara la soc mecanic si termic, sunt incolore sau colore.

Geamuri triplex, fabricate din trei foi de sticla, lipite cu o solutie de nitroceluloza, celuloid sau acetat
de celuloza; folosite la confectionarea ecranelor de protectie si parbrizelor auto.

Geamuri opaxit, cu grad mare de opacitate, datorita fluorurii de calciu sau sodiu si sunt folosite la
placarea peretilor.

Geamuri vitrex de tip cristal, utilizate la decorari arhitecturale.

Geamuri vitreosil din sticla de cuart opaca, cu proprietati anticorozive, utilizate in industria chimica.

Figura 8.18. Tipuri de geamuri

Din categoria elementelor de zidarie si invelitori din sticla folosite la pardoseli, pereti si iluminatoare,
fac parte placile de sticla de forma patrata tip P, avand pe o fata un desen imprimat, iar pe cealalta fata striatii;
tip S, cu o fata concava; tip T, cu ambele fete concave; tip R cilindrice, avand pe o fata un desen imprimat, iar
pe cealalta 0 concavitate. Ca invelitori se folosesc tiglele din sticla tip solzi sau cu jgheaburi.

MATERIALE DE CONSTRUCTII DIN CERAMICA

a. Materiale de zidarie: caramizi pline si cu gauri, blocuri ceramice.

Caramizile sunt produse ceramice brute, obtinute prin arderea argilelor, cu adaos de nisip si var, la
temperaturi de 900-1000°C.

Ele au structura poroasa si, deci, pot absorbi apa. Au o culoare rosiatica si forme diferite, in functie
de utilizare.
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11-5-188 BKS20 BKS25 BKS30

CE-88-m300 CE-138-300 CEM-88-m200 CP-m450 CPU-m450

GV-290-138 GV-290-188 GV-290-238 GV-365-138 GV-365-238

Figura 8.19. Tipuri de caramida

Sortimentul comercial cuprinde:
— caramizi pline, presate pe cale umeda, manual in matrite sau in prese mecanice, avand
dimensiunile 240/115/63-83 cm, in trei tipuri calitative: A, pentru zidarii aparente, I, a 1l-a;
— caramizi cu gauri verticale, cu dimensiunile 240/115/88 mm, cu gauri de la 6-18 cm®;
— caramizi si blocuri cu gauri orizontale (cilindrice, prismatice), cu dimensiunile 190/90/190 mm,
care sunt de trei calitati;
— caramizi de placaj dreptunghiulare si coltare cu dimensiunile 115/50/22 mm;
— caramizi radicale pentru cosuri.
Dupi rezistenta la compresiune, se impart in patru marci: 50,75,100,125 kgf/cm?.
Blocurile ceramice, cu dimensiuni mai mari decat caramizile. Se fabrica dintr-o masa argiloasa prin
presare in filiera. Se livreaza in trei calitati si pot fi pline cu gauri orizontale sau verticale.
b. Materiale pentru invelitori, pardoseli si placarea peretilor
Din aceasta grupa fac parte tiglele, coamele, olanele, gresiile ceramice, placile de faianta si placile de
majolica.

Figura 8.20. Olane Figura 8.21. Tigle Figura 8.22. Gresie

Tiglele se obtin din argile fuzibile, prin presare in tipare sau prin tragere in filiere, sau melc, apoi arse
la temperaturi de 900-1000°C, nesmaltuite sau smaltuite in diferite culori. Dupa forma si modul de obtinere,
tiglele pot fi: tigle cu jgheab; tigle cu falt simplu sau dublu; tigle cu jgheab trase si tigle cu solzi.

Coamele sunt piese ceramice folosite pentru incheierea muchiilor de pe acoperisuri cu tigla, obtinute
prin presare.

Olanele sunt piese ceramice jumatate trunchi de con. Pentru fixare au cate un varf la 1 cm de
margine. Se folosesc in regiunile cu vanturi puternice.

Gresiile ceramice sunt materile ceramice folosite la pardoseli, in laboratoare, bii, bucatarii,
coridoare, magazii. Se obtin prin arderea la temperaturi de 1200-1300°C a argilelor, in amestec cu nisip si
feldspat. Pot avea culori: brun-rosu, galben, cenusiu alb cu si fara glazura.
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Placile de faianga sunt utilizate la placarea peretilor interiori (bai, bucatarii, laboratoare). Se obtin
dintr-un amestec de 50% caolin, 40% nisip si 10% feldspat, prin presare in stare umeda, arse in 2 faze.

Placile de majolica, cunoscute la noi in tard sub denumirea de placi CESAROM, sunt fabricate din
argile inferioare, cu ciobul galben-roscat, glazurate pe o fata, in diferite culori.

C. Materiale ceramice pentru sobe de teracoti

Sobele de teracotd sunt ansambluri de piese ceramice, glazurate in exterior, compuse din: tablii de
forma patratd, pentru executarea suprafetelor exterioare; colturi care au doua suprafete exterioare in unghi
drept, formand muchiile sobelor, socluri pe care se monteaza partea inferioara a sobei; cornise, capace,
burlane si caramizi subtiri, pentru realizarea fumurilor interioare (3,5,7,9). Produsele de teracota se
realizeaza din argile usor fuzibile, prin fasonare manuala sau mecanica, acoperite la suprafata cu un strat de
sticla usor fuzibila, colorata. Sunt fabricate pentru diferite stiluri constructive: drept, semineu, artistic etc.

Figura 8.23. Teracota pentru soba

MATERIALE DE CONSTRUCTII DIN POLIMERI SINTETICI

Datorita proprietatilor superioare si costului de productie scazut, in prezent, in lucrarile de constructii
capata o larga utilizare si materialele din polimeri sintetici.

Sortimentul comercial cuprinde:

Polietilena este folosita pentru protectia betoanelor contra uscarii rapide, la captusirea cofrajelor, ca
material hidroizolator si de protectie anticorosiva. Se livreaza sub forma de folii subtiri, tevi si conducte
pentru instalatii de apa si canalizare, si tapete semivalabile.

Stirenul este folosit la placarea peretilor, iar in stare expandata, ca material termoizolator.

Policlorura de vinil, este utilizata sub forma de placi, covoare, conducte pentru apa, tuburi de
izolare si protectie electrica, jgheaburi, burlane, tapete lavabile.

Metacrilul este polimer sintetic, livrat sub forma de foi, placi, benzi, produse fasonate decorative,
ecrane acustice, in armaturi, pentru invelitori sub forma de panouri ondulate.

VERIFICAREA CALITATII MARFURILOR PENTRU CONSTRUCTII

Verificare calitdtii liantilor minerali: var, ipsos, ciment.

Calitatea varului se apreciaza organoleptic, verificand: modul de ambalare si marcare, care trebuie sa
fie conform STAS; aspectul si culoarea, care trebuie sa fie alb-cenusiu, fara corpuri straine sau materiale
nearse; finetea macinarii, iar prin examen de laborator se determind: cantitatea de apad necesara stingerii,
rezidul de stingere (%), viteza de stingere, iar la varul de pastd se mai determind densitatea pastei,
randamentul, consistenta pastei de var.

La ipsos se determina gradul de alb, timpul de priza, rezistenta la compresiune si intindere prin
incovoiere.

La ciment, pe langa verificarile organoleptice de ansamblu (aspect, finete, culoare), prin examen de
laborator, se verifica: constanta volumului, timpul de priza, rezistenta mecanica, gelivitatea, comportarea la
sOC termic si actiuni chimice agresive, caldura de hidratare etc.

La materiale de constructii pe baza de lianti se verifica organoleptic: aspectul suprafetei, culoarea, starea
muchiilor, a colturilor si a unghiurilor, iar prin examen de laborator se verifica: masa specifica, densitatea
aparenta, permeabilitatea la apa si gaze, rezistenta la variatii bruste de temperatura, rezistenta mecanica etc.
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Verificarea calitatii materialelor de constructii ceramice si din sticla urmareste depistarea unor
defecte si, in functie de numar, incadrarea acestor materiale pe calitati, conform STAS-urilor in vigoare.

La caramizi se verificad organoleptic: aspectul exterior al produsului, care nu trebuie sa prezinte
margini neregulate, stirbituri, fiscuri si crapaturi pe fete; culoarea si sunetul prin lovire, iar prin examen de
laborator se verifica: densitatea aparenta, rezistenta la compresiune si incovoiere, forma si marimea gaurilor
la tipul constructiv, absorbtia de apa etc.

La geamuri verificarea organoleptica de ansamblu se refera la: modul de marcare si ambalare
corespunzatoare; la aspectul suprafetei geamului, care trebuie sa fie neted, fara stirbituri, rizuri, basicute,
fisuri, crapaturi, fara ate, vine, noduri; marginile sa fie taiate drept si polizate, iar prin examen de laborator se
determind: dimensiunile, planeitatea, factorul de transmisie a luminii, rezistenta la incovoiere, rezistenta la
soc termic si mecanic etc.

AMBALAREA, MARCAREA, TRANSPORTUL SI DEPOZITAREA MARFURILOR
PENTRU CONSTRUCTII

Ambalarea si marcarea. Liantii minerali se ambaleaza in saci de hartie sau material plastic, in masa
de la 5-50 kg. Marcarea se realizeaza diferit, in functie de tipul liantului, de exemplu, la ipsos prin
stampilarea cu cerneala neagra, pentru cel de constructii si cu cerneala rosie la cel de modelat.

Marca de fabrica cuprinde denumirea liantului, denumirea fabricii producatoare (Comarnic, Bicaz,
Cernavoda), cantitatea numar STAS, banda de identificare si pretul cu amanuntul.

Materialele de sticla sunt marcate prin etichete de hartie, ce cuprind denumirea fabricii producatoare,
tipul comercial de geam, dimensiunile de gabarit, numar STAS, pre'gul/cmz, semne avertizoare de protectie,
iar ambalarea se realizeaza in rastele de lemn, foile de geam, fiind protejate cu hartie pelur si paje.

Transporul materialelor de constructii se realizeaza, in general, cu mijloace de transport acoperite,
pentru a le feri de actiunea distructiva a agentilor atmosferici, folosindu-se pentru materialele pulverulente
cisterne sau in ldzi, conteinere etc.

Depozitarea materialelor de constructii Se realizeaza pe grupe de produse: balastiere, lianti, materiale
de zidarie, materiale pentru invelitori, materiale pentru finisaj, materiale pentru imprejmuiri etc., asezate in
vrac, in stive, orizontale, verticale sau inclinate, in gramezi, in picioare orizontale (caramizi, tigle, coame).
Depozitarea acestor materiale se face in spatii inchise sau deschise, pe dimensiuni, destinatii, fabrici
producatoare etc.

MARFURILE TEHNICO-SANITARE

In vederea realizarii instalatiilor sanitare din interiorul locuintelor, a grupurilor sanitare din
intreprinderi industriale, restaurante, cantine, scoli etc. In functie de utiliziri, Se comercializeazi urmitoarele
grupe de marfuri tehnico-sanitare:

— Obiecte sanitare si accesorii;
— armaturi;
— conducte si piese de legatura.

OBIECTE SANITARE SI ACCESORII

In aceasta grupa se comercializeaza: cazi de baie, lavoare, chiuvete, vase WC, bideuri etc. Executate
din fonta sau din faianta.
a. Obiecte din fonta
Cazi de baie, executate din fontd emailata in interior, in culori albe sau pastelate si grunduite in
exterior. Se executa in doua dimensiuni (pentru copii cu lungimea de 930 mm si pentru adulti cu lungimea
intre 1500 si 1700 mm), in urmatoarele variante constructive:
— cazi cu fund plat pentru inzidit, de forma dreptunghiulara pentru adulti;
— cazi neinzidite, cu bordura rotunjita, doud marimi pentru adulti;
— cazi de baie pentru copii;
— cazi de baie pentru dus, cu lungimea de 880 mm, patrate.
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Lavoare de forma dreptunghiulara din fonta, executate in douda marimi cu suport pentru vase, pentru
partea stanga sau dreapta.

Chiuvete dreptunghiulare, executate tot din fonta emailata, cu tdblia fixa, utilizate in bucatarii,
realizate in trei marimi 400, 500, 600 mm.

Spalatoare executate din fonta sau tabla inox, simple sau duble, cu compartimentele egale sau
neegale si cu suport pentru vase.

Vase WC, realizate din fonta emailata, in doua tipuri: continental si turcesc cu talpi. Ca accesorii
pentru obiectele sanitare din fonta se comercializeaza: console, picioare pentru cazi, rezervoare de apa pentru
vase WC.

b. Obiecte din faianti si portelan

Lavoare din faianta sanitara, tip scoicd, executate in trei marimi, 400, 500 si 700 mm.

Lavoare din portelan sanitar tip LS 1, cu spatar, cu lungimea de 550, 565 mm si tip LS 2, fara spatar,
in douad variante (550, 600 mm); lavoare tip LK, pentru copii si lavoare pentru frizer tip LF, cu dimeniunile
de 650 mm.

Vase WC, executate din portelan sanitar, in culori pastelate, in urmatoarele tipuri:

- tip CK pentru copii, cu tub de scurgere in exteriorul vasului;

- tip COL cu oglinda si evacuare laterala in plan inclinat 14°;

- tip CPL cu palnie si evacuare laterala;

- tip CIL, cu plan inclinat, evacuare laterala si cu tubul de scurgere in exteriorul vasului;
- tip CV, cu plan inclinat, evacuare verticala si tubul de scurgere in interiorul vasului.

Bideuri, realizate din portelan sanitar. Alimentarea cu apa se realizeaza cu doud robinete sau cu
baterie amestecétoare.

Ca accesorii pentru obiectele sanitare din portelan si faianta se comercializeaza:

- cuiere;
- etajere;
- porthartie;
- sdpuniere.

ARMATURILE

Armaturile sunt dispozitive metalice sau din mase plastice, folosite in instalatii Sanitare pentru
oprirea, reglarea debitului de apa, a presiunii aburului si a gazelor, si pentru alimentarea cu apa a obiectelor
sanitare.

Armaturile se compun din urmatoarele parti: corpul armaturii, din fonta, otel, bronz, mase plastice,
organul de inchidere-deschidere; dispozitivul de manevrare a organului de inchidere-deschidere (tip flutur
sau rozeta).

Dupa principiul de functionare, armaturile se clasifica in urmatoarele categorii:

- tip ventil, unde sistemul de inchidere se misca paralel cu directia miscarii apei;

- tip cep, la care sistemul de comanda a lichidelor, aburilor se realizeaza printr-o miscare de
rotatie in jurul axei sale;

- tip sertar, la care sistemul de inchidere actioneaza printr-o miscare in jurul unei axe paralel cu
planul clapetei.

Dupa destinatie, armaturile se grupeaza in doua categorii:

- armadturi pentru conducte de instalatii;
- armaturi pentru obiecte sanitare.

a. Armaturi pentru conducte de instalatii. Sortimentul comercial cuprinde urmatoarele tipuri de
armaturi:

- armaturi de trecere sau de Inchidere, ce realizeaza reglarea presiunii apei, aburului, gazelor si
pot fi de tip ventil, cep sau sertar;

- armaturi de retinere, care permit circulatia fluidului intr-un singur sens si pot fi tip ventil sau
clapeta;

- armaturi de reglare, cu rolul de a regla debitul lichidelor si presiunea, de tip clapeta;
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- armaturi de sigurantd, cu rolul de a proteja instalatiile de presiunea fluidelor in crestere si pot fi
de tip ventil si contragreutate, cu arc sau cu supapa de blocare;

- armaturi de dezaerisire, folosite 1n instalatiile de termoficare pentru evacuarea aerului din aceste
instalatii.

Figura 8.24. Armaturi pentru conducte de instalatii

b. Armaéturi pentru obiecte sanitare. Aceste articole tehnico-sanitare sunt utilizate atat pentru
alimentarea cu apa calda si rece, cat si pentru evacuarea apei uzate din instalatii. Din aceasta grupa fac parte:
robinetele, pentru obiecte sanitare si dispozitivele pentru instalatii de evacuare a apei uzate.

¢ Robinete pentru obiecte sanitare

Acestea sunt executate din alama nichelata sau cromata, cu dispozitiv de manevrare tip fluture sau cu
dispozitiv de manevrare tip cruce.

Dupa locul utilizarii, robinetele se clasifica astfel:
robinete de serviciu simple, pentru perete;

- robinete de serviciu pentru perete, cu racord pentru tub de cauciuc;

- robinete pentru spalator cu teava de scurgere lunga si rebatabild, montate pe perete;

- robinete simple cu duble, montate pe lavoare in doua tipuri constructive;

- robinete pentru rezervor WC, cu plutitor;

- robinete pentru pisoare, prevazute cu capac de protectie si clopot de miscare;

- robinete cu dublu reglaj, folosite in instalatiile interioare de termoficare pentru reglaj, debit apa,
aburi in radiatoare;

- baterii amestecatoare pentru obiectele sanitare, formate din doua robinete (apa rece, apa calda)
si un corp de amestec; sunt de tip ventil si folosite la lavoare, spalatoare, cazi de baie sau dus.

o Dispozitive pentru evacuarea apei uzate

Aceste dispozitive asigura evacuarea apei uzate de la obiectele sanitare in instalatia de canalizare. Se
comercializeaza:

a — de trecere;

b — simplu; de serviciu;
¢ — dublu; de serviciu;
d — pentru spalator;

e — pentru lavoar;

f — pentru rezervor WC.

Figura 8.25. Robinete
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a. b. J C.

a — sifon; b — ventil de scurgere; ¢ — ventil de scurgere si preaplin pentru baie.

Figura 8.26. Dispozitive pentru evacuarea apei uzate

Ventile de scurgere, care sunt din metal sau plastic, montate in orificiul de scurgere al obiectelor
sanitare din fonta de faianta, facand legatura dintre acestea si sifonul de scurgere. Se compun din: corpul
ventilului, racordul pentru lipit, inelul pentru prinderea lantului si dopul din material plastic sau cauciuc.
Tipuri sortimentale: ventile de scurgere cu si fara racord lipit; ventile de scurgere reglabile; ventile de
scurgere pentru rezervoare WC si ventile de scurgere pentru preaplin de la cazile de baie.

Sifoanele sunt dispozitive in formd de S, R sau V, montate intre ventilul obiectului sanitar si
conducta de canalizare, printr-un tub de plumb, cu rolul de a impiedica patrunderea gazelor din conducta de
canalizare in instalatia sanitara, prin formarea unui dop de apa. Sortimentul comercial cuprinde: sifoane tip
butelie pentru lavoare, spalatorie, chiuvete, sifoane pentru pardoseala la baie; sifoane pentru pisoare etc.

CONDUCTE SI PIESE DE LEGATURA

in vederea executiei instalatiilor de alimentare cu apa, de incilzire si de canalizare se comer-
cializeaza: conducte pentru instalatii sanitare si piese de legatura pentru conducte si tevi.
a. Conducte pentru instalatii sanitare
Acestea se clasifica dupa urmatoarele criterii:
- Dupa materialul din care se realizeaza: fonta, otel, alama, plumb, ciment, ceramica, material
plastic.
- Dupa modul de fabricatie: turnare, laminare, sudare, tragere.
- Dupa modul de protectie: protejate si neprotejate prin vopsire, zincare, bitumare.
- Dupa limitele de temperatura si presiune admise: presiune normala, ridicata, pentru apa rece sau
calda.
- Dupa felul exprimarii dimensiunilor: metric, toli.
Conductele sunt utilizate in reteaua de alimentare cu apa sub presiune normala, prevazute la capete
cu mufa sau flansa pentru interconectare. Ele se obtin din otel, plumb sau material plastic.

izolatie

e senzor

izolatie
cablu incilzitor bandi de aluminiu

bandi de aluminiu

cablu incalzitor
Delphi Electric

izolatie /(T

banda de aluminiu conducta

—

cablu incalzitor

Figura 8.27. Structura conductelor
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Cele de material plastic sunt de 3 tipuri: tip greu, de culoare cenusie, Se utilizeaza in instalatiile de
canalizare, de tip mediu, de culoare bej, cele de tip usor, de culoare neagra, se utilizeaza pentru apa rece si
calda, a carei t° nu depaseste +40°C.

Conductele din material plastic sunt mai avantajoase decat cele din alte materiale, deoarece sunt mai

usoare, mai

ieftine, nu se corodeaza, se prelucreaza mai usor decat cele din metal si nu se depune crusta.

Prezinta si ele un dezavantaj si anume ca nu pot fi utilizate pentru t° ce depasesc 90°C, deoarece se

deformeaza,

iar pe timp de inghet devin casante, fapt care le ingusta domeniul de utilizare.

b. Piese de legatura pentru conducte (fitinguri)
Fitingurile sunt piese metalice sau de plastic, cu capete filetate, intrebuintate la legarea conductelor,
pentru transportul apei, aburului, gazelor. Cele cilindrice pot avea filet interior, iar cele conice exterior.

e

Figura 8.28. Piese de legatura pentru conducte (fitinguri)

Dupa destinatie, fitingurile se clasifici in:

Curbe, piese realizate din fonta sau otel, neprotejate sau protejate, cu diferite diametre, cu filet
interior sau exterior.

Coturi piese ce leaga doua tevi, avand forma de cot, neprotejate sau protejate, cu filet interior.
Cruce piese ce realizeaza racordul a 4 tevi din sensuri opuse, cu filete interioare, cu diferite diametre.
Mufe piese scurte ce realizeaza racordul a 2 tevi din sensuri opuse, cu filet interior pe stanga sau
dreapta, cu aceleasi diametre.

Teuri piese de legatura care racordeaza 3 tevi din doua directii opuse, cu filet interior, cu
aceleasi diametre sau cu o reductie. Pot fi neprotejate sau protejate.

Dopuri piese ce inchid conductele, fiind executate cu sau fara bordura, cu diamentre diferite.
Piulite piese metalice folosite la racordarea sau fixarea tevilor cu filet iesit.

VERIFICAREA CALITATII MARFURILOR TEHNICO-SANITARE

Din punct de vedere calitativ, obiectele sanitare trebuie sa indeplineascd urmatoarele conditii de
calitate pentru a corespunde scopului pentru care au fost create:

Sa reziste la actiunile mecanice, chimice si la variatiile de temperatura la care sunt expuse pe
timpul folosirii.

Sa fie impermeabile si cat mai refractare la retinerea in peretii lor a murdariei, sa aiba suprafete
foarte lucioase si netede.

Sa permita 0 intretinere usoara.

Sa asigure o functionare cat mai eficienta, contribuind la economisirea apei.

Sa necesite un montaj cat mai simplu.

Sa fie comode si estetice.

Articolele de instalatii folosite la transportul, distributia si evacuarea fluidelor trebuie sa corespunda
urmatoarelor conditii de calitate:

®

®
®

®

Sa fie executate ingrijit, fara bavuri, margini taioase, aspiritati de turnare, coji, suprapuneri de
materiale.

Sa aiba peretii de grosimi egale, pentru a asigura o asamblare usoara si 0 buna etansietate.
Straturile de protectie anticorosiva, ca si cele depuse in scopuri estetice, vor fi continue,
aderente si suficient de groase.

Sa nu aiba fisuri sau porozitati din turnare sau sudura, care ar duce la scapari de fluide, la ruperi
in timpul montarii sau utilizarii.
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Armaturile pentru obiectele sanitare, fiind solicitate permanent, trebuie sia posede urmatoare
caracteristici functionale:
- Sa asigure o etansietate perfecta.
- Sa fie cat mai economice.
- Sa fie livrate cu toate accesorile necesare montarii, inclusiv garniturile de etansare.
- Sa permita 0 intretinere usoara.
- Sa fie functionale si estetice.

Obiectele sanitare din fonta si ceramica trebuie sa corespunda conform urmatoarelor caracteristici:

Aspectul suprafetei trebuie sa fie neted, lucios, fara proeminente Sau aspiritati, fara fisuri, bavuri,
margini drepte.

Culoarea sa fie uniforma pe toata suprafata produsului, fara puncte negre.

Glazura sa fie uniforma pe toata suprafata produsului, fara goluri, afumata sau mata.

Forma produsului trebuie sa corespunda tipului constructiv precizat in actul normativ de fabricatie.

La verificarea calitatii se observa vizual aspectul si culoarea suprafetei obiectelor sanitare, forma,
starea glazurii si calitatea arderii la cele din ceramica sanitara, care prin lovire cu un ciocan de lemn trebuie
sa dea un sunet clar, metalic.

La armaturi se verifica si modul de functionare al organului de inchidere si al dispozitivului de
manevrare, care trebuie sa aiba 0 miscare lina, fara salturi, intepeniri. Etansietatea inchiderii se poate
controla, sufland sau inspirand aerul din interiorul armaturii.

La conducte si fitinguri se verifica vizual organoleptic: aspectul exterior ( confectionarea, starea
stratului protector si filetului). Prin examen de laborator se verifica cu instrumente si aparate adecvate:
dimensiunile de gabarit, masa, capacitatea, resitenta la temperatura si presiune, felul si marimea pasului
filetului, rezistenta la coroziune.

AMBALAREA, MARCAREA SI DEPOZITAREA MARFURILOR TEHNICO-SANITARE

Ambalarea — se tine seama de tipul produselor tehnico-sanitare si in functic de acesta, ele sunt
asezate in 1azi de lemn, protejate cu talas, in cutii de carton protejate cu hartie uleiata, sub forma de legaturi,
sortate pe materii prime folosite, diametre, destinatii sau in conteinere.

Marcarea la obiectele sanitare din ceramica se realizeaza prin stampilare sub glazura sau peste
glazura cu culori rezistente la apa, iar la cele metalice, in relief, prin turnare, pe partea secundara a obiectului
ceramic, marcajul cuprinzdand emblema sau simbolul fabricii, STAS-ul, anul de fabricatie.

lar la piesele de legatura prin stantare sau prin turnare in relief se marcheaza simbolul fabricii,
diametrul, presiunea la care rezista.

La armaturi printr-o sageata se indica directia scurgerii fluidelor, prin litere sau culori, pozitia
robinetului si destinatia lui, pentru apa calda sau rece.

Depozitarea se face in spatii acoperite, uscate, pentru a le feri de actiunea umezelii, in stive, sortate
pe destinatii, in ochiurile rafturilor, in cutii originale. Unele din marfurile tehnico-sanitare marunte pot fi
depozitate in legaturi sau in lazi de livrare si in vrac, in ochiurile tonetelor-vitrina.

SARCINI PENTRU AUTOEVALUARE:

1. Defineste notiunea de marfuri de constructie.

Determina materiile prime utilizate la producerea marfurilor de constructie.
Indica procesul tehnologic de producere al marfurilor de constructie.
Clasifica marfurile de constructie.

Caracterizeaza merceologic grupurile de marfuri de constructie.

Indica caracteristicile de calitate ale marfurilor de constructie.

ok wn
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TEMA 9
APARATE $S1 MASINI ELECTROCASNICE

Marfurile electrocasnice satisfac trebuintele legate de activitatile specifice din gospodarii. Daca in
trecut, racitorul cu gheata, matura mecanica, rasnita manuala de cafea si altele constituiau maximum de
progres si confort, astazi, intr-0 gospodarie predomina 0 gama larga si diversificata de aparate electrocasnice,
sub toate formele posibile, de la aparate simple pana la aparate cu intregul proces automatizat. Efectele
utilizarii lor sunt remarcabile, avand in vedere efectuarea rapida si cu precizie a treburilor casnice.

Aparatele si masinile etectrocasnice furnizeaza utilizatorilor, pe baza folosirii energiei electrice,
lucru mecanic, caldura, temperaturi scazute sau radiatii.

Marfurile etectrocasnice se pot clasifica dupa urmatoarele criterii:

a) dupa destinatie

Pentru pregatirea si pastrarea la rece a alimentelor. Aceste masini si aparate electrocasnice
sunt utilizate pentru incalzirea, fierberea, coacerea alimentelor (termoplonjoare, vase
fierbatoare, resouri electrice, resouri cu cuptor, gratare, masini electrice de gatit), pentru taiere,
macinare si tocare, framantare, amestecare, spumare (cutite electrice, masini de méicinat cafea
sau piper, storcatoare centrifugate de fructe, mixere, roboti de bucatarie), precum si pentru
pastrarea la rece a alimentelor (racitoare, frigidere, congelatoare, frigocongelatoare).

Pentru pregatirea, curatirea si tratarea imbracamintei. Aceste masini si aparate electrocasnice
sunt utilizate la spalarea, curatirea (masini de spalat), calcarea (fiare de cilcat), confectionarea
si repararea imbracamintei (masini de cusut electrice).

Pentru curatirea si tratarea locuintei. In aceastd grupa intra aparatele destinate colectarii
prafului si a impuritatilor de pe diferite obiecte casnice si din incaperi (aspiratoare), stergerii si
lustruirii parchetului (aparatele de lustruit).

Pentru incalzire, aerisire, climatizare. Sunt aparatele si masinile electrocasnice ce asigura
conditiile optime de temperatura, umiditate si compozitie a aerului din locuinta (ventilatoare,
radiatoare, hote, climatizoare) si incalzirea apei menajere (boilere).

Pentru igiena, terapie si confort, in aceasta grupa intra aparatele utilizate pentru uscarea si
ondularea parului (uscatoarele si ondulatoarele de par), barbierit si tuns (aparatele de tuns si de
ras electrice), igiena cavitatii bucale (perii de dinti electrice), masaj (aparate electrice pentru
masaj), alte scopuri terapeutice (lampi cu raze infrarosii sau ultraviolete, aparate pentru
ionizarea aerului), dar si pentru confortul personal (perne si paturi electrice), precum si unele
aparate medicale de uz familial (aparate pentru masurarea tensiunii arteriale, a pulsului, a
temperaturii corpului).

b) dupa principiul de functionare

4

aparate si masini electrotermice, care transforma energia electrica in caldura prin intermediul
unor rezistente incalzitoare (vase electrice, plite, sobe, masini de gatit, termoplonjoare, fiare de
célcat, perne si paturi electrice etc.);

aparate si masini electromotrice, care transforma energia electrica in energie mecanica de
rotatie sau alternativa, cu ajutorul unui motor electric si a unor mecanisme adecvate (roboti de
bucatarie, mixere, rasnite, storcatoare, masini de spalat etc.);

aparate si masini mixte, care transforma energia electrica atat in caldura, cat si intr-0 miscare
mecanicd, fiind deci prevazute cu rezistente incalzitoare si motoare electrice (uscatoare de par,
radiatoare cu ventilator, masini de spalat cu incélzirea apei sau cu uscator etc.);

aparate cu dispozitive radiante, care transforma energia electrica in radiatii electromagnetice
din domeniul microundelor, din infrarosu sau ultraviolet (cuptoare cu microunde, lampi cu
raze infrarosii sau ultraviolete);

aparate cu dispozitive vibrante, care transforma energia electrica in vibratii mecanice, prin
intermediul unui electromagnet sau motor electric (aparate de masaj, aparate de barbierit).
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c¢) dupa modul de utilizare (manevrabilitate)
Aparate stationare. Sunt aparatele instalate intr-un loc fix sau un aparat a carui masa depaseste 18
kg si care nu este prevazut cu maner pentru transport. Ele pot fi:

- cu instalatii fixe: ventilatoare de tavan si de fereastrd, masini automate de spalat, boilere;

- 1incastrat: masini de spalat, masini electrice de gatit, racitoare;

- fara instalatii fixe: racitoare obisnuite, plite electrice.

Aparate mobile. Sunt aparatele care pot fi deplasate usor dintr-un loc in altul, chiar si in timpul
functionarii (aspiratoare, masini de cusut, radiatoare, roboti de bucitarie).
Aparate portabile. Sunt aparate mobile destinate a fi tinute in méana in timpul utilizarii. Ele pot fi:
- normale: aparate de tuns, de barbierit, uscitoare de par;
- miniatura: aparate de barbierit, perii de dinti electrice.
d) dupa durata de functionare

e aparate cu regim de functionare continua. Sunt aparatele destinate a fi utilizate fara intrerupere
0 perioada nelimitata de timp (ventilatoare, radiatoare, masini de cusut);

e aparate cu regim de functionare intermitenta. Sunt aparatele ce functioneaza in serii de cicluri,
constand dintr-o perioada de functionare, urmata de 0 pauza in care aparatul este deconectat,
in aceastd grupa intra toate aparatele ce sunt prevazute cu un dispozitiv numit termoregulator.
Temperatura de functionare poate sa fie fixata sau reglata (frigidere cu compresor, boilere,
fiare de calcat cu termoregulator etc.);

e aparate cu regim de functionare de scurtd durata. Aceste aparate functioneaza pentru o
perioada de timp specificata, intervalele de timp intre perioadele de functionare fiind suficient
de lungi pentru a permite aparatului si se raceasca;

e aparate programabile. Sunt aparatele ce pot fi programate sa functioneze in functie de dorinta
utilizatorului (masini automate de spalat, cuptoare cu microunde).

e) dupa protectia contra electrocutarii

e Aparate de clasa 0, in care protectia impotriva electrocutarii este formata din izolatia de baza
(ce separa partile sub tensiune de restul aparatului). lar ca partile metalice accesibile sa fie
legate la pamant, datorita slabei electrosecuritatii oferite de aceasta clasa de protectie, ea este
in prezent din ce in ce mai putin utilizata.

e Aparatele de clasa 1, in care protectia impotriva electrocutarii nu se limiteaza numai la izolatia
de baza, fiind previzute in plus cu o masura de securitate. in plus, constand din faptul ci
partile metalice accesibile din exterior sunt conectate la conductorul de legare la pamant, astfel
incat partile metalice accesibile sa nu fie sub tensiune, in cazul unui defect al izolatiei de baza.
in aceastd clasi de protectic Se incadreazi aparate, precum: ricitoare, plite electrice,
termoplonjoare, fiare de calcat, masini de spalat si alte aparate alimentate de la retea printr-o
fisa cu contact de protectie (contact de impamantare).

e Aparatele de clasa Il, in care protectia impotriva electrocutarii este formata din izolatia de baza
si una suplimentara, formand impreund 0 izolatie dubla sau din o izolatie intaritd (realizata
printr-un sistem unic de izolatie echivalent cu izolatia dubld). Aceste masuri nu implica
legarea la pamant si nu depind de conditiile de instalare, din aceasta clasa fac parte: rasnitele
de cafea, mixerele, uscatoarele de pér, aspiratoarele si alte aparate electrocasnice alimentate de
la retea printr-o fisa fara contact de protectie.

o Aparatele de clasa Ill, in care protectia impotriva electrocutarii se bazeaza pe alimentarea cu
tensiune joasa de securitate (de pana la 42 V) si in care nu exista tensiuni superioare acesteia,
din acesta clasa fac parte aparatele electrocasnice alimentate de la baterii sau de la
alimentatoare de tensiune joasa.

f) dupa gradul de protectie contra patrunderii apei

e aparate obignuite (neprotejate);

e aparate protejate contra picaturilor (simbol o picatura);

e aparate protejate contra stropilor (simbol o picatura intr-un triunghi);

e aparate cu constructie etansa (simbol 2 picaturi).
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g) dupa sistemul de fixare al cordonului de alimentare cu energie electrica

+ fixare de tip X, prin care un cablu potrivit cu o dimensiune corespunzatoare, poate fi fixat pe
aparat fara o pregatire speciala si fara scule speciale (cordon detasabil simplu);

¢ fixare de tip M, prin care cablul flexibil se fixeaza usor, fara scule speciale, dar este special
pregatit cu un dispozitiv de protectie sau terminale sertizate (cordon detasabil de protectie);

¢ fixare de tip Y, prin care cablul este fixat de producator si nu poate fi inlocuit decat cu ajutorul
unor scule speciale (cordon nedetasabil);

¢ fixarea de tip Z, fixare prin care cablul poate fi inlocuit numai prin distrugerea sau spargerea
unei parti a aparatului.

Figura 9.1. Aparate electrocasnice

APARATE PENTRU PREGATIREA ALIMENTELOR

Cu ajutorul aparatelor si masinilor pentru pregatirea alimentelor se pot realiza rapid si comod o serie
de operatii culinare, de prelucrare termica sau mecanica a alimentelor, fiecare grupa de operatii necesitand
aparate cu principii de functionare diferite.

Incilzirea, fierberea, prijirea, coacerea sunt operatii de prelucrare termica a alimentelor care se
realizeaza folosind elemente si dispozitive capabile sa transforme curentul electric in caldura. Acestea pot fi:

4 elemente incalzitoare, realizate din conductori de mare rezistivitate, care, parcursi de curent
electric, degaja caldura;

4 generatoare de microunde, folosind tuburi electronice speciale (magnetroane, glistroane) sau
dispozitive semiconductoare (diode Gunn sau Impatt).

Utilizarea microundelor reduce timpul de incélzire cu pana la 75%, iar consumul de energie elec-
trica cu pana la 80%. Desi, la prima vedere, pretul mai ridicat al cuptorului cu microunde este un dezavantaj,
totusi cheltuielile cu energia electricd sunt mult mai reduse decat cele datorate utilizarii unei masini clasice,
bazata pe rezistoare. Dezavantajele sistemului de prelucrare termica cu microunde a alimentelor constau in
mod de preparare ar fi un factor favorizant al producerii cancerului, fara ca rezultatele sa fie concludente si
unanim acceptate de specialisti.

Sortimentul aparatelor si masinilor electrice pentru prelucrarea termica a alimentelor cuprinde:
termoplonjoare, vase fierbatoare si de copt, resouri, plite electrice, masini de gatit, cuptoare cu microunde,
gratare si rotisoare.

Prelucrarea mecanica a alimentelor implica operatii, precum: macinare, taiere, razuire, frimantare,
amestecare, spumare, stoarcere, realizate de dispozitive active specializate, actionate de un motor electric.
Aceste dispozitive sunt: cutit, disc taietor, disc razuitor, teluri, ax melcat si cutit etc. Cuplajul cu motorul
poate fi direct (rasnita, storcator centrifugal de fructe) sau printr-un reductor de turatie (mixer, unele anexe
ale robotului de bucatérie). Asamblarea motor dispozitiv taietor, poate fi nedemontabild sau demontabila,
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permitdnd schimbarea dupid necesitdti a dispozitivului activ. Aceasta din urma este solutia adoptatd la
majoritatea aparatelor multifunctionale (mixere, roboti), deoarece ofera cel mai bun raport performanta/pret.
Sortimentul produselor pentru prelucrarea mecanica a alimentelor este foarte variat, din aceasta grupa facand
parte: rasnita, cutitul electric, storcatorul centrifugat de fructe, mixerul, robotul de bucatarie.
Din punct de vedere constructiv, pot fi:
4 CU brate rotative, previzute cu doze prin care este pulverizata pe suprafata vaselor solutia
de spalare;
¢ cu ultrasunete, ce formeaza in apa vartejuri ce izbesc vesela.

TERMOPLONJORUL

Termoplonjorul (figura 9.2.) este utilizat pentru incalzirea si fierberea rapida a unei mici cantitati de
apd, lapte, ceai sau cafea.
Elementele constructive principale ale termoplonjorului sunt:
¢ Elementul incalzitor, sub forma de spirala, format dintr-o rezistenta inchisa ermetic intr-un tub
metalic nichelat sau cromat si izolata fata de acesta printr-un
material termorezistent. Pe tubul metalic sunt imprimate repere ce
indica nivelul minim sau maxim de imersie in apa.
¢ Clema de imbinare, realizatd din material termorezistent, ce
protejeaza imbinarea dintre capetele elementului Incilzitor si cele
ale cordonului de retea (nedetasabil si fara intrerupator). Pentru a nu
distruge termoplonjorul, trebuie de avut grijd ca punerea sa in
functiune sd fie facutd numai dupd ce elementul incalzitor a fost
introdus in lichid, iar scoaterea din lichidul incalzit se va face numai dupad deconectarea
de la priza.
Principalele caracteristici tehnico-functionale ale termoplojoarelor sunt:
¢ Tensiunea de alimentare, exprimata in volti (V); in tara noastra tensiunea de la retea este de
220V. La fel in toata Europa, cu exceptia Marii Britanii, unde tensiunea este de 240V, in SUA,
Canada, Japonia tensiunea este de 110V.
¢ Puterea absorbitd, exprimatd in wati (W); ea este cuprinsa intre 400-1000 W. Existd si
termoplonjoare speciale, cu putere de 2000-2500W.
¢ Volumul optim de lichid, exprimat in litri (l), este cuprins intre 0.25-2,5 | si este legat de puterea
absorbita de la retea de termoplonjor.
Termplonjorul poate fi livrat cu accesorii, precum husa si ceasca termorezistenta.

Figura 9.2. Termoplonjor

VASELE FIERBATOARE

Vasele fierbatoare si alte recipiente pentru prelucrari termice sunt confectionate din aluminiu, alama
nichelatd sau cromat, din tabla inoxidabila sau emailata, mase plastice termorezistente, iar elementul incalzitor
este incorporat in fundul sau capacul vasului. Prin aceasta constructie se asigura un randament ridicat.

Din aceastd grupa de aparate fac parte oalele fierbatoare cu pereti dubli (pentru lapte), ceainicele,
cafetierele, cratitele pentru copt cozonaci, fierbatoarele de oud, vasele pentru prajit, automatele pentru
floricele de porumb.

Principalele caracteristici tehnico-functionale ale vaselor fierbatoare sunt:

¢ Tensiunea de alimentare, exprimata in volti (V), pentru tara noastra are valoarea de 220V.

¢ Puterea absorbita, exprimata in wati (W), are valori cuprinse intre 400 si 2000W.

¢ Capacitatea de prelucrare a aparatului. Se exprima in functie de destinatia aparatului, pentru
oale fierbatoare, ceainice, cafetiere, cratite pentru copt cozonaci, vase electrice de prajit se
exprima in litri (1), pentru fierbatoare de oud, in numarul de oua ce pot fi pregatite intr-0 repriza.
Valorile uzuale sunt cuprinse intre 0.5-1.7 | pentru oale fierbatoare, ceainice, cafetiere, cratite
pentru copt cozonaci, vase electrice de prajit si 4-7 oua pentru fierbatoare de oua.
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Dotarile suplimentare care pot fi intalnite la unele aparate din aceasta grupa sunt: lampa martor,
indicand punerea sub tensiune, termostat pentru reglarea temperaturii, dispozitiv de avertizare acustica sau
optica, ce semnalizeaza incheierea operatiei, dispozitive de protectie impotriva supraincalzirii, programator etc.

Figura 9.4. Aparat Figura 9.5. Fierbitor
PRAJITORUL DE PAINE

Prajtorul de paine este un aparat electrocasnic utilizat pentru prajirea rapida a feliilor de paine.
Elementele componente principale ale prajitorului de paine sunt:
¢ Carcasa, de forma paralelipipedica, executatd din tabla de otel, protejata impotriva coroziunii
prin nichelare, cromare sau emailare. In functie de varianta constructiva folosita de producitor,
feliile de paine se introduc fie prin fantele practicate, in partea superioara a carcasei, fie
rabatand capacele metalice laterale.
¢ Elementul incalzitor este format din rezistente electrice amplasate in pozitie verticala, protejate
pe ambele fete de gratare metalice de protectie.
Principalele caracteristici tehnico-functionale ale prajitoarelor de paine sunt:
¢ tensiunea de alimentare, exprimata in volti (220V);
¢ puterea absorbita, exprimata in wati (W), are valori cuprinse intre 400 si 1000W;
¢ capacitatea de prelucrare, indicand numarul de felii de paine intr-0 repriza (2-4 felii);
¢ durata unei reprize de prajire, exprimata in minute, este cuprinsa intre 2 si 5 min.

Figura 9.6. Prajitor de paine Figura 9.7. Prajitor de paine

PLITELE ELECTRICE

Plitele electrice sunt aparate mobile, cu unul sau 2 ochiuri, ce au un domeniu limitat de utilizare la
pregatirea alimentelor.
Dupa tipul elementului incélzitor cu care sunt echipate plitele electrice, se disting:
- plite electrice in executie deschisa, in care rezistenta este vizibila;
- plite electrice in executie inchisa, in care rezistenta este introdusa fie intr-un tub metalic, fie
intr-un disc metalic.
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Dupa varianta constructiva aleasa pentru modificarea temperaturii elementului incalzitor, plitele
electrice pot fi:

- fara reglaj de temperatura;

- cu reglaj in trepte, utilizand un comutator cu 2-4 trepte;

- cu reglaj continuu, aparatul fiind dotat cu termoregulator.

Plitele electrice se compun din urmatoarele elemente constructive principale:

1. Carcasa plitei, executata din tabla de otel, protejata impotriva coroziunii prin emailare, acoperiri
galvanice sau vopsiri.

2. Elementul incalzitor vizibil, format dintr-o rezistenta electrica introdusa in canalele unei placi din
samota, elementul 1incalzitor in tub metalic, care are rezistenta introdusa intr-un tub de otel
inoxidabil, in forma de spirala sau elemenul incalzitor cu disc metalic, care este format dintr-un disc
de fota prelucrata, ce are pe partea superioara 0 suprafata plana, pe care se pun vasele de incalzit.

3. Oglinda metalica, existenta la unele modele de plite, are rolul de a dirija radiatiile calorice spre vasul
de incilzit.

4. Comutatoarele, intalnite la aparatele cu 2 ochiuri sau cu mai multe trepte de incalzire, au rolul de a
conecta rezistentele la tensiunea retelei. Unele modele de plite sunt prevazute cu releu termic de
protectie, ce reduce riscul de incendiu prin supraincalzire sau cu termoregulator, ce permite reglarea
dupa dorinta a temperaturii.

Principalele caracteristici tehnico-functionale ale plitelor electrice sunt:

A Tensiunea de alimentare, exprimata in volti (220V).

A Puterea totala maxima absorbitd, exprimatd in wati (W). Aceasta caracteristica are valori
cuprinse intre 300 si 1500 W. Unii producatori indica puterea maxima absorbita de fiecare
element in parte.

A Numarul discurilor incalzitoare (1-2 discuri).

A Diametrul discurilor incalzitoare, exprimat in milimetri (mm), este cuprins intre 145 si 195 mm.

Dotarile suplimentare care pot fi intalnite la plitele electrice sunt: dispozitiv de protectie impotriva
supraincalzirii, termoregulator pentru reglajul continuu al temperaturii, lampa martor, indicand punerea
sub tensiune.

2D gy
w -
Figura 9.9. Plite electrice
cu ochiuri rotunde

Figura 9.8. Plite electrice
cu ochiuri patrate

ROTISORUL

Rotisorul este 0 masina mixta, ce se compune dintr-o carcasa, prevazuta cu usita din sticla securizata,

element incalzitor in tub metalic, amplasat deasupra preparatului si un motor electric de actionare a frigarii.
Se pot intalni fie ca aparate de sine statatoare, fie ca parte componenta a masinilor de gitit.
Elementele principale din care se compune un rotisor sunt:

¥ Carcasa, realizata din tabli de otel emailati, previazuta cu o usita din sticld securizata. In interior
se monteaza grila si 0 tava pentru colectat grasimea, realizate din otel inoxidabil.

V¥ Elementul incialzitor, de regula in tub metalic, are o constructie in forma de spirala, tubul fiind
realizat din otel inoxidabil, iar conductorul rezistentei electrice dintr-un aliaj de crom-nichel,
inglobat intr-un material termoizolator. Pentru a asigura o incalzire uniforma, unele rotisoare
sunt prevazute cu 2 elemente incalzitoare, amplasate in interior in partea inferioara, respectiv
superioara a carcasei.
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V¥ Motorul electric este de tip monofazat si are rolul de a actiona frigarea prin intermediul
reductorului de turatie.

V¥ Reductorul de turatie este format din roti dintate, pinioane si lagare, rolul acestuia fiind de a
reduce turatia motorului la valori mai mici, in vederea actionarii frigarii.

Principalele caracteristici tehnico-functionale ale rotisoarelor sunt:

¢ Tensiunea de alimentare, exprimata in volti (220V).

¢ Frecventa curentului, exprimata in hertzi (Hz). In tara noastra si in Europa frecventa curentului
de la retea are valoarea de 50 Hz, iar in SUA si Japonia, frecventa curentului este de 60 Hz.

¢ Puterea totald absorbitd, exprimata in wati (W); aceasta caracteristica are valori cuprinse intre
1000 si 1500W.

¢ Volumul interior al rotisorului, exprimat in decimetri cubi (dm?); este cuprins intre 15 si 40 dm®.

¢ Durata prajirii, exprimata in minute (min.); are valori cuprinse intre 15-30 minute.

La rotisoare pot fi intdlnite urmatoarele dotari suplimentare: lampa martor, indicand punerea sub
tensiune, termoregulator pentru reglarea temperaturii, sursa electricd de lumina pentru iluminatul interior,
ceas programator.

Accesoriile care pot fi livrate odata cu rotisorul sunt: tavi din otel carbon emailat sau otel inoxidabil,
gratare si frigarui din sarma din otel inoxidabil etc.

'y

Figura 9.10. Rotisor pentru frigarui Figura 9.11. Cuptor cu rotisor

MASINA ELECTRICA DE GATIT

Masina electrica de gatit, dotata cu unul sau mai multe ochiuri, cu un cuptor si un gratar, satisface, intr-
0 masura mult mai mare, cerintele legate de prepararea alimentelor, in comparatie cu masinile similare cu gaz,
si in timp, cét si a superioritatii cuptorului electric, lipsit de produsele rezultate in urma arderii gazului.
Masina electrica de gatit are in componenta ei urmatoarele parti principale:
¢ carcasa formata dintr-un sasiu, ce are rolul de a sustine celelalte elemente componente, este
realizata din tabla de otel emailata;
¢ cuptorul este realizat tot din tabla de otel emailata, rigidizata, de regula, cu ajutorul unui cadru
de otel. Este prevazut cu o usa de acces ce are un hublou dreptunghiular din sticla termo-
rezistenta, pentru observarea alimentelor;
¢ elementele incalzitoare sunt amplasate pe fata superioara a carcasei si in interiorul cuptorului.
Sunt realizate in executie inchisd, cu putere reglabila in 3-4 trepte. Cele pentru cuptor sunt de-
puse, de reguld, cate doua: unul in partea de sus, celdlalt in partea de jos. Elementul incalzitor
superior se foloseste si pentru gratar;
¢ tabloul de comanda, amplasat in partea frontald a masinii, distribuie curentul spre elementele
incalzitoare. Maginile moderne poseda termostate si regulatoare pentru mentinerea si reglarea
temperaturii si alte dispozitive de programare, automatizare si semnalizare (intrerupatoare
temporizate sau programabile, semnalizator acustic etc.).
Principalele caracteristici tehnico-functionale ale masinilor electrice de gatit sunt:
- Tensiunea de alimentare, exprimata in volti (220V).
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- Frecventa curentului electric, exprimata in hertzi (50Hz).
- Puterea totala maxima absorbita de la retea, exprimata in wati (W); are valori cuprinse intre 6 si
12 KW; uneori se specifica si puterea maxima absorbita de fiecare element incalzitor in parte.
- Numarul discurilor incalzitoare (3-4).
- Volumul util al cuptorului, exprimat in decimetri cubi (dm*) sau in litri (I); aceasta caracte-
ristica are valori cuprinse intre 40 si 55 dm®.
Dotarile suplimentare care pot fi intdlnite la masinile de gatit electrice sunt: rotisor, generator cu
microunde, care completeaza sistemul de incalzire al cuptorului, ceas electronic programabil, sursa electrica
de lumina.

Figura 9.12. Masini electrici Figura 9.13. Masini electrica
de gatit cu 2 cuptoare de gitit cu 4 cuptoare

CUPTOARELE CU MICROUNDE

Cuptoarele cu microunde reprezinta un progres cu totul deosebit in acest domeniu, patrunzand in
ultimul timp, tot mai mult in bucatariile din lumea intreaga, dar au un cost ridicat. Avantajele procedeului de
incélzire cu microunde constau in reducerea cu 75% a timpului si cu pana la 80% a energiei necesare
obtinerii aceluiasi efect termic, intretinerea simplificata prin autocuratire.

(rumenire). Aparatele moderne, pentru a elimina aceste inconviniente, au in dotare si rezistente incalzitoare.

Microundele sunt unde electromagnetice, avand frecventa intre 0,3-300GHz, al caror spectru este
situat intre cel al undelor radio si cel al radiatiilor vizibile. O unda electromagnetica cu asemenea frecventa
poate produce incalzirea in volum a anumitor materiale nemetalice, fenomen datorat atat pierderilor din
conductie, cat si pierderilor prin histerezis electric. S-a constat ca moleculele bipolare de apa prezinta cele
mai importante pierderi de histerezis electric, tocmai la frecventele specifice microundelor. in consecinta,
toate materialele, continand molecule de apa, si, in special, alimentele la care se adauga si moleculele de
grasimi vegetale, si animale, pot fi incalzite in volum uniform si rapid cu ajutorul microundelor.

Microundele pot fi generate cu ajutorul unor tuburi speciale: magnetroane, clistroane sau cu dispo-
zitive semiconductoare, cum ar fi: diode Gunn, diode Impatt. Cel mai des utilizat in prezent este magnetro-
nul, deoarece este capabil sa asigure puteri de iesire, randamente si durate medii de functionare net supe-
rioare altor dispozitive cu microunde.

Frecventa microundelor utilizate la cuptoarele de uz casnic a fost standardizata in anul 1979, de catre
Conventia Internationala de la Geneva, la valoarea de 2450 MHz.

Microundele generate de magnetron parcurg ghidul de unda si sunt difuzate in interiorul unei cavitati
rezonante (continand alimentele de incalzit) cu ajutorul unui dispersor. Atat modul de constructie al cavitatii,
cat si prezenta dispersorului permit realizarea unei incalziri medii uniforme a alimentelor. Forma si marimea
cavitatii optimizeaza randamentul si viteza de incalzire, dar determina in mod critic tipul, forma si volumul
alimentelor de incalzit.

Cuptoarele cu microunde sunt prevazute din constructie, in mod obligatoriu, cu anumite dispozitive
de protectie (pentru evitarea efectelor daunitoare ale cAmpului electromagnetic de frecventa atat de inalta
asupra corpului uman), avand atét rolul de a atenua puternic cdmpul in exteriorul cuptorului (blindaje si
garnituri speciale, eficace), cat si pe cel de a bloca functionarea magnetronului la deschiderea usii cuptorului.
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In exterior, se afla un panou de comanda, format dintr-o tastatura si un sistem de afisaj de avertizare.
De la tastatura se introduc datele necesare:
- orasi minutul de pornire si oprire a incilzirii;
- temperaturile necesare;
- informatii privind natura si cantitatea alimentelor sau temperatura superficiala finala a acestora;
- aceste date sunt afisate simultan pe panoul de comanda;
Alte informatii afisate sunt legate de conditiile de functionare:
- 1inchiderea corecta a usii;
- prezenta tensiunii de alimentare.
In cuptoarele cu microunde nu pot fi introduse vase metalice, tacAmuri sau alte obiecte metalice.
Principalele caracteristici tehnico-
functionale ale cuptoarelor cu microunde
sunt:
Tensiunea de alimentare, expri-
mata in volti (220V).
Frecventa curentului, exprimata
in hertzi (50Hz).
Puterea absorbitd de la retea de
generatorul de microunde si de ele-
Figura 9.14. Cuptoare cu microunde mentele incilzitoare clasice (daca apa-
ratul are sistem dual de incilzire), este
exprimata in wati (W). Generatorul de microunde are o putere de 750-1000W, iar elementele incalzitoare
clasice de 1000-1500W.
Volumul util al aparatului, exprimat in decimetri cubi (dm®) sau in litri (1), are valori cuprinse intre
15 si 34 dm®.
Dotirile suplimentare care pot fi intalnite la cuptoarele cu microunde sunt: ceas electronic si progra-
mator, care poate stabili activitatea aparatului de-a lungul unei zile, sistem propriu de cantarire, termometru,
sursa electrica de lumina pentru iluminatul interior.

ROBOTUL DE BUCATARIE

Este 0 masina care indeplineste succesiv mai multe operatii culinare, prin folosirea unor anexe
interschimbabile, care se cupleaza cu motorul electric, fie direct, pe axul rotorului, fie prin intermediul unui
redutor de turatie. Motorul masinii este de tip monofazat asincron cu colector si are un regim de functionare
de scurta durata, fiind necesare pauze pentru ricire.

Elementele principale ale robotului de bucatarie sunt:
modulul robot;
dispozitivele de amestecat;
dispozitivul de stors fructe;
dispozitivul de tocat carne;
dispozitivul de rasnit.

Modulul robotului este piesa de baza, deoarece contine motorul, comutatorul si conexiunile electrice.

Dispozitivul de stors fructe este destinat extragerii sucului din fructe sau legume, prin taierea si
centrifugarea lor.

D ispozitivul de amestecat este destinat amestecarii lichidelor sau alimentelor solide cu lichide,
folosind un agitator care se roteste Cu mare viteza.

Dispozitivul de tocat carne este destinat tocarii carnii crude, fierte sau a altor alimente solide. Se
compune dintr-un surub fara sfarsit (melc), care este antrenat de motor prin intermediul unui reductor de
turatie si un cutit care se roteste pe suprafata unei site, tocand astfel carnea.

Dispozitivul de rasnit poate fi folosit la macinarea boabelor de cafea sau a alimentelor similare, cu
ajutorul cutitului care se roteste cu mare viteza.
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Figura 9.15. Robot de bucitirie

APARATE PENTRU PASTRAREA LA RECE A ALIMENTELOR

RACITOARELE ELECTRICE

Récitoarele electrice de uz casnic sunt aparate cu 0 incintd termoizolanta, cu volum si amenajare
corespunzatoare, pentru a permite asezarea alimentelor spre pastrare la rece. Temperatura scazuta se reali-
zeaza CU un agregat frigorific consumator de energie electricd. Aparatul are unul sau mai multe
compartimente destinate pastrarii alimentelor.

Aparatele pentru pastrarea la rece a alimentelor sunt produse intr-un sortiment diversificat, fiind
avute in vedere o serie de criterii, precum: temperatura minima, numarul de compartimente si agregate
frigorifice, regimul termic exterior, forma constructiva, manevrabilitatea, sistemul de racire si degivrare.

Racitoarele electrice se pot clasifica in functie de:

a) principiul de functionare al agregatului frigorific

- cu absorbtie;
- Cu compresie.
b) temperatura de ricire, numirul de compartimente, numarul de agregate
A ricitoare;
A frigidere;
A frigocongelatoare;
A congelatoare;
A combine frigorifice.
¢) temperatura de functionare
4 clasa temperata subnormala sau extinsa (simbol SN), pentru temperaturi exterioare de +10 °C
péana la +32 °C;
clasa temperata normala (simbol N), pentru temperaturi exterioare de +16 °C pana la +32 °C;
clasa subtropicala (simbol ST), pentru temperaturi exterioare de +18 °C pana la +38 °C;
¢ clasa tropicala (simbol T), pentru temperaturi exterioare de la +t8 °C pana la +43 °C.
d) forma constructiva
- tip masa;
- tip dulap;
- tip lada;
- tip bar.
e) manevrabilitate
- stationare;
- fixe (incastrabile);
- mobile (pentru autoturisme).
f) sistemul de racire si degivrare
- conventional cu degivrare: manuala, semiautomata, automata;
- Ccu aer uscat (givraj inexistent, non frost).

¢
¢
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PARTILE COMPONENTE ALE RACITOARELOR ELECTRICE
In general, racitoarele electrice se compun din urmitoarele elemente principale: dulap frigorific,
agregat frigorific si instalatie electrica.

. 1 Compartiment de 10353 lemperatura
Garniturd de etansare

N '/ /Dulap
=7 T Vaporizator
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Figura 9.16. Racitor frigorific

Dulapul frigorific este alcatuit din:

= dulapul propriu-zis (partea exterioara), executat dintr-un schelet metalic, imbracat in tabla de otel
vopsita sau emailata, la baza fiind prevazut cu picioruse filetate pentru reglarea orizontalitatii;

= cuva (partea interioard), executata, de obicei, din material plastic, in interiorul careia sunt amplasate
vaporizatorul ce produce temperatura scazuta, rafturile pentru alimente si cutiile pentru fructe si
legume proaspete, la frigiderele si frigocongelatoarele moderne, vaporizatorul este construit astfel
incat formeaza cel de-al doilea compartiment al cuvei, cel de joasa temperatura denumit si
,congelatorul” frigiderului;

» usa, avand partea exterioara din tabla de otel vopsitad sau emailata, iar cea interioara din material
plastic, prevazuta cu diferite compartimente ce permit agsezarea unor alimente (unt, oud) si sticle cu
bauturi; pe margine este prevazuta cu 0 garnitura de etansare din cauciuc, in interiorul careia sunt
dispuse benzi magnetice pentru inchiderea usii;

* izolatia termica dintre dulapul propriu-zis si cuva, realizata din spuma poliuretanicd, injectata direct
in spatiul de izolare, placi de polistiren expandat sau vata din sticla;

= alte elemente cum ar fi: rafturi, tava pentru colectarea picaturilor de apa, tavi pentru cuburi de
gheata, cutii pentru legume si fructe etc., realizate din mase plastice, tabla de aluminiu, tabla sau
sarma de otel emailata sau vopsita;

= agregatul frigorific este masina care genereaza temperaturile scazute din cuva, prin vaporizarea intr-o
instalatie inchisa a unui agent frigorigen. Dupa modul in care se realizeaza fenomenul de vaporizare,
pot fi intalnite doua tipuri de agregate frigorifice: cu absorbtie, respectiv cu compresie;

Instalatia electrica este compusa:

- la racitoarele cu absorbtie din: rezistenta electrica, termostat, lampa pentru iluminatul inte-
rior, intreruptor pentru lumina actionata de usa, cordon de alimentare trifilar cu fisa cu contact
de protectie;
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- la racitoarele cu compresie din: agregatul moto-compresor, releul de pornire si protectia termica,
termostat, lampa pentru iluminatul interior, intrerupator pentru luminat actionat de usa, cordon
trifilar cu fisa cu contact de protectie.

Instalatia de degivrare este intdlnitd la racitoarele cu degivrare automatd si la aparatele la care
racirea se efectueaza cu aer uscat (racitoare ,,no frost™). Are rolul de a elimina condensul ce se formeaza pe
vaponzator, care in timp ar duce la o acumulare de gheata ce inrautateste performantele racitorului. Datorita
acestei etalatii, operatia de dezghetare (obligatorie la racitoarele cu degivrare manuala si semiautomata) este
eliminata. Se compune:

- la racitoarele cu degivrare automata din: canalele de colectare ale picaturilor rezultate din condens,
tubul de scurgere as apei, tavita amplasata pe compresor, din care apa este eliminata prin evaporare.

- la racitoarele cu aer uscat din: canalele de colectare ale condensului, tubul de scurgere, tavita din
care apa este eliminata prin evaporare, ventilator ce asigura circulatia fortata a aerului prin cuva si
compartimentul de joasa tensiune.

PRINCIPIILE DE FUNCTIONARE ALE AGREGATELOR FRIGORIFICE

Pentru pastrarea alimentelor in interiorul racitorului trebuie mentinuta o temperatura joasa.

Agregatul frigorific trebuie sa transporte caldura din interior spre exterior, adica de la 0 temperatura
mai joasa la una mai ridicatd. Aceasta cerinta este contrara principiului al doilea al termodinamicii, care
prevede imposibilitatea trecerii de la sine a caldurii de la un corp cu o temperatura data, la un corp cu
temperatura mai ridicata. Acest lucru se poate realiza numai prin intermediul unui corp mijlocitor, numit
agent frigorigen si prin folosirea unei energii mecanice sau termice exterioare.

intr-un agregat frigorific circula tot timpul aceeasi cantitate de agent frigorigen, care este supusa tot
timpul unor transformari de faza: vaporizare in interiorul racitorului si condensare in exteriorul acestuia. Prin
vaporizarea agentului frigorigen, in interiorul racitorului se absoarbe o cantitate de cildura care este cedata
apoi in exterior prin procesul de condensare. Cei mai utilizati agenti frigorigeni sunt: amoniacul si frionii.

AGREGATUL FRIGORIFIC CU ABSORBTIE

Pentru circulatia agentului frigorigen si realizarea
ciclului succesiv, vaporizare-condensare, acest tip de agregat
consuma din exterior energie termica. Sursa de caldura este
formata dintr-un element incalzitor.

Agregatele frigorifice cu absorbtie nu au piese in
miscare, deci nu produc zgomot, se intretin si se exploateaza
usor, iar defectiunile se produc foarte rar. Nu permit insa
obtinerea de temperaturi foarte scazute (sub 0 °C) si
consumul de energie electrica este mai mare in raport cu cele
cu compresor. Datorita dezavantajelor pe care le prezints,
agregatele cu absorbtie se folosesc din ce in ce mai rar, fiind
totusi preferate in retelele hoteliere (pentru a fi utilizate in
camerele de hotel), pentru silentiozitatea lor.

Dintre maginile frigorifice cu absorbtie, cel mai mult - N
se utilizeaza tipul cu difuzie. Ca agent frigorigen se foloseste Figura 9.17. Frigider cu absorbtie
0 solutie amoniacala.

AGREGATUL FRIGORIFIC CU COMPRESIE

Pentru circulatia agentului frigorigen si realizarea ciclului succesiv vaporizare-condensare, acest tip
de agregat frigorific foloseste un compresor actionat de motor electric.

Racitoarele cu compresie, spre deosebire de cele cu absorbtie, permit obtinerea unor temperaturi
mult mai scédzute si au un consum de energie electrica mult mai mic, in schimb, avand elemente in miscare,
se pot defecta mai usor si produc zgomot.

94



Agentii frigorigeni folositi sunt derivati fluorurati sau fluoroclorurati ai metanului sau etanului,
cunoscuti sub denumirea comerciala de freoni. Cei mai des utilizati freoni sunt: freonulll (monofluor-
triclormetan), freonul 12 (difluordiclor-metan), freonul 23 (trifluormetan), freonul 114 (tetrafluordicloretan).
Freonii afecteaza mediul inconjurator prin faptul ca eliberati in atmosfera ataca stratul de ozon. De aceea, in
ultimul timp. se folosesc agenti frigorigeni ecologici, care nu afecteaza stratul de ozon din stratosfera.

Principalele caracteristici tehnico-functionale ale racitoarelor electrice sunt:

o Tensiunea de alimentare, exprimata in volti (220V).

o Frecventa curentului electric, exprimata in hertzi (50Hz).

e Consumul de energie electrica pe 0 perioada de 24 de ore, in conditiile de temperatura specificate de
producitor; se exprima in kilowati/ora, in 24 ore (kWh/24h); valorile luate de aceasta caracteristica
depind de volumul util al cuvei si temperatura minima, fiind cuprinse intre 0,4-0,9kWh/24h, pentru
racitoare, 0,5-2.4 kWh/24h, pentru frigidere, 1,2-2.4 kWh/24h, pentru frigocongelatoare si 0.6-3.2
kWh/24h, pentru congelatoare.

o Consumul specific de energie electrica reprezinta cantitatea de energie electrica necesard mentinerii
unui volum dat de alimente, in conditiile de temperatura specificate de produciator, se exprima, de
reguld, in kilowati/ora, la 100 decimetri cubi (kWh/100 dm?), valorile luate de aceasta caracteristica
depind de volumul util al cuvei si temperatura minima, fiind cuprinse intre 0.15-0.49kWh/100dm?
pentru ricitoare, 0,31-0,91 kWH/100 dm® pentru frigidere, 0,6-1,1 kWh/100 dm® pentru
frigocongelatoare; 1 0,21-1,2 kWh/100 dm® pentru congelatoare.

o Capacitatea de inghetare este o caracteristica specifica frigiderelor si frigocongelatoarelor, data de
masa alimentelor a caror temperatura este coborata la -12 C in 24 H, se exprima in kilogram in 24 H
si este cuprinsa intre 5-12 kg/24 H.

o Capacitatea de congelare este o caracteristica specifica congelatoarelor si este data de masa
alimentelor a caror temperatura este coborata de -18 C in 24 H. Capacitatea de congelare se exprima
in kilograme in 24 H si este cuprinsa intre 8-24 kg/24 h.

e Volumul brut reprezinta volumul total al compartimentului de alimente, limitat de peretii interioro ai
aparatului, cu usile si capacele inchise. Se exprima in decimetri cubi sau in litri, fiind cuprins intre 22
si 490 dm®,

e Volumul util reprezinta partea din volumul brut care ramane disponibila dupa scaderea volumului
componentelor si spatiilor inutilizabile pentru asezarea alimentelor; se exprima in decimetri cubi
(dm®) sau litri (1), fiind cuprins intre 20 si 465 dm®.

o Clasa de temperatura in care se incadreaza aparatul.

Dotarile suplimentare care pot fi intdlnite la unele racitoare electrice sunt: instalatie de degivrare,
avertizor acustic si (sau) optic pentru usa deschisa, lampi indicatoare pentru starea de avarie, prezenta
tensiunii, regimul de congelare rapida, termometru cu afisaj numeric.

Figura 9.18. Frigider cu compresie
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APARATE PENTRU CURATIREA SI TRATAREA IMBRACAMINTEI

Aparatele pentru curatirea si tratarea imbracamintei reprezinta un sprijin real intr-o serie de activitati
specifice, precum: confectionarea, spalarea, stoarcerea, uscarea si calcarea hainelor, datorita, pe de o parte, a
plusului de siguranta si precizie in realizarea acestor operatii, iar pe de alta parte, a economiei de timp, apa si
agent de spalare.

Din aceastd grupa de marfuri fac parte: masina de cusut, de tricotat, masinile de spalat, stors si uscat
rufe, si fierul de calcat.

MASINILE DE CUSUT

Masginile de cusut sunt agregate cu care se asambleaza, prin coasere mecanica, confectii din tesaturi,
tricoturi, piele, folii din materiale plastice etc. Se pot clasifica dupa mai multe criterii si anume: dupa modul
de actionare — manuale sau electrice; dupa forma — cu sau fara masa; dupa utilizare — universale sau speciale.
Masina de cusut este alcatuitd din masina propriu-zisa, masa cu mecanismul motor, mecanismele auxiliare si
accesoriile. Masa propriu-zisa se compune din corpul masinii cu mecanismele superioare de antrenare a
acului si de intindere a atei, din placa de baza, mecanismele inferioare ale suveicii si ale materialului. La
maginile prevazute Cu masa, aceasta este din lemn si are ca echipament mecanismul motor (pedale pentru
cele manuale sau motor pentru cele electrice).

Figura 9.19. Masini de cusut Figura 9.20. Masina de cusut
minimizata profesionala

MASINILE DE SPALAT, STORS SI USCAT RUFE

Masinile de spalat rufe executa spalarea prin agitarea rufelor intr-un bazin cu emulsie de spalat,
putand realiza, in functie de complexitatea lor, incdlzirea si formarea emulsiei, prespalarea, spalarea,
limpezirea, stoarcerea si uscarea rufelor. Indiferent de tipul constructiv al masinii de spalat rufe, se disting
doua operatii de baza: una mecanica, realizata printr-o agitare continua a emulsiei de spalare si a rufelor,
provocand desprinderea particulelor de murdarie de pe rufe si alta chimica, realizata de moleculele de
detergent din emulsia de spalare, care se absorb pe suprafata picaturilor de grasime sau pe particulele solide,
aderente de rufe, solubilizand astfel aceste impuritati. Operatiile legate de introducerea apei in bazin, golirea
bazinului, stoarcerea, oprirea si pornirea masinii Se pot programa, participarea utilizatorului la spalat,
constand doar in introducerea rufelor si a agentului de spalare, stabilirea programului de lucru al masinii, in
functie de tipul tesaturilor si a gradului de murdarire, pornirea masinii si scoaterea rufelor spalate si stoarse.

Masinile de spalat, aflate intr-o continua diversificare sortimentala, pentru a se adapta diferitelor
necesitati ale cumparatorilor, se pot clasifica dupa urmatoarele criterii:

a) destinatie

¢ masini de spalat rufe;

¢ masini de stors rufe;

¢ masini de uscat rufe;

¢ masini combinate, de spalat si stors rufe;

¢ masini combinate, de spalat, stors si uscat rufe.
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b) modul de functionare
¢ masini de spalat rufe:
- cu agitator ondulat;
- cu pulsator;
- cu tambur.
¢ magini de stors rufe:
- prin centrifugare;
- curulouri.
¢ masini de uscat rufe:
- cu exhausor;
- cu condensor.
¢) numarul de bazine
e CU uN bazin;
e cu doua bazine.
d) sistemul de incilzire
e masini de spalat fara incalzire;
e magini de spalat cu incalzire de completare, prevazute cu un dispozitiv de incélzire incorporat
si destinate sa fie alimentate cu apa preincalzita;
e magini de spalat cu incalzire completd, prevazute cu un dispozitiv de incélzire incorporat si
destinate sa fie alimentate cu apa rece de la retea.
e) gradul de automatizare
e magini de spalat simple;
e magini de spalat automate.
f) tipul programatorului (numai la masini de spalat automate)
o electromecanic cu came;
e electronic.
g) modul de inciarcare (numai la masinile de spilat cu tambur )
o frontala;
e prin partea superioara.

Figura 9.21. Masini de spilat neautomata

MASINA DE SPALAT CU TAMBUR

Masina de spalat rufe cu tambur este 0 masina de spalat in care rufele sunt plasate intr-un tambur
orizontal, partial acoperite de solutia de spalare, actiunea mecanica fiind produsa de rotatia tamburului in
jurul axei sale, cu 0 miscare continua sau alternativa periodic.

Acest tip de masina se preteaza cel mai bine la automatizarea operatiilor de spalare, in timpul procesului
de spilare, tamburul se roteste alternativ in ambele sensuri, cu scurte opriri,
ridicand rufele si lasandu-le sa cada in emulsia de spélare din bazin. Se
asigura astfel un randament mai bun si un grad redus de uzura al rufelor.
Tamburul este apoi folosit si la stors, fara a mai fi necesar un compartiment
Sau 0 masina separata.

Masina automata de spalat rufe cu tambur orizontal cuprinde, in
principal:

¢ instalatia de spalare, care are rolul de a realiza toate opera-

tiile din procesul automatizat de prespalare, spalare, limpe-
zire, deodorare, apretare, limpezire finala, centrifugare;

¢ instalatia electrica (sau electronica) de comanda si actionare,

care printr-o grupa de aparate (numite traductoare), trimite
semnalele la programator, iar printr-o alta grupa de aparate
(numite elemente de executie), indeplineste serviciile coman-
date pentru alimentarea cu apa si incalzirea ei, prespalare,
spalare, limpezire, stoarcere si evacuare a apei uzate;

Figura 9.22. Masina de spalat
automata
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Carcasa masinii de spalat este executata dintr-un cadru metalic, pe care sunt fixate instalatiile
enumerate mai sus, prevazut la exterior cu pereti din tabla de otel emailata. Aceasta are rolul de sustinere si
protejare a subansamblelor, dar are si rol estetic.

Pe peretele frontal al carcasei este amplasat tabloul de comanda, pe care sunt montate butoanele de
actionare ale programatorului, intreruptorului general, economizorului si lampi de semnalizare. De
asemenea, la masinile de spalat cu incarcare frontala, tot pe aceasta parte se afla hubloul pentru introducerea
incarcaturii de rufe. Hubloul este prevazut cu un inchizator ce actioneaza si un intrerupator de protectie, care
opreste functionarea atunci cand usa masinii este deschisa.

Pe fata superioara, putem intalni la masinile de spalat cu incarcare prin partea superioara, capacul
pentru introducerea rufelor. Elementele componente ale instalatiei de spalare sunt: bazinul de spalare sau
cuva, de forma cilindrica, executatd din tabla de otel emailata, in interiorul careia sunt montate incalzitorul
electric, termostatul si racordata la aceasta, furtunul care face legatura cu electropompa de evacuare a apei
uzate; etansarea cuvei in dreptul hubloului se face prin intermediul unei garnituri burduf de cauciuc.

e Tamburul orizontal este de forma cilindrica, cu diametru mare pentru a permite incircarea unei
cantitati apreciabile de rufe (circa 5 Kg rufe uscate). Este executat din tabla de otel inoxidabil, peretii
fiind perforati, iar in interior, prezentand nervuri pentru antrenarea rufelor in timpul spalarii. Pe o
latura a bazinului se face incarcarea rufelor prin hublou, iar pe latura opusa, este fixat rigid axul de
antrenare a tamburului de catre motorul electric.

e Cotorul electric poate antrena tamburul rotativ cu viteza redusa (pentru agitarea rufelor in solutia de
spalare sau clatirea cu apa curatd) ori cu viteza mare (pentru stoarcere prin centrifugare). Motorul
este prevazut cu o pereche de infasurari (bobine), pentru fiecare din aceste doua situatii. Un
condensator se insereaza cu una din bobine pentru a crea defazajul necesar obtinerii campului
magnetic invartitor, ce pune in miscare de rotatie rotorul motorului. Pentru viteza redusa, acest
condensator este astfel conectat incat sensul de rotatie al motorului sa se schimbe alternativ.

e Mecanismul de transmisie este format din doua fulii, una fixata pe axul motorului, cealalta pe axul
tamburului, cuplate cinematic intre ele, printr-o curea de transmisie.

e Electropompa este legata de bazin prin intermediul unui filtru, pentru retinerea reziduurilor de la
spalare (scame, nasturi etc.). Filtrul este accesibil din exteriorul carcasei pentru a fi curitat.
Electropompa este comandata prin programator si executa evacuarea apei dupa spalare, limpezire si
centrifugare.

o Elementul incalzitor, in tub metalic, are rolul de a incalzi apa la temperaturi intre 30 si 95 °C.
Rezistenta incalzitorului are puterea nominala cuprinsa intre 20W si 2400W.

¢ Elementele componente ale instalatiei electrice de comanda si actionare sunt:

- Programatorul — dispozitivul care asigura executarea programului de spalare, ales in functie de
caracteristicile tesaturilor din care sunt confectionate rufele si gradul de murdarire. Programul
de spalare se refera la succesiunea si durata operatiilor de prespalare, spalare, limpezire,
stoarcere, albire, apretare si la temperatura apei in timpul acestor operatii. Programatorul poate
fi electromecanic sau electronic.

- Presostatul este un traductor de presiune ce sesizeaza daca apa din bazinul de spalare a atins un
nivel prestabilit si are rolul de a intrerupe circuitul electrovalvei, oprind astfel accesul apei in
masind, dupa atingerea acestui nivel.

- Termostatele cu discuri bimetalice sunt traductoare de temperatura, ce sesizeazd daca
temperatura apei este mai mica de 32 C° (contact inchis, daca t > 30 C°) si respectiv mai mare
de 93 C° (contact deschis, daca t > 93 C°). Ele sunt conectate in circuitul elementului incalzitor.
In orice etapa, incilzirea apei inceteaza daci s-a depasit 93 C°, pentru a preintimpina fierberea
apei in masina. Scaderea accidentala a temperaturii sub 32 °C, in etapele ce necesita aceasta
conditie, conduce la intreruperea temporara a programului si conectarea elementului incalzitor
pana la satisfacerea conditiei impuse, dupa care programul continua.

o Electrovalva este un element de executie care indeplineste functia de alimentare cu apa a masinii
de spalat.
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Masina automata de spalat mai este prevazuta cu o suspensie, formata din doua patine din ferodou,
pentru reducerea vibratiilor produse de elementele instalatiei de spalare, precum si cu greutati de echilibrare,
in scopul micsorarii amplitudinii vibratiilor produse de tambur in timpul centrifugarii.

FIERUL DE CALCAT

Fierul de calcat este unul din primele aparate electrice folosite in gospodarii, inlocuind cu succes
vechiul cilcator din fontd cu carbuni. Astazi, aparatul electric de calcat este mult perfectionat, permitdnd
tratamentele umidotermice ce se impun.

Imbracamintea moderna din fibre sintetice nesifonabile nu a inlaturat fierul de calcat, ci dimpotriva,
i-a impus perfectionarea legata de reglarea temperaturii si mentinerea ei in limitele constante.

Fierul electric modern isi bazeaza functionalitatea pe efectul electrotermic, asigurand comoditate si
siguranta in exploatare.

Fiarele de calcat se clasifica dupa:

: » - =Y a) destinatie
— . _ iy .
:: e ’ - fiare de calcat de voiaj, cu masa mai mica de 0,75 kg,
| @ - fiare de calcat de uz casnic, avand masa intre 1.25 si 3 Kg;

- fiare de calcat pentru ateliere, avand masa intre 5 si 8 kg.

Figura 9.23. Fier de calcat

b) dupi optiunile pe care le pot executa
 fiare de célcat simple, tava termoregulatoare;
 fiare de célcat cu reglarea temperaturii;
 fiare de calcat cu reglarea temperaturii si cu dispozitiv de umezire a rufelor.
¢) conform elementului incalzitor cu care este echipat fierul de calcat
- elementul incalzitor format dintr-o rezistenta electrica inglobata intr-0 placa ceramica, rezistenta
fiind executata din crom-nichel, infasurata sub forma unei spirale, montata in interiorul unor canale
practicate in placa ceramica si acoperite cu pasta din aceeasi compozitie Cu placa ceramica;
- elementul incalzitor format dintr-o rezistenta electrica izolata in margele ceramice;
- elementul incalzitor format dintr-o rezistenta electrica in forma de banda infasuratd pe un
suport de micanita;
- elementul incélzitor format dintr-un tub metalic, in interiorul caruia rezistenta electrica este
inglobata intr-0 masa termorezistenta.

FIERUL DE CALCAT SIMPLU, FARA TERMOREGULATOR

Acest tip de fier de calcat are ca elemente componente urmatoarele:

Elementul incalzitor este constituit dintr-o rezistentd introdusa intr-un corp izolant. Asezarea
rezistentei in corpul izolant se poate face intr-unul din modurile prezentate anterior.

Talpa este piesa de metal care primeste caldura de la elementul incalzitor si 0 transmite prin
suprafata sa plana inferioara obiectului de calcat. Este realizatd din fonta, otel sau aluminiu. Pentru a putea
aluneca pe rufe, suprafata inferioara este bine lustruita, perfect plana si cu marginile usor rotunjite. De
regula, aceasta suprafati este nichelata sau cromata, iar cantul are doud mici adancituri care permit cilcatul si
in jurul nasturilor.

Presorul este o piesa din fontd, care se pune la unele fiare de calcat peste elementul incalzitor. Are
dublul rol de a inmagazina céldura si de a micsora forta cu care utilizatorul trebuie sa apese fierul pe material.

Carcasa asigura acoperirea presorului si a elementului incélzitor. Se fabrica in diverse forme, din
tabla de otel acoperita cu strat protector de crom sau nichel.

La unele aparate, pe carcasa se fixeaza fisa de aparat, la care se ataseaza cordonul de alimentare.
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Manerul este realizat total sau partial din material termoizolant, cum ar fi bachelita. Dimensiunile si
forma sunt astfel alese incat sa permita o prindere in maini, care sa excluda orice risc de arsura.

Acest tip de fier de calcat are in componenta Sa aceleasi elemente ca si fierul de calcat simplu, in
plus, avand un termoregulator, cu ajutorul caruia se poate regla in mod continuu temperatura, in functie de
natura materialului de calcat. De asemenea, fierul de calcat mai este prevazut cu o lampa de semnalizare,
care este aprinsa in timpul incalzirii rezistentei electrice.

Termoregulatorul este 0 componentd ce inchide sau deschide circuitul electric de alimentare al
elementului incalzitor, in functie de temperatura talpii. Se compune din: o lama bimetalica, doua lame, una
elastica, cealalta fixa, prevazute cu contacte electrice, o cama de reglare si un buton de actionare.

Lamela bimetalica este solidara prin intermediul unei tije izolante cu lamela elastica, la cuplarea
fierului de calcat la retea, temperatura talpii este egald cu cea ambianta (15-20 °C), lamela bimetalica este
plana, inchizand prin intermediul tijei izolante contactele electrice ale lamelei fixe, respectiv elastice.
Elementul incélzitor, fiind sub tensiune, temperatura talpii creste, lamela bimetalica se curbeaza (datorita
coeficientului de dilatare diferit al celor doua metale din care este realizata), deformand prin intermediul tijei
izolante lamela elasticd. Contactele electrice se deschid, intrerupand alimentarea elementului incalzitor.
Talpa riacindu-se, lamela bimetalica revine la forma sa initiala, iar la 0 anumita temperatura, contactele
electrice se inchid, reludndu-se procesul de incalzire. Prin rotirea butonului de actionare, cama de reglare
modifica distanta dintre cele doua contacte electrice, deci si temperatura maxima la care se intrerupe
alimentarea cu energie electrica a elementului incalzitor.

APARATE PENTRU CONFORT SI IGIENA iN LOCUINTA

Microclimatul locuintei constituie un factor de confort si igiena de mare importanta in viata omului.
Alaturi de amenajarea incaperilor locuintei cu mobilier si decoratiuni, temperatura, umiditatea si compozitia
aerului contribuie la asigurarea climatului confortabil in familie.

Parametrii de confort, privind temperatura, umiditatea si compozitia aerului sunt perceputi diferit de
la individ la individ (numai in cazul temperaturii variatiile sunt de la 16°C la 26°C). Umiditatea aerului os-
cileaza in jurul a 65%, iar compozitia poate fi apreciata la 78% azot, 21% oxigen si 1% alte gaze, fara
substante rau mirositoare, fara oxid de carbon, suspensii solide sau fum de tigara.

Conditiile de igiend din locuinta impun si indepartarea prafului, si mentinerea in stare de curitenie a
tuturor obiectelor, indepartarea resturilor menajere etc.

In industria electrotehnica se produc azi aparate si masini care contribuie la asigurarea confortului si
igienei, cum ar fi: ventilatoarele, instalatiile de incélzire, aspiratoarele de praf etc.

a. Ventilatoarele sunt aparate care, realizand 0 circulatie fortata a aerului in incaperi, determina
accelerarea evaporarii apei si astfel, si coborarea temperaturii. Daca aerul dintr-o incapere este exhaustat in
exterior, contribuie si la schimbarea compozitiei lui (adica aerul din incaperi cu 0 temperatura mai ridicata si
compozitie viciata este scos in exterior si in locul lui patrunde alt aer).

Partile componente ale ventilatorului sunt:

- micromotor electric (putere 15-100 W);

- carcasa confectionata din material electroizolant si care poate constitui o0 izolatie suplimentara;

- ventilatorul propriu-zis sau elicea cu palete;

- sistemul de montare, dupa felul ventilatorului, trebuie sa asigure montarea pe tavan, perete,
geam sau simpla asezare pe birou. Sistemul de montare poate asigura si oscilarea directiei
curentului de aer intr-un singur plan sau giroscopic;

- sistemul de conectare, reglare si control (conectarea se poate face in mai multe metode, iar la
cele portabile este de tip Z), regulatoarele de viteza trebuie sa reduca viteza pana la 50% din
viteza nominala;

- dispozitivele de protectie constituite din gratare de protectie a paletelor, sisteme de blocare etc.

Cerinte generale de calitate. Ventilatoarele trebuie sa asigure miscarea aerului in incaperi sau spre
exteriorul lor in conditii silentioase, Cu 0 viteza care sa nu fie suparatoare si in deplina securitate.

Conditiile tehnice de securitate specifice ventilatoarelor sunt impuse de functionarea lor in miscare,
in aer liber. Pe langa celelalte conditii de securitate comune, aparatelor clectrocasnice, in privinta pericolele
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mecanice generate de paletele rotitoare si miscarea unor ventilatoare nu li se impun restrictii deosebite.
Carcasele, dispozitivele de protectie, elementele similare trebuie si aiba rezistentd mecanica suficientd,
putand fi indepartate numai cu ajutorul unor scule.

Pentru ventilatoarele cu palete rotative de duritate mai mare se prevad mijloace de protectie robuste,
iar constructia impiedica atingea bordurilor de atac.

In privinta protectiei impotriva electrocutirii, ventilatoarele se realizeaza in clasele I, Il si I11.

Protectia la umezeala este foarte importantd pentru ventilatoarele care se monteaza in ferestre, in
acest caz se construiesc in conditii de protectie contra stropilor. Alte ventilatoare sunt obisnuite (neprotejate)
sau protejate impotriva picaturilor.

Conditiile privind aptitudinea la functionare, se refera la debitul de aer si viteza de rotatie. Debitul de
aer se masoarda cu anemometru in camere de dimensiuni si forme standardizate, in functic de tipul
ventilatorului.

Caracteristicile tehnico-functionale ale ventilatoarelor se refera la:

- marimea ventilatoarelor (marimea razei cercului descris de elicea ventilatorului este de 200-400
mm pentru ventilatoarele de masa si 900-1 800 mm pentru cele de tavan);

- numarul vitezelor (1-3);

- viteza aerului (2-8 m*/min);

- turatia (1 400-3 000 nr. rotatii/minV);

- felul ventilatiei (cu directie fixa sau cu mecanism oscilant).

Sortimentul de ventilatoare. Dupa sistemul de constructie, ventilatoarele sunt: de masa; cu coloana;
de tavan.

Elementele de diferentiere sortimentala sunt sistemul de montare, marimea si forma elicei
(ventilatorului), viteza, forma carcasei si sistemul de protectie.

Ventilatorul de masa construit cu un micromotor de 20 W si turatia de 1 400-2 000 ture/minut, cu
elice din material plastic, avand trei palete, asigura un debit de aer de 2/4 m* pe minut. Carcasa din material
plastic si suportul din tije metalice asigura o buna stabilitate la 0 masa redusa.

Figura 9.24. Ventilatoare Figura 9.25. Ventilator
Cu picior de masi

b. Aparatele electrice pentru incalzit in locuinte. Folosirea aparatelor electrice pentru ridicarea
temperaturii aerului in incaperile din locuinte nu este 0 solutie economica, decat in situatii de stricta
necesitate si numai pentru spatii cu volum mic. Aparatele electrice de incalzit de tipul radiatoarelor de
convectie sau cu suflanta, sau a radiatoarelor cu circulatie de lichid se pot folosi ca surse suplimentare de
incalzire (de exemplu, in camerele copiilor mici) sau pentru incalziri locale.

Dupa modul de functionare si de distribuire a caldurii, incilzitoarele electrice pot fi:

- 1incalzitoare cu radiatie directa;
- incalzitoare cu suflanta de aer cald;
- incalzitoare cu acumulare de caldura.
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Partile componente difera dupa felul incalzitorului, astfel:
Incdlzitoarele cu radiatie directd se compun din:
elementul incélzitor, cu 0 rezistenta deschisa de 500-2 000 W,

Incdlzitoarele cu suflantd de aer cald se compun din:

carcasa cu ecran reflectorizant metalic;
sistemul de fixare (picioruse);
racordul la retea (prin fisa cu impamantare).

elementul incalzitor (rezistentd deschisa spiralata de 1000-2000 W);
carcasa metalicd, cu orificiu de absorbtie al aerului rece si deschidere cu gritar pentru refularea

aerului cald:

intrerupator si microintrerupator Cu revenire;
motor electric;

turbina sau ventilator;

racord la retea;

sistem de fixare.

Radiatoarele cu acumulare de caldura cuprind:

element incalzitor;

carcasa (din metal, tabla, teracotd);

element de acumulare al caldurii

(ulei sau masa ceramica);

termoregulator;

intrerupator si racord la retea;

sistem de rulare pentru deplasarea in locuinta.

Figura 9.26. Radiator
cu ulei

~~~~~~ i)

i

Figura 9.27. Radiator

cu incélzirea aerului

Conditiile generale de calitate se refera la capacitatea incalzitoarelor de a furniza caldura necesara
pentru spatiul de incalzit, fara a produce supraincalziri si pierderi de caldura, si energie.

Conditiile speciale de securitate se impun datoritd periculozitatii pe care 0 prezinta elementul
incalzitor in provocarea de arsuri sau chiar incendii. Constructia aparatelor de incalzit si normele de

securitate tind sa reduca mult riscul unor astfel de accidente.

Conditiile de securitate speciale se refera la temperaturile de incalzire maxim admise a suprafetelor
accesibile cu degetul de control, a grilajelor de iesire ale aerului incalzit, a unor materiale textile care pot
ajunge in timpul exploatarii in apropierea aparatelor, precum si incalzirea peretilor, daca aparatul este asezat
la apropierea maxima admisa de conditiile de functionare.

Protectii deosebite se impun si pentru functionarea anormala, in situatii de supratensiune, nefunc-
tionarii unor dispozitive de protectie, obstructie cu materiale textile a orificiilor de aerisire, lipsa lichidului
pentru aparatele cu acumulare, calarea motorului la cele cu turbina etc.
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Constructia aparatelor de incalzit trebuie astfel conceputa incat:

- elementele incalzitoare, in cazul in care se rup, sa nu cada pe partile metalice (carcasa, sasiu etc.),
provocand scurtcircuite;

- aparatele care contin lichide, la supraincalzire, sd nu se raspandeasca in incipere, Ci sa iasd printr-o
supapa de siguranta;

- 1in cazul cand apar, din cauza defectiunilor, materiale topite (izolatii, cositor), acestea sa nu se scurga
pe suprafete de sub aparat (pardoseala, covor), provocand incendii;

- nu trebuie sa fie posibilad atingerea cu méana a elementelor incélzitoare si nici patrunderea la acestea a
unor eventuale materiale textile inflamabile, gratarele de protectie trebuind sa fie fixate sigur;

- racordarea la retea Se realizeaza prin cordoane care au conductori cu sectiunea bine stabilita, in
functie de curentul de alimentare.

Cerintele privind aptitudinea de functionare se referd la temperatura aerului incalzit la diferite
distante de aparat, la timpul de atingere al temperaturii indicate, la stabilitatea in timpul functionarii sau a
deplasarii, la usurinta de manevrare si la continuitatea livrarii caldurii. Caracteristica principala functionala
este volumul maxim al incaperilor, care pot fi incalzite la temperatura de confort.

Sortimentul aparatelor de incalzit electrice se diferentiazd dupa modul de incalzire al acrului, dupa
forma constructiva, puterea elementului incalzitor, modul de montare, dispozitivele de reglare si control.

Incalzitoarele electrice cu radiatie directa se compun dn suportul de sustinere, elementul incalzitor
(rezistenta infasuratd sau inchisa intr-un tub ceramic), reflector, aparator (grile) de sarma sau bare metalice,
fisa de aparat cu contact de protectie, comutatorul etc.

Rezistenta la aparatele cu radiatie se incalzeste pind la 800 C. Ea se monteaza in focarul oglinzii
reflectoare, din otel nichelat. Puterea absorbita de la retea este de ordinul 500-2000 W. Cele de 1000, 1500,
2000 W au puterile comutabile in trepte.

Incilzitoarele electrice cu suflanta de aer se caracterizeaza prin antrenarea, cu ajutorul unui
electromotor, a unui curent de aer care este aspirat prin ferestrele de aspiratie practicate in carcasa incal-
zitorului si suflat peste elementul incalzitor, care ii ridica astfel temperatura, iar prin orificiul de evacuare
este expediat in camer3, la 0 temperatura de 65-95 C.

Termosuflantele moderne pot avea la fereastra de evacuare filtre de curatirea aerului, iar pentru
reglarea temperaturii un dispozitiv limitator al incalzirii rezistentei.

Termosuflantele sunt construite in diferite tipuri, avand rezistentele de 1000-2000 W, care se pot
conecta in trepte.

Incalzitoarele cu ventilator se apreciazi dupa puterea absorbita, capacitatea suflanta, silentiozitatea,
temperatura aerului la 25 cm de fereastra de evacuare, forma carcasei, stabilitatea.

incilzitoarele electrice cu acumulare nu cedeaza cildura direct aerului din incapere, ci incilzesc
un agent intermediar cu capacitate mare de acumulare a caldurii, care apoi este cedata intr-un interval de
timp mai lung, ca agent de acumulare se folosesc: lichide — apa, ulei sau material ceramic, teracota. Cu
ajutorul acestor incilzitoare, energia termica fumizata de elementul incalzitor este mai rational utilizata, iar
incalzirea continua si dupa deconectarea de la retea.

Radiatorul cu ulei are aspectul unui calorifer de termoficare, fiind construit din tabla vopsita.
Regulatorul de temperatura cu termostat asigura folosirea economa a curentului consumat.

Radiatoarele se diferentiaza prin numarul elementilor incdlzitori si prin puterea rezistentei electrice.
Volumul de aer din incapere care poate fi incalzit este cu atat mai mare cu cat numarul elementilor este mai
mare, dar trebuie sa se tina cont si de temperatura exterioara, si de termoizolatia camerelor.

c. Aspiratoarele de praf electrice sunt destinate colectarii prafului si a impuritatilor de pe diferite
obiecte casnice si din incaperi. Unele tipuri de aspiratoare pot efectua si alte operatiuni: de pulverizare, de
spalare, de vopsire.

Aspiratoarele functioneaza prin crearea unei depresiuni in interiorul corpului aparatului, in care aerul
este aspirat cu praful si impuritatile detasabile. Impuritatile sunt retinute pe un filtru, iar aerul trece mai
departe si raceste motorul, fiind apoi refulat in exteriorul aparatului.
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Aspiratoarele se clasifica astfel:

- dupa forma constructiva si fiuxul de aer: aspiratoarele cu flux orizontal; aspiratoare cu flux
ascendent (vertical);

- dupa modul de utilizare: aspiratoare de mobilitate redusa; aspiratoare mobile; aspiratoare
de méana.

- dupa modul de colectare al prafului: aspiratoare cu colectarea prafului pe filtru; aspiratoare
cu colectarea prafului exterioara filtrului (in sac colector alaturat).

Partile componente ale unui aspirator de praf sunt: carcasa, filtrul de praf, turbina, motorul electric,
accesorile de absorbtie, piesele de alimentare cu curent electric.

Carcasa poate fi metalica sau din material plastic si contine piesele principale ale aspiratorului.
Forma carcasei determina aspectul exterior si posibilitatea de manevrare (purtare in mana, tragere).

Turbina in forma de disc cu palete, fiind rotita cu viteze mari, creeaza o depresiune pe una din fetele
sale, refuland aerul cu presiune pe cealalta fata si obligdndu-1 sa circule fortat.

Motorul electric de mare turatie, 10 000-20 000 rotatii pe minut, are o putere de 200-600 W.

Filtrul de praf, prin care circula aerul aspirat din incapere, retine impuritatile care se pot colecta intr-
un filtru sac (in interior) sau sa cada de pe filtru intr-un alt sac colector.

Accesoriile de aspirare sau piesele de curatire constau din racorduri flexibile si piese de diferite
forme pentru absorbirea prafului de pe mobilier, covoare, dusumele etc.

Cerintele generale de calitate. Aspiratoarele de praf de uz casnic trebuie sa functioneze in siguranta
si silentiozitate, sa aibd 0 buna eficienta in colectarea prafului.

Conditiile speciale de securitate se refera, in primul rand, la protectia aparatului, in cazul obturarii
fluxului de aer de absorbtie si de racire a motorului electric de mare turatie, aparatul nu trebuie si se
incalzeasca excesiv la o blocare partiala a orificiilor de aerisire (refulare). Alte conditii speciale privesc
influenta prafului absorbit, care nu trebuie sa se depuna pe contactele electrice sau intrerupator. Aspiratorul
fiind un aparat care se foloseste pe 0 suprafata mare si la distanta de priza de curent, in aceasta situatie
putand interveni solicitari mecanice ale cordonului de alimentare, astfel acesta trebuie sa fie fixat ferm si
suficient de rezistent.

Aspiratoarele se construiesc in clasa de protectie I, 1l si 1l si nu sunt protejate la umiditate.

Aptitudinea de functionare, in cazul aspiratoarelor, fiind determinata de puterea de aspiratie si de
constructia pieselor de curatire, se probeaza in conditii mai dificile. Standardele de stat prevad verificarea
aptitudinii la functionare prin incercari, astfel:

- Capacitatea de aspiratic se calculeaza ca raport intre puterea de absorbtie, apreciatd dupa
depresiunea creata si debitul de aer, si randamentul ca raport intre puterea de aspiratie in W si
puterea absorbita de la retea in W.

- Capacitatea de curatire, de acumulare a prafului de pe covoare, suprafete plane dure, de pe
mobila etc., care au fost asezate pe 0 suprafatd pentru curatit si absorbite de aparat.

Se mai verifica:

- capacitatea recipientului de colectare a prafului;
- cantitatea de praf emisa (scapata) de aspirator;
- rezistenta la deplasare;
- fincercarea de durata (fiabilitatea);
- nivelul de zgomot.
Caracteristicile tehnico-functionale care determina aptitudinile de functionare sunt:
- puterea motoarelor;
- turatia motorului;
- depresiunea realizata de aparat in mm coloana de apa sau de mercur (800-2000 mm coloana
de apa);
— debitul de aer refulat;
- durata de functionare fara oprire pentru racire;
- masa totala;
- sistemul de deplasare pentru aspirat.
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Sortimentul aspiratoarelor. Dupa destinatia si modul de utilizare, aspiratoarele pot fi: de uz general,
Cu masa mare si numar mare de accesorii de curatire, racordate la cordon flexibil, aspiratoare pentru
autoturisme si pentru spatii mici (usoare, cu tija de absorbtie) si alte aspiratoare (cu perii rotitoare pentru
covoare), aspiratoare pentru haine (perii cu aspirator).

Varietatea sortimentala a aspiratoarelor de praf a crescut foarte mult, ca urmare a preocuparii
creatorilor de modele pentru a usura manevrarea, pentru a asigura accesul la locurile cu praf si, mai ales,
pentru a facilita golirea prafului colectat.

Forma si functionarea aspiratoarelor este determinata, in mare parte, de constructia aspiratoarelor cu
curent de aer orizontal sau vertical si dupa modelul de colectare al prafului.

Aspiratoarele cu circulatie orizontala a aerului colecteaza praful intr-un sac cu punga care indeplineste
si rolul de filtru. Acest sistem impune pozitia orizontala a carcasei sau in méana si determina obturarea filtrului,
daca se colecteaza mult praf si circulatia ingreunata a aerului. Este necesara pauza de racire.

Aspiratoarele cu circulatie verticala permit constructia mai usoara a sistemului de colectare exte-
rioara a filtrului si 0 functionare de durata, fard incilzirea motorului. Acestea au corpul in forma de calota
sau cilindre verticale.

Modelele de aspiratoare s-au diversificat si in ceea ce priveste forma, fiind aspiratoare usoare de
mana, de aspiratie in prelungirea carcasei, asemanatoare CU niste farage sau aspiratoare cu tija lunga si sacul
alaturat, doza de absorbtie fiind pe tija si se folosesc asemanator maturii de casa cu coada lunga.

Aspiratoarele grele, trase pe roti se folosesc pentru curatirea covoarelor si mochetelor cu suprafete
mari atat pe cale uscatd, cat si CU sampoane spumante.

La aspiratoarele mari dificultatile sunt provocate de cordoanele de alimentare care, fiind prea lungi,
se agata de obiectele din casa, la fel, furtunul flexibil prea lung este incomod. Unele fabrici producatoare
amplaseaza intrerupatorul la capatul tijei cu care se manevreaza doza de aspiratie.

Figura 9.28. Aspirator Figura 9.29. Aspirator
cu apa cu sac de colectare a prafului

d. Climatizatorul este un aparat care imbunatiteste microclimatul locuintei prin optimizarea
temperaturii, umiditatii si a compozitiei aerului.
Se pot clasifica dupa urmatoarele criterii:
a) modul de producere al curentului de aer:
- cuelice;
- CU turbina.
b) modul de racire al aerului:
- cu agregat frigorific;
- cu filtru evaporator.
¢) modul de incilzire al aerului:
- cu rezistor neprotejat;
- Ccu rezistor in tub;
- cu agregat frigorific reversibil.
Principalele elemente componente ale climatizorului sunt:
e Carcasa, din tabla de otel vopsita, cu 2 orificii protejate cu gratare, prin care se realizeaza aspiratia
aerului din exteriorul locuintei, respectiv refularea aerului conditionat in locuinti. In interior sunt
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amplasate toate celelalte elemente componente: filtru, ventilator, agregat frigorific sau filtru eva-
porator, element incalzitor.

e Ventilatorul, actionat de motorul electric, produce circulatia fortatd a aerului, folosind pentru
aceasta fie o elice, fie 0 turbina.

o Filtrul retine fumul, praful, polenul si alte impuritati ale aerului, fiind format din doua sau trei etaje
de filtrare.

e Agregatul frigorific genereaza temperaturi sub cea a mediului ambiant, prin vaporizarea intr-0
instalatie inchisa a unui gaz usor lichefiabil prin comprimare (freon), numit agent frigorific.
Elementele principale sunt:

- vaporizatorul format dintr-o teava in forma de serpentina, este amplasat pe directia de depla-
sare a curentului de aer, producand ricirea aerului prin absorbtia caldurii sale de catre agentul
frigorific care trece in stare de vapori;

- condensatorul realizat din teava prevazuta cu aripioare de racire, are rolul de a ceda in exte-
riorul carcasei caldura absorbitd de vaporizator; acest fenomen este rezultatul condensarii
agentului frigorigen;

- compresorul asigura circulatia agentului frigorigen, aspirand vaporii aflati in vaporizator pe
care ii refuleaza spre condensator;

e Filtru evaporator indeplineste functia de racitor in climatizatoarele mai simple. Principiul sau de
functionare este: aerul cald aspirat de ventilator trece prin filtru evaporator, care este imbibat cu apa,
producéand evaporarea acesteia si deci scaderea temperaturii.

e Elementul incilzitor format din rezistente electrice asezate in calea curentului de aer, produc
incélzirea aerului pana la temperatura dorita.

e Termoregulatorul permite reglarea temperaturii dupa dorinta.

Climatizorul este dotat cu telecomanda, care dubleaza comenzile de pe panoul frontal al aparatului.
Caracteristicile tehnico-functionale ale climatizorului se refera la:

¢ Tensiunea de alimentare, exprimata in volti (220 V).

¢ Puterea totala absorbitd, exprimata in wati(W); aceastd caracteristica are valori cuprinse intre
2000 si 5000 W.

¢ Temperatura minima a aerului la iesire, exprimata in C°; este cuprinsa intre 10-15 C°.
Temperatura maxima a aerului la iesire, exprimata in C°; este cuprinsa intre 70-90 C°.
Capacitatea de racire, reprezinta cantitatea de caldurd cedatd de curentul de aer in unitatea de
timp, exprimata in kilocalorii pe ora (kcal/h); este cuprinsa intre 1500-3000 kcal/h.

¢ Capacitatea de incilzire, reprezinta cantitatea de caldura primita de curentul de aer in unitatea
de timp, exprimata in kilocalorii pe ora (kcal/h); este cuprinsa intre 1500-3500 kcal/h.

¢ Reducerea umiditatii aerului in unitatea de timp, exprimata in procente pe ora (%/h); este
cuprinsa intre 1,7 si 8,5%/h.

Dotarile suplimentare care pot fi intalnite sunt: programatorul, cu care se poate stabili regimul de
functionare al aparatului cu pana la 24 ore finainte, afisajul multifunctional, indicand functiile active
(incalzirea, racirea, reducerea umiditatii) si temperatura curentului de aer etc.
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Figura 9.30. Climatizoare
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e. Boilerul este un recipient de acumulare a apei calde, izolat termic si echipat cu un sistem de
incalzire a apei din el.
Sistemul de incalzire poate fi prin arderea unui combustibil, la fel ca la cazane, prin curent electric
sau prin agent termic (apa fierbinte sau abur). In acest ultim caz, el este un simplu schimbator de cildura.
Se clasifica dupa:
1. Modul de furnizare a apei calde:
- boilere fara acumularea apei incilzite;
- boilere cu acumularea apei incalzite.
2. Modul de functionare:
- boilere deschise: cu incalzire instantanee a apei;
- cu curgere libera;
- boilere inchise: cu curgere sub presiune.
3. Sistemul de comanda:
- termostat;
- intrerupator de debit.
Boilerul cu incilzire instantanee a apei este aparatul cu urmatoarele componente:

o Elementul incalzitor format din doua grupuri de placi metalice intrepatrunse, apa care circula
printre ele jucand rolul de electroloit.

e Cuva interioara in care se produce incalzirea instantanee a apei, prevazuta in partea inferioara
cu orificii prin care apa calda trece in cuva exterioara.

e Cuva exterioard, de forma cilindrica, prevazuta cu un orificiu de evacuare a apei calde.

e Capacul boilerului, prevazut cu un fiting pentru racordarea la robinetul de apa rece, asigura si
protectia impotriva atingerii intimplatoare a elementului incalzitor si a altor elemente sub
tensiune din interiorul boilerului.

Trebuie de deschis robinetul cu apa rece inainte de racordarea la retea. Reglarea temperaturii apei se
face cu ajutorul robinetului, marind sau micsorand debitul de apa.

- q

Figura 9.31. Boilere cu incilzire instantanee

Boilerul cu curgere libera a apei este aparatul cu urmatoarele componente:

e Corpul exterior, realizat din tabla de otel emailata, cu rol de sustinere a rezervorului de apa
calda si a celorlalte elemente componente; este prevazut cu suport de agatare.

e [zolatia termica, realizata din spuma poliuretanica, imbraca rezervorul de apa calda, micsorand
pierderile de caldura.

e Rezervorul de apa calda are in partea inferioara o flansa, prin care trec conductele de apa rece si
calda, elementul incalzitor si sonda termostatului, iar in partea superioara 0 conductd de
preaplin, ce impiedica cresterea nivelului apei peste 0 anumita limitd; conducta de apa rece este
prevazuta cu un ventil de retinere, pentru a impiedica scurgerea apei calde.

o Elementul incalzitor, format dintr-o rezistenta introdusa intr-un tub metalic.

e Termostatul, format din dispozitivul de reglare montat pe corpul exterior si sonda introdusa in
rezervorul cu apa calda.

e Lampa de semnalizare ce indica conectarea la retea a elementului incalzitor.
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Figura 9.32. Boilere cu curgere libera a apei

SARCINI PENTRU AUTOEVALUARE:

1 Defineste notiunea de marfuri electrocasnice.

2. Clasifica marfurile electrocasnice.

3. Caracterizeaza merceologic grupurile de marfuri electrocasnice.
4. Indica parametrii tehnico-functionali ai aparatelor electrocasnice.
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TEMA 10
APARATE SI MASINI ELECTRONICE

Industria electronica exercitd 0 influenta benefica asupra tuturor sectoarelor economiei nationale si
asupra cercetarii stiintifice.

Din punct de vedere comercial:

— aparate electronice (radioreceptoare, televizoare, radiocasetofoane, magnetofoane, pickupuri etc.);

— accesorii si diverse instrumente pentru aparate electronice (microfoane, benzi, discuri, auto-
transformatoare, antene etc.);

— componente active si pasive, piese specifice necesare obtinerii aparatelor electronice, echipa-
mentelor, subansamblelor electronice: rezistoare, condensatoare, dispozitive semiconductoare,
componente electromecanice etc.

Dupda modul de constructie, tinand seama mai ales de elementele active, pot fi cu circuite imprimate
sau cablaje clasice, folosind montaje cu dispozitive semiconductoare sau hibride, cu circuite integrate, cu
microprocesoare etc.

Dupda modul de utilizare:

- stationare (fixe);

- portabile (construite special pentru a fi purtate in mana, fara dificultate);

- pentru mijloace auto.

Dupa nivelul performantelor si destinatie:

- echipamente electronice de uz profesional si echipamente electronice de uz general (radiore-
ceptoare, magnetofoane, televizoarele etc.) necesare marelui public si in instalatii, numite si
echipamente sau aparate semiprofesionale.

Din punct de vedere al conditiilor generale de securitate (STAS 1111299-80), aparatele electronice si
de joasa tensiune, alimentate de la surse exterioare, se clasifica in urmatoarele clase de protectie: O, I, 11 si I1I.

A. COMPONENTE PASIVE, ACTIVE SI ELECTROACUSTICE

Dupa functia pe care 0 indeplinesc in cadrul schemei unui aparat electronic, piesele se grupeaza astfel:
- componente pasive: rezistoare, condensatoare bobine, transformatoare etc.;
- componente active: tuburi electronice si dispozitive semiconductoare;
- componente electroacustice: microfoane, difuzoare.

1. COMPONENTE PASIVE

a. Rezistoarele sunt componente electronice pasive, a caror proprietate principala o0 constituie
rezistenta electrica.

b. Condensatoarele electronice sunt dispozitive compuse din doua conductoare (armaturi si electrozi)
separate printr-un dielectric, care au proprietatea de a acumula sarcini electrice sub forma
de camp electric.

c. Bobinele si transformatoarele sunt subansamble electronice, a caror caracteristica de baza o
constituie inmagazinarea electrica, sub forma de camp magnetic.

2. COMPONENTE ACTIVE

a. Tuburile electronice sau lampile de radio au la bazd in functionare fenomenul ,emisiei
termoelectrice” in vid, descoperit de T. Edison in 1884. Cel mai simplu tub electronic este dioda
(cu doi electrozi, catod si anod), cu functii de detectie si redresare.

b. Dispozitivele semiconductoare. Semiconductoarele constituie materialul de baza al compo-
nentelor active moderne. Materialele semiconductoare cele mai uzuale sunt Ge si Si, a caror
conductibilitate depinde de temperatura, iluminare si impurificare cu elemente straine.
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c. Circuitele integrate. Circuitul integrat reprezinta un grup de elemente electronice, conectate
inseparabil pe sau in interiorul unui substrat (material fizic) continuu, indeplinind functiile
mai multor etaje sau module (blocuri) in aparate de radio, televizoare, magnetofoane, ampli-
ficatoare etc.

3. COMPONENTE ELECTROACUSTICE

Din aceasta grupa fac parte: microfoane, casti, difuzoare si amplificatoare, doze de redare, capete de
inregistrare, tub cinescop.

a. Microfoane. Microfonul este un traducator electroacustic, ce realizeaza transformarea undelor
sonore captate in curenti sau tensiuni electrice de AF. Principiul de functionare Se bazeaza pe
transformarea semnalului acustic intr-un semnal electric.

b. Difuzoare. Difuzorul este un traducator electroacustic, care transforma curentul din audiofrecventa,
furnizat de un amplificator de putere, in unde acustice. La baza functionarii difuzorului stau aceleasi
principii ca si la microfoane.

B. APARATE ELECTRONICE PENTRU REDAREA
S| INREGISTRAREA SUNETELOR

Amplificatorul electroacustic sau de joasa frecventa este un dispozitiv electronic care furnizeaza la
iesirea sa un semnal electric cu o putere mai mare decat semnalul de intrare, conform principiului care sta la
baza amplificarii. Amplificatoarele de joasa frecventa, servesc la amplificarea semnelor primite de la diferite
surse: microfon, pickup, magnetofon, casetofon, chitare electrice, radiouri, cu ajutorul difuzoarelor adaptate
la iesire le transforma in sunete.

MAGNETOFONUL ST CASETOFONUL

Magnetofonul este un aparat destinat inregistrarii si redarii
sunetului pe banda magnetica, depusa pe un suport numit rola.

Casetofonul este varianta cu dimensiuni reduse, simpli-
ficate ale magnetofonului, ce permit inregistrarea si redarea mag-
netica a semnalelor acustice inmagazinate pe un suport magnetic.

Functiile principale ale aparatelor din aceastd grupa sunt
inregistrarea si redarea sunetelor, stergerea benzii, rebobinarea
benzii pe ambele sensuri, amplificarea semnalelor electrice primite
de la capul de citire si transformarea acestora in semnale electrice.
Aparatele contin 0 parte mecanica (mecanismul de antrenare al Figura 10.1. Casetofon
benzii, sasiul si cutia de protectie), un sistem magnetic si un
sistem electronic.

C. RADIORECEPTOARE

a. Notiuni generale.

Radioreceptorul sau aparatul de radio este un ansamblu electronic complex, destinat sa receptioneze
cu ajutorul antenei semnalele posturilor de radioemisie pe care le prelucreaza si reface informatiile
sonore initiale.

Emisia radiofonica consta in transmiterea semnalelor de audiofrecventa modulate cu undele electro-
magnetice, avand 0 frecventd cuprinsa intre 100-108 MHz, numite si unde de radiofrecventd. Modulatia
semnalului de radiofrecventa poate fi MA (in amplitudine) si MF(in frecventa). Radioreceptoarele moderne
sunt cu modulatia in frecventa si modul de interpretare stereofonic.
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b. Particularitatile constructive ale radioreceptoarelor.

Din punct de vedere al principiului de schema folosita, se
intdlnesc aparate de radioreceptoare cu detectie directa (cu cristal),
cu amplificare directa si radioreceptoare tip superheterodina, care
sunt cele mai raspandite si mai moderne, satisfacand cele mai
inalte exigente.

Pentru cresterea performantelor radioreceptoarele sunt
dotate in plus cu diverse componente care sa asigure ,acordul
silentios” pe toate lungimile de unda.

c. Parametrii tehnico-functionali care definesc calitatea
receptoarelor. Calitatea unui radioreceptor este determinatd de
performantele realizate in redarea informatiei sonore si se exprima
prin parametrii tehnico-functionali. In functie de acesti parametri, Figura 10.2. Radio
aparatele se impart in clase de calitate.

Sensibilitatea reprezinta capacitatea receptorului de a receptiona in conditii normale semnale slabe
de intensitate mica si de a le separa de zgomotele parazite, captate prin antena sau aparate proprii.

Selectivitatea reprezinta proprietatea receptorului de a atenua semnalele din canalele alaturate, cand
aparatul a fost acordat pe frecventa unui post de emisie. Cu alte cuvinte, aparatul separa postul receptionat de
posturile invecinate.

Gamele de lungimi de unda receptionate. Radioreceptorul este conceput pentru a receptiona
semnalele de radiofrecventa in una sau mai multe game de lungimi de unda. Cu cat numarul gamelor si
subgamelor de lungimi de unda receptionate este mai mare, cu atat mai larg este domeniul de utilizare.

Fidelitatea reprezinta proprietatea receptorului de a reproduce cat mai exact (fidel) informatia care a
fost transmisa. Aceasta depinde de calitatea intregului lant electronoacustic, ce afecteaza caracteristica de
transfer amplitudine-frecventa sau caracteristica de raspuns electric.

Stabilitatea auditiei reprezinta calitatea aparatului de a-si mentine constant acordul pe frecventa
aleasa si intensitatea auditiei. Este influentata de variatia tensiunii de alimentare, temperatura, nivelul
semnalului de radiofrecventa captat de antena, gama de unda care se receptioneaza.

Puterea nominala de iesire este puterea care se obtine la iesirea amplificatorului de audiofrecventa,
cu un grad de distorsiuni de 10%. Se exprima in wati.

d. Sortimentul de radioreceptoare.

Sortimentul de radioreceptoare este variat, in dependenta de forma constructiva si performanta.

Principalele criterii de clasificare sunt urmatoarele:

e Destinatie:
- de uz general;
- semiprofesional,
- profesional.
¢ Particularititi constructive si modul de prezentare:
- independente, fara amplificator de audiofrecventa;
- combinate cu alte aparate electronice;
- 1incorporate intr-un sistem muzical.
e Manevrabilitate:
stationare;
portabile;
miniatura;
- auto.
e Modul de transmitere a informatiei audio:
- monofonice;
- stereofonice.
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¢ Modul de alimentare cu energie electrica:
- de laretea;
- de la surse electrochimice;
- mixta.

D. TELEVIZOARE

Receptoarele de televiziune sau televizoare sunt aparate electronice utilizate la reproducerea
imaginii si sunetului, transformate in semnale electrice video, respectiv audio si modulate cu semnal de
radiofrecventa, ce sunt transmise la distanta prin unde electromagnetice sau prin cablu.

a. Transmisia color. Prezentarea imaginilor color imbogateste continutul de idei al programelor
de televiziune, iar in emisiunile de stiinta, pictura, turism, culoarea are un rol hotarator.
Televiziunea in culori transmite pe calea undelor electromagnetice un semnal mai complex
decat in cazul televiziunii alb-negru. Se stie ca lumina alba poate fi obtinuta prin amestecarea
culorilor fundamentale rosu (R), verde (G) si albastru (B) sau prin amestecarea lor in diverse
proportii Se poate obtine orice culoare.

b. Receptia programelor color. Televizoarele color functioneazd la receptic pe principiul
superheterodinei, preluand semnalul de la antena exterioara a receptorului.

Totusi, in ultima vreme, s-au testat modelele de top de la cele mai noi televizoare aparute pe piata, atat
OLED, cat si QDOT, precum si toate sistemele de operare. Integrarea este din ce in ce mai interesanta, Se pot
face lucruri bune pe televizor fara prea multe probleme. LED, de fapt si de drept, este un LCD cu cateva leduri
in spate. Este o evolutie a LCD-ului din punctul de vedere al consumului si al culorilor. Cele cu iluminare LED
au culorile un pic mai reci fata de LCD-uri.

Viitorul este tehnologia OLED. Este o tehnologie noua, diferita si ceva mai scumpa. Cu alte cuvinte,
plasmele au fost inlocuite de OLED-uri. Acestea se apropie cat se poate de mult de plasma. Atentie, plasmele
vechi, nu LED-urile.

Televizoarele color dispun de urmatoarele comenzi:

- intrerupator retea;

- comutare pentru canalele de transmisie;

- comutare pentru benzile de transmisie;

- acord fin;

- reglarea frecventelor inalte;

- reglarea frecventelor joase;

- reglarea volumului; | -
— reglarea stralucirii imaginii pe ecran; —— e
- reglarea contrastului imaginii;

- reglarea saturatiei de culoare;

- cuplarea CAF.

c. Cerintele generale de calitate sunt impuse prin
parametrii standardizati.

Pentru televizoarele color, parametrii principali functionali sunt: diagonala imaginii, formatul
imaginii, sistemele de televiziune, standardele de televiziune, definitia, sensibilitatea, distorsiunea, limita de
decodare a culorilor, eroarea de coincidenta si eroarea de convergenta.

» Diagonala imaginii — exprimata in centimetri.

» Formatul imaginii — raportul dintre latimea si inaltimea imaginii, formatul uzual fiind de 4/3.

» Sistemele de televiziune — PAL, SECAM, NTSC.

» Standardele de televiziune — unistandard, bistandard, multistandard.

» Definitia — capacitatea TV de a reda pe ecran imagini cu elemente structurale (formate din
puncte si linii) cat mai fine. Definitia variaza intre 300-550 de linii.

Figura 10.3. Televizor Plasma
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Sensibilitatea limita de sincronizare — nivelul minim al semnalului de radiofrecventa aplicat
la borna de antena a receptorului de televiziune pentru care imaginea riméane stabila.
Sensibilitatea limitata de raportul semnal-zgomot, nivelul minim al semnalului de intrare
pentru care se obtine la iesire un raport semnal-zgomot de valoare data (tipic 20 DB), admis
ca limita pentru o imagine de calitate acceptabila.

Distorsiunile geometrice ale imaginii — deformari care pot apare pe orizontala sau
pe verticala.

Puterea de iesire maxima utilizata este puterea care se obtine la iesirea amplificatorului de
audiofrecventa a receptorului de televiziune, la gradul de distorsiune admis de 10%.
Sensibilitatea limitata le decodarea culorii — reprezentarea de nivelul minimal al semnalului
de radiofrecventa aplicat la borna de antena a receptorului de televiziune pentru care
imaginea este color, iar calitatea acesteia este acceptabila.

d. Sortimentul de televizoare color. Productia de televizoare color s-a diversificat in privinta
marimii ecranului in cadrul tipului de televizoare bisistem PAL-SECAM. Modelele existente sunt:
— Elecrom,

Telecolor
Cromatic.

Principalele criterii de clasificare sunt urmatoarele:
e Destinatie:

de uz general;
semiprofesional;
profesional.

e Standardul de televiziune:

unistandard;
bistandard;
multistandard.

¢ Sistemul de televiziune:

alb-negru;
color: unisistem, bisistem, multisistem (PAL/SECAM/NTSC).

e Tipul constructiv al traducatorului video:

ecran LED;
ecran LCD;
ecran OLED (PLASMA).

e Manevrabilitate:

stationare;
portabile;
miniatura;
auto.

¢ Definitia imaginii:

normale;
de inalta definitie.

e Modul de transmitere a informatiei audio:

monofonice;
stereofonice.

e Modul de alimentare cu energie electrica:

de laretea;
de la surse electrochimice;
mixta.
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E. VIDEOCASETOFOANE

Casetoscoapele sunt aparate electronice destinate inregistrarii si redarii semnalelor audio si video pe
banda magnetica.

a. Inregistrarea video pe bandi magnetici. Inregistrarea magnetica a imaginilor, desi cunoscuta ca
principiu si realizata tehnic pentru studiourile de televiziune, a intampinat dificultdti de a aparea pe piata
pentru marele public, din cauza consumului mare de banda. Aparatele actuale de inregistrare asigura
deplasarea benzii in acelasi plan, iar sistemul rotativ este inclinat.

b. Constructia si caracteristicile casetoscoapelor. Casetoscoapele sunt construite pentru a asigura o
manevrare usoara, cu toate ca circuitul benzii magnetice este destul de complicat. Casetoscoapele au o
constructie robusta, desi necesita mecanisme de foarte mare precizie care sa asigure ghidarea benzii pe
capetele de inregistrare sau redare si 0 viteza de deplasare constanta.

Figura 10.4. Videocasetofon

SARCINI PENTRU AUTOEVALUARE:

1. Defineste notiunea de marfuri electronice.

2. Clasifica marfurile electronice.

3. Caracterizeaza merceologic grupurile de marfuri electronice.
4. Indica parametrii tehnico-functionali ai aparatelor electronice.
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TEMA 11
APARATE INFORMATICE SI MULTIMEDIA

Aparatele informatice sunt aparate electronice destinate captarii, prelucririi si transmiteri, stocarii
informatiei de cele mai variate tipuri (caractere alfanumerice, imaginii, sunet), transmisa in reprezentare binara.
Aparatele informatice au o larga raspandire, fiind utilizate in activitatea de secretariat, la prelucrarea
datelor economice si stiintifice, dar si in domeniul captarii, si prelucrarii sunetului, si imaginii.
Din aceasta grupa de produse fac parte:
o calculatoarele personale;
e imprimantele;
e scanerele.

CALCULATOARELE PERSONALE

Calculatorul personal este un aparat electronic capabil sa prelucreze informatii codificate numeric in
sistemul de numeratie binar. Prelucrarea se realizeaza prin intermediul operatiilor aritmetice, logice,
transferurilor de informatie si are loc in urma executarii unui sir de instructiuni, alcatuind un program care
specificd operatiile elementare efectuate si operanzii folositi. Daca la inceputurile tehnicii de calcul,
informatia prelucrata era de tip alfanumeric si mai tarziu si grafica, in prezent, datorita realizarii unor circuite
electronice capabile sa treaca semnalele audio si video din formatul analogic clasic in format binar, ea a
patruns si in domeniul audio-video al telecomunicatiilor.

Astfel a aparut conceptul de multimedia, care presupune prelucrarea unitard a informatiilor cu
ajutorul calculatoarelor (sunet, imagine). Calculatorul personal s-a imbogatit cu o serie de noi blocuri
functionale, precum: placa de achizitie a sunetului, placa de achizitie a imaginii, tunerul radio, tunerul TV,
unitatea de citire a discurilor compacte audio, video sau informatice si cu accesorii: microfon, miniboxe,
minicamera video, scaner, tabletd grafica.

Figura 11.1. Blocuri functionale si accesorii ale calculatorului personal

Calculatoarele personale se pot grupa dupa urmatoarele criterii:
a) compatibilitate:
e IBM PC compatibile;
* Mac Intosh compatibile;
* alte platforme.
b) destinatie:
 calculatoare personale;
» calculatoare personale multimedia;
 statii de lucru;
* servere de retea. Figura 11.2. Calculator stationar
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¢) manevrabilitate si tipul constructiv:
e stationare:
- orizontale (desktop);
- verticale (minitower, miditower, tower);
e portabile:
- tip ,servieta” (laptop);
- tip,,agenda” (notebook);
- miniaturd (palmtop, handbeld).
d) tipul microprocesorului utilizat:
« familia de microprocesoare Intel sau familii
compatibile (AMD,Cyrix,Centaur)
» familia Motorolg;
« alte familii de microprocesoare (Digital Semiconductor — Alpha, NEC — MIPS).
e) sistemul de alimentare:
* retea;
* surse electrochimice;
*  Mmixta.
Deoarece pe piata romaneasca cea mai mare raspandire si cea mai buna desfacere o au calculatoarele
IBM PC compatibile, in continuare, prezentarea elementelor componente se va axa, in principal, pe acest tip
de produse.
Principalele elemente componente ce trebuie avute in vedere la aprecierea calitdtii calculatoa-
relor personale:

Figura 11.3. Calculator portabil

1.Monitor
2.Placa Base
3.CPU (Microprocosador)|
> 4. Memoria RAM
Mocitor e o 5.Tarjetas de expansion
= G.Fuente de alimentacion
N 7.Disco Optico
k- 6.Disco duro
- 9.Teclado
10.Mouse

=

Covéniaritriely Boader a-e-one hlorred Mardciak

Figura 11.4. Elementele componente ale calculatoarelor personale

Microprocesorul constituie elementul de baza al oricarui calculator personal, indiferent de
platforma. El este un circuit integrat logic universal, programabil de utilizator pentru a realiza cele mai
diverse functii intr-un calculator, rolul microprocesorului este de a prelucra informatiile binare, provenind de
la memorii, dispozitive de intrare/iesire Sau care intrd in componenta programelor si de a dirija activitatea
tuturor celorlalte blocuri. Din punct de vedere tehnico-functional, microprocesorul este caracterizat de:

- largimea magistralelor de date si adrese, exprimate in numar de biti (32-64 biti);
- tipul soclului utilizat (Socket 7, Socket 8, Slot 1, Slot 2);

- capacitatea maxima a memoriei pe care o poate gestiona (4-64 gigaocteti);

- frecventa de tact (233-500 MHz), care indica viteza maxima de lucru.

Cu exceptia ultimei caracteristici care este exprimata explicit in codul microprocesorului, toate
celelalte informatii privitoare la acestea sunt implicite, continute in indicativul sau numele acestuia.
Procesoarele utilizate in prezent in calculatoarele personale sunt Intel Pentium 200-233 MMX (frecvente de
tact 200-233 MHz, soclu 7), Intel Pentium Celeron 266-300 (frecvente de tact cuprinse intre 266-300 MHz,
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soclu tip Slotl), Intel Pentium 11 233-450 (frecvente de tact cuprinse intre 233-450 MHz, soclu tip Slotl)
AMD K6-2 250-350 MMX (frecvente de tact 250-350 MHz, soclu 7), Cyrix 6x86 PR200-300 (frecvente de
tact 200-300 MHz, soclu 7).

Calculatoarele IBM PC compatibile sunt echipate cu microprocesor din familiile Intel, AMD, Cyrix,
Centaur IDT, calculatoarele Mac Intosh utilizeaza produsele firmei Motorola, iar alte platforme din clasa
serverelor sau calculatoarelor miniatura utilizeaza microprocesoare produse de Digital Semiconductor,
NEC, Hitachi etc.

Pentru a accelera prelucrarea informatiei audio-video, microprocesoarele poseda un set suplimentar
de instructiuni numite extensii multimedia (MultiMedia extension — MMX), care in prezent sunt utilizate de
majoritatea microprocesoarelor din familia Intel sau a celor compatibile.

Microprocesorul este montat in soclul aflat pe placa de baza a calculatorului personal.

Magistralele sunt grupuri de conductoare folosite in comun de blocurile functionale pentru
transmiterea semnalelor electrice ce compun informatiile binare. Dupa destinatia semnalelor transmise,
magistralele pot fi: de adrese, de date si decomenzi.

Magistrala de adrese este 0 magistrald unidirectionala prin care microprocesorul apeleaza locatiile
de memorie sau periferice, in vederea realizarii transferurilor de informatii.

Magistrala de date este bidirectionala, prin ea realizandu-se transferurile de date intre microprocesor
si memorie sau periferice. Capacitatea acestor magistrale exprimata in numar de biti (16-64 biti) depinde de
microprocesor si de arhitectura sistemului de calcul.

Magistrala de comenzi este 0 magistrala unidirectionala prin care se transmit semnalele generate de
microprocesor sau de catre periferice, folosite pentru comanda, controlul si corelarea activitatii diferitelor
blocuri functionale.

Toate aceste magistrale sunt realizate pe placa de baza a calculatorului, iar prin intermediul conec-
torilor de extensie (slot-urilor) este realizata legatura cu magistralele corespondente ale placilor de extensie.
In prezent sunt utilizate trei arhitecturi de magistrale:

- ISA (Industry Standard Arhitecture) este 0 magistrala pe 8 sau 16 biti, lenta, folosita de contro-
lerul de tastatura si de placi de extensie mai vechi sau care nu presupun vehicularea rapida a
unei cantitati mari de date, precum: placi de achizitie a sunetului, placi tuner radio, placi fax-
modem interne, placi de retea, placi de achizitie video etc.

- PSI (Peripheral Component Interconnect) reprezinta cea mai performanta arhitectura de magistrala,
fiind utilizata de controlerul interfetelor seriale si paralele, controlerul unitatilor de stocare a
informatiei si placi de extensie rapide, precum: placi video, placi de retea, placi de achizitie a
imaginii sau a sunetului.

- AGP (Accelerated Graphics Port) este 0 magistrala dedicata, fiind proiectata special pentru a
mari rata de transfer a informatiei video intre microprocesor, memoria volatila de baza si placa
video, astfel incat aceasta din urma sa poata afisa in timp real si fara intreruperi imagini dina-
mice sau tridimensionale (3D).

Memoria este formata din circuite integrate ce au rolul de a pastra programele si informatiile aso-
ciate acestora (date de intrare, rezultate). In orice calculator pot fi intalnite doud grupe mari de memorii:

- Memoria nevolatila contine informatii care pot fi doar citite in conditiile normale de functionare (de
unde si numele de ROM — Read Only Memory), iar continutul sau nu se pierde la oprirea alimentarii. Ea contine
un minisistem de operare numit BIOS (Basic Input/Output System), un program de test POST (Power On Seif
Test) si date privitoare la configuratia sistemului. Aceastd memorie nevolatila este montatd pe placa de baza si
poate fi recunoscuta dupa marca producatorului programului de BIOS (Award, AMI. Phoenix etc.).

In calculatoarele personale exista si alte memorii nevolatile montate pe placi de extensie sau pe discurile
dure care au rolul de a pastra informatiile legate de particularitatile constructive ale compo-nentei respective.

Principala lor caracteristica este capacitatea care poate ajunge la 1 megaoctet.

- Memoria volatila (memoria cu acces aleator — Random Acces Memory — RAM) este 0 memorie
in care se pot scrie sau citi in timp real informatii, fiind destinata pastrarii datelor intermediare, rezultatelor,
programelor a caror prezenta este necesara un timp limitat. Dupa modul de functionare se impart in memorii
statice si memorii dinamice.
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Memorii statice (SRAM) sunt memorii rapide folosite pentru pastrarea temporara a datelor si
instructiunilor cu cea mai mare probabilitate de a fi folosite imediat de microprocesor sau alte dispozitive
foarte rapide (controlere de disc dur, procesoare video etc.), in aceste conditii de functionare, fiind denumite
memorii Cache. Capacitatea lor poate ajunge la 1 megaoctet.

Memorii dinamice (DRAM) sunt memorii mai lente, dar de mare capacitate, fiind folosite ca
memorie de bazd sau ca memorie video pe placile grafice. Exista o multitudine de arhitecturi, fiecare
prezentand domeniul lor de aplicare. Capacitatea acestor memorii poate ajunge la 64 megaocteti. Din punct
de vedere al variantelor constructive, pot fi intalnite:

- circuite integrate de memorie independente (DIP), utilizate ca memorie video sau ca memorie
de baza in calculatoarele personale mai vechi;

- module de memorie (SIMM, DIMM), formate din circuite integrate de memorie independente
montate pe o placuta de cablaj imprimat, cu 30, 72 contacte (in cazul SIMM-urilor), respectiv
168 contacte (pentru DIMM); se folosesc ca memorii de baza in calculatoarele personale, fiind
montate in soclurile existente pe placa de bazi;

- placi de extensie de memorie, utilizabile in calculatoarele portabile.

Controlerul unitatilor de stocare a informatiei gestioneaza schimbul bidirectional de informatii
intre microprocesor si unitatile de disc dur, flexibil si compact disc. Se intilnesc doua arhitecturi incom-
patibile intre ele:

- IDE (Integrated Drive Electronics) cu varianta imbunatatita EIDE (Enhanced IDE), este cea mai
utilizata interfata cu unitatea de disc dur sau cu unitatea de citire a compact discurilor, datorita
faptului ca ofera o instalare usoara, performante bune la un pret scazut, fiind solutia optima
pentru calculatoare personale simple sau multimedia de uz general.

- SCSI (Small Computer System Interface) cu variantele imbunatatite Fast SCSI, Fast Wide
SCSI, Ultra SCSI, Wide Ultra SCSI reprezinta solutia optima pentru servere, statii grafice sau
calculatoare personale multimedia profesionale. Este caracterizatd de performante ridicate
insotite de un pret pe masura.

Controlerul unitatilor de stocare a informatiei este amplasat, de reguld, pe placa de baza; doar la
modelele mai vechi este amplasat pe o placa de extensie.

Unitatile pentru stocarea informatiei ce intra uzual in dotarea calculatoarelor personale sunt:
unititile de disc dur, unitatile de disc flexibil si unitatile de citire a compact discurilor.

- Unitatea de disc dur (hard disk drive — HDD) inregistreaza si reda pe cale magnetica informatia
binara, prin scrierea/citirea sa, cu ajutorul unor microcapete, pe discuri rigide pe a caror suprafata sunt
depuse pelicule subtiri de materiale magnetice.

Ansamblul de discuri dure sunt numite si discuri fixe. Informatia scrisd pe discul dur se péstreaza
pana la stergerea si inlocuirea sa cu alte date.

Principalele caracteristici ale unitatilor de disc dur sunt: capacitatea acestora exprimata in gigaocteti
sau gigabytes (1-18 Gb), tipul interfetei (IDE sau SCSI), rata maxima de transfer exprimata in megabytes pe
secunda (4-6 Mb/s), formatul unitatii (3,5 sau 5,25 inch).

- Unitatea de disc flexibil (floppy disk drive — FDD) inregistreaza si citeste informatia binara de pe
un disc flexibil din material plastic (floppy disk), pe a carui suprafata este depusa o0 pelicula din material
magnetic. Discul este protejat contra prafului de catre o carcasa din material plastic dur, in care sunt
practicate doua fante pentru accesul capetelor de citire/scriere ale unitatii. Din punct de vedere al formatului,
dischetele si unitatile de disc flexibil pot fi de 5,25 sau 3,5 inch, primele fiind pe cale de disparitie. Principala
caracteristica a unitatilor de disc flexibil o reprezintd capacitatea de memorare a acestora, exprimatd in
megabytes. Unitdtile de disc flexibil de 5,25 inch pot memora pe o dischetd maxim 1,2 Mb, iar unitatile de
3,5 inch clasice pot memora maxim 1,44 Mb.

Exista unele unitati de disc flexibil care pot inregistra pe un disc de 3,5 inch maxim 2,88 Mb. Prin
utilizarea tehnicilor de citire cu laser, folosite la unitatile de citire a compact discurilor, au aparut unitati de
disc flexibil capabile sa inregistreze maxim 120 Mb pe dischete speciale de 3,5 inch, dar sa si lucreze cu
dischete clasice de 1,44 Mb.
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- Unitatea de citire a compact discurilor foloseste pentru preluarea informatiilor un cap optic cu
dioda laser, asemanator cu cel folosit de cititoarele de compact discuri audio. Din punct de vedere al
formatului, ea are caracteristicile unitatilor de 5,25 inch.

- unitati CD-ROM (Compact Disc Read Only Memory), care pot citi compact discurile clasice si
inregistrabile; unele modele pot citi si compact discurile reinregistrabile;

- unitati CD-R (Compact Disc Recordable), care pot citi compact discurile clasice si pot scrie si
citi compact discurile inregistrabile; operatia de scriere se poate realiza o singura data;

- unitati CD-RW (Compact Disc ReWritable), care citesc compact discurile clasice si
scriu/citesc compact discurile inregistrabile si reinregistrabile; operatia de scriere se realizeaza 0
singura data in cazul discurilor inregistrabile si de peste 1000 de ori in cazul discurilor
reinregistrabile;

- unitati DVD (Digital Versatile Disk sau Digital Video Disk), care pot citi toate tipurile de
compact discuri mentionate si compact discuri (DVD), continand informatie video. Discurile
DVD, spre deosebire de celelalte compact discuri care au capacitati de 640-680 megabytes, sunt
caracterizate de capacitati de stocare care pot ajunge pana la 17 gigabytes, fiind destinate
inregistrarii unor programe video de lunga durata (filme, concerte etc).

Principalele caracteristici ale unitatilor de compact disc sunt: tipul interfetei (IDE, SCSI) si viteza
maxima de transfer a informatiei prezentatd prin comparare cu o rata de transfer standard de 150 kilobytes pe
secunda (kb/s). Unitatile CD ROM sunt caracterizate de viteze maxime de citire de 20-40x rata de transfer
standard, iar unitatile CD-R si CD-RW sunt caracterizate de viteze de citire de 6-8x, respectiv de scriere sau
rescriere de 2-6x.

Interfetele seriale realizeaza comunicatia calculatorului cu exteriorul prin transmiterea/receptionarea
pe rand a cate unui bit din fiecare byte. Ele sunt realizate in ultimul timp pe placa de baza (continand 2
porturi), dar se comercializeaza si placi de extensie, continand 2-4 porturi seriale. Perifericele care se
conecteaza la interfetele seriale sunt: mouse-ul si fax-modem-ul exterior.

Principalele caracteristici ale interfetelor seriale sunt: tipul de conector utilizat (cu 9 pini (DB-9) sau
25 pini (DB-25)) si viteza de transmisie, exprimata in biti pe secunda (bps), valorile fiind standardizate
(maxim 115200 bps).

Interfata paralela permite conectarea pe 8 biti a unor periferice, precum imprimanta si scanerul.
Calculatoarele personale poseda, de regula, un singur care contin paralel, realizat in majoritatea cazurilor pe
placa de baza. Exista si placi de extensie interfete paralele.

Controlerul interfetelor seriale si paralele gestioneazid comunicatia intre acestea si microprocesor,
fiind realizat, de regula, pe placa de baza. Setul de 2-3 circuite integrate care controleaza magistralele,
comunicatia Cu memoria si controlerele unitatilor a informatiei, si a interfetelor seriale, si paralele poarta
numele de chipset. Principalii producatori de chipseturi sunt: Intel, Via, ALI, SIS.

Controlerul de tastaturd gestioneaza transferul informatiei de la aceasta la microprocesor si conversia
datelor din format serial in format paralel.

Tastatura permite introducerea in calculator a datelor alfanumerice si apelarea unor functii specifice
fiecarui program in parte. Este caracterizata de numarul de taste de care dispune, acesta variind intre 80-85 la
calculatoarele portabile si 101-105 la calculatoarele stationare, de setul de caractere alfanumerice de care
dispune, specifice diferitor tari de pe glob si de tipul conectorului pentru cuplarea la calculator cu care este
inzestrat (AT sau PS/2).

Mouse-ul (sau track-ball-ul la calculatoarele portabile) este un dispozitiv care stabileste 0
corespondentd univoca intre pozitia relativa a mouse-ului si pozitia cursorului pe ecran. Este caracterizat de
rezolutie, exprimata in puncte pe inch (250-500 dpi) si de tipul conectorului utilizat (DB-9 sau PS/2).

Placa video genereaza semnalele necesare monitorului pentru afisarea informatiilor video pe ecran.
Elementul principal este un procesor video care preia informatia corespunzatoare de pe magistrala, 0
prelucreaza cu ajutorul functiilor proprii, 0 stocheazia dacad este necesar in memoria video si genereaza
semnalele video pentru comanda monitorului. Din punct de vedere al arhitecturii magistralei, placile video
moderne pot fi PCI sau AGP. Exista unele placi de baza care contin si elementele placii video.
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Principalele caracteristici ale placii video sunt: arhitectura magistralei (PCI sau AGP), tipul pro-
cesorului grafic utilizat si implicit largimea magistralei video proprii, si functiile de accelerare grafica
bidimensionald (2D), respectiv tridimensionald (3D) pe care le poseda, dimensiunea memoriei video (2-8
Mb) si tipul de memorie utilizat, rezolutia maxima a imaginii (1024x768 puncte pana la 1600x1200 puncte)
si numarul maxim de nuante afisate (256-16,8 milioane).

Monitorul asigura vizualizarea pe ecranul aparatului a informatiilor alfanumerice sau grafice
necesare utilizatorului. Functional, monitorul se aseamana cu un receptor TV de la care lipsesc: blocul de
radiofrecventa, calea comuna imagine-sunet, detectorul video si calea de sunet. Pentru afisare, monitoarele
pot utiliza un tub cinescop sau un afisaj cu cristale lichide, care la randul lor pot fi monocrome sau color.
Calculatoarele portabile utilizeaza numai afisaje cu cristale lichide montate in interiorul capacului.

Principalele caracteristici ale monitoarelor sunt:

- diagonala ecranului, exprimata in inch (10-13 inch pentru afisajul calculatoarelor portabile si
14- 21 inch pentru monitoare);

- rezolutia maxima afisata (640x480 puncte pana la 1600x1200 puncte);

- distanta dintre luminoforii ce compun imaginea afisata (0,30-0,25 mm);

- standardul privind nivelul de radiatie emis pe care-l respecta (MPR Il sau standarde mai stricte
precum TCO92 sau TCO95).

Fax-modemul realizeaza transmisiile seriale de informatii (date, fax-uri, sunet si imagine) prin linia
telefonica, conectand astfel doua calculatoare intre ele. in functie de varianta de montare folosita,
modemurile pot fi:

- interne, prezentandu-se sub forma unei placi de extensie ISA montate in interiorul calcu-
latorului;

- externe, conectabile la interfata seriala a calculatorului;

- externe, pentru calculatoare portabile, respectand specificatiile PCMCIA.

Informatia binara ce trebuie transmisa este modulati in frecventd, amplitudine sau faza inainte de a fi
transmisa prin linia telefonica, iar la destinatie ii este aplicat procesul invers de demodulare, reluidndu-si
astfel forma initiala, de la aceste operatii provine si numele de modem (MOdulator/DEModualator).

Dupa functiile realizate, fax-modemurile pot fi:

- simple, realizand transmisia de date informatice sau faxuri;
- cu voce, capabile sa preia si sa redea sunetul, fiind utilizabile si ca telefoane sau roboti
telefonici.

Principalele caracteristici ale fax-modemurilor sunt:

- functiile realizate;
- varianta de montare;
- viteza de transmisie exprimata in biti pe secunda (bps).

Vitezele de transmisie sunt stabilite de normele CCIT, valorile standardizate fiind: 300 bps (norma
V.21), 1200 (norma V.22), 2400 bps (norma V.22 bis), 9600 bps (horma V.32), 14400 bps (horma V.32 bis),
33600 bps (norma V.34), 57600 bps.

Placa de refea conecteaza calculatorul la reteaua informatica, transformand pentru aceasta infor-
matia binara din format paralel in format serial, pe care o transmite pe baza unor protocoluri stabilite.
Se clasifica dupa:

a) arhitectura magistralei (PCI sau ISA);
b) tipul retelei:
- 10Base2, utilizand cabluri coaxiale, placa de retea fiind dotatd cu un conector BNC;
- 10/100Base T, utilizdnd cabluri UTP (Unshielded Twisted Pair), placa de retea fiind dotata
cu conectori RJ 45.
) rata de transfer maxima:
- pentru retele clasice, cu o rata de transfer maxima de 10 megabytes pe secunda (10Base2 sau
10BaseT);
- pentru retele de mare viteza, cu rate de transfer maxime de 100 megaocteti pe secunda
(100BaseTX).
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Placa de achizitie a imaginii realizeaza captarea imaginilor statice si dinamice fie prin intermediul
unei minicamere de luat vederi, fie de la aparate video, precum: videocasetofoane, camere video sau
televizoare. Ea realizeaza conversia semnalului video analogic in semnal binar si reciproc. Exista modele
care contin si un tuner TV, ce ofera posibilitatea urmaririi sau captarii de imagini din emisiuni de televiziune
in paralel cu operarea pe calculator. De asemenea, pot fi intalnite placi video combinate, care realizeaza
functiile unei placi video, a placii de achizitie, a imaginii si a tunerului TV.

Principalele caracteristici ale acestor placi sunt: arhitectura magistralei (ISA, PCI sau AGP),
semnalele video recunoscute (videocomplex sau RGB), sistemul de televiziune in culori recunoscut
(PAL, SECAM, NTSC).

Placa de achizitie a sunetului transforma sub forma numerica sunetul ce provine de la microfon sau
de la orice sursa de semnal audio analogic (picup, casetofon, magnetofon, CD-player). Acest proces este
reversibil, fiind posibila audierea unor inregistrari sonore realizate sub forma numerica (de exemplu,
un compact disc audio). Se prezinta si sub forma integrata in placa de baza. Din punct de vedere al
arhitecturii magistralei, exista atat placi ISA, cat si placi PCI, care in ultimul timp au inceput sa se impuna.
Dacéd 1inregistrarea/redarea stereofonica a devenit un standard, modelele performante ofera in plus o
redare spatiala (3D).

Miniboxele se conecteaza la placa de sunet, realizand auditia semnalului sonor analogic preluat de la
iesirea placii de achizitie a sunetului. Majoritatea mini-boxelor sunt active, avand incorporat si un ampli-
ficator stereofonic. Modelele performante ofera si posibilitatea efectuarii reglajelor de tonalitate.

Placa tuner radio permite audierea emisiunilor radiofonice prin intermediul calculatorului. Se
compune dintr-un radioreceptor analogic de tip superheterodind si un convertor analog-numeric. Cautarea
postului si diferitele reglaje sunt realizate cu ajutorul mouse-ului si a interfetei grafice afisata pe ecranul
monitorului. Auditia se poate realiza fie in casti, conectate la iesirea placii tuner radio, fie in miniboxele
conectate la iesirea placii de achizitie a sunetului. Unele modele realizeaza si functia de placa de achizitic a
sunetului. De regula, pot receptiona 1-2 game de unda (unde ultrascurte si eventual unde medii).

Principalele caracteristici ale calculatoarelor personale sunt date de caracteristicile specifice fiecarei
componente in parte (microprocesor, memorii, unitati de disc dur, de disc flexibil sau de citire a compact
discurilor, placa video etc.), ele fiind deja prezentate.

Configuratia calculatoarelor moderne (la nivelul anului 1999) depinde de domeniul lor de utilizare.
Astfel, un calculator pentru utilizari generale (tehnoredactare, evidenta contabild, jocuri etc.) va avea
urmatoarea configuratie:

e procesorul AMD K6-2, Cyrix MX sau Pentium Il, cu frecvente de tact cuprinse intre 266
si 400 MHz;

* memoria cache de pe placa de baza, cuprinsa intre 512 kiloocteti si 1 megaoctet;

* memoria volatila, cuprinsa intre 32 si 64 megaocteti;

» discul dur (HDD), cu capacitate cuprinsa intre 2,5 si 8 gigaocteti;

* unitatea de disc flexibil de 3,5 inch;

* unitatea de CD-ROM, cu viteza de citire de 24-44x;

e 2 porturi seriale;

* 1 port paralel;

» placa video cu arhitectura magistralei PCI sau AGP, avand 0 memorie video cu o capacitate
cuprinsa intre 2-8 megaocteti;

* monitorul cu diagonala de 14-17 inch, avand 0 rezolutie maxima cuprinsa intre 1024 x 768
si 1600 x 1200 pixeli, indeplinind standardele MPR Il si TCO 95;

e tastatura cu 102-105 taste;

* mouse-ul serial.

Un calculator pentru utilizari multimedia necesita performante superioare. De aceea, vor fi alese
valorile maximale ale caracteristicilor prezentate mai sus. in plus, sunt necesare urmdtoarele compo-
nente specifice:

o placa de sunet stereofonica, cu arhitectura magistralei ISA sau PCI;
e miniboxe active cu puteri de iesire cuprinse intre 1,5 si 5 W;
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e casti stereofonice;
o microfon pentru calculator;
e placa de captura video, cu arhitectura magistralei ISA sau PCI; unele modele contin si
un tuner TV;
« placa fax-modem, cu viteza de transmisie cuprinsa intre 33.600 si 56.000 bps. In aceasti
configuratie un calculator multimedia poate realiza urmatoarele functiuni:
¢ transmisia si receptionarea prin Internet a imaginilor si sunetului in scop de documentare,
publicitate si teleshopping;
posta electronica;
¢ indeplinirea simultana a functiei de calculator si a celei de televizor, radioreceptor, telefon-
telefax, videotelefon;
¢ prelucrarea filmelor si realizarea de efecte speciale;
¢ compunerea de piese muzicale.
Largind configuratia de mai sus cu un scaner si 0 imprimantd, calculatorul multimedia poate
transmite si receptiona informatia, si de pe suporturi, precum hartia sau folia transparenta.

SARCINI PENTRU AUTOEVALUARE:

1. Defineste notiunea de marfuri informatice.

2. Clasifica marfurile informatice.

3. Caracterizeaza merceologic grupurile de marfuri informatice.
4. Indica parametrii tehnico-functionali ai aparatelor informatice.
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TEMA 12
MARFURI BIROTICE

Birotica reprezintd un ansamblu de tehnici si mijloace care, pe baza automatizarii activitatii de
birou, au drept scop cresterea productivitatii si calitatii muncii administrative.
Birotica face apel la tehnicile informaticii si ale comunicatiilor, asigurand prin mijloace electronice
schimbul de informatii, ordonarea activitatilor si informatiei, pregatirea documentelor si a corespondentei.
Din aceasta grupa fac parte:
» Copiatoarele;
» Telefoanele;
* Robotii telefonici;
» Aparatele telefax;
* Accesoriile, materialele si piesele de schimb.
Copiatoarele sunt aparate care realizeaza reproduceri pe hartie sau pe folii transparente ale
unor documente, continand text imagini prelucrate de pe un original, realizat pe hartie sau orice alt suport
optic compatibil.

Figura 12.1. Copiator de masa Figura 12.2. Copiator de podea

Un fotocopiator, numit si copiator, masiné de copiat sau xerox, ultimul din aceste nume provenind
de la compania americana Xerox care l-a inventat, este un aparat care realizeaza copii de documente si alte
imagini vizuale pe hartie obisnuita, in mod rapid si ieftin. Majoritatea fotocopiatoarelor actuale folosesc o
tehnologie numita ,,xerografie”, un proces uscat care utilizeaza caldura. Copiatoarele pot, de asemenea, folosi si
alte tehnologii, precum jetul de cerneala, dar standardul in cadrul muncii de birou este totusi xerografia.

Fotocopierea xerografica de birou a fost introdusa de compania Xerox in 1959 si a inlocuit treptat
copierea prin Verifax, fotostat, hartie carbon, sapirograf si alte masini multiplicatoare. Preponderenta
utilizarii sale in cadrul activitatii birotice este unul dintre factorii care au impiedicat dezvoltarea biroului
,lipsit de hartie”, prevestit in revolutia digitala timpurie.

Fotocopierea este folosita pe larg in afaceri, educatie si guvernamant. Au existat predictii conform
carora fotocopiatoarele vor iesi in cele din urma din uz, pe masura ce prelucratorii de informatie vor continua
sa sporeasca realizarea si distribuirea de documente pe cale digitalda, depinzand astfel tot mai putin de
articolele de papetarie propriu-zise, dar aceste previziuni nu s-au adeverit inca.

incircare. Tamburul cilindric (sau unitatea cilindru) este incarcat electrostatic de catre un cablu de
inalta tensiune, numit cablu corona sau de catre 0 rola de incarcare/developare. Tamburul are un invelis din
material fotoconductiv. Un fotoconductor este un semiconductor care devine conductiv atunci cand este
expus la lumina.

Expunere. O lampa puternica ilumineaza documentul original, iar zonele albe ale acestuia reflecta
lumina pe suprafata tamburului fotoconductiv. Zonele expuse la lumina ale tamburului devin conductive si,
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prin urmare, se descarca la pamant. Zonele neexpuse la lumina ale tamburului (cele corespunzatoare
portiunilor negre ale documentului original) raman incéarcate negativ. Rezultatul este o imagine electrica
latenta pe suprafata tamburului.

Developare. Pigmentul pulbere (sau tonerul) este incarcat pozitiv. Atunci cand este aplicat tamburul
pentru developarea imaginii, este atras si se lipeste pe zonele incarcate negativ (zonele negre), asa cum o
coala de hartie se lipeste de un balon cu o sarcina electrostatica.

Transfer. Imaginea din pigment rezultata pe suprafata tamburului este transferatd de pe acesta pe o
foaie de hartie cu 0 sarcind negativa mai mare decat cea a tamburului.

Fuziune. Pigmentul este topit si fixat pe hartie de catre role presante incinse.

Acest exemplu presupune un tambur si hartie incarcate negativ, si pigment incarcat pozitiv, asa cum
se obignuieste 1n cazul copiatoarelor digitale actuale. Unele copiatoare, in general copiatoarele analogice mai
vechi, folosesc un tambur si hartie incarcate pozitiv si pigment incarcat negativ.

O fotocopie negativa inverseaza culorile documentului la crearea unei fotocopii, rezultand in litere
care apar albe pe un fundal negru in loc de negre pe un fundal alb. Fotocopiile negative ale documentelor
mai vechi sau decolorate produc uneori documente cu o focalizare mai buna, fiind mai usor de citit si studiat.

Unele dispozitive vandute ca fotocopiatoare au inlocuit procesul pe baza de tambur cu tehnologie cu
jet de cerneald sau pelicula de transfer.

Printre avantajele cheie ale fotocopiatoarelor fata de tehnologiile de copiere mai timpurii se numara
abilitatile lor de a:

- folosi hartie de birou simpla (netratata);
- implementa imprimarea duplex (sau fata-verso);
- de asorta si capsa documentele rezultate.

Fotocopiatoare color

Pigmentul color a devenit disponibil in anii 1950, desi copiatoarele complet color nu au fost
disponibile comercial decat atunci cand 3M a pus pe piata copiatorul Color-in-Color, in 1968, care folosea
un proces cu sublimare termica mai degraba decat tehnologia electrostatica conventionald. Primul copiator
color electrostatic a fost produs de Xerox (modelul 6500), in 1973.

Fotocopierea color reprezintd 0 ingrijorare pentru guverne, deoarece faciliteaza contrafacerea
bancnotelor. Unele tari au incorporat tehnologii anticontrafacere in valuta lor, special pentru a face mai
dificila folosirea fotocopierii color pentru falsificare. Aceste tehnologii includ filigrane, microtiparire/microtext,
holograme, fire de sigurantd, cerneald care pare sa-si schimbe culoarea atunci cand bancnota este privita
dintr-un unghi diferit, imprimare vizibila in lumina ultravioleta, imprimare aurie, imprimare in relief,
imprimare latenta, microperforatii sau benzi iridescente. Unele dispozitive de fotocopiat contin programe
speciale care pot preveni copierea valutei care contine un anumit model.

Tehnologie numerica

Exista 0 tendinta crescanda a noilor fotocopiatoare de a adopta tehnologia numerica, inlocuind prin
urmare vechea tehnologie analogica. In cazul copierii numerice, dispozitivul consta efectiv dintr-un scaner
integrat si 0 imprimanta cu laser. Acest model are cateva avantaje, precum imbunatatirea automata a calitatii
imaginii si abilitatea de a scana pagini independent de procesul tiparirii lor. Unele copiatoare numerice pot
functiona ca scanere de mare viteza, asemenea modele ofera de obicei posibilitatea trimiterii documentelor
prin intermediul postei electronice sau de a le face disponibile pe servere de fisiere.

Un mare avantaj pentru tehnologia copiatorului numeric este ordonarea numericd automata. De
exemplu, la copierea unui set de 20 de pagini de 20 de ori, un copiator numeric scaneaza fiecare pagina
numai odati, apoi foloseste informatia dobandita pentru a produce 20 de seturi. In cazul unui copiator
analogic fie fiecare pagina este scanati de 20 de ori (un total de 400 de scanari), facand un singur set odata,
fie sunt folosite 20 de dispozitive separate pentru cele 20 de seturi.

Copiatoarele de duzina folosesc, de asemenea, tehnologia numerica, dar tind si consiste dintr-un
scaner de calculator personal standard, cuplat la 0 imprimanta cu jet de cerneala sau una cu laser de duzina,
ambele fiind mult mai lente decat omoloagele lor de calitate superioara. Totusi, dispozitivele cu jet de
cerneald si scaner de calitate inferioara pot furniza copii color la un pret mult mai scazut decat copiatoarele
color traditionale. Unele multifunctionale cu scaner si imprimanta au si fax incorporat.

124


https://ro.wikipedia.org/wiki/Toner
https://ro.wikipedia.org/wiki/Imprimant%C4%83_cu_jet_de_cerneal%C4%83
https://ro.wikipedia.org/w/index.php?title=Imprimare_duplex&action=edit&redlink=1
https://ro.wikipedia.org/w/index.php?title=Caps%C4%83_(papet%C4%83rie)&action=edit&redlink=1
https://ro.wikipedia.org/wiki/3M
https://ro.wikipedia.org/w/index.php?title=Sublimare_termic%C4%83&action=edit&redlink=1
https://ro.wikipedia.org/wiki/Guvern
https://ro.wikipedia.org/wiki/Contrafacere
https://ro.wikipedia.org/wiki/Bancnot%C4%83
https://ro.wikipedia.org/w/index.php?title=Holograhie&action=edit&redlink=1
https://ro.wikipedia.org/w/index.php?title=Constela%C8%9Bia_EURion&action=edit&redlink=1
https://ro.wikipedia.org/wiki/Digital
https://ro.wikipedia.org/wiki/Semnal_analogic
https://ro.wikipedia.org/wiki/Scaner
https://ro.wikipedia.org/w/index.php?title=Imprimant%C4%83_cu_laser&action=edit&redlink=1
https://ro.wikipedia.org/wiki/Po%C8%99t%C4%83_electronic%C4%83
https://ro.wikipedia.org/wiki/Ordine_alfabetic%C4%83
https://ro.wikipedia.org/w/index.php?title=Multifunc%C8%9Bional%C4%83&action=edit&redlink=1

TELEFOANE FIXE

Telefoane fixe — sunt aparate conectate la terminatia unei linii telefonice, cu ajutorul carora se pot
efectua convorbiri telefonice cu alti abonati din aceeasi retea sau cu abonatii retelelor de telefonie mobila.
Se pot clasifica dupa urmatoarele criterii:
1. Principiul de clasificare
v' Electromecanice (cu disc);
v' Electronice (cu tastaturd).
2. Manevrabilitatea
v" Stationare: de birou, de perete;
v Mobile, fara fir (cordless).
3. Modul de formare a numirului
v" Prin codarea in impulsuri (PULSE);
v" Prin codarea in frecventd (TONE).
4. Modul de transmisie a informatiei
v" Prin sisteme analogice;
v" Prin sisteme digitale.
5. Modul de acces
v' Liber;
v' Cu parola.

Figura 12.3. Telefoane fixe de masa

Schema 12.1. Principalele elemente componente ale terminalelor telefonice fixe sunt:

Circuitul de formare

Tastatura — permite formarea = . A
a numarului —baleieaza

numarului apelat, oferind

totodata o serie de functii
suplimentare prin care se pot
memora si reapela rapid
numere telefonice.

tastatura, generdnd in functie
de modul de lucru ales,
fie numarul de pulsuri, fie
codul multifrecventa asociat
tastei apésate.

A4

Circuitul de comunicatie —
contine amplificatoare de
audiofrecventa necesare
amplificarii semnalului audio
primit pe linia telefonica in

vederea aplicarii lui la —_—

difuzorul aparatului, respectiv
a semnalului produs de
microfon pani la valorile
standard pentru linia
telefonica.
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Dispozitiv de afisaj —
cu functii multimple
(ceas ce aratd ora si minutul,
nr. de telefon apelat, durata
convorbirii, insumarea la zi
a impulsurilor, afisarea
ultimului numér format etc.)




Schema 12.2. Principalele caracteristici tehnico-functionale
ale telefoanelor electronice fixe sunt:

- Y

Modul de formare a numarului —
pot fi aparate la care formarea
numarului se realizeazd prin
impulsuri, prin codare
si multifunctionale.

Capacitatea memoriei pentru
numere de telefon — este cuprinsa
intre 1 si 30 numere de telefon,
unele aparate posedi taste speciale
pentru apelare rapidd din memoria
numerelor de telefoane.

-

Durata maximia de functionare
autonomi a microreceptorului —
este o caracteristicd specifici
telefoanelor fara fir ce depinde de
capacitatea electricd a
acumulatorului si de intesitatea
curentului consumat de
microreceptor.

L

>

a

s N
Nivelul acustic al semnalului
de avertizare — produs de sonerie,
exprimat in decibeli (dB).
k.

I

r N
Distanta maxim3i dintre unitatea
de baza si microreceptor —
convorbirea se poate realiza in
conditiile unui raport semnal-zgomot
admis ca limita pentru o convorbire
de calitate acceptabila.

N

Schema 12.3. Principalele facilitati oferite de telefoanele electronice fixe sunt:
) N

Afisarea numirului
apelat, a datei si orei
exacte.

.

~

Decluparea
microfonului
(functia ,,Mute”).

/" Posibilitatea reglarii k
nivelului sonor
al convorbirii si al
semnalului de apel
produs de sonerie

. IR
Formarea ultimului

numir prin apasarea
uneil singure taste
(functia ,,Redial™)

Efectuarea
convorbirilor fard
ridicarea receptorului
(functia ,,Hand Free™) |

TELEFOANE MOBILE

Telefoane mobile — sunt terminale cu ajutorul carora se pot efectua convorbiri

sau comunicatii de date cu abonati ai retelelor
mobile sau fixe, legatura fiind realizata prin unde
electromagnetice de radiofrecventa. Dupa tehno-
logia utilizata la realizarea comunicatiilor, Siste-
mele se pot grupa in:

* analogice (AMPS, TACS, NMT);

» digitale (GSM, DCS 1800).

126

Figura 12.4. Telefoane mobile



Schema 12.4. Legitura sistemelor analogice

Sistemul AMPS — este
un sistem utilizat in SUA Sistemul TACS — utilizeaza
si dezvoltat pe baza unui proiect banda de frecventd de 900
al firmei AT&T. Utilizeaza —>| MHz, dispunind de 600-1000
banda de frecventa de 850 canale/celuld fiecare canal
MHz, dispunind de 666 canale, ocupand o banda de 25 kHz.
fiecare ocupand 30 kHz

v

Sistemul NMT — utilizeaza banda
de 450 MHz, dispunand de 180
de canale/celula.

Principalele dezavantaje ale sistemelor analogice de telefonie mobila sunt:
o Influenta puternica a departarii de statia fixa si a perturbatiilor radio asupra calitatii convorbirilor.
e Gama redusa de servicii oferite.
e Pretul ridicat al echipamentelor.
Trei avantaje majore decurg din folosirea tehnologiilor digitale:
e Capacitati de 3 pana la 15 ori mai mari fata de cele specifice retelelor analogice.
e Gama mai larga de servicii oferite (radiomesagerie bidirectionala, fax, posta);
o Sensibilitate redusa la pertubatii radioelectrice.

Schema 12.5. Elementele principale ale unui telefon mobil sunt:

- N . ~
) ) . Tastatura— formata
_ Afisajul alfanumeric — permite dintr-un grup alfanumeric,
vizualizarea stérii diferitelor elemente un grup de taste care pot
componente a numarului de telefon realiza diferite operatii
apelat sau apelant, citirea mesajelor (pornirea/oprirea, accesarea
| meniului principal)
~ \.
- -
Circuitul electronic— are un rol ( . )
Cartela de memorie SIM —

complex, fiind responsabil de -
comunicatia bidirectionala a c'ont,m'e codul persqnal de
informatiei sonore si a datelor . identificare PIN si toate
informatice, contine un microprocesor caracteristicile
care comanda si supravegheaza abonamentului
activitatea celorlate blocuri ) i

A

Figura 12.5. Structura telefonului mobil
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Schema 12.6. Principalele caracteristici ale aparatelor telefonice mobile sunt:

e ™ . ™,
Sensibilitatea —
aptitudinea telefonului de Capacitatea
a receptiona semmnale de e — e
radiofrecventid cat mai il 20=125 e
slabe captate prin antena
proprie a aparatului.

i - n

Put d . . umiarul maxim
uterea de cmisic — de caractere afisate —
exprimata

~  Valoril variaza Intre 12 si 90
R caractere alfanumerice
sunt cuprinse intre

0.8si2 W si pictogramele

/ \ aferente.

Autonomia — exprima
durata de functionare sau
de repaus al aparatului.
Se exprimi in minunte,
variaza 65 si 570 min
de convorbire continua
sau 26-500 h repaus.

Tipul cartelei SIM
utilizate.

Principalele facilitati oferite de telefoanele mobile:

¢+ Oprirea si pornirea programabila.

% Repetarea ultimelor 1-10 numere de telefon formate.

+ Tasta pentru apelarea serviciilor de salvare, pompieri, politie si fara cartela SIM.
¢ Restrictionarea cu parola a apelurilor.

+ Serviciul de mesaje scurte care indeplineste functia unui pager.

Figura 12.6. Sortimentul telefoanelor mobile

SARCINI PENTRU AUTOEVALUARE:

1. Defineste notiunea de marfuri birotice.

2. Clasificd marfurile birotice.

3. Caracterizeaza merceologic grupurile de marfuri birotice.
4. Indica parametrii tehnico-functionali ai aparatelor birotice.
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TEMA 13
MARFURI PENTRU SPORT, VOIA] SI TURISM

Marfurile destinate practicarii sportului, turismului si activitatilor recreative au cunoscut o evolutie
foarte accentuata, indeosebi in ultimele decenii si cu precadere in tirile dezvoltate economic. In promovarea
culturii fizice sunt implicati factori economici (productia si comertul din domeniul marfurilor sport-turism),
factori sociali (organizatii si asociatii cu atributii pe linia crearii cadrului organizatoric), organe mass-media
(pentru actiunile promotional-publicitare). Sortimentul articolelor pentru sport, voiaj si turism poate fi
grupat, in functie de destinatie astfel: echipament sportiv, articole pentru sport, articole pentru voiaj si turism.
Fiecare grupa cuprinde un sortiment variat de articole, care se afla, pe masura ce activitatea sportiva se
amplifica, intr-0 continua diversificare.

CLASIFICAREA ECHIPAMENTULUI SPORTIV

Articole de imbriacaminte — se confectioneaza din materiale textile, care asigura produselor
proprietati de rezistenta, igienice si estetice superioare. Dintre materialele textile, mai frecvent utilizate in
acest scop, sunt tesaturile, tricoturile, precum si textilele netesute, si produsele caserate. Imbricimintea
pentru sport este astfel realizata incat satisface cerintele impuse de destinatie. Cerintele de calitate impuse
imbracamintei se referi la:

l rezistenta la tractiune si alungire, frecare, torsionare

capacitate de termoizolare capacitatea de aerisire

capacitatea de transport

a umiditatii cerintele estetice

agentilor externi

‘ rezistenta la actiunea

Sortimentul articolelor de imbriacaminte sportiva este alcatuit din:

+ Echipament de reprezentare — acest echipament trebuie sa fie usor extensibil, lejer (maiouri,
tricouri, chiloti), confectionat din tricot sau tesaturi.

L\

Figura 13.1. Echipament de reprezentare
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+ Echipament de termoizolare — principalul rol este de a mentine si regla temperatura corpului,
permitand, in acelasi timp, aerisirea si absorbtia transpiratiei (pulovere, treninguri, costume).

Figura 13.2. Echipamente de termoizolare

+ Echipament de protectie — urmareste in timpul executarii unui sport sa protejeze sportivii de
intemperii si alti factori naturali sau la solicitarile mecanice dintre adversari (hanorace, bluze de
vant, costum de ski, hochei, scrima, scurte).
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Figura 13.3. Echipamente de protectie

Articolele de imbracaminte se pot clasifica in functie de alte criterii: ramura de sport, sex, marime
(talii, grosimi), modele, natura materiei prime si compozitia fibroasa (bumbac, lana, fibre sintetice, amestec).

ARTICOLE DE iNCALTAMINTE

Incaltamintea pentru sport, fiind utilizata in conditii de solicitari mecanice deosebite, trebuie si
fie comoda, rezistenta, cu 0 buna aderentd la sol. Materiile prime care se folosesc sunt semifabricatele

din piele sau inlocuitori de buni calitate. Asamblarea pieselor se face prin cusaturi rezistente, prin lipire
sau vulcanizare.
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Schema 13.1. Sortimentul de incéltaminte pentru sport:

Cu crampoane pe talp_a, box, ciclism, aruncarea
pentru atletism cu cuie sulitei

pantofi pentru fotbal | ghete pentru lupte,
pe talpa

("bocanci pentru alpinism"\
si ski confectionati din S e @
semifabricate groase cu . S
talpa de bovind, avand ‘ R "ﬁlusm de iarna,
armaturi metalice pentru pescart
pe talpa

Figura 13.4. incﬁltﬁminte pentru sport:

PRODUSE PENTRU SPORTURI SI JOCURI SPORTIVE

Jocurile sportive sunt, de reguld, intreceri pe echipe. Echipamentul sportiv cuprinde atat
echipamentul de utilizare generala, alcatuit din articole vestimentare si incaltaminte, utilizate deopotriva
pentru sport si actiuni cu caracter recreativ, cat si echipamentele specializate cu domeniul distinct de
folosinta, chiar pentru 0 anumita intrecere si un anumit sportiv.

Materialele sportive se refera la articolele destinate practicarii nemijlocite a sporturilor sau jocurilor
sportive.

Principalele criterii de clasificare a materialelor sportive sunt:

sezonul de desfasurare a activitatilor caracterul activitatii (articole pentru
sportive (articole pentru sporturi estivale sporturi individuale si articole pentru
si articole pentru sporturi de iarna) sporturi de echipa)

componenta fizica si/sau psihica

solicitata, respectiv articole natura materialului: articole din
pentru sporturi de angajare fizica materiale textile, din lemn, din metal,
pentru sporturi tehnice si tehnico- din mase plastice, din materiale
aplicative si pentru sporturi neconvetionale
de angajare psihica (sah)
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ARTICOLE PENTRU SPORT

a. Articole pentru atletism si gimnastica.
Contribuie la dezvoltarea generala a corpului prin miscari armonioase si efort fizic.
1. Articole pentru atletism sunt:

o Bitul pentru stafeti —se foloseste la probele de alergari, stafeta, este executat din lemn de tei,
cu greutatea de 50-150 kg.

e Ciocanul pentru aruncari — este alcatuit dintr-o bila de otel sau fonta, iar coada si manerul din
sarma de otel. Greutatea este intre 5 kg si 7 kg.

o Discul pentru atletism — este din teava de otel, in formatul literei L si este alcatuit din: picioare
fixe si picioare mobile, are o stacheta din lemn de rasinoase, in lungime de 1,190 mm, vopsit in
negru cu alb.

e Greutitile pentru aruncari sunt din fonta prin turnare, in format sferic cu masa de 4, 5, 7 si 10 kg.

o Sulita este alcatuita din corpul propriu-zis, in format bitronconic, din lamele de lemn, varful are
forma conica, din tabla de otel, iar mansonul este din snur de bumbac. Se executa in 2 marimi: I,
de 600 g si 2 200 mm lungime pentru fete, iar a Il, de 800 g si 2 600 mm lungime pentru baieti.

e Stacheta pentru saritura in iniltime — este in sectiune triunghiulara, cu latura de 30 mm, din
lemn de rasinoase, vopsita in dungi rosii cu negru pentru concurs sau natur cu negru pentru
antrenamente.

T H G AP T 31 T "
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Figura 13.5. Sportiv cu disc Figura 13.6. Sportiv sarind stacheta

2. Articole pentru gimnastica

Sunt folosite pentru executarea diferitelor miscari de gimnastica. In aceasta categorie intra: bara
fixa, barna pentru echilibru, banca si calul pentru gimnastica, capra pentru sarit, cercul pentru gimnastica,
helcometrele, inelele, lada, spalierele, trambulina elastica, semielastica si dura.

Aceste aparate sunt executate din lemn de rasinoase Sau frasin, au picioare fixe sau mobile,
accesorii metalice.

Tot in categoria articolelor de gimnastica intra si bastonul, cercul, extensorul cu 5 cabluri, maciuca.
Sunt executate din lemn de fag aburit (bastonul), lamele de brad incleiate (cercul), din lemn de paltin
(maciuca), din fire de cauciuc imbracate in camasa de bumbac si prinse la capat cu arcuri de otel (cablurile
extensor). Salteaua este din panza si panza vela, umplute cu destramatura de bumbac si calti de canepa. Au
lungimea: 2,59 mm latimea: 1 mm si inaltimea de 0.10 mm.

132



Figura 13.7. Sportiv pe cal Figura 13.8. Sportiv pe bare

b. Articole (mingi) pentru jocuri sportive

Au forma sfericd sau ovala, turtitd, care la practicarea jocurilor se aruncd, sau se lovesc spre a fi
trimise la loc fix.

Ele pot fi:

Elastice — sunt umplute cu aer si sunt alcatuite din anvelopa si camera sau numai din camera si cauciuc.

Rigide — sunt alcatuite din anvelope de piele umplute cu par de animale, avand forme diferite, ca:
sferica, turtita, para.

in functie de mirime, greutate, formi, mingile pot fi pentru:

- fotbal — rugby

- handbal — oina

- baschet — polo

- volei — 1in scopuri medicinale

Ele sunt executate in diferite tipuri si sortimente:

Mingile de fotbal: tip A — pentru seniori; tip B — pentru juniori;
Mingile pentru handbal: pentru baieti, pentru fete;

Mingile de volei: pentru seniori, pentru copii.

Mingile de tenis (import) sunt alcituite din 2 calote de celuloid sudate.
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Figura 13.9. Mingi pentru jocuri sportive

c. Articole pentru jocuri de sala:
In acest scop se comercializeaza:

pentru scrimd: mascd de sarma, armament (spada, floretd);

pentru popice: popicele din lemn de carpen, in garnitura de 9 bucati;

pentru sah si table: cutii din lemn de fag sau paltin, cu fetele de furnir de nuc sau paltin, sau cu
fete vopsite cu bait si lustruite cu serlac, sau nitrolac in culorile naturale ale lemnului;

figuri sah: din material plastic in diferite culori si dimensiuni sau din lemn de paltin,
mesteacdn, artar.

sah de buzunar magnetizat cu figuri;
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- zaruri din material plastic sau din os pentru table, in diferite marimi;
- pentru tintar cutie si piesele necesare.

Figura 13.10. Joc de scrima Figura 13.11. Joc de sah

d. Articole pentru jocuri de camp.
Practicarea jocurilor sportive pe teren necesita unele articole specifice: plase stalpi, rachete, palete,
fileu pentru tenis de masa.
e Plasele sunt din sfoara de canepa gudronata sau din fire de relon, avand forme si dimensiuni
specifice diferitor jocuri. Plasa pentru volei are pe latura superioara 0 banda din panza de 5 cm.
e Rachetele pentru tenis de camp sunt alcatuite din manerul si ovalul rachetei. Sunt din lamele din
lemn de frasin, mesteacan si furnir de nuc, in cinci marimi si greutati (340-370 g). Manerul este
infasurat pe o lungime de 10 cm cu piele iuft.
o Paletele pentru tenis de masa sunt executate din foi de placaj din diferite esente, pe ambele fete
fiind aplicate placi din burete si placi de cauciuc dintat.
o Fileul pentru tenis de masa se executa din fire de matase vascoasa, definindu-se prin numarul
ochiurilor pe latime si pe lungime de 10 cm si dimensiunea ochiurilor.
e Bastonul pentru oina are format tronconic, lungime de 1000 mm, fiind obtinut din lemn de fag.

® O

\\
A 4
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Figura 13.12. Palete pentru tenis de masa Figura 13.13. Rachete pentru tenis de cAmp

e. Articole pentru box, lupte si haltere. Boxul, luptele si halterele, facand parte din sporturile care
impun un efort fizic deosebit, necesita articole pentru antrenament si competitii care solicitd sportivii la un
consum de energie considerabil. Ca atare, aceste articole trebuie sa intruneasca conditii de robustete si rezistenta.

Se folosesc:

e Mingile de box, care sunt alcatuite din: camera de cauciuc, in forma de para pentru anvelopa
box lupta sau format sferic pentru anvelopa box antrenament si anvelopa din piele bovine
tabacita in crom, avand aceleasi forme ca si camera. Mingile sunt prevazute cu dispozitiv de
prindere de platforma sau plafon si dispozitiv de prindere de podea, si plafon.

e Platforma pentru puccingbal (box para) este alcatuita dintr-o platforma rotunda din lemn din pin
cu legaturi din frasin, un dispozitiv metalic oscilant fixat la mijlocul platformei si un dispozitiv
metalic reglabil din teava de otel.

o Saltelele pentru lupta sunt folosite in garniturda compusa din 9 bucati, confectionate din panza,
umplute cu destramaturi de bumbac si calt canepa, acoperite cu o prelata cu dimensiunile 8x8 mm.
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Halterele sunt dispozitive pentru ridicat cu ajutorul mainilor. Ele sunt alcatuite dintr-o bara de
prindere din otel, iar la extremitati sunt prevazute cu cate o bila din fonta sau discuri de otel, in
functie de tip.

Halterele cu bile sunt executate in diferite sortimente, care se diferentiaza intre ele prin
greutatea de la 1 la 10 kg, de 20 si 30 kg, lungimea, diametrul manerului.

Haltera olimpica pentru antrenament si concurs este alcatuita din discuri de diferite greutati (de
la 0,05 la 20 kg), care se fixeaza la capetele barei de prindere, pentru cresterea greutatii.

Coarda pentru sarit se confectioneaza din canepa si are manere de lemn la capete, pentru copii
in lungime de 2,20 m, iar pentru adulti de 3 m lungime.

Ter

Figura 13.14. Platforma pentru puccingbal Figura 13.15. Haltere

f. Articole pentru sporturi de iarna. Practicarea sporturilor de iarna este conditionata de existenta
zapezii sau a ghetii, care confera sportivilor un teren alunecos.
Articolele pentru practicarea sporturilor de iarna trebuie sa intruneasca urmatoarele cerinte de calitate:

Rezistenta mare la frecare, care se realizeaza prin suprafata lucioasa si de dimensiuni normale,
specifice articolelor respective.

Elasticitate si amortizare a vibratiilor.

Stabilitate specifica la alunecare in timpul deplasarii rapide.

Rezistenta la umezeala, realizata prin tratarea produselor din lemn impotriva umezelii sau
confectionarea acestora din otel inoxidabil.

Din grupa articole pentru sporturi de iarna fac parte:
v' Schiurile, sunt executate in general din lamele de frasin sau fag, intarite cu fibre de sticla, laminat

metalic, acoperite cu folie fata ABS (acrilobutil-stiren) si folie talpa polietilena de joasa presiune. Au

forma a doua talpi usor arcuite la mijlocul lor si sunt elastice. Lungimea este de 1 200- 2 150 mm,

latimea de 50-100 mm.

Sortimentul schiurilor este foarte variat, avandu-se in vedere: destinatia, constructia, varsta
schiorilor, categoria si calitatea produsului.

Schiurile se aleg in functie de unele criterii: inaltimea schiorului, greutatea corporala, gradul de
pregatire, viteza preferata. Lungimea schiurilor se incadreaza astfel:

pentru copii: 1 200-1 400-1 500 mm;
pentru juniori: 1 600-1 800 mm;
pentru seniori: 1 800-2 100 mm;
pentru femei: 1750-2 050 mm;
pentru barbati: 1 750-2 150 mm.

v" Betele pentru schiuri sunt confectionate din lemn sau tevi de aluminiu, format tronconic, avand un
varf ascutit care se infige in zapada, rondele din material plastic sau metal care limiteaza patrunderea
in zdpada, iar la celalalt capat cate un maner din material plastic cu curele din piele.
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v' Saniutele sunt alcatuite din talpi, picioruse de sustinere, gratar pentru sezut (cu si fara spatar de
sprijin al spatelui). Saniutele sunt executate din lemn aburit, frasin sau ulm, cu sind metalica pe
talpici si platforma din sipci de lemn rezistent.

v" Patinele sunt piese metalice din otel inoxidabil, compuse din talpa de alunecat si dispozitive de
sprijin, si fixare a incaltamintei. Exista patine pentru copii, adulti, artistice cu zimti la varf.

v" Crosele pentru hochei pe gheata sunt confectionate din lemn de frasin si fag aburit, fiind alcatuite din
maner si talpa de lovire a pucului. Sortimentul cuprinde: crose pentru jucatori inaintasi, pentru
portari cu talpa lata.

v" Pucul are forma cilindrica, cu masa de 170 g si se executa din cauciuc dur, de culoare neagra sau din
cherestea de frasin si fibra de sticla laminata.

o=

Figura 13.16. Schiuricu bete Figura 13.17. Crose pentru Fiaura 13.18. Patine
hochei cu puc

g. Articole pentru sporturi de apa. Sporturile desfasurate in apa sau pe apa necesita articole care sa
permita sportivilor fie sa se miste mai usor in apa, fie sa se deplaseze la suprafata ei.
Avrticolele destinate acestor sporturi se pot grupa in:
1. Ambarcatiunile pentru sporturi nautice, care sunt confectionate din lemn bine lacuit, fiind usoare
si de forma specifica.
e Canoe — cu capacitatea de 1,2 si 10+1 persoane (pentru concurs si slalom);
e Caiac — cu capacitatea de 1,2 si 4 persoane;
e Schif — cu capacitatea de 1si 2 persoane; 2+1 persoane; 4+1 persoane; 8+1 persoane;
e lola — cu capacitatea de 1si 8 persoane.
Ca accesorii sunt vaslele, padela, catargul, rama de schif si de barca, vesta pentru a inota etc.
Pentru agrement se folosesc barci cu motor pentru 2, 4 sau 6 persoane; barci pneumatice pentru 2, 4
persoane; hidrobiciclete; barci utilitare (pescaresti).

Figura 13.19. Canoe Figura 13.20. Tola Figura 13.21. Schif

2. Echipament de scufundat sub apa: ochelarii din cauciuc cu vizor; teava sau aparat pentru respirat
sub apa, cascheta, labe pentru picioare, costum de scufundat etc.

g. Articole pentru pescuit sportiv.

Prinderea pestilor cu undita constituie o activitate recreativa, necesitaind indemanare in manuirea
uneltelor de pescuit.
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Pentru pescuitul profesional se folosesc:
1. Undita de pescuit compusa din: vergea (lanseta), carlig, fir si dispozitiv de manevrare si control.

o Vergelele — sunt confectionate din bete de bambus, trestie de balta sau fibra de sticla, in
lungime de 2-4 cm. Ele sunt compuse din 2-3 buciti detasabile, imbinate prin mufa din
alama. Pe corp montate 4-5 inele pentru condus firul. Vergelele sunt utilizate pentru
aruncarea si conducerea carligului (fixat la capatul firului) in apele repezi, pentru prinderea
pestilor rapitori. Modelele din lansete se diferentiaza prin natura materialelor folosite,
lungime, numar de inele, greutate (150-235 gr).

e Carligele de pescuit sunt confectionate din sarma de otel rezistent (brun sau alamit) si pot fi
simple, cu 2 sau 3 carlige, cu ochi, cu paleta (tija lunga si varf intors — de diferite marimi).

o Firul de relon se caracterizeaza prin diametrul intre 0,2-1 mm, rezistentd la tractiune si soc
mecanic. Firul de relon este infasurat pe role din material plastic.

2. Accesoriile cuprind:

e Plumbii — cufunda carligul, au greutate diferita (0,1-80 g), in functie de modele (hexagonul
plat, dublu conic, sferic).

o Plutitoarele — sunt din pana, masa plastica sau pluta, in diverse modele (pana, para, cilindrice).

e Mulinetele — sunt folosite pentru infasurarea si desfasurarea firului de tambur. Ele sunt
caracterizate prin rapiditatea de infasurare si rezistenta la tractiune, care difera dupa tip.

3. Alte articole pentru pescuit sunt:

e Gaful — alcatuit din carlig de otel, coada din bambus si maner din pluta sau lemn de tei.
Serveste pentru agatarea si scoaterea pestilor mari din apa.

¢ Minciocul — utilizat la scoaterea pestelui din apa. Este alcatuit dintr-un maner, ochi de otel si
0 plasa din bumbac pescaresc sau relon.

e Giuvelnicul — se foloseste pentru pastrarea pestelui in apa, prins in stare vie. Este compus din
inele de sarma sau material plastic, peste care este trasa 0 plasa de bumbac pescaresc sau
relon. Are formatul oval sau rotund si marimi diferite.

o Momelile artificiale pot fi din material plastic sau metal, sub forma de muste, lacuste, greieri,
licurici, broscute, coropisnite, soareci, pestisori, viermi, rame, lipitori. Se mai utilizeaza:
cutie pentru momeli, cutie pentru articole de pescuit, suporturi fixe sau pliante pentru undite,
scaune pliante din lemn, din teava de aluminiu.

Figura 13.22. Undita de pescuit Figura 13.23. Garnituri de momeli si accesorii

i. Articole pentru tir si vanatoare
Practicarea tirului si a vanatoarei este legata de utilizarea unor arme pentru lovirea tintelor de joc sau
a animalelor si pasarilor de vanat.
Articole pentru tir sunt: arcul, arma cu aer comprimat si arma cu incarcatura exploziva.
o Arcul pentru tir este compus din arcul propriu-zis incovoiat, coarda ce se prinde de capetele arcului
sl sageata fixatd in coarda.
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Arcul propriu-zis se executa, de obicei, din 4 lamele din lemn (frasin, paltin sau fag) aburit si este
prevazut la mijloc cu un manson din piele, catifea de unde se prinde. Coarda este alcatuita din 19 fire de in,
canepa impletite sau din cablu de otel de 1,5 mm grosime.

Se produc arcuri pentru concurs si antrenament.

o Arma de tir cu aer comprimat isi bazeaza functionarea pe forta de impingere exercitatd asupra glontului
introdus pe teava, de catre aerul comprimat intr-un spatiu inchis. Partile componente ale armei sunt:

- Patul armei, din lemn, pentru fixat in umar si pentru protectie.

- Teava lisa sau cu ghinturi, cu dispozitive de ochire si lacasuri pentru glont.

- Dispozitivul pentru aer comprimat, amplasat la capatul posterior al tevii.

- Tragaciul si garda tragaciului care declanseaza forta aerului comprimat ce impinge glontul prin
teava. La armele de tir cu aer comprimat se apreciaza greutatea, precizia ochirii, distanta de
lovire (30-100 m), calibrul (diametrul tevii).

- Gloantele folosite, avand diferite calibre, se confectioneaza din plumb.

o Arma de tir cu cartuse este alcatuita din:

- patul armei;

- teava cu camera cartusului si dispozitive de ochire (inaltator, catare);

- mecanismul de dare a focului cu tragaciul si garda tragaciului;

- inchizatorul, care inchide ermetic camera cartusului si percutorul.

Cartusul este format din tubul cilindric (din cupru sau alama), incarcatura cu pulbere si glontul cu
plumb. Calibrul cartusului trebuie sa corespunda cu cel al armei folosite.

La armele cu tir se apreciaza distanta de tragere maxima si precizia de lovire, ca urmare a folosirii
dispozitivelor de ochire.

Pentru tir mai sunt folosite armele automate si pistoalele.

Articole pentru vanitoare. In acest scop se folosesc arme speciale, cu 2 sau mai multe tevi. Arma
de vanatoare este compusa din teava, patul armei, bascula, inchizatorul si mecanismul de dare a focului.

e Teava armei, confectionata din otel special, poate fi lisd sau ghinturi. Se caracterizeaza prin
lungime si calibrul (lungimea mare asigurd 0 bataie mai mare si precizie, calibrul mare care
permite folosirea unor cartuse cu incarcatura multa si alice mari).

Teava cu ghinturi, practicate ca niste santuri in spirald in interiorul tevii, imprima glontului 0 miscare
de insurubare in aer, astfel deplasarea fiind mai precisa.

e Patul armei, confectionat din lemn de nuc, este compus din ulucul pentru teava, gatul si patul
propriu-zis.

e Bascula permite indoirea armei si introducerea cartuselor pe teava.

e Inchizitorul inchide ermetic cartusele in interiorul tevii, iar percutorul loveste capsa cartuselor,
care amorseaza explozia pulberii. Gazele de ardere expulzeaza glontul pe teava, imprimandu-i
viteza necesara atingerii tintei.

e Mecanismul de dare a focului are ca piesa principald tragaciul, care prin apasare cu degetul
permite percutorului sa loveasca capsa.

Sortimentul de arme cuprinde arma de vanatoare cu 2,3 si 4 tevi.

e Cartusele armelor de vanatoare sunt compuse din tubul de carton pentru praf si alice, capsa
formata dintr-o capsula mica cu fulminat de mercur, alicele din plumb de format sferic bruna,
0 rondea de etanseitate etc. Ele sunt caracterizate prin lungime, diametrul tubului si
marimea alicelor.

e Ca accesorii pentru armele de vanatoare se folosesc tocul armei, cartusierele, vergelele si periile
pentru curatat teava, masina de incarcat cartuse, luneta de vanatoare, centura cartusiera din piele
sau PVC.

Diverse articole si accesorii pentru sport. In timpul desfisurarii activitatilor sportive si,
mai ales, in competitii se folosesc ceasuri, cronometre, fluiere (din polistiren pentru copii, din metal pentru
arbitri), rulete pentru masurarea lungimii, pompe pentru umflat mingi, trofee sportive (cupe, plachete,
fanioane) etc.
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Figura 13.24. Arme de vanitoare Figura 13.25. Arcuri

ARTICOLE PENTRU VOIAJ SI TURISM

Sunt utilizate in scopul transportului in comun al imbracamintei, alimentelor si asigurarii unui
confort satisfacator pentru servirea hranei, pentru odihna si dormit in locurile lipsite de dotari si servicii de
acest gen.

1. Articole pentru transport echipament si alte produse cu urmaitorii indici de calitate:

v’ Capacitatea de incarcare.

v' Capacitatea de protectie contra prafului, apei, caldurii, sifonarii.

v" Rezistenta la tractiune a manerului de purtat, a cusiturilor.

v' Rezistenta la uzura a materialului de baza.

v" Usurinta de purtare si manipulare, care depinde de forma si pozitia méanerelor, a chingilor de
fixat pe corp, de prezenta unor rotile.

v’ Aspectul estetic.

Sacii de excursie/ruczacuri — sunt confectionati din material moale, care permite cresterea
volumului in raport cu gradul lor de incarcare, ei pot fi de purtat in spate sau de purtat in méana.

Sacosele — sunt confectionate din panza sau material plastic, se poartd in mana. Prevazute cu un
dispozitiv de inchidere care permite incarcarea lor prin partea superioara, asigurand o ordonare a obiectelor.

Geamantanele — sunt articole rigide cu capac superior, cu dispozitiv de inchidere si incuiere. Se
poarta in mana sau pe rotile.

Figura 13.26. Sacose Figura 13.27. Valize Figura 13.28. Ghiozdan

2. Articole necesare pastrarii, pregatirii si servirii hranei, in conditii de excursie, cu urmatoarele
verificari de calitate: forma, dimensiuni, aspectul suprafetelor, observand daca au muchii taioase si
zgaraieturi, inchiderea cutiilor de alimente, bidoane, termosuri, modul de executare si capacitatea pentru
unele articole (vase, bidoane, termos, pahare).

139



@ i ﬁi

Figura 13.29. Bidon Figura 13.30. Termos Figura 13.31.Vas pentru
pregitirea alimentelor

3. Articole de camping, cu urmatoarele conditii de calitate: capacitatea de pliere si reducerea
volumului, rezistenta la intemperii, confort, dimensiuni, estetica si usurinta de punere in folosinta.

Figura 13.32. Cort Figura 13.33. Sac de dormit

Figura 13.34. Mobilier si veseli necesare in conditii de excursie

SARCINI PENTRU AUTOEVALUARE:

1. Defineste notiunea de marfuri de sport, voiaj si turism.

2. Clasifica marfurile de sport, voiaj si turism.

3. Caracterizeaza merceologic grupurile de marfuri de sport, voiaj si turism.
4. Indica caracteristicile de calitate ale marfurilor de sport, voiaj si turism.
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TEMA 14
INSTRUMENTE MUZICALE

Instrumentele muzicale reprezintd aparate specifice pentru producerea de sunete muzicale de un
anumit timbru, ele se grupeaza in instrumente cu coarda, instrumente de suflat, instrumente de percutie,
instrumente electronice. Fiecare grupa, la randul ei, se detaliaza tinand seama si de alte criterii (materia
prima de baza, dimensiunile, caracteristicile acustice, destinatia).
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Figura 14.1. Diverse instrumente muzicale

MATERIILE PRIME FOLOSITE PENTRU OBTINEREA INSTRUMENTELOR MUZICALE

e Lemnul trebuie sa fie lemn de rezonanta, brad si molid cu fibra dreapta si cu 0 desime determinata
de numarul de inele, este destinat, mai ales, pentru realizarea cutiilor de rezonanta pentru instrumentele cu
coarda. Alte specii de lemn indigene sunt destinate unor parti componente si accesorii (paltin, carpen, fag,
tei, plop). Se folosesc si specii exotice: abanos (culoarea neagra, foarte dens), palisandru (lemn mirositor de
culoare neagra-violeta).

Figura 14.2. Elemente din lemn pentru instrumente muzicale
o Metale si aliaje (alame, otel inoxidabil, aluminiu, cupru argintat).

e Mase plastice (polistiren, celuloid).
e Alte materiale (piele, os, carton, pasla, pluta, par de cal, cauciuc, lacuri incolore).
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PARTICULARITATI CONSTRUCTIVE

Realizarea instrumentelor muzicale presupune multa maiestrie din partea realizatorilor, pentru a se
incadra in cerintele generale de calitate, sub aspect tehnic si functional. in general, un instrument muzical
cuprinde doua parti principale:

/7
0‘0

Producatorul de vibratii sonore (corp sonor), care poate fi: coarda, placa metalica, membrana,
coloana de aer.

Amplificatorul sau cutia de rezonanta, care formeaza corpul instrumental muzical, cutia viorii,
chitarei, tubul conic sau cilindric al instrumentelor de suflat. Realizarea operatiilor de asamblare
a partilor componente solicita multa pricepere pentru a obtine instrumente cu calitati acustice la
nivel optim. Asamblarea se face cu adezivi speciali: cele din lemn, prin sudura, iar cele
metalice, prin lipire.

Punerea in vibratie a corpului sonor se face cu ajutorul arcusului, prin frecare, ciupire, prin lovire, cu
ciocan sau bete, prin suflare etc.

Obtinerea instrumentelor muzicale se realizeaza prin tehnologii specifice fiecarei grupe de instru-
mente. Procesul tehnologic presupune:

K/
0‘0

K/
0‘0

7
0.0

K/
0‘0

Controlul cu atentie a calitatii materiei prime, folosirea celor prescrise in standarde.

Prelucrarea materiilor prime prin metode specifice: strunjire, decupare, sculptare, slefuire,
ambutisare, turnare, stantare, lipire, faltuire etc., urmarindu-se respectarea dimensiunilor forme-
lor specifice conform desenelor de executie, pentru a corespunde tonalitatii stabilite.

Realizarea operatiilor de asamblare a partilor componente solicita multa pricepere pentru a
obtine instrumente cu calitati acustice la nivel optim. Asamblarea se face cu adezivi speciali
(cele din lemn), prin sudare si lipire (cele metalice).

Finisarea instrumentelor muzicale consta in operatii de slefuire, de vopsire, lacuire, lustruire,
indepartarea bavurilor, ajustare a unor componente, nichelare, cromare, marcare prin gravare.

O atentie deosebita se acorda controlului calitatii interfazice sau ,,controlul in alb”, care vizeaza in
mod deosebit asigurarea calitatii sonore.

CLASIFICAREA INSTRUMENTELOR MUZICALE

Coardele sunt puse in vibratie prin diverse procedee, dintre care cele mai intdlnite sunt: ciupirea,
lovirea si frecarea.

Tabelul 14.1. Instrumente cu coarde ciupite

Instrument Observatii generale

Lauta

Lauta a fost instrumentul preferat (alaturi de viola da gamba) al muzicienilor secolului al
XVI-lea. Lauta a avut un rol primordial in inflorirea acompaniamentului instrumental,
asociindu-se cu vocea fara a fuziona cu aceasta, imbogatind astfel discursul muzical fara a
compromite inteligibilitatea textului. Are cutia de rezonanta bombata, gatul relativ scurt, cu
6 coarde duble si cheile dispuse in unghi drept. In Evul Mediu se canta cu o pani, iar
ulterior prin ciupire cu degetele.

Chitara Originara in Spania, chitara acustica este astazi unul din cele mai populare instrumente.
Mandolina Un instrument asemanator lautei, la care se canta prin ciupire cu plectru.

Cobza O lauta populara in Europa de Est.

Titera O familie de instrumente cu coardele si cutia de rezonanta de aceeasi lungime.

Lira Un instrument in care coardele vibreaza liber, paralel cu placa de rezonanta.

Harpa Un instrument in care coardele vibreaza liber, perpendicular pe placa de rezonanta.
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Figura 14.3. Harpa Figura 14.4. Titera Figura 14.5. Cobza

Figura 14.6. Mandolina Figura 14.7. Chitara Figura 14.8. Lauta

Tabelul 14.2. Instrumente cu arcus

Instrument

Observatii generale

Vioara

Vioara este instrumentul cu coarde si arcus, cu acordajul cel mai inalt. Vioara se tine sprijinita
de umarul stang, sub barbie. Incepand cu secolul al XVI-lea, vioara patrunde in toate
domeniile muzicale, iar in secolul al XVIlI-lea este instrumentul solist preferat in
ansamblurile de muzica de camera si in orchestre. Timbrul viorii este mai ,,stralucitor” decat
al violei, ceea ce explicd succesul si lunga neincredere fata de aceasta. Acordajul este in
cvinte.

Viola

Viola este un instrument din familia viorii, cu dimensiuni intermediare intre cele ale viorii si
ale violoncelului. Timbrul violei este mai ,,intunecat” decat cel al viorii. Acordajul este cu o
cvinta sub cel al viorii.

Violoncel

Violoncelul are dimensiuni mult mai mari decat vioara sau viola si un registru mai grav. Se
tine vertical, intre genunchi, sprijinit pe podea cu un picior (de metal sau lemn) cu varf ascutit.
Acordajul este cu o0 octava sub cel al violei. (Figura 8)

Contrabas

Contrabasul este un hibrid intre instrumentele din familia violei da gamba si familia viorii.
Este cel mai mare si cel mai grav ca sonoritate instrument, cu coarde si arcus. Se interpreteaza
stand in picioare. Acordajul este in cvarte.

143



https://ro.wikipedia.org/wiki/%C8%9Aiter%C4%83
https://ro.wikipedia.org/wiki/Vioar%C4%83
https://ro.wikipedia.org/wiki/Arcu%C8%99
https://ro.wikipedia.org/wiki/Secolul_al_XVI-lea
https://ro.wikipedia.org/wiki/Secolul_al_XVIII-lea
https://ro.wikipedia.org/wiki/Viol%C4%83
https://ro.wikipedia.org/wiki/Viol%C4%83
https://ro.wikipedia.org/wiki/Violoncel
https://ro.wikipedia.org/wiki/Contrabas

Tamanho comparativo das cordas

Viola
70 cms

Violino
60 cms

Viocloncelo
130 cms

Contrabaixo
190 cms

Figura 14.9. Instrumente cu arcus

Tabelul 14.3. Instrumente cu coarde lovite

Instrument Observatii generale

Clavicord Un instrument cu mecanism de claviatura, in care apasarea unei clape separa o coarda in doua
parti, cu doar una din acestea lasata sa vibreze liber.

Pian A fost inventat in Italia, la inceputul secolului al XVIlI-lea. Noul instrument propune o paleta
expresiva, 0 amploare sonora si 0 bogatie a timbrului fara precedent.

Tambal Actionat prin apasare cu baghete.

Figura 14.20. Instrumente cu coarde lovite

Tabelul 14.4. Instrumente muzicale de suflat din lemn

Instrument Observatii generale

Fluier Cel mai 'vechi instru_ment muzical de suflat cunoscut este un fluier de acum 35.000 ani,
descoperit in Germania.

Flaut Cu cavitate cilindrica si fara ancie.

Flaut dulce |Cu cavitate conica si fara ancie.

Clarinet Cu cavitate cilindrica si ancie simpla.

Cimpoi O familie de instrumente de forma mai multor fluiere atasate de un burduf.

Nai Instrument popular in Romania, Muntii Anzi, Africa de Est si Oceania.
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Figura 14.21. Flaut Figura 14.22. Fluier Figura 14.23. Cimpoi

Tabelul 14.5. Instrumente muzicale de suflat din alama

Instrument Observatii generale
Trompeta este unul dintre cele mai vechi instrumente. O serie de valve activate pe partea
Trompetd |superioard a instrumentului sunt deschise sau inchise, in diferite combinatii pentru a crea note
de diferite naltimi.
Cornet Un instrument asemanator Cu 0 trompetd, Cu O cavitate conica mai pronuntata.
Trombon Trombonul genereaza sunete de diferite inaltimi prin deplasarea unei culise (sau al unui sistem
de ventile), care lungeste sau scurteaza coloana de vibratie a instrumentului.
o
Figura 14.24. Trompeta Figura 14.25. Cornet Figura 14.26. Trombon
Tabelul 14.6. Instrumente muzicale hibride
Instrument Observatii generale
Este un instrument muzical simplu de aerofon din stuf. Saxofonul face parte din familia
lemnului si nu din alama, deoarece, desi corpul instrumentului este in mod normal din metal
Saxofonul |(adesea alama), emisia sunetului este cauzata de vibratia unei stuf obtinute dintr-o stuf comun
(Arundo donax). Lungimea coloanei de aer care vibreaza si, prin urmare, indltimea sunetului
produs, se modifica prin gauri, controlate de taste, pe corpul instrumentului.

145



https://ro.wikipedia.org/wiki/Trompet%C4%83
https://ro.wikipedia.org/wiki/Cornet_(instrument)
https://ro.wikipedia.org/wiki/Trombon
https://koaha.org/wiki/Strumento_musicale
https://koaha.org/wiki/Ancia
https://koaha.org/wiki/Aerofoni
https://koaha.org/wiki/Ancia
https://koaha.org/wiki/Legni
https://koaha.org/wiki/Ottoni_(musica)
https://koaha.org/wiki/Ottone_(lega)
https://koaha.org/wiki/Ancia
https://koaha.org/wiki/Arundo_donax
https://koaha.org/wiki/Chiave_(strumenti_a_fiato)

Figura 14.27. Saxofon

Tabelul 14.7. Instrumente muzicale complexe

Instrument

Observatii generale

Orga

Sunetele sunt produse de vibratia unei coloane de aer suflat mecanic in tuburi acordate,
asemanatoare unor fluiere. O serie de asemenea tuburi, distincta prin timbrul sonor pe care il
produce, poartd denumirea de ,,registru” sau ,,joc”. Orga se controleaza, folosind una sau mai
multe claviaturi, acestea se numesc manuale (controlate cu ajutorul mainilor) si pedaliere
(formate din grinzi lungi de lemn, actionate de instrumentist cu talpile, sunt considerate

- A~

claviaturi, fiindca inaltimile sunt dispuse pe baza aceluiasi sistem).

Muzicuta

Sunetul caracteristic este dat de ancii care vibreaza liber. Este popularda mai ales in muzica
blues, country, western. Cu originea in muzicuta japoneza (sho) sau chinezeasca (sheng), a fost
inventat in secolul al X1X-lea.

Clavieta

O muzicuta cu clape.

Acordeon

Este un instrument muzical manual, constand dintr-un burduf atasat la doua rame de forma
dreptunghiulara, pe care sunt montate butoane sau la unele tipuri, clape asemanatoare celor de
la pian. O persoana poate canta la acordeon tragand (expandand) si impingand (comprimand)
burduful, facand ca aerul sa treaca prin conducte metalice, denumite tubusoare.

P ~
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Figura 14.28. Acordeon Figura 14.29. Muzicuta

146



https://ro.wikipedia.org/wiki/Org%C4%83
https://ro.wikipedia.org/wiki/Muzicu%C8%9B%C4%83
https://ro.wikipedia.org/wiki/Claviet%C4%83
https://ro.wikipedia.org/wiki/Acordeon

INSTRUMENTE MUZICALE DE PERCUTIE (LOVIRE)

Acestea pot fi cu sunet determinat-acordabil: cu membrana (timpanul), din lemn (xilofonul) sau cu
sunet nedeterminat-neacordabil, cu membrana: toba mica si toba mare jazz, tom-tom, mic si mijlociu, bateria
de jazz (8 piese, 12 piese ,,Turneu”, ,,Mondial”), toba fanfara, tamburina (piele sau masa plastica); mai pot fi
din lemn, metale sau alte materiale; castanietele, talgere (jaz sau fanfara), triunghiul, dramba.

Figura 14.30. Toba fanfara Figura 14.31. Xilofon

INSTRUMENTE MUZICALE ELECTRICE ST ELECTRONICE

In categoria instrumentelor muzicale electrice sunt incluse acele instrumente care dau nastere
sunetelor pe cale pur acustica (sufland, prin frecare, ciupire sau lovire a corzilor), acestea fiind captate de o
instalatie speciald, care converteste semnalul acustic in electric si prin cablu special, ecranat este transmis
statiei de amplificare pentru prelucrare si redare prin difuzor. Statia are ca rol de baza intarirea sunetelor,
timbrarea lor si uneori imprimarea unor efecte speciale (vibratia). Cutia de rezonanta capata mai mult un rol
decorativ, rolul acesta fiind luat de amplificator-difuzor. In aceasti grupa se includ: chitare electrice, vioara
electrica, pian electric.

Caracteristicile instalatiei electrice a instrumentelor muzicale se exprima prin sensibilitate,
impedantd, putere, tensiune minima de iesire pe fiecare coarda.

Figura 14.32. Chitara electrica Figura 14.33. Vioara electrica

Spre deosebire de instrumentele muzicale electrice, cele electronice produc artificial componentele
(armonicele) sunetului, reusind sa emita timbruri cunoscute sau sa realizeze (sintezeze) timbruri noi, gratie
unor circuite inzestrate cu componente electronice active sau pasive, formand generatoare de ton. In aceasti
grupa se includ: orga electronica, claviolina, melocordul, sintetizatoarele.
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Figura 14.34. Orga electronica Figura 14.35. Claviolina

Alaturi de instrumentele muzicale, se comercializeaza si 0 gama larga de piese de schimb si accesorii.

DEPOZITAREA INSTRUMENTELOR MUZICALE

Pentru ca instrumentele muzicale performante si-si pastreze sunetul, acestea au nevoie de o
umiditate suficienta a aerului. Trotec ofera umidificatoare corespunzatoare pentru protectia instrumentelor.
Corpul instrumentelor reactioneaza foarte sensibil la variatiile climatice, in special la un aer excesiv de uscat.
Tocmai instrumentele muzicale care sunt fabricate din lemn sau chiar si partial din lemn vor suferi in scurt
timp, daca sunt depozitate in conditii de umiditate scazuta a aerului. Acest lucru este valabil pentru toate
tipurile de instrumente: de la instrumentele cu coarde si chitare, trecand pe la clarinete, oboaie si instrumente
acustice, pana la pianine si piane. De exemplu, o chitara dispune de incleieri transversale elaborate prin care
sunt lipite nervurile pe tabla de rezonantd si spatele instrumentului. Aceasta asigura, pe de o parte,
stabilitatea cutiei de rezonanta, pe de alta parte, sunetul se distribuie astfel in intregul corp al instrumentului.
Daca se extrage umiditatea din lemnul de calitate superioara printr-un aer prea uscat, instrumentul se va
contracta in scurt timp. Sunetul are de suferit si pot aparea daune costisitoare prin fisuri produse de tensiune
si deformari. In primul rand, pe timpul iernii, cand incaperile sunt puternic incilzite, instrumentele sufer din
cauza pierderilor de umiditate. Din acest motiv, tocmai atunci este necesard 0 atentie deosebita si depozitul
trebuie dotat cu o tehnici de climatizare fiabila. Numai prin utilizarea unor umidificatoare de aer
performante este posibila obtinerea unei umiditati a aerului de 55% — un climat propice pentru instrumente,
in care isi vor pastra calitatea si valoarea.

SARCINI PENTRU AUTOEVALUARE:

1. Defineste notiunea de instrumente muzicale.

Determina materiile prime utilizate la producerea instrumentelor muzicale.
Clasifica instrumentele muzicale.

Caracterizeaza merceologic grupurile de instrumente muzicale.

Indica caracteristicile de calitate ale instrumentelor muzicale.

SANE I S
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TEMA 15
JUCARII

Jucariile sunt obiecte care servesc pentru distractia si educatia copiilor.

Obiecte de amuzament, care aduc numeroase bucurii celor mici, jucariile au numeroase valente
instructiv-educative, pregatind copilul pentru diferite activitati scolare, pentru viata. Jucariile dezvolta
multilateral sentimente, inclinatii sportive, formeaza deprinderi.

Conditii generale impuse jucariilor:

a. Conditii estetice. Aspectul estetic reprezinta elementul principal in optiunea copilului pentru o
anumita jucarie. Din acest motiv, jucariile trebuie sa atraga si sa placa prin:

forma frumoasa, nostima, interesanta, reproducand forma reald, hazlie a obiectelor din lumea
inconjuratoare;

coloritul placut, armonios, in concordanta cu realitatea;

continutul atragator, instructiv, pasionant;

trebuie sa fie frumos finisate si sa contribuie la dezvoltarea gustului artistic si al simtului
estetic al copiilor.

b. Conditii pedagogice. Au rolul de a asigura functia instructiv-educativa a jucariilor. Jucariile
trebuie sa corespunda cerintelor de varsta, sa ajute la dezvoltarea vorbirii, fanteziei, imaginatiei.

c. Conditii tehnice. Obtinerea jucariilor trebuie sa fie realizata prin tehnologii specifice, astfel incat
ele sa fie fabricate din materiale rezistente, sa fie executate si montate corect, asamblarea partilor

componente

sd fie exacta.

d. Conditii igienico-sanitare. Au rolul de a apara si asigura securitatea copilului in timpul jocului.
Se impune ca jucariile sa nu prezinte muchii si colturi ascutite, sa fie finisate cu vopsele rezistente la spalare
si care nu sunt toxice.

Clasificarea sortimentului de jucarii.

Jucariile se clasifica dupa urmatoarele criterii:

dupa varsta:
* 6-12 luni, jucarii care produc sunete, papusi, animale;
» 1-2 ani — papusi, pasari, animale din cauciuc;
» 2-3ani —jucdrii pe rotite, animale din material textil;
 3-5ani — cuburi, mingi, papusi, animale, vesela;
» 5-6 ani — jucarii mecanizate, jocuri sportive;
 8-14 ani —jucarii tehnice, stiintifice, piese de montat;
dupa materia prima: din metal, lemn, carton, material plastic, materiale textile;
din punct de vedere al actionarii;
nemecanice: nearticulate, articulate, pe roti;
mecanice: cu arc, cu volant, cu mecanism cu parghie;
electrice;
electronice;
din punct de vedere al comenzii:
cu comanda proprie, cu program, telecomandate, prin cablu;
din punct de vedere al miscarii: cu miscare rectilinie continua, cu miscare rectilinie alternativa,
CuU miscarea circulard, Cu combinatii de miscari;
din punct de vedere al deplasarii: statice, dinamice;
dupa forma de joc: jocuri in aer liber, cu subiect de constructii, didactice.

SORTIMENTUL JUCARIILOR

Jucariile metalice se executa in diferite forme si dimensiuni, reprezentand subiecte distractive si
tehnice. Aceste jucarii pot fi din tabla litografiata, emailiata, eloxata.
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Figura 15.1. Masinuta Figura 15.2. Escavator Figura 15.3.Trenut

Jucarii mecanizate, muzicale, articole de uz casnic, vehicule pentru copii, jocuri de constructie.

Conditii de calitate: piesele jucariilor sa nu prezinte muchii taioase, sa fie vopsite in culori vii, sa nu
se deformeze, componente asamblate rezistent.

Jucarii din carton poligrafiat. Pliante colorate: animale si pasari domestice.

Basme in bucitele (puzzle), piramida cu povesti, cuburi cu imagini colorate, jocuri distractive.

Figura 15.4. Puzzle

Jucarii din lemn. Se executa din lemn natur, vopsit in culori vii: autocamioane, animale pe roti, cal-
balansoar, jocuri de constructie.

Conditii de calitate: Lemnul trebuie sa fie uscat, fara noduri, crapaturi, gauri de insecte sau alte
defecte.

Figura 15.5. Cal-balansoar Figura 15.6. Trenut Figura 15.7. Masinuta
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Papusi. Aceste jucarii pot fi executate in intregime din material plastic sau din materiale combinate.

Figura 15.8. Papusa lonela Figura 15.9. Papusa Gabriela Figura 15.10. Papusa Barbi

Jucarii din material textil. Jucariile din material textil se confectioneaza din diftina, plus, imitatii de
blanuri.
Sortimentul cuprinde: animale (caine, urs, iepure, pisica) si papusi.

oy -

o~

Figura 15.21. Ursulet Figura 15.22. Tigru Figura 15.23. Elefant

Jucarii din materiale diverse. Acestea cuprind jucarii tehnico-stiintifice pentru copii de varsta
scolara.

Jucarii electrice. Actionate electric, prin alimentare cu baterii.

Jucarii electronice. Acestea reprezinta montaje electronice destinate copiilor din cercurile aplicative.
Sunt constituite din scheme de montaj si totalitatea dispozitivelor electronice, pentru realizarea montajelor
respective.

Lextyone | 8

Cyber ¢,
&
Cenfasole:

Figura 15.24. Joc electric Figura 15.25. Jocuri electronice
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Diverse articole pentru pomul de Crdciun. Aceasta grupa curpinde: globuri de sticld argintata, din
mase plastice, avand forme si marimi diferite.

Figura 15.26. Decoratiuni pentru pomul de Craciun

AMBALAREA JUCARIILOR

Jucariile se ambaleaza tinand seama de volumul si masa lor, de particularitatile de constructie si
proprietatile materialelor din care sunt confectionate: pungi de polietilena, cutii de carton, carton litografiat.

MARCAREA JUCARIILOR

Jucariile se marcheaza prin etichetare. Eticheta cuprinde mentiunile: denumirea produsului,
denumirea intreprinderii producatoare, numarul N.l., simbolul, pretul de vanzare, data fabricatiei.

SARCINI PENTRU AUTOEVALUARE:

1. Defineste notiunea de jucarii.

Determina materiile prime utilizate la producerea jucariilor.
Clasificd jucariile in baza materiei prime.

Caracterizeaza merceologic grupurile de jucarii.

Indica caracteristicile de calitate ale jucariilor.

SANE S
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TEMA 16
CEASURI SI ARTICOLE DE BIJUTERII

Ceasurile sunt aparate utile care servesc la indicarea orei si la masurarea intervalelor de timp.

Materialele utilizate la producerea ceasurilor:

Metale si aliaje:

- Metalele pure cele mai des intalnite la fabricarea ceasurilor sunt: aurul, cromul, nichelul. Datorita,
in special, pretului ridicat, ele sunt utilizate pentru acoperiri de protectie sau cu scopuri decorative. Din acest
motiv, dar si pentru imbunatatirea proprietatilor lor, si deci, a calitatii ceasurilor, se folosesc mai mult aliaje
metalice: alame, bronzuri, oteluri etc. Acestea au o serie de insusiri superioare metalelor pure, de exemplu:
rezistentd la coroziune, rezistentad chimica, coeficient de dilatare limitat, rezistentd la uzura, rezistenta la
frecare, proprietati tehnologice superioare etc.

Materiale nemetalice:

- Majoritatea acestor materiale se intrebuinteazd pentru confectionarea scheletului de sustinere,
pentru carcasa, pentru sporirea utilitatii ceasurilor, pentru micsorarea masei lor, pentru reducerea costului lor.
Se foloseste astfel: sticla incolora, pentru citirea cadranului si protejarea lui; portelanul, pentru cadrane si ca
element izolator; lemnul, pentru confectionarea carcaselor; rubinele naturale sau artificiale; materialele
plastice, in special polimetacrilatul de metil, polistirenul pentru carcase, capace: substante luminiscente,
pentru anumite marcari pe cadranul ceasurilor etc.

Particularititile constructive ale ceasurilor:

Ceasurile pot fi: mecanice si electronice.

Figura 16.1. Ceasuri desteptitoare Figura 16.2. Ceasuri de perete

La ceasurile mecanice, principalele parti constructive sunt:
++ Mecanismul motor.
++ Regulatorul.
‘0

» Mecanismul de transmisie.
Mecanismul indicator — aratatoarele.

L)

O/
0‘0

*

» Esapamentul.
» Scheletul de sustinere si carcasa.
» Mecanismele auxiliare.
Principalele elemente constructive ale ceasurilor electronice sunt:
v' Scheletul de sustinere si carcasa.
v" Afisajul cu cristale lichide.
v' Afisajul mecanic sau mixt.
v' Cuartul.
v Componentele electronice.

*,

Figura 16.4. Constructia
ceasului mecanic

DS

(4

D)

L)

Figura 16.5. Constructia
ceasului electronic
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SORTIMENTUL CEASURILOR ELECTRONICE SI MECANICE

In prezent, exista o mare diversitate a sortimentului de ceasuri, fapt pentru care se impune o
clasificare riguroasa a lor.

Din punct de vedere al destinatiei: ceasuri de Secundar cbnogiar
ména (pentru copii, femei, barbati), ceasuri de masa e ]
(desteptatoarele, cu preaviz, de voyaj), ceasuri tip
mobila, ceasuri de arta, ceasuri de perete (cu pendul, Orar
tablou, pentru bucatarie). iisaptamani]

Dupa caracteristicile cadranului:
fara secundar; Data
cu secundar central; ——
Cu secundar excentric;
cu afisarea orei pe ecran; .
cu afisarea datei calendaristice; Indecsi orati
cu calculator inclus in carcasi;
cu cadran ilustrat;
cu semnal sonor; Figura 16.6. Performantele
cu programare pentru sonorizare la ore fixe; ceasului
cu cronometru.
in functie de comportarea ceasurilor fati de mediul inconjuritor, distingem:

- obisnuite;

- antiacvatice;

- antimagnetice.
in functie de forma carcasei si grosimea ceasurilor:

e rotunda;

e ovala;

¢ dreptunghiulara;

o hexagonala;

e patrata;

e plati;

e cxtraplata.

. Scala tahimetru
Fazele Lunii
Minutar

‘ Buton B

i REMONTOAR

/'~ Indicator 24-ore

Buton A

Luna
Secundar

COLORORR ]

CARACTERISTICI DE CALITATE ALE CEASURILOR

» Precizia de masurare a timpului.

> Abaterea de secunde in 24 ore.

» Designul ceasului.

» Usurinta citirii cadranului.

» Zgomotul mecanismului ceasului, in stare de functionare.

» Numarul de rubine folosit la ceas.

» Durabilitatea ceasului corelatd cu termenul de garantie al Figura 16.7. Ceasuri
produsului. pentru femei

» Rezistenta la apa, la soc mecanic, la campul magnetic, la agentii atmosferici.

» Semnalizarea sonora sau optica la orele fixe.

» Functionarea calculatorului electronic.

» Calitatea pieselor constructive.

» Usurinta de manevrare a butoanelor etc.

Figura 16.8. Ceasuri pentru barbati
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AMBALAREA, MARCAREA, DEPOZITAREA SI TERMENUL DE GARANTIE A CEASURILOR:

e Ambalarea ceasurilor se realizeaza in cutii individuale, protejate contra socurilor cu material textil
sau material plastic.

o Marcarea se face pe capac si pe cadran, indicandu-se marca ceasului, caracteristicile specifice
(antimagnetic, antiacvatic), numarul de serie al ceasului, dispozitivele de actionare (prin sageti sau
alte semne), numarul de rubine.

o Depozitele in care se pastreaza ceasurile trebuie sa fie curate, uscate, ferite de substante chimice
corosive.

e Termenul de garantie pentru ceasurile de mana este de un an, iar pentru ceasurile de masa si de
perete, 6 luni.

Bijuteriile si articolele de gablonz
Bijuteriile — sunt obiecte de podoaba valoroase, fabricate pentru prelucrarea metalelor si aliajelor
pretioase, CU sau farda monturd de pietre pretioase sau semipretioase. Ele se obtin prin turnare, laminare,
presare, stantare, lipire sau prin lucrare in filigran.

METALELE FOLOSITE LA OBTINEREA BIJUTERIILOR

AURUL - este un metal pretios de culoare galbena, stralucitor, cel mai maleabil si mai ductil dintre
toate metalele. Are o mare rezistenta chimica, fiind atacat numai de unii halogeni (Cl, F), acid clorhidric sau
azotic. La obtinerea bijuteriilor se foloseste aurul de la 23 la 9 carate. Aliajele sunt cu titlul de 585, 750%.

=== ‘ .

Figura 16.10. Minereu de aur Figura 16.11. Lingou de aur

ARGINTUL - este un metal pretios de culoare alba, lucios, foarte maleabil si ductil. Nu se oxideaza
in aer, dar este atacat de hidrogenul sulfurat din atmosfera. Se foloseste ca aliat cu cupru la bijuterii, pentru a
imbunatati tenacitatea. Aliajele sunt cu titlul de 925, 800, 750%.

Figura 16.12. Minereuri de argint
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PLATINA — este un metal alb-cenusiu pretios, lucios, foarte ductil, dens, tenace. Este inoxidabila,
foarte rezistenta la actiunea acizilor (este atacat numai de acidul clorhidric si cel azotic). Datorita duritatii i

ductibilitatii sale, se foloseste pentru montarea pietrelor pretioase la bijuterii. Platina se utilizeaza ca aliaj cu

H

argintul, cu titlul de 953%.

Figura 16.13. Minereuri de platina

PIETRE PRETIOASE SI SEMIPRETIOASE

Sunt minerale cristalizate, caracterizate prin transparenta, culori vii, duritate, luciu puternic, indice
mare de refractie. Datorita structurii cristaline, permit irizatii frumoase.

Tabelul 16.1. Sortimentul de pietre pretioase

Denumirea Imagine Caracteristica

1 2 3

Diamantul este o varietate cristalina
de carbon pur, incolor sau usor colorat
(cenusiu, rosu, verde, albastru, negru).
Are un luciu puternic, cea mai mare
duritate dintre toate mineralele (duritatea
10 pe scara lui Mohs), mare putere de
refractie a luminii, stabilitate la agentii
chimici, este casant.

Diamantul cu peste 10 carate se
numeste solitar.

Diamant

Corindonul este un oxid de aluminiu,
cristalizat, transparent sau semitrans-
parent, colorat sau incolor, fiind cel mai
dur dupa diamant (duritatea 9 pe scara
lui Mohs).

Corindon
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Continuarea tabelului 16.1

3

Rubin

Rubinul, ca si safirul, este un mineral
din familia corindonului, avand o
structura cristalizata hexagonal, compusa
din oxid de aluminiu. Doar corindonul
rosu este considerat rubin, celelalte culori
ale corindonului, fiind considerate safir.
Ca si duritate, rubinul are duritatea 9 pe
scara Mohs, fiind cel mai dur mineral
dupa diamant, alaturi de safir.

Safir

Safirul ca si rubinul, este cunoscut din
punct de vedere chimic ca si mineral din
familia corindonului, avand o structura
cristalizata hexagonal, compusa din oxid
de aluminiu. Ca si duritate, safirul are
duritatea 9 pe scara Mohs, fiind cel mai
dur mineral dupa diamant, alaturi de
rubin. Este considerat ca fiind foarte
durabil, fiind o piatra ideala pentru
bijuterii.

Smarald

Smaraldul este piatra verde din
familia beriliului. Culoarea verde, verde-
bleu, chiar verde-galben este data de
prezenta cromului si/sau a vanadiului. Pe
scara Mohs, duritatea smaraldului este de
7.5-8, chiar mai putin atunci cand contine
multe incluziuni.

Topaz

Topazul este cu sistemul de
cristalizare ortorombic, este un mineral
din categoria pietrelor pretioase cu
compozitia chimica Al,SiO4(OH, F),.
lonii  hidroxilici  (-OH)  putandu-se
combina cu concentratii diferite de
fluoride, ceea ce determina numarul mare
de wvarietati de topaz. Topazul, prin
iradiere cu raze gama, bombardare cu
electroni sau incdlzire, 1isi schimba
culoarea devenind brun-verzui sau roscat.
Cu toate ca are duritatea 8, are un clivaj
bun (se despica usor), ceea ce ingreuneaza
prelucrarea lui. Spartura este de culoare
sidefie, de forma neregulata.
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Tabelul 16.2. Sortimentul de pietre semipretioase

Denumirea

Imagine

Caracteristica

1

2

3

Granat

Granatul este un mineral din grupa
silicatilor, cu impurificarea cu ionii
metalici bivalenti calciu, magneziu, fier
(I1) sau mangan cu ioni metalici trivalenti
ca aluminiu, fier (I11), titan, vanadiu sau
crom. Cristalizeaza cubic, este sticlos.

Peruzeau

Peruzeaua este o varietate de fosfat de
aluminiu, opaca, cu nuante de la albastru
deschis la albastru-verzui.

Cuart

Cuartul este un dioxid de siliciu,
cristalizat in sistemul romboedric, trans-
parent, incolor, alb. Cei colorati sunt
ametist (violet), citrin (galben), morian
(negru), aventurin (rosu-brun sau verde).

Ametist

Ametistul are culoare violet-albasrru
pana la roz pe scara Mohs are duritatea 7.
Este sticlos si semitransparent.

Citrin

Citrinul este cea mai frumoasa piatra
galbend transparentd si translucida. Are
culoarea de la galben la portocaliu-
maroniu, pe scara Mohs are duritatea 7.
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Continuarea tabelului 16.2

1 2 3

Aventurinul este un mineral din
familia cuartului de culoare verde,
albastru, rosum galben. Pe scara Mohs are
duritatea 6,5-7.

Aventurin

Jadul este silicat de sodiu si aluminiu,

Jad . . -
compact, sticlos, verzui sau albicios.

Jaisul este o varietate de antracit,

Jais .
foarte dur, de un negru stralucitor.

ARTICOLELE DIN GABLONT

Sunt toate articolele de podoaba obtinute din alte materiale decat metale si aliaje pretioase, pietre
pretioase si semipretioase.

Figura 16.14. Cercei, lant Figura 16.15. Colier Figura 16.6. Cercei, lant cu pandativ
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MATERIALELE FOLOSITE LA OBTINEREA ARTICOLELOR DIN GABLONZ

Metalele: aluminiu in special eloxat, cupru si aliaje din cupru, alpaca, otel.
Materiale plastice: polietilena, polipropilena, poliesterul.

Sticla: pentru margele si strasuri (imitatii de pietre pretioase).

Sideful: obtinut din cochiliile molustelor, este dur, alb, lucios.

Fildesul: ivoriul.

Materialele textile: fibre si tesaturi.

Piele si inlocuitori de piele, pene.

SORTIMENTUL ARTICOLELOR DIN GABLONZ

Tip A — executate din tabla, cu sau fara incrustatii de pietre.

Tip B — confectionate din sarme.

Tip C — din materiale plastice sau 0s.

Tip D — din materiale combinate.

Se utilizeaza pentru prinderea parului, a palariilor, cravatelor, la articole vestimentare ca piese
auxiliare. Cele mai uzuale articole de gablonz sunt: margele, inele, diademe.

Figura 16.17. Inele Figura 16.18. Garnitura Figura 16.19. Coronita

SARCINI PENTRU AUTOEVALUARE:

1. Defineste notiunea de ceasuri, articole de bijuterii si gablonz.

Determinad materiile prime utilizate la producerea de bijuterii si gablonz.
Clasifica ceasurile in baza criteriilor.

Caracterizeaza merceologic grupurile de marfuri de bijuterii si gablonz.

Indica caracteristicile de calitate ale ceasurilor, articolelor de bijuterii si gablonz.

o~ own
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